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Diplomova prace na téma ,,MoZnosti tipravy bfitu Feznéhe nastroje pomoci LASERU “ spliiuje zadani v plném
rozsahu. PfedloZena préace je rozdélena do Sesti kapitol a ma celkem 85 stran.

V prvni kapitole, ivodu, autor uvadi cile svoji prace. Dale pokracuje struénym popisem mikroobrabéni pomoci
laseru. Na z&vér kapitoly pak provadi pfehledné porovnani vyhod a nevyhod pouziti laseru v mikroobrabéni.

Druhou kapitolou provadi autor analyzu soucasného stavu od charakteristiky parametrd laserového paprsku pies
uvedeni piikladii specidlnich strojii az po spektrum materialu vhodnych pro obrabéni laserem. Zdvérem kapitoly autor
uvadi rozdéleni uprav na standardizované a specialni.

Nosnou c¢asti prace jsou kapitoly tfi a Ctyfi, které jsou zaméfeny na praktickou realizaci. Tieti kapitola je zaméfena na
popis pouzitého zafizeni. Autor nasledné popisuje jednotlivé kroky potfebné k vytvofeni pozadovaného prvku na
bfitu fezného ndstroje. V kapitole jsou uvedeny postupy pro sprdvné nastaveni procesnich parametrii laseru.
V posledni ¢asti kapitoly autor popisuje postup pro presné ustaveni bfitové destiCky pomoci definovanych
geometrickych prvkii. Cela kapitola je vhodné doplnéna o grafickou dokumentaci. Autor prokazuje, Ze popisované
problematice rozumi a dokaZe informace logicky propojovat. Ctvrta kapitola je pak vénovana samotné realizaci
experimentll. Prvni experiment byl proveden na VBD z PKD. Na destice se obrabi tvarové slozita ¢elni plocha.
Vzhledem ktomu, Ze obrobeny tvar nebyl v pozadovanych tvarovych pfesnostech, autor pfistoupil k dalsimu
experimentu. Druhy experiment byl proveden na VBD z SK. V tomto experimentu doslo k zjednoduseni obrab&ného
tvaru. Pfi tomto experimentu jiz bylo dosazeno pozadované pfesnosti tvaru, mnikoliv vSak poZzadované kvality
obrobeného povrchu. Na zékladé poznatkii z experimentu jedna a dva byl navrzen experiment tfeti. V tomto
experimentu slouzi jako obrobek VBD s feznou hranou z PKD. V tomto experimentu byl vytvofen tvarovy vymol na
¢ele VBD. Obrobeny tvar mél vyssi geometrickou pfesnost nez v prvnim experimentu a kvalita povrchu byla
srovnatelnd s ptivodnim povrchem VBD.

V paté kapitole autor uvadi technicko-ekonomické zhodnoceni. Autor logicky vy&isluje naklad na odebrani 0,01mm’
pfi riznych technologickych podminkach.

V posledni Sesté kapitole, zavéru, autor shrnuje poznatky z experimentl a vymezuje oblast pouziti pro vybaveni
firmy.

Po formalni a grafické strance je prace zpracovana vyborng, proto nemam ?4dné namitky ani pfipominky. Pozitivné
hodnotim logickou provazanost ziskanych vysledki.
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Otazky:

1) Doporucil by jste vyrobu utvafe¢i na Vami pouzitém zafizeni a proc?

2) V em spattujete nejvetsi slabinu pouziti laseru pro mikroobrabéni?

3) Nastifie jak by mohl vypadat pripravek, ktery by zajistoval opakovatelnost ustaveni VBD, popiipadé ustaveni
VBD riznych tvari.




