FAKULTA STROJNI

ﬁ ZAPBDOLESKE
UNIVERZITY Hatedra Technologie Obrabént

¥ PLENE

Oponentni posudek diplomové prace

Jméno diplomanta: Be. Zdenék HAJICEK

Oponent diplomové prace: doc. Ing. Jii Cesanek, Ph.D.

Diplomova prace studenta Bc. Zderika Haji¢ka spliiuje zadani v plném rozsahu. Prace je ¢lenéna
do Sesti kapitol a Ctyt ptiloh. V prvé ¢ésti prace se student zabyva tivodem do feSené problematiky
vlastni prace. Popisuje soucasné moznosti softwarovych prostiedkii pro simulaci ¢innosti NC
stroje, konkrétn€ produktu firmy Siemens NX CAM 8.5. V praci je vysvétlen rozdil mezi simulaci
zCL dat (ISV), zdat stroje a postprocesoru (CSE) a dat fidiciho systému (VNCK). Je zde
podrobné popsana problematika vytvofeni CSE simuldtoru sestavajici se ze C&tyf Casti —
kinematiky stroje, fidiciho driveru, postprocesoru a knihovny pro implementaci simulatoru.
V praci vSak postradam podrobné&jsi specifikaci dat do jednotlivych vySe jmenovanych &asti pro
zadanou tlohu. Ur¢it4 data do téchto soubort jsou struéné uvedena v kapitole 4.

V dal3i ¢asti prace autor popisuje tvar, vyhody a nevyhody jednotlivych vzorovych dilct, které se
v souCasnosti pouZivaji pro testovani nastaveni frézovacich stroji a metody pro jejich
optimalizaci. Podrobnéji je v praci popsana Ziegler — Nicolsonova metoda. Pro jeji vysvétleni jsou
v praci uvedeny charakteristiky proudového, rychlostniho a polohového regulatoru, které se
nastavuji a sleduji. Popis je proveden opét v obecné roviné a uvedené charakteristiky nejsou
v praci dostatené vysvétleny.

V zavéru prace jsou provedeny konkrétni zkousky dolozené zdokumentovanymi vyslednymi
povrchy. Tato Cast prdce je zpracovana prehledné¢ a jsou zde patrny dosaZené vysledky
optimalizace nastaveni pohoni a technologickych podminek. Zde spatfuji nedostatek v
nepfesnostech v uvadénych hodnotidch napt. posuvova rychlost 4000 mm/min a najednou je
uvedena rychlost 45000 mm/min (str. 51). Tolerance 0,002 mm se zméni na 0,02 mm (str. 48) bez
vysvétleni.

Celkové hodnotim praci po odborné strance, i pfes uvedené vyhrady, jako velmi dobrou.
Diplomant se musel pro zpracovani prace seznamit s celou fadou novych poznatki, sestudovat
softwarové produkty, které se bézné¢ nevyucuji a tyto poznatky aplikovat na konkrétni feSeny
pfipad testovaného obrabéciho centra Dynamic.

Odbornou urovei prace, bohuzel, snizuje fada gramatickych (nékdy velmi hrubych) chyb.

Na zéklad¢ celkového posouzeni praci hodnotim klasifikaénim stupném

velmi dobre

Otazky:
1. Vysvétlete blize Ziegler — Nicolsonovu metodu optimalizace na charakteristikach regulatord.
2. Jak z kvality obrobené plochy poznéte, zda je ovlivnéna nastavenim pohoni nebo technologickymi parametry?
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