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Bakalafska prace studenta Jindficha Farského na téma ,,Technologicka pfiprava vyroby
stiedniho sedla kontrolniho pfipravku® je ¢lenéna do 5 hlavnich kapitol.

V prvni a druhé kapitole je nastinéna feSend problematika z pohledu popisu soudasti,
moznych strojii pro obrdbéni a tvorby NC programu. Zde bych chtél podotknout, Ze technologie
obrabéni mé urcitou terminologii a autorem uvadéné pojmy, jako napt. hladkost povrchu sem
urcité nepatii.

Tteti kapitola feSi navrh vyroby soucasti. S ohledem na pouzity stroj jsou popsané pouZité
nastroje vcetné feznych podminek. Zde bych se chtél zeptat, kde student nasel parametry pro
vrtaky z rychlofezné oceli, jelikoZ uvadi, Ze fezna rychlost je 90 m/min. I kdyZ je obrabénym
materidlem technicky plast, zvolena fezna rychlost je hodné vysoka. Na druhou stranu oznaéeni
vrtaku ukazuje, Ze je z monolitniho slinutého karbidu, pak by tedy byla fezna rychlost v pofadku a
jedna se jen o pieklep, ktery je ale uveden vicekrat. Dale jsou zde uvedeny tfi varianty vyroby,
které se viceméné lisi pouze v upnuti soucasti s ohledem na jeji sloZitost.

Ctvrta kapitola popisuje tvorbu technologie obrabéni v CAD/CAM systémii Catia a
nasledné generovani NC kodu pro dané vyrobni zafizeni. V této kapitole jsou podrobné& popsany
vyuZité strategie obrabéni rozdélené vzdy pro jednotliva upnuti souéasti. Kladné hodnotim, Ze
soucast byla redln€ vyrobena.

Posledni kapitola je vé€novana zavéru této prace.

Celkove lze fici, Ze prace je ptehledné ¢lenéna do jednotlivych kapitol, pouze autor mohl
prehlednéji zpracovat dokumentaci, ktera by se pfedavala na stroj. Myslim timto sefizovaci list a
nastrojovy list v¢etné¢ jednoduchych schémat upnuti s pozicemi nulovych bodi. Zde by bylo
stru¢né€ a jasn€ popsano, jaky nastroj, pfipadné i jakou vyménitelnou desti¢ku, jaky upinag, do
jaké pozice v zasobniku nastroji a jaké obrobkové upinaci zafizeni ma obsluha pouZit, aby mohl
byt stroj pro vyrobu dle daného NC programu sefizen.

Event. pokracovani textu na pfilozenych listech.

Navrhovana vysledna klasifikace (nehodici Skrtnéte) : vyberne
velmi dobte
dobpe
pevhoral

Dopliiujici otazka:

Mélo by né&jaky piinos nahrazeni frézovacich nastroji s vymeénitelnymi b¥itovymi desti¢kami za
monolitni frézovaci nastroje, které by mély ostiejsi geometrii?
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