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1. Uvod

V dnesni dobé je velice nezbytné, aby vyrobci uvadeli na trh kvalitni vyrobky. Vyrobky
uvedené na trh musi spliiovat urcité pozadavky vyplyvajici ze zakona. V ramci Evropské unie
plati volny pohyb zbozi, coz znamena, ze vyrobek miize volné¢ a bez piekazek vstupovat na
trhy ostatnich ¢lenskych zemi. Vyrobce ma povinnost dle legislativy EU uvést na trh pouze
bezpe¢ny vyrobek, ktery nebude ohrozovat spotiebitele a ktery musi projit posouzenim shody.
Tato problematika je velice néarocna, vyrobce musi splnovat vSechny pozadavky ve
smérnicich, které jsou zdvazné jen pro clensky stat, kterému jsou urceny.

Prvni typ smérnic, vydany do roku 1986, se nazyva jako tzv. stary piistup. Smérnice
byly velice podrobné, stanovovaly vSechny nezbytné konkrétni technické pozadavky na
vyrobky, a to vcetné pozadavkii a metod prokazovani shody. Tento pfistup se vSak
neosveédcil, rozhodovani bylo obtizné, vypracovani smérnic trvalo dlouhou dobu (smérnice se
musely Casto aktualizovat) a bylo velice sloZité¢ dosdhnout shody.

V roce 1997 byl sjednocen postup posuzovani shody pro zemé Evropské unie jako
smérnice nového pfistupu. Kazdd smérnice na vyrobek stanovuje zdkladni pozadavky, a to
s ohledem na zdravi a bezpec¢nost, ochranu majetku a Zzivotniho prostfedi. Pro vSechny
¢lenské staty EU jsou zékladni pozadavky dany smérnicemi a kazdy €len je pravné zavazan je
zavést. Smérnice se zabyvaji predpisy, které maji vyznam pro skupinu vyrobkd.

Vyrobci si mohou zvolit jakékoli technické feSeni zarucujici soulad se zékladnimi
pozadavky, proto pouziti harmonizovanych norem nebo jinych technickych specifikaci
zlstava dobrovolné. Harmonizované normy jsou pievzaté z narodnich norem a vyhovuji
zakladnim pozadavkiim. Na trh tedy mohou byt uvedeny pouze ty vyrobky, které tyto
zakladni pozadavky spliiuji. Vyrobci si mohou zvolit z riznych postupit posuzovani shody
stanovenych pfislusnou smeérnici. Obecny piehled této problematiky je popsan v této
bakalaiské praci, ktera sice nesaha do hloubky, ale poskytuje zakladni piehled v ramci
posuzovani shody. [5]

1.1. Cile prace

Hlavnimi cili této prace je prostudovani velice rozsahlé legislativy, podrobné seznameni
s jednotlivymi postupy posuzovani shody, slozeni realizaéniho tymu ve firm¢ Doosan Skoda
Power (dale jen DSPWR), prozkoumani pouzivanych modultt v DSPWR a vyrobkd do nich
spadajicich a nasledna analyza neboli porovnani technickych a ekonomickych moznosti pfi
vyuziti certifikovani systému kvality dle PED 97/23EC pro vyrobu tlakovych zafizeni do
kategorie Il ve firmé¢ DSPWR. Firma DSPWR se specializuje na standardni rozsah dodavky
turbosoustroji, jednotlivé ¢asti dodavky budou popsany v nésledujicich kapitolach. Dodavka
se musi shodovat s pozadavky Eeskych technicky predpist, tedy se Zakonem ¢&. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a souvisejici pfepisy, aby odpovidala pozadované
kvalité dle nafizeni vlady.

1.2. Firma Doosan Skoda Power s. I. 0.

Historie firmy sahd do roku 1859, kdy hrabé Waldstejn zalozil pivodni strojirenskou dilnu,
ktera byla v roce 1869 odkoupena Emilem Skodou. V roce 1904 byla vyrobena prvni parni
turbina systému Rateau o vykonu 412 kW. O sedm let pozd¢ji, tedy v roce 1911 nahradily
turbiny systému Rateau turbiny vlastniho designu SKODA. Od roku 1932, kdy byly vyrobeny
prvni dvé parni turbiny o jednotkovém vykonu 23 MW s piihfivanim pary, se firma postupné
zdokonalovala ve vyrobé turbin. Prvni turbina pro elektrarnu Temelin byla vyrobena v roce

5
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1992. Od roku 1993 ve firm¢ probéhla privatizace a n€kolik zmén nazvi. Spolecnost byla
pfejmenovana na sou¢asny nazev Doosan Skoda Power s. r. 0. vroce 2013. DSPWR je
¢lenem skupiny Doosan Power Systems, dcefiné spole¢nosti Doosan Heavy Industries and
Construction.

DSPWR je dodavatelem zatfizeni a sluzeb pro energetiku. Hlavnimi produkty jsou
turbiny, turbosoustroji a strojovny zalozené na vlastnim vyzkumu a vyvoji, designu a vyrob¢
parnich turbin a tepelnych vyménikt pro elektrarny. Cilem firmy je zafadit se mezi nejveétsi
globalni vyrobce turbin. Nutno podotknout, ze k tomu ma velké pfedpoklady, protoze se mize
pysnit vybornou technologickou urovni, vynikajici kvalitou a cenovou konkurenceschopnosti.

[1]
Na nésledujicim obrazku je pro predstavu vyobrazena organiza¢ni struktura firmy

DSPWR. Generalni feditel (GR) fidi spoleénost v rozsahu pravomoci, které jsou mu
udélovany predstavenstvem spolecnosti.

GR
CEO
I
Kancelaf GR || Marketing Personalistika || || Pramyslové parni turbiny | | Nové projekty
I Office CEO Marketing Human Resources Industrial Steam Turbines New Build
| | Préavnia komeréni usek | | Korporatni Strategie Technicky usek | Servis || Fi_nance ||
Legal and Commercial Corporate Strategy Turbogenerator product Service Finance
L Realizace L Rozvoj Turbiny | Nakup || Systémy fizeni ||
Execution Research & Development Turbines Procurement QHSE
Oblastni obchodni feditel Operational Excellence || |
( Business Area Director Operational Excellence

Obrazek 1 — Organizaéni struktura DSPWR

2. Technické pozadavky na vyrobky

Technické pozadavky na vyrobky upravuje Zakon ¢. 22/1997 Sh., o technickych pozadavcich
na vyrobky a legislativa Evropské unie (dale EU) aplikuje pokyny Kk posuzovani shody do
podminek spole¢nosti DSPWR. Shoda vlastnosti stanovenych vyrobkl se posuzuje vuci
technickym poZadavkiim stanovenym v pfislusnych natfizenich vlady, vydanych k Zakonu
¢. 22/1997 Sb. v platném znéni. Tato nafizeni vlady implementuji smérnice Evropského
parlamentu a Rady (dale Smérnice EU) do legislativy Ceské republiky. Nedilnou souéasti
posouzeni shody je také vyrobcova Analyza rizik, provozni a Udrzbové manudly, které se
zpracovavaji v souladu s pfislusnymi Smérnicemi EU a Natfizenimi vlady vydanymi k Zakonu
€. 22/1997 Sb. v platném znéni, pfednostné podle harmonizovanych standardu. [2]

2.1. Technicky predpis

Technicky piedpis je pravni predpis, ktery obsahuje technické pozadavky na vyrobky. Jedna
se tedy o zakony, nafizeni vlady a vyhlasky publikované ve Sbirce zakonu. [2]
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2.2. Harmonizované normy

Norma je harmonizovand v piipadé, Ze je urcena pro splnéni technickych pozadavkil na
vyrobky vyplyvajicich z technickych predpist. Splnéni harmonizované normy se v rozsahu
jejiho obsahu povazuje za splnéni pozadavkil stanovenych technickym ptedpisem, tedy
nafizenim vlady, resp. Evropskou smérnici, ke které se harmonizovana norma vztahuje. [2]

2.3. Technické pozadavky na vyrobek

Technicka specifikace, ktera je obsazena V pravnim ptedpisu, technickém dokumentu nebo
technické normé stanovi pozadované charakteristiky vyrobku, jako jsou uroven jakosti, uzitné
vlastnosti, bezpecnost, rozméry, vcetné pozadavkl na jeho nazev, pod kterym je prodéavan,
upravu nazvoslovi, symboll, zkouSeni vyrobku a zkuSebnich metod, pozadavky baleni,
oznacovani vyrobku nebo opatfovani stitkem, postupy posuzovani shody vyrobku s pravnimi
predpisy nebo stechnickymi normami, vyrobni metody a procesy majici vliv
na charakteristiky vyrobkl. Dale stanovi technicka specifikace také i ostatni pozadavky
nezbytné z diivodu ochrany opravnéného zdjmu nebo ochrany spotiebitele. Mezi tyto ostatni
pozadavky patii naptiklad zivotni cyklus vyrobku (podminky pouzivani, recyklace, opétovné
pouziti nebo zneSkodnéni vyrobku). [3]

2.3.1. Uvedeni vyrobku na trh

Za vyrobky uvedené na trh se povazuji vyrobky vyrobené nebo dovezené pro provozni
potieby a vyrobky poskytnuté k opakovanému pouziti, je-1i u nich pted opakovanym pouzitim
posuzovana shoda s pravnimi ptfedpisy, pokud to stanovi nafizeni vlady. Vyrobcem je osoba,
ktera vyrabi nebo i jen navrhla vyrobek. V piipadech stanovenych natizenim vlady je to i
osoba, kterd sestavuje, bali, zpracovava nebo oznacuje vyrobek, za ktery odpovidd podle

Zakona €. 22/1997 Sb. v platném znéni a ktery hodla uvést na trh pod svym jménem,
popfipad¢ ochrannou znamkou. [3]

2.3.2. Bezpecny vyrobek

Za bezpecny vyrobek je povazovan vyrobek, ktery spliluje pozadavky piisluSného
technického ptedpisu. V piipadé, ze na vyrobek technicky ptfedpis neexistuje, bud’ spliuje
pozadavky norem nebo odpovida stavu v&€deckych a technickych poznatkii znamych v dobé
uvedeni na trh. Obecné je bezpeCnym vyrobkem vyrobek, ktery za béznych nebo rozumneé
predvidatelnych podminek uZziti nepiedstavuje po dobu stanovené nebo obvyklé pouZitelnosti
zadné nebezpeci nebo jeho uZiti ptedstavuje pouze minimalni nebezpeci, které 1ze povazovat
za piijatelné pii uZivani vyrobku vzhledem k odpovidajici vysoké urovni ochrany
opravnénych zajma. [2]

3. Stanoveny vyrobek

Vyrobkem se rozumi jakakoliv véc, kterd byla vyrobena, vytéZena nebo jinak ziskana bez
ohledu na stupenl jejiho zpracovani a je urcena k uvedeni na trh jako nova nebo pouZita.
Dilezity je pojem stanoveny vyrobek, coz je vyrobek, ktery by mohl ve zvySené mife ohrozit
zdravi nebo bezpecnost osob, majetek nebo zivotni prostfedi, poptfipadé jiny vetfejny zajem,
stanoveny pravnim piedpisem k posuzovani shody. [3]
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3.1. Podminky stanoveného vyrobku

Stanoveny vyrobek miize byt uveden na trh nebo do provozu v pfipad¢, ze spliuje technické
pozadavky. V piipad¢, ze se dovozce ptred uvedenim vyrobku na trh domniva, ze vyrobek
nespliiuje technické pozadavky a navic ohrozuje zdravi, je povinen informovat u vyrobkul
stanovenych natizenim vlady ptislusny organ dozoru a vyrobce.

Dale musi byt stanoveny vyrobek, ktery ma byt uveden na trh, piipadn¢ do provozu,
opatfen stanovenym oznacenim, dal$imi oznaCenimi, a pokud tak stanovi natizeni vlady, musi
byt k nému vydano nebo piilozeno ES prohlaseni o shodé nebo jiny dokument.

V piipadé¢, Ze je na stanoveném vyrobku oznaceni CE, znamena to, Ze vyrobek spliiuje
technické pozadavky stanovené ve vSech natfizenich vlady, které se na n¢j vztahuji a které toto
oznaceni stanovuji, a ze byl pfi posouzeni jeho shody dodrzen stanoveny postup. Toto
oznaceni opraviiuje vyrobek k volnému pohybu na trhu v ramci EU. [3]

3.2. Skupiny stanovenych vyrobkii v rozsahu dodavky turbosoustroji DSPWR
Dodévka turbosoustroji se obvykle skladé z téchto komponentt:

— potrubi,

— tlakové nadoby,

— tlakova a bezpec¢nostni vystroj,
— turbina,

— generator,

— regulace a fidici systém.

Kazdy z téchto parametrii dodavky turbosoustroji spada do vice skupin stanovenych
vyrobkd, které budou popsany v nasledujicich kapitolach.

3.2.1. Tlakova zarizeni

Do tlakovych zafizeni spadaji tlakova zafizeni a sestavy (n€kolik tlakovych zatizeni
sestavenych vyrobcem tak, Ze piedstavuji ucelenou funkéni jednotku) s nejvys$sim dovolenym
tlakem vétSim nez 0,5 bar. Za tlakova zatizeni jsou povazovany tlakové nadoby, potrubi,
bezpecnostni a tlakova vystroj. Za tlakovou vystroj jsou povaZovany také prvky pifipojené
k soucastem vystavenym tlaku, jako jsou napiiklad ptiruby, hrdla, spojky, podpory, zavésna
oka, zavésy na potrubi, armatury, clony, kompenzatory — obecné vse, CO Se pfipojuje na Cast
namahanou tlakem. DSPWR dodava tlakové nadoby, potrubni dily, bezpecnostni a tlakovou
vystroj. [2]

3.2.2. Elektricka zaiizeni nizkého napéti

Za elektrické zatfizeni nizkého napéti se povazuje jakékoliv zafizeni uréené pro pouziti
Vv rozsahu jmenovitych napéti od 50 V do 1000 V pro sttidavy proud a jmenovitych napéti od
75 V do 1500 V pro stejnosmérny proud, s vyjimkou zafizeni turbosoustroji. Podle této
smérnice se posuzuje shoda elektrickych sou¢asti namontovanych na sestavach a SKR — fidici
a kontrolni systém turbosoustroji. [2]

3.2.3. VyrobKky z hlediska jejich elektromagnetické kompatibility

Do této skupiny spadaji vSechny pfistroje, které mohou zptisobovat elektromagnetické ruseni
nebo jejichz funkce mize byt elektromagnetickym rusenim ovlivnéna. Za pfistroj je
povazovano kazdé elektrické nebo elektronické zatfizeni vCetn€ vybaveni a instalaci, které
obsahuje elektrické nebo elektronické soucasti. Za elektromagnetické ruSeni je povazovan

8



Zapadodeska univerzita v Plzni, Fakulta strojni, Bakalaiské prace, akad. rok 2014/15
Katedra technologie obrabéni Nikol Haskova

jakykoliv elektromagneticky jev, ktery mtze zhorsit funkci néjakého zatizeni nebo systému,
pricemz elektromagnetickym rusenim miize byt elektromagneticky Sum, nezddouci signal
nebo zmeéna vlastniho samotného prostredi, ve kterém dochédzi k Sifeni tohoto
elektromagnetického jevu. Podle této smérnice se posuzuje shoda elektrickych soucasti
namontovanych na sestavach a SKR — fidici a kontrolni systém turbosoustroji. [2]

3.2.4. Zarizeni a ochranné systémy urcené pro pouziti v prostredi
s nebezpecim vybuchu

Jsou to stroje, pfistroje, pevna nebo mobilni zafizeni, ovladaci Céasti a jejich piistrojové
vybaveni a detekéni nebo preventivni ochranné systémy, které jsou samostatné¢ nebo ve
spojeni ureny pro vyrobu, pienos, uskladiiovani, méfeni, regulaci a pfeménu energie nebo
pro zpracovavani materiali a které jsou schopny zpiisobit vybuch v disledku svych vlastnich
potencialnich zdroju iniciace. [2]

3.2.5. Jednoduché tlakové nadoby

Za jednoduchou tlakovou nadobu se povazuje kazdd svafovand nddoba urcena na jimani
vzduchu nebo dusiku vystavend vnitinimu tlaku vétSimu nez 0,5 bar, kterd neni vystavena
pisobeni plamene a jejiz Casti a montazni celky majici vliv na pevnost jsou vyrobeny
z nelegované uslechtilé oceli, z nelegovaného hliniku nebo z nevytvrzenych hlinikovych
slitin. Pfitom je vyrobena bud’ z véalcové ¢asti kruhového prifezu uzaviené vné klenutymi
nebo plochymi dny souosymi s valcovou casti, nebo ze dvou souosych klenutych den. Jeji
nejvyssi pracovni tlak neni pfitom vySsi nez 30 bar a soucin tohoto tlaku a objemu nadoby
neni vétsi nez 10 000 bar*l. Nejnizsi pracovni teplota neni niz8i nez -50 °C a nejvyssi
pracovni teplota neni pro nddoby z oceli vyssi nez 300 °C a pro nédoby z hliniku nebo ze
slitin hliniku neni vyssi nez 100 °C. [2]

3.2.6. Strojni zarizeni
Za strojni zafizeni se povazuje:

— stroj, kterym je vyrobek sestaveny z ¢asti nebo soucasti, z nichz alespon jedna je
pohybliva, z pfisluSnych pohonnych jednotek, ovladacich a silovych obvodi a
podobné, vzijemné spojenych za Ucelem presné stanoveného pouziti, zejména
zpracovani, upravy, dopravy nebo baleni materialu,

— skupina stroji, kterou je funk¢éné spojeny soubor stroji, usporadany a ovladany jako
integrovany celek,

— vyménitelné piidavné zarizeni pozménujici funkci stroje, které se uvadi na trh za
ucelem pfiipojeni ke stroji nebo k fadé riznych stroji nebo k traktoru jejich obsluhou,
pii¢emz toto zafizeni neni nahradni dil ani nastroj,

— za bezpecnostni soucast se povazuje soucast (za predpokladu, Ze nejde o vymenitelné
ptidavné zafizeni), kterou vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce uvadi na trh, aby
pii jeho pouZiti plnila bezpecnostni funkci, a jejiz selhani nebo chybna funkce
ohrozuje bezpecnost nebo zdravi ohrozenych osob. [2]

3.2.7. Stavebni vyrobky

Pozadavky pro stavebni vyrobky jsou stanoveny harmonizovanymi c¢eskymi technickymi
normami nebo zahrani¢nimi technickymi normami pfejimajicimi v Clenskych statech
Evropské unie harmonizovanou evropskou normu, evropskym technickym schvalenim, nebo
ur¢enymi standardy. [2]



Zapadodeska univerzita v Plzni, Fakulta strojni, Bakalaiské prace, akad. rok 2014/15
Katedra technologie obrabéni Nikol Haskova

4. Proces a postup posuzovani shody

4.1. Pravni podklad pro posuzovani shody vyrobki
Na trh v Evropské unii jsou vyrobci a dovozei povinni uvadét jen bezpeéné vyrobky.

Pro EU jsou zavazné Smérnice EU, které urcuji postupy pii uvadéni vyrobkd na trh
Vv Clenskych zemich EU. Pro CR jsou Smérnice EU pfijaty do legislativy formou Natizeni
vlady uvedenych v nasledujici tabulce. [2]

Tlakova zatizeni 97/23/EC NV 26/03 Sbh.
Elektrické zafizeni nizkého napéti 2006/95/EC NV 17/03 Sbh.
Elektromagneticka kompatibilita 2004/108/EC | NV 616/06 Sh.
Zatizeni v prostiedi s nebezpeéim vybuchu | 94/9/ES NV 23/03 Sbh.
Jednoduché tlakové nadoby 2009/105/EC | NV 20/03 Sh.
Strojni zafizeni 2006/42/EC NV 176/08 Sb.

Tabulka 1 — Smérnice EU p¥ijaté do legislativy formou Nafizeni vlady [2]

Vyrobcei a dovozcei jsou povinni dle prislusnych Smérnic EU/Natizeni vlady umistovat
na vyrobcich znacku ,,CE“, pfipadné vydat dokument ES prohlaseni o shodé. [2]

4.2. Zasady prokazovani shody

Vyse uvedené legislativni predpisy o technickych pozadavcich na vyrobky stanovuji
povinnosti vyrobct, dovozcu a distributorti pii uvadéni stanovenych vyrobkl a sestav na trh
v EU. Tyto legislativni pfedpisy stanovuji mozné postupy posuzovani shody pro kazdy typ
zatizeni. Upravuji podminky pro uvadéni na trh pro jednotlivé komodity stanovenych
vyrobkd.

Pii posuzovani shody je nutno dodrZet ustanoveni vSech natfizeni vlady, kterd se na
dany vyrobek vztahuji. Jde 0 zakladni podminku, a to vydavani prohlaseni o shodé.

Pokud je vyrobce opravnén provést posouzeni shody sdm, zavisi na ném, zda této
moznosti vyuzije a provede ji vlastnimi prostiedky nebo zda k posouzeni shody sjedna
piiméfenou sluzbu nezavislé tieti strany akreditované pro tuto ¢innost.

Pokud je stanovena v pfislusném nafizeni vlady a Evropské smérnici ucast
autorizované osoby pii procesu posouzeni shody, je nutno tuto inspekéni cinnost
s autorizovanou osobou dohodnout a objednat.

Shoda se posuzuje vuci technickym pozadavkim, které jsou stanovené v kazdém
pfislusném nafizeni a snim souvisejicich norem, pfednostné norem harmonizovanych
S nafizenim vlady a také na zakladé¢ vyrobcovy Analyzy rizik vyrobku. Pro jednotlivé
komodity stanovenych vyrobkii jsou v pfislusnych legislativnich pfedpisech stanoveny
postupy posuzovani shody (moduly). Vyrobce si zvoli ptislusSny modul v zavislosti na
zatazeni do Nebezpecnostni kategorie vyrobku a podle typu vyroby (sériova, kusova). [2]
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4.3. Kategorie zakladnich modulii

Volba modulu posuzovani shody se fidi zafazenim do nebezpeénosti kategorie 0—IV. Nafizeni
vlady ¢. 26/2003 Sb., identicky PED Directive. V zavislosti na kategorii tlakového zatfizeni si
vyrobce zvoli modul posuzovani shody dle nasledujici tabulky: [4]

Kategorie | Kategorie Il Kategorie Il Kategorie IV
modul
A Al B1+D B+D
D1 Bl1+F B+F
El B+E G
B+C1 H1
H

Tabulka 2 — Nebezpecnosti kategorie 0-1V [4]

Vyrobei si v§ak mohou volit postup posuzovani shody, ktery odpovida vyssi kategorii
nez té, v niz je ptislusné tlakové zatizeni klasifikovano. [4]

4.4, Zakladni moduly shody

Zakladni moduly pro strojni zafizeni jsou:

e Posouzeni shody Internim fizenim v souladu s Nafizenim vlady ¢. 176/2006 Sb.
ptiloha 8, identicky s Directive 2006/42/EC Machinery Annex 8.

e Pro logické obvody zajistujici bezpecnostni funkce Turbosoustroji (Systém kontroly a
fizeni) je nutné provést Posouzeni shody s Autorizovanou osobou podle nafizeni vlady

¢. 176/2006 Sb. ptiloha 10, identicky s Directive 2006/42/EC Machinery Annex 10.
[2]

Zakladni moduly pro tlakové zatfizeni jsou:

e A —Interni kontrola vyroby, kterou provadi vyrobce sam.
e Al-H — Vyrobce posuzuje shodu ve spolupraci s Autorizovanou osobou. Konkrétni
rozsah spoluprace je dan zvolenym modulem, vybranym pro danou kategorii. [2]

Nasledujici tabulka stru¢né charakterizuje rozsah a naro¢nost postupli posuzovani shody
Vv oblasti navrhu a vyroby tlakovych zatfizeni v ramci jednotlivych moduld. Podrobnéji budou
moduly rozvedeny vV nasledujicich podkapitolach, kde bude uveden struény piehled
zuCastnénych stran, tj. vyrobce a notifikovaného organu, v ramci jednotlivych moduli
posuzovani shody tlakovych zatizeni. Ustanoveni tykajici se moduld jsou V platném znéni
uvedena ve smérnici 97/23/ES. [4]

Modul Navrh Vyroba
A technicka dokumentace | interni kontrola vyroby
Al technicka dokumentace | interni kontrola vyroby s dozorem nad koneénym posouzenim
B piezkouseni typu
Bl prezkouseni navrhu
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C1 dozor nad kone¢nym posouzenim

D zabezpecovani jakosti vyroby, kone¢né kontroly a zkouseni

D1 technicka dokumentace | zabezpeCovani jakosti vyroby, kone¢né kontroly a zkouseni

E zabezpecovani jakosti konecné kontroly a zkouSeni

El technicka dokumentace | zabezpefovani jakosti kone¢né kontroly a zkouSeni

F ovéfovani vyrobku

G ovéfovani celku ovérovani celku

H zabezpecovani jakosti ndvrhu, vyroby, kone¢né kontroly a zkouSeni

H1 zabezpecovani jakosti navrhu, vyroby, konecné kontroly a zkouSeni S pfezkouSenim navrhu
a dozorem nad kone¢nym posouzenim

Tabulka 3 — Rozdéleni moduli shody [4]

4.4.1. Modul A - interni kontrola vyroby

Tento modul uréuje postup, v némz vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce ustanoveny ve
Spolecenstvi zajist'uje a prohlasuje, ze tlakové zatizeni splituje pozadavky, které se na n¢j dle
smérnice vztahuji.

Vyrobce vyhotovi technickou dokumentaci, ktera musi umoznovat posouzeni shody
tlakového zatizeni s pozadavky, které se na né& dle smérnice vztahuji. Technicka
dokumentace musi zahrnovat navrh, vyrobu a funkci tlakového zafizeni a zaroven musi
obsahovat:

e vseobecny popis tlakového zafizeni,

e koncepcni navrh a vyrobni vykresy,

e popisy a vysvétlivky potfebné k porozuméni vykresové dokumentace a funkci
tlakového zafizeni,

e seznam pouZzitych harmonizovanych norem (v pfipadé, Ze nebyly harmonizované
normy pouZity, popis feSeni pfijatych ke splnéni zakladnich pozadavkli na
bezpecnost),

e vysledky provedenych bezpe¢nostnich vypoctl, prfezkouseni apod.,

e protokoly o zkouskach.

Déle musi vyrobce zajistit shodu vyrobnich postupil s technickou dokumentaci,
pfipojit oznaceni CE, vyhotovit pisemné prohlaSeni o shod¢ a uchovat prohlaseni o shod¢ a
technickou dokumentaci po dobu 10 let. [4]

4.4.2. Modul A1 - Interni kontrola vyroby sdozorem nad konecnym
posouzenim

Plati pozadavky modulu A a zéaroven plati, Ze vyrobce si zvoli notifikovany organ.
Notifikovany organ kona dozor nad kone¢nym posouzenim a kontroluje formou
neoCekavanych ndvstév. Déle orgdn zajisStuje, aby vyrobce provadél konecné posouzeni
v souladu se smérnici 97/23/ES, odebira vzorky tlakovych zafizeni z vyrobnich nebo
skladovych prostor k provedeni kontroly, posoudi pocet tlakovych zafizeni ve vzorku a
stanovi, zda je nezbytné provést nebo dat provést konecné posouzeni vSech nebo casti
tlakovych zatizeni ve vzorku. V posledni fad¢ notifikovany organ kona vhodna opatieni,
pokud nejsou tlakovd =zafizeni ve shod€¢. Na kazdé tlakové zatfizeni pfipoji vyrobce
identifikac¢ni ¢islo notifika¢niho organu. [4]
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4.4.3. Modul B - ES prezkousSeni typu

Modul B zahrnuje ¢ast postupu, pii némz notifikovany organ zjistuje a osvédCuje, zda
reprezentativni vzorek vyroby spliiuje ustanoveni smérnice, které se na néj vztahuji.

Vyrobce poda notifikovanému organu zddost o ES piezkouSeni typu, kterd musi
obsahovat:

e technickou dokumentaci — stejna jako u typu modulu A,

¢ informaci o zkouskach ptedpokladanych v rdmci vyroby,

e informaci o kvalifikaci nebo schvaleni pracovniki, ktefi provadéji trvalé spojovani a
nedestruktivni zkousky,

e informaci o pracovnich postupech trvalého spojovani.

Déle vyrobce poskytne notifikovanému organu reprezentativni vzorek vyroby.

Notifikovany orgén provéri technickou dokumentaci a ovéfi, zda se reprezentativni
vzorek vyroby vyrdbi ve shod€ s technickou dokumentaci. Dale identifikuje soucasti
v souladu sharmonizovanymi a jinymi pfislusSnymi normami, posoudi materidly, pokud
nejsou ve shod¢ s harmonizovanymi normami nebo s Evropskym schvdlenim materiala, a
provéri certifikaty materialti. Organ schvali postupy trvalého spojovani nebo provéri, zda byly
schvéleny jiz dfive; ovéfi kvalifikaci pracovnikli nebo schvéleni pro trvalé spojovani a
nedestruktivni zkousky. Tam, kde jsou pouzity harmonizované normy, provadi ptislusné
kontroly a zkousky, aby zjistil, zda se tyto normy skute¢né aplikuji; tam, kde nejsou pouzity
harmonizované normy, provadi piislusné kontroly a zkousky, aby zjistil, zda jsou splilovany
zakladni pozadavky bezpecnosti. Pokud notifikovany organ nezjisti Zddné nedostatky, vyda
ES certifikat o ptezkouseni typu, ktery je platny 10 let. V pifipadé, Ze odmitne vydat ES
certifikdt o pfezkouSeni typu, podd podrobné zdivodnéni a nasledné¢ dodateéné schvali
zmény. Orgéan uchova kopie dokumentace a ES certifikaty o pfezkousSeni typu.

Vyrobce informuje notifikovany organ o veskerych zménach a uchova dokumentaci a
kopii ES certifikatu o pfezkouseni typu po dobu 10 let. [4]

4.4.4. Modul B1 - ES prezkous$eni navrhu

V tomto modulu notifikovany orgdn zajistuje a osvédcuje, ze navrh tlakového zatfizeni
splituje ustanoveni smérnice, kterd se na né€j vztahuje. Vyrobce poda notifikovanému organu
zadost o ES pfezkouSeni navrhu. Tato zddost musi obsahovat technickou dokumentaci (ktera
byla popsdna u modulu A), podplrny dikaz vhodnosti navrzeného feSeni, informaci o
kvalifikaci nebo schvaleni pracovnikil, ktefi provadéji trvalé spojovani a nedestruktivni
zkousky, a informaci o pracovnich postupech trvalého spojovéani. Nasledné notifikovany
organ provéii technickou dokumentaci, identifikuje soucasti, které jsou navrzeny v souladu
S harmonizovanymi normami a zarovei i ty, které takto navrZzeny nejsou, posoudi materialy,
pokud nejsou ve shod€¢ sharmonizovanymi normami nebo s Evropskym schvalenim
kvalifikaci pracovnikli nebo jejich schvaleni pro trvalé spojovani a nedestruktivni zkousky.
V ptipadé, Ze se pouzivaji harmonizované normy, provadi pfislusnd piezkouSeni, aby zjistil,
zda se tyto normy spravné aplikuji, pokud se nepouzivaji harmonizované normy, provadi
pfislusna piezkouSeni, aby zjistil, zda jsou splilovany zdkladni pozadavky na bezpecnost.
Pokud notifikovany organ nezjisti nedostatky, vydava ES certifikdt o prezkouseni, pokud
odmitne vydat ES certifikdt o ptfezkouSeni typu, podd podrobné zdivodnéni, dodate¢né
schvali zmény a uchova kopie dokumentace a ES certifikaty o pfezkouSeni navrhu. Vyrobce
ma povinnost informovat notifikovany orgdn o zménéach schvaleného navrhu a uchovavat
technickou dokumentaci a kopie ES certifikatu o piezkouseni navrhu po dobu 10 let. [4]
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4.4.5. Modul C1 - Dozor nad kone¢nym posouzenim

Modul C1 zahrnuje ¢asti postupu, kdy vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce ustanoveny
ve Spolecenstvi zajistuje a prohlasuje, ze tlakové zatizeni je ve shodé s typem popsanym
v ES certifikatu o prezkouseni typu (jako u modulu B) a spliiuje pozadavky smérnice, které se
na n¢j vztahuji. Vyrobce zajisti, aby vyrobni postup produkoval tlakova zafizeni, ktera jsou
v souladu s typem popsanym v ES certifikatu o prezkouSeni typu a s pozadavky smérnice a
zvoli si notifikovany organ. Ten provede dozor nad konecnym posouzenim formou
neocekavanych navstév a zajisti, aby vyrobce provadél kone¢né posouzeni v souladu se
smérnici 97/23/ES. Notifikovany organ také odebere vzorky tlakovych zafizeni z vyrobnich
nebo skladovych prostor k provedeni kontroly a provadi vhodna opatieni v ptipadé, ze nejsou
tlakova zatizeni ve shod€. Vyrobce piipoji oznaceni CE a identifikacni Cislo notifikovaného
organu, vyhotovi pisemné prohlaseni o shod¢ a uchové kopii prohlaseni o shod¢ po dobu 10
let. [4]

4.4.6. Modul D - Zabezpecovani jakosti vyroby, konecné Kkontroly
a zkouseni

Modul D zahrnuje postup, pii némz vyrobce zajistuje a prohlasuje, Ze tlakové zatizeni je ve
shodé s typem popsanym v ES certifikatu o pfezkouseni typu (popsano v modulu B) nebo
v ES certifikatu o pfezkouseni navrhu (popsano v modulu B1) a spliiuje pozadavky smérnice,
které se na n¢j vztahuji. Vyrobce musi uplatiovat schvaleny systém jakosti pro vyrobu,
konecnou kontrolu a zkouSeni, ktery zajiStuje shodu tlakového zatizeni s typem popsanym
v ES certifikatu o prezkouseni typu nebo v ES certifikatu o prezkouseni navrhu, a to
i s pozadavky smérnice, které se na néj vztahuji. Dale vyrobce poda zadost notifikovanému
organu o posouzeni systému jakosti (uvedeno u modulu D1), avSak s doplnénim o technickou
dokumentaci pro schvaleny typ a o kopii ES certifikatu o piezkouseni typu nebo ES
certifikatu o prezkouseni navrhu. Notifikovany organ posoudi systém jakosti véetné vykonani
inspek¢ni navstévy v zafizenich vyrobee, zafadi do skupiny auditorti alespon jednoho ¢lena se
zkuSenostmi s posuzovanim technologie tlakovych zafizeni a predpoklada shodu u téch prvki
systému jakosti, které odpovidaji ptislusné harmonizované normé. Nésledné ozndmi vyrobci
rozhodnuti o vysledku posouzeni a v ramci dozoru uskutecituje kontrolni navstévy, aby byla
zaruka, Ze vyrobce plni povinnosti vyplyvajici ze schvaleného systému jakosti. Notifikacni
organ provadi pravidelné audity tak, aby se kazdé¢ 3 roky opakovalo celkové posouzeni,
provadi neocekdvané navstévy, aby ovéfil, zda systém jakosti funguje spravné, a posuzuje
navrzené zmény systému jakosti. Vyrobce, stejné jako u predchoziho modulu, pfipoji
oznaceni CE a identifika¢ni ¢islo notifikovaného organu odpovédného za dozor. Dale
vyhotovi pisemné prohlaseni o shodé, informuje notifikovany organ o zamyslenych upravach
systému jakosti a uchova dokumentaci po dobu 10 let. [4]

4.4.7. Modul D1 - Zabezpecovani jakosti vyroby, konec¢né Kkontroly
a zkouseni

Jedna se o postup, pfi kterém vyrobce zajisti a prohlasi, ze tlakova zafizeni spliuji pozadavky
smérnice, které se na né vztahuji. Vyrobce vyhotovi technickou dokumentaci zahrnujici
navrh, vyrobu a funkci, totozné jako je uvedeno v modulu A. Uplatni schvaleny systém
jakosti pro vyrobu, kone¢nou kontrolu a zkouSeni, které musi zajistit shodu tlakového zatizeni
s pozadavky smérnice, které se na néj vztahuji. Dale poda notifikovanému organu zadost
0 posouzeni systému jakosti obsahujici:

e pfislusné informace o doty¢ném tlakovém zatizeni,
e dokumentaci tykajici se systému jakosti, obsahujici popis:
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cilt jakosti a organizacni struktury,

metod vyroby, fizeni jakosti a zabezpecovani jakosti, které maji byt pouzity,
kontrol a zkousek, které se maji provadét,

zdznamu o jakosti, jako jsou kontrolni protokoly a vysledky zkousek, udaje
o kalibraci, dokumenty tykajici se kvalifikace nebo schvaleni pfislusnych
pracovniki, zejména téch, kteti provadéji trvalé spojovani,

o prostiedkli dozoru nad jakosti a nad systémem jakosti.

0 O O O

Vyrobce se zavazuje kplnéni povinnosti vyplyvajicich ze systému jakosti.
Notifikovany organ posoudi systém jakosti véetné vykonani inspekéni navstévy v zatizenich
vyrobce, zafadi do skupiny auditord alespoii jednoho <¢lena, ktery ma zkuSenosti
S posuzovanim technologie tlakovych zatizeni. Déle ptedpoklada shodu u téch prvka systému
jakosti, které odpovidaji pfislusSné harmonizované norm¢, a oznami vyrobci rozhodnuti
o vysledku posouzeni. Uskutecituje kontrolni navstévy v ramci dozoru, aby byla zaruka, ze
vyrobce plni povinnosti vyplyvajici ze schvalené¢ho systému jakosti, provadi pravidelné
audity tak, aby se kazdé 3 roky opakovalo celkové posouzeni, provadi neoCekavané navstévy,
aby ov¢fil, zda systém jakosti spravné funguje, a posuzuje navrZzené zmény systému jakosti.
Vyrobce ptipoji oznaceni CE a identifikacni Cislo notifikovaného organu odpovédného za
dozor, vyhotovi pisemné prohlaseni o shod¢, informuje notifikovany organ o zamyslenych
upravach systému jakosti a uchova dokumentaci po dobu 10 let. [4]

4.4.8. Modul E - Zabezpecovani jakosti kone¢né kontroly a zkouSeni

Modul E zahrnuje postup, v némz vyrobce zajistuje a prohlaSuje, Ze zafizeni je ve shod¢
S typem popsanym v ES certifikatu o piezkouseni typu (viz modul B) a spliluje pozadavky
smérnice, které se na n¢j vztahuji. Vyrobce musi uplatiiovat schvaleny systém jakosti pro
konecnou kontrolu a zkousSeni, podle kterého kazdé tlakové zatfizeni musi byt zkontrolovano
a podrobeno prislusnym zkouskam, aby byla zaruka jeho shody s pozadavky smérnice, které
se na n¢j vztahuji, a poda notifikovanému organu zadost o posouzeni systému jakosti, jak je
uvedeno u modulu E1, ale s doplnénim o technickou dokumentaci pro schvaleny typ a o kopii
ES certifikdtu o ptrezkouseni typu nebo ES certifikatu o pfezkouSeni navrhu. Vyrobce se
zavazuje K plnéni povinnosti vyplyvajicich ze systému jakosti a provadi kontroly a zkousky
zafizeni uvedené v pfislusné harmonizované normé nebo rovnocenné kontroly a zkousky,
zejména provadi konecné posouzeni dle smérnice 97/23/ES. Notifikovany orgén posoudi
systém jakosti v€etné vykonani inspekéni navstévy v zafizenich vyrobce, zatadi do skupiny
auditord c¢lena, ktery ma zkuSenosti s posuzovanim technologie takovych zafizeni,
predpokladad shodu u téch prvkl systému jakosti, které odpovidaji pfislusné harmonizované
norm&, a oznami vyrobci rozhodnuti o vysledku posouzeni. V rdmci dozoru notifikovany
organ uskutectiuje kontrolni navs§tévy, aby byla zaruka, Ze vyrobce plni povinnosti vyplyvajici
ze schvaleného systému jakosti, provadi pravidelné audity tak, aby se kazdé 3 roky opakovalo
celkové posouzeni, provadi neofekavané navstévy, aby ovéfil, zda systém jakosti spravné
funguje, a posuzuje navrZzené zmeény systému jakosti. Vyrobce piipoji oznafeni CE
a identifikacni ¢islo notifikovaného organu odpovédného za dozor, vyhotovi pisemné
prohldseni o shodég, informuje notifikovany organ o zamyslenych upravach systému jakosti
a uchova dokumentaci po dobu 10 let. [4]

4.4.9. Modul E1 - Zabezpecovani jakosti kone¢né kontroly a zkouseni

Modul E zahrnuje postup, v némz vyrobce zajiStuje a prohlasuje, ze zafizeni spliuje
pozadavky smérnice, které se na néj vztahuji. Vyrobce vyhotovi technickou dokumentaci
zahrnujici navrh, vyrobu a funkci, jak je uvedeno v modulu A. Dale musi uplathovat
schvéleny systém jakosti pro kone¢nou kontrolu a zkousSeni, podle které¢ho kazdé¢ tlakové
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zafizeni musi byt zkontrolovano a podrobeno pfislusnym zkouskam, aby byla zarucena jeho
shoda s pozadavky smérnice, které se na n¢j vztahuji. Vyrobce poda notifikovanému organu
zadost o posouzeni systému jakosti. Tato Zadost musi obsahovat:

e prislusné informace o doty¢ném tlakovém zatizeni,
e dokumentaci tykajici se systému jakosti, obsahujici popis:

o cilt jakosti a organizacni struktury,

o postupt trvalého spojovani soucasti,

o kontrol a zkousek, které se maji provadét po skonceni vyroby,

o zaznamu o jakosti, jako jsou kontrolni protokoly a vysledky zkousek, udaje o
kalibraci, dokumenty tykajici se kvalifikace nebo schvaleni pfislusnych
pracovniki, zejména téch, kteti provadéji trvalé spojovani,

o prostfedkl dozoru nad jakosti a nad systémem jakosti.

Vyrobce se zavazuje kplnéni povinnosti vyplyvajicich ze systému jakosti.
Notifikovany organ posoudi systém jakosti véetné vykonani inspek¢ni navstévy v zatizenich
vyrobce, zafadi do skupiny auditorti alesponi jednoho ¢lena se zkusenostmi S posuzovanim
technologie tlakovych zafizeni, u prvki systému jakosti, které odpovidaji ptislusné
harmonizované normé, piedpoklada shodu. Nasledné vyrobei oznami rozhodnuti o vysledku
posouzeni a uskuteciiuji kontrolni navstévy v rdmci dozoru, aby byla zaruka, Ze vyrobce plni
povinnosti vyplyvajici ze schvaleného systému jakosti. Aby se kazdé 3 roky opakovalo
celkové posouzeni, provadi notifikovany organ pravidelné audity a provadi neocekavané
navstévy, aby overil, zda systém jakosti spravné funguje, posuzuje navrzené zmény systému
jakosti. Vyrobce pfipoji oznaceni CE a identifikacni Ccislo notifikovaného organu
odpovédného za dozor, vyhotovi pisemné prohlaSeni o shod¢, podad notifikovanému organu
informace o zamyslenych Gpravach systému jakosti a uchova dokumentaci po dobu 10 let. [4]

4.4.10. Modul F - Ovéiovani vyrobku

U modulu F je zahrnut postup, kdy vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce ustanoveny ve
Spolecenstvi zajistuje a prohlasuje, ze tlakové zatizeni je ve shod¢ s typem popsanym v ES
certifikdtu o prezkouSeni typu nebo v ES certifikdtu o ptezkouSeni névrhu a spliuje
pozadavky smérnice, které se na n¢j vztahuji. Vyrobce zajisti, aby vyrobni postup produkoval
tlakova zafizeni, ktera jsou ve shod¢ s typem popsanym v ES certifikatu o piezkouSeni typu
(viz modul B) nebo v ES certifikatu o ptezkouseni navrhu s pozadavky smérnice, které se na
né vztahuji, a zvoli si notifikovany organ. Ten provadi kontroly a zkouSky kazdého tlakového
zafizeni, uvedené v pfisluSené harmonizované normé, nebo rovnocenné kontroly a zkousky,
aby ov¢til, Ze kazdé tlakové zafizeni je ve shodé stypem a spoZadavky smérnice.
Notifikovany organ ovéfi kvalifikaci pracovnikli odpovédnych za trvalé spojovani soucasti
a nedestruktivni zkousky, ovéfi certifikdty vyrobct materidli, provede nebo da provést
konecnou kontrolu a tlakovou zkouSku dle smérnice 97/23/ES, ptezkousi bezpecnostni
zafizeni, pokud to pfipadad v uvahu, vystavi pisemny certifikat o shod¢€ tykajici se zkousek
a na kazdeé tlakové zatizeni ptipoji nebo dé piipojit své identifikacni Cislo. Vyrobce ptipoji
oznaceni CE, vyhotovi pisemné prohlaseni o shod¢, zajisti, aby byly na pozadani k dispozici
certifikaty o shod¢ vydané notifikovanym orgdnem, a uchova kopii prohlaseni o shod¢ po
dobu 10 let. [4]

4.4.11. Modul G - Ovérovani celku

Modul G je postup, v némz vyrobce zajistuje a prohlasuje, Ze tlakové zafizeni, k némuz byl
vydan certifikat o shodé, tykajici se provedenych zkousek, splituje pozadavky smérnice, které
se na n¢j vztahuji. Vyrobce poda notifikovanému organu zadost o ovéfeni celku, kterd musi
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obsahovat technickou dokumentaci, ktera byla popsana u modulu A, informaci tykajici se
schvaleni vyrobnich a zkuSebnich postupli, informaci o kvalifikaci nebo schvaleni
pracovnikl, ktefi provadéji trvalé spojovani a nedestruktivni zkousky, a informaci
o pracovnich postupech trvalého spojovani. Navrh a provedeni kazdého tlakového zatizeni je
provéfen notifikovanym organem, stejné¢ jako je provéfena technickd dokumentace se
zietelem k navrhu a vyrobnim postuptim. Notifikovany organ posoudi pouzité materidly,
pokud nejsou ve shod¢ s prislusnou harmonizovanou normou nebo s Evropskym schvalenim
materidlt, proveéti certifikaty vyrobcti materiali, schvali postupy trvalého spojovani soucasti
nebo proveéii diivéjsi schvaleni a ovéfi kvalifikaci pracovnikii odpovédnych za trvalé
spojovani soucasti a nedestruktivni zkousky. Notifikovany organ provadi béhem vyroby
pfislusné zkousky uvedené v pfislusnych harmonizovanych normach nebo rovnocenné
zkousky k zajisténi shody se smérnici, provede konecnou kontrolu a provadi nebo dava
provést tlakovou zkousku, ptrezkouSi bezpecnostni zafizeni, pokud to piipadd v uvahu,
a pripoji nebo da pfipojit k tlakovému zatizeni identifikacni ¢islo. V zavéru vystavi certifikat
o shod¢ tykajici se provedenych zkouSek. Vyrobce pouze pfipoji oznaceni CE, vyhotovi
pisemné prohldseni o shod¢ a zajisti, aby byly na pozadani k dispozici certifikdty o shodé
vydané notifikovanym organem. [4]

4.4.12. Modul H - komplexni zabezpecovani jakosti

V tomto modulu vyrobce zajistuje a prohlasuje, ze tlakové zafizeni spliiuje pozadavky
smérnice, které se na néj vztahuji. Vyrobce uplatiiuje schvaleny systém jakosti pro navrh,
vyrobu, kone¢nou kontrolu a zkouSeni, ktery musi zajistit shodu tlakového =zatizeni
s pozadavky smérnice, které se na n¢j vztahuji. Nasledné podava notifikovanému organu
zadost o posouzeni systému jakosti, kterd obsahuje:

e piislusené informace o doty¢ném tlakovém zatizeni,
e dokumentaci tykajici se systému jakosti, obsahujici popis:
o cilt jakosti a organizacni struktury,
o technickych specifikaci navrhu, v€etn€ norem, které budou pouzity,
o metod, postupl a systematickych opatieni pifi fizeni praci na navrhu a jeho
ovéfovani, zejména se zietelem k materidltim,
o vyrobnich metod a metod fizeni a zabezpecovani jakosti, které budou pouZzity,
zejména postupt trvalého spojovani,
o kontrol a zkousek, které se maji provadeét,
o zéznamu o jakosti, jako jsou kontrolni protokoly a vysledky zkousSek, udaje
o kalibraci, dokumenty tykajici se kvalifikace nebo schvaleni pfislusnych
pracovnikd, hlavné té€ch, kteti provadéji trvalé spojovani,
o prostfedkll dozoru nad jakosti a nad systémem jakosti.

Vyrobce se zavazuje kplné€ni povinnosti vyplyvajicich ze systému jakosti.
Notifikovany organ posoudi systém jakosti véetné vykonani inspekéni navstévy v zatizenich
vyrobce, zafadi do skupiny auditorti alesponi jednoho ¢lena se zkuSenostmi s posuzovanim
technologie tlakovych zafizeni a pfedpoklada shodu u téch prvki systému jakosti, které
odpovidaji pfislusné harmonizované normé. Poté oznami vyrobci rozhodnuti o vysledku
posouzeni a v rdmci dozoru uskute¢ni kontrolni navstévy, aby byla zaruka, Ze vyrobce plni
povinnosti vyplyvajici ze schvaleného systému jakosti. Aby se kazdé 3 roky opakovalo
celkové posouzeni, provadi pravidelné audity. Aby ovéfil, zda systém jakosti spravné funguje,
provadi neocekavané navstévy. Dale také posuzuje navrzené zmeény systému jakosti. Vyrobce
pouze pripoji oznaceni CE a identifikacni ¢islo notifikovaného orgédnu odpovédného za dozor,
vyhotovi pisemné prohlaseni o shod¢, informuje notifikovany organ o zamyslenych upravach
systému jakosti a uchovava dokumentaci po dobu 10 let. [4]
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4.4.13. Modul H1 - Komplexni zabezpecovani jakosti s prezkousenim
navrhu a dozorem nad kone¢nym posouzenim

U tohoto modulu plati pozadavky dle modulu H, ale i nasledujici ustanoveni. Vyrobce poda
notifikovanému organu zadost o ES piezkouSeni navrhu. Tato zadost musi umoznit pochopeni
navrhu, vyroby a funkce tlakového zafizeni a posouzeni shody s pfisluSnymi pozadavky
smérnice. Zadost tedy musi obsahovat technické specifikace navrhu véetné norem a nezbytny
podpurny diikaz jejich pfiméfenosti, zejména pokud se v plném rozsahu nepouzivaji
harmonizované normy. Vyrobce informuje notifikovany organ o vSech zménach schvéleného
navrhu. Nasledné notifikovany orgdn provéii zadost, a pokud nezjisti nedostatky, vyda ES
certifikat o pfezkouseni navrhu. Je nutné provadét zvyseny dozor nad konecnym posouzenim
formou neocekavanych navstév, pii kterych musi byt provedeno piezkouseni tlakového
zatizeni. Notifikovany orgdn posuzuje jakékoli zmény schvélené navrhu a dava dodate¢ny
souhlas. [4]

4.5. Prohlaseni o shodé

V ptipadé, Ze probchne posouzeni shody a zafizeni nebo sestava vyhovuje ustanovenim
smérnice, vyrobce vystavi prohlaseni o shodé. Dle ptilohy VII ke Smeérnici Evropského
parlamentu a Rady 97/23/ES musi ES prohldseni o shod¢ obsahovat tyto tidaje:

e jméno a adresu vyrobce nebo jeho zplnomocnéného =zastupce usazeného ve
Spolecenstvi,

e popis tlakového zatizeni nebo sestavy,

e Vpiipadé¢ sestav popis tlakovych =zafizeni tvoficich sestavu a pouzity postup
posuzovani shody,

e v piipad¢ potieby jméno a adresu notifikovaného organu, ktery provadi inspekel,

e V pfipadé potieby odkaz na certifikat ES ptfezkouSeni typu, certifikat ES pfezkouméni
navrhu nebo ES certifikat shody,

e Vv pfipadé potieby jméno a adresu notifikovaného subjektu, ktery provadi dozor nad

systémem zabezpe€ovani jakosti vyrobce,

Vv pfipadé¢ potfeby odkaz na pouZzité harmonizované normy,

Vv ptipadé€ potieby jiné technické specifikace a normy, ktery byly pouzity,

Vv ptipadé€ potfeby odkaz na dalsi pouzité smérnice Spolecenstvi,

identifikaci osoby, ktera je zplnomocnéna pfijimat zavazky jménem vyrobce nebo jeho

zplnomocnéného zastupce usazeného ve Spolecenstvi. [4]

4.6. Oznaceni CE

V ptipadé, Ze probéhne posouzeni shody a zafizeni nebo sestava vyhovuje ustanovenim
smérnice, vyrobce piipoji na kazdé tlakové zatizeni ¢i sestavu kategorie I-IV oznaceni CE.
Oznaceni shody ,,CE* se sklada z inicial ,,CE* dle obrazku. Pokud je oznaceni CE zmenseno
nebo zvétSeno, musi byt zachovany vzajemné pomeéry dané miizkou, které jsou znazornény na
nasledujicim obrazku. Oznaceni nema byt men$i nez 5 mm ve vertikdlnim sméru a pfi
jakémkoli svém rozmeéru musi byt zachovany proporce, dale musi byt pfipojeno viditelnym,

snadno Citelnym a nesmazatelnym zplisobem. Mfizka neni soucésti oznaeni, je zobrazena
pouze pro informaci. [4]

V piipadé, Ze se na kontrole vyroby podilel notifikovany orgdn (napf. dozor nad
konecnym posouzenim, ucasti pii ovéfovani vyrobki nebo dozorem nad schvélenym
systétmem zabezpeCovani jakosti), musi byt oznaceni CE doplnéno jeho identifikaCnim
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¢islem. Podle ¢lanku 3 odstavce 3 smérnice 97/23/ES, vyrdbénému v souladu se ,,spravnou
technickou praxi®, se k zafizeni oznaceni CE pfipojovat nesmi. [4]

Obriazek 2 — Oznaéeni CE [11]
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Obrazek 3 — Spravné rozloZeni oznaceni CE [11]

Tlakové zafizeni a sestavy, na které se vztahuje smérnice o tlakovych zatizenich,
mohou podléhat téz ustanovenim nékterych dalSich smérnic, které rovnéz pozaduji oznaceni
CE. V takovych ptipadech oznaceni CE udava, Ze doty€nd zafizeni rovnéz spliuji pozadavky
téchto dalSich smérnic. [4]

4.7. Obecny postup prokazovani shody

Vyrobce, distributor nebo prodejce je povinen vychdzet z jednotlivych natizeni vlady, resp.
Evropskych smérnic, kterd se na jeho vyrobek vztahuji. V pfipad€, Ze se vyrobek sklada
z vice komponenti (neboli ze sestav stanovenych vyrobki) plati dvé a vice natizeni vlady.

Je nutné, aby vyrobce rozhodl jesté pred zahajenim vyroby, zda se na dany vyrobek
vztahuje n¢jaké natfizeni vlady. Prvnim krokem je kategorizace vyrobku, tedy urceni modulu
posuzovani shody, rozsah spoluucasti Autorizované osoby. Pro vyrobu v DSPWR
kategorizaci provadi Usek turbiny/Konstrukce a spolupracuje s Technickym dozorem
stanovenych vyrobkl. Pro externi dodavky na stavbu kategorizaci provadi Hlavni inZenyr
projektu, ktery spolupracuje také s Technickym dozorem stanovenych vyrobkd.

V piipadé, Ze vyrobek spada mezi stanovené vyrobky, je vyrobce (dovozce) povinen
zvolit jeden z postupti posouzeni shody, ktery je uveden Vv pfislusném legislativnim piepisu.
Pokud se na pfedmétny vyrobek vztahuje vice nafizeni vlady nebo EU smérnic, musi se
naplnit i postupy z téchto ptedpist. Lze volit postupy bez Gcasti autorizované osoby nebo
S ucasti autorizované osoby. Autorizované osoba je osoba pravnicky povéerend ¢lenskou zemi
EU Kk ¢innostem pii posuzovani shody vyrobkd stanovenych podle Platné legislativy.
Technick4 dokumentace pro prokézani shody musi odpovidat platné legislative.

Zaveérenym dokladem procesu posuzovani shody je vydani ES prohlaSeni o shodé
a oznaceni vyrobku znackou ,,CE®“. Prohlaseni o shod¢ musi byt v akceptovatelném jazyce
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vV mist¢ uvedeni na trh a musi obsahovat minimaln¢ tudaje pozadované v pftislusnych
nafizenich vlady, resp. Evropskych smérnicich. Neni vSak zadné omezeni, aby vyrobce nebo
dovozce uvedl i dalsi udaje. Prohlaseni o shodé vystavi vyrobce az po ispésném provedeni
procesu posouzeni shody v rozsahu piedepsaném v platné legislative.

V ptipadé, ze se zméni skutecnosti, za kterych bylo ES prohldseni o shodé vydano,
vyrobce nebo dovozce musi vydat nové ES prohlaseni o shod¢ pouze v ptipad¢, Ze tato zména
muze ovlivnit vlastnosti vyrobku z hlediska zakladnich pozadavki. Pokud zména nemtze mit
tento vliv, vyrobce nebo dovozce vyda pouze dodatek k ES prohlaSeni o shod¢, ve kterém tuto
zménu uvede.

Jestlize se nakupuje material nebo soucasti, které ve finalnim zpracovani budou tvofit
sestavu stanoveného vyrobku, ale samostatné nejsou stanovenym vyrobkem, vyzadad si
néakupéi Dokument kontroly podle CSN EN 10204. Jedna se napiiklad o potrubni dily
Z prvovyroby, ostatni hutni material, ptidavny material pro svafovani atd.

Pokud se nakupuje prefabrikat se svafe¢skymi pracemi, jenZ bude zamontovan do
stanoveného vyrobku, musi se vyzadat ES prohlaseni o shodé subdodavatelskych praci,
piipadé¢ potvrzeni Autorizovanou osobou (Notified body) v zavislosti na kategorii
nebezpecnosti finalniho vyrobku. [2]

4.7.1. Postup prokazovani shody v Doosan Skoda Power s.r. o.

Proces posuzovani shody v DSPWR, rozsah ¢innosti a odpovédnosti jsou uvedeny v Matici
zodpoveédnosti pfi procesu posuzovani shody jako Ptiloha ¢. 1 této prace. [2]

4.7.2. Odpovédnosti a pravomoci

Z legislativy a technickych norem pro konkrétni ¢innosti v ramci procesu posuzovani shody
ve spole¢nosti DSPWR vyplyvaji odpovédnosti a pravomoci. V matici odpovédnosti jsou
rozdéleny na Sekce:

e Vyroba nebo nakup jednotlivych ¢asti budoucich sestav

o Tlakova zafizeni v rozsahu platnosti NV 26/2003 Sb., idt. Directive 97/23
PED, vyrabéna v DSPWR

o Tlakova zafizeni mimo rozsah platnosti NV 26/2003 Sb., idt. Directive
97/23/EC PED, vyrabéna v DSPWR (Spravna technicka praxe)

o Tlakova zafizeni v rozsahu i mimo rozsah platnosti NV 26/2003 Sb., idt.
Directive 97/23/EC PED, nakupovana jako obchodni zbozi

o Pfedani rozpracovanych tlakovych zatizeni k dokonc¢eni v jiné spolecnosti

o Strojni zafizeni v rozsahu platnosti NV 176/2006 Sb., idt. Directive
2006/42/EC Machinery, vyrabéna v DSPWR

o Strojni zafizeni v rozsahu platnosti i mimo rozsah NV 176/2006 Sb., idt.
Directive 2006/42/EC Machinery, nakupovana jako obchodni zboZi

e Montaz na stavbé

o Sestavy tlakovych nadob, potrubnich tras, bezpe€nostni vystroje, tlakové
vystroje

o Sestavy strojnich zafizeni S tlakovymi podsestavami zahrnujicimi RZ ventily,
potrubni trasy, olejovy systém, VT hydraulicky systém, Pneumaticky systém
k ovladani armatur, fidici systém

o ,Supersestava“ — posouzeni shody rozsahu dodavky DSPWR a vydani
celkového prohlaseni o shodé [2]

20



Zapadodeska univerzita v Plzni, Fakulta strojni, Bakalaiské prace, akad. rok 2014/15
Katedra technologie obrabéni Nikol Haskova

5. Realizac¢ni projektovy tym ve firmé DSPWR a analyza moZnosti moduli
shody

Informace v této kapitole jsou ziskany pievazné z poznatki nabytych pii konzultacich ve
firmé a déle doplnéné z interni dokumentace firmy DSPWR.

V nasledujicim schématu je vyobrazena organizacni struktura useku Realizace, ktery
mimo jiné provadi posuzovani shody vyrobkl a sestav. Jak je jiz vidét ze schématu, tsek
Realizace je rozdélen na pét odboru.

Odbor Projekce mé na starosti zajiStovani, zpracovani a kompletace projekéni
dokumentace, podklady pro planovani projekcnich praci, vypocty pro navrh technickych
zafizeni atd. Odbor Vedeni projekti ma kvalifikované pracovniky pro obsazeni funkce
manazer projektu, zabezpecuje optimalizaci procesti a odpovida za dohled a kontrolu plnéni
projekti. Projektova kanceldt odpovidd za zabezpeceni ukoli na aktivnich obchodnich
piipadech — zejména za tvorbu a aktualizaci harmonogramti, planovani, ndklada a kapacitniho
sledovani. Vedouci odboru Operations zodpovida za zabezpeceni tkoll odboru v oblasti
externich montdzi a svéfenych odbornych ¢innosti a déale je vlastnikem procesti odboru a
odpovida i za Fadnou spravu dokumentace ISR k témto procestim. Odbor Technicka podpora
projekt je sloZzen z hlavnich inZenyri projektu (HIP) planovani, organizace, kontroly a
koordinace veskeré ¢innosti pii zpracovani projekéni dokumentace. [7]

Realizace Usek/
Execution Department
77777777777777777777777777777777777777777 [EESoesesewoReS . ________________,
[ [ [ [ | ‘
Technicka podpora
Projekce Vedeni projektud Projektova kancelaf | | Operations projekta Odbory/
Engineering Project management Project office Operations Project Technical Divisions
Support
L S _ —————————.—". Eaaaaaaaaaeaaaaaeeeeeeeee.., |
. o Ptiprava a podpora A
Projekce strojni Podpora projektt | | staveb Odljirﬁltesml
Mechanical engineering Project support Sites Preparation and
Support
| | Projekce stavebni
Civil engineering . Field Services
Planovani projektu [ Field Services
Planning
|| Projekce elektro Operations Quality
Electrical engineering [ Operations Quality
N Technology &
L] Projekce SKR Documentation
Instrumentation & Control [ Technology &
Documentation
Rizeni dokumentace
— Documentation
Management

EHS
EHS

Process Improvement
Process Improvement

Obrazek 4 — Organizaéni struktura tseku Realizace [7]

5.1. Organiza¢ni struktura firmy uvadéjici na trh stanovené vyrobky

V ptipadég, Ze firma uvadéjici na trh stanovené vyrobky uzavie kontrakt s odbérateli, je nutné
jesté pred podepsdnim castecné stanovit realizacni projektovy tym, ktery sestavuje manaZzer
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projektu. Kompletni RPT je zpravidla jmenovan pozdégji. Organizacni schéma se vzdy lisi dle
zadaného projektu. ManaZer projektu vypracuje organizacni schéma tymu projektu takovym
zpuisobem, aby byly pokryty ¢innosti nutné pro naplnéni podminek kontraktu. U kazdého
pracovnika z organiza¢ni struktury jsou nutné kvalifikaéni predpoklady. DSPWR ma
projektovy tym, ktery vyuziva jednotliva oddéleni pro dany projekt. V nasledujicim schématu
je zobrazena organiza¢ni struktura RPT pro dodavku turbosoustroji. [7]

ManaZer projektu
[
[ | | | | | 1
Hlavni infermr Proi sk ni ik Fidici zakazk Techsik kvali Plaras Specialista pfipravy a V edouci viroby
projektu oj ek éni nalap idici z o e cvality Anaf podpory staveb edouci virobn
T
[Sommmgony |
[t ]
[ seaw ]
sz |
Nawrh
e Zkuebni technik /
kondenzace a P
Najizded
regenerace

Dokumentace

Obrazek 5 — Organiza¢ni struktura RPT [7]

vrw

5.2. Realiza¢ni projektovy tym a osoby jmenované pro dozor napric useky

Jak je jiz vidét ve schématu, realizacni projektovy tym tvoii manazer projektu (MP), hlavni
inZenyr projetu (HIP), podpora a ptiprava staveb (PPS), planat, nakladat, projektovy nakupci
tidici zakdzky a technik kvality realiza¢niho projektového tymu. Jednotlivi ¢lenové RPT jsou
pisemné povéieni vykonem funkce pfislusnymi vedoucimi zdrojovych utvart na celou dobu
trvani projektu. VSichni ¢lenové RPT jsou podiizeni MP. MP musi vZdy vyzadovat dostate¢né
zdroje pro RPT tak, aby bylo zabezpeceno kvalitni a dostatecné pokryti vSech potiebnych
¢innosti. Vedoucim tymu je MP a jeho prvnim zastupcem je HIP. MP zadava ukoly
jednotlivym c¢lenim RPT v ramci realizace projektu. Tito zodpovédni ¢lenové si organizuji
svoji Cinnost, pfipadné cinnost svych pracovnich tymi tak, aby byly ukoly splnény
v pozadovanych terminech, nékladech a kvalité. O splnénych tkolech je vzdy informovéan
MP. Pii realizaci projektu musi v§ichni zG€astnéni pracovnici dodrZovat:

pozadavky kontraktu a dalSich dokumentt vzdjemné odsouhlasenych se zékaznikem,
rozpocet projektu,

harmonogram projektu,

smérnice a pracovni pokyny DSPWR,

zasady BOZP, PO a OZP (Bezpe¢nost a ochrana zdravi pii praci, pozarni ochrana a
zivotni prostiedi).

22



Zapadodeska univerzita v Plzni, Fakulta strojni, Bakalaiské prace, akad. rok 2014/15
Katedra technologie obrabéni Nikol Haskova

V nasledujicich odstavcich budou ve shrnuti popsany odpovédnosti a pravomoci ¢lenti
RST na projektu. Funkce mohou byt uceln¢ spojovany v piipadé, ze je projekt méné slozity.

[7]
5.2.1. ManaZer projektu (MP)

MP je jmenovan vedoucim odboru Vedeni projektti. Zodpovida za fizeni celé oblasti realizace
projektu, fidi RPT a uréené kontaktni osoby. Ridi a motivuje RPT s cilem splnéni podminek
hlavniho kontraktu, ma odpovédnost za znalost kontraktu véetn¢ ptiloh. MP musi naplanovat
viechny ¢innosti a vazby na projekt, zpracovava tedy interni ¢asovy harmonogram. Ridi a
organizuje komunikaci se zdkaznikem, zajisti v€asné piedani fidici dokumentace zdkaznika
nakupcimu na projektu a zpracovadva mesicni zpravy pro zékaznika. MP zodpovida za
aktualizaci predpokladaného vyvoje ndkladi projektu, plnéni termint jednotlivych ¢innosti
interniho harmonogramu. V pfipad¢€, ze se zméni naklady ¢i se posune termin, vystavi MP
terminovou nebo nakladovou neshodu. [7]

5.2.2. Hlavni inZenyr projektu (HIP)

HIP je povéten praci v RPT vedoucim odboru Projekce. Jak uz bylo uvedeno, je podiizen MP
a je jeho prvnim zastupcem v dob¢ jeho nepfitomnosti. Mimo jiné plni i operativni ukoly MP.
HIP zodpovid4d a fidi technickou oblast realizace projektu provadénou cCinnostmi usekl
projekce, konstrukce atd. Pro tyto Cinnosti mad uréené zodpovédné osoby z ptislusnych
zdrojovych utvart. HIP mé sloZzeny profesni projektovy tym (PPT), ktery je tvofen
z technickych usekl — tepelné vypocty, vyvoj produktu, referent stroje, kondenzace, a odborti
projekce Useku realizace — strojni, elektro, stavebni, SKR a dokumentace. HIP zajistuje
soulad zpracovavané dokumentace v téch usecich a odborech s pozadavky hlavniho kontraktu
¢1 pro uzavieni subdodavatelské smlouvy s pozadavky systému kvality DSPWR. HIP zadava,
koordinuje, kontroluje a tidi prace prostfednictvim PPT pro vcasné a kvalitni zajisténi
technickych pozadavkl kontraktu. Primarné zodpovida a tidi proces pfedavani dokumentace
na projektu zékaznikovi, ma ptehled o stavu predavané dokumentace, eviduje a proaktivné
fidi penalizované polozky dokumentace, sleduje stav pfipominkového fizeni ze strany
objednavatele. Evidence toku dokumentace je vedena prostiednictvim utvaru oddéleni Rizeni
dokumentace. HIP ma zodpov&dnost za kvalitni pfevzeti obchodniho piipadu v ramci
pfedavani projektu — rozsah dila, kontrola technické specifikace dila, kontrola
subdodavatelskych nabidek (technické zadani), pozadavky na ptfeddvanou dokumentaci,
technicka rizika, casovy harmonogram piedavani technické dokumentace atd. [7]

Clen PPT je zodpovédny za komunikaci s HIP na piipravé zadavaci dokumentace.

5.2.3. Nakup¢i na projektu

Naékupci je povéren praci v RPT vedoucim utvaru Realiza¢ni ndkup. Je podiizen MP a plni
1 operativni koly MP. Dale tidi a zodpovida za oblast zajisténi projekéniho nadkupu a sluzeb
po celou dobu realizace projektu. Nakupéi zajistuje dodaci terminy hmotné dodavky, sluzeb
vcetné plnéni dokumentace, mésicni zpravy subdodavatele, platebni a penalizacni podminky
atd. Aktivné sleduje a dohlizi na proces ndkupu za oblast vyrobniho ndkupu, pfedevs§im pak
na potizeni fidicich dild turbiny. Podav4 informaci o stavu pofizeni téchto komodit na
schiizkach RPT. [7]

5.2.4. Nakladar projektu

Nakladat je povéien praci v RPT vedoucim odboru Projekce tiseku Realizace, je podiizen MP
a plni operativni ukoly MP. Zpracovavd mési¢ni zpravu pro kontrolni den projektl a interni
kontrolni den projektt. Pribézné sleduje a vyhodnocuje Project Status Report (dokument pro
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vyhodnocovani stavu projektu) a vynalozené naklady. Mezi hlavni odpovédnosti a pravomoci
nakladare projektu patii: vypracovani a aktualizace realiza¢niho rozpoctu projektu, kontrola
souladu nédkupnich objednédvek, aktualizace mési¢nich zprav a kontrola spravnosti zauctovani
nakladu. [7]

5.2.5. Planar projektu

Planat je povéten praci v RPT vedoucim odboru Projektova kancelat, je podiizen MP a plni
mimo jiné i operativni tikoly MP. Sestavuje, kontroluje a vyhodnocuje spole¢né s ostatnimi
Cleny RPT a urCenymi kontaktnimi osobami interni harmonogram projektu. Mezi hlavni
zodpovédnosti a pravomoci planare patii napiiklad kontrola, zda nositelé ¢innosti aktualizuji
interni harmonogram, v pfipad¢ neplnéni terminii musi upozornit na neplnéni planovanych
terminti jednotlivé vedouci nositeld ¢innosti v prodleni. Dale sleduje kritické cesty projektu,
aktualizuje pravidelnou manazerskou zpravu o polozkach, spolupracuje s cleny RPT pii
sledovani skute¢ného postupu praci a ptipravuje mési¢ni zpravy pro zakaznika. [7]

5.2.6. Technik kvality

Technik kvality je povéfen praci v RPT vedoucim odboru Kvalita projektu, je podtizeny MP
a mimo déale uvedené Cinnosti plni i operativni tkoly v oblasti zajisténi kvality projektu
ptidélené od MP. Zodpovida a fidi oblast zajisténi kvality projektu po celou dobu realizace
projektu, zodpovida zejména za dokumentaci kvality, objednavky a kontroly materialu pro
vlastni vyrobu, objednavky a kontroly subdodavek kompletaéniho zbozi, fizeni neshod,
kontroly kvality vyzadané zakaznikem. Zajist'uje soulad zpracovavané dokumentace kvality
s pozadavky kontraktu. Mezi hlavni odpovédnosti a pravomoci patii zpracovani Programu
zajisténi kvality a Planu kvality, zodpovédnost za planovani, fizeni a realizaci celkového
systému kvality a kontroly kvality projektu a spoluprace s odbornymi ttvary ve vSech fazich
projektu. Technik kvality ve spolupraci s ostatnimi ¢leny RPT projednavéd pozadavky
zakaznika na kvalitu, pozadavky na tcast pii kontrolach. Je zodpovédny za koordinaci a fizeni
kontrol a zkousek, kterych se ucastni zastupci zékaznika dle schvaleného programu zajisténi
kvality u jednotlivych zafizeni v rozsahu dodavky DSPWR. Dozoruje kontroly a zkousky
a zajist'uje soulad postupu kontrol dle podminek a zavazki kontraktu. Dale naptiklad zajistuje
dodrZeni pozadavkli na proces svarovani, je zodpovédny za koordinaci ¢innosti pracovnikil
TDSV (Technicky dozor stanovenych vyrobkll) pifi procesu certifikace vyhrazenych
technickych zafizeni, které jsou soucasti doddvky DSPWR. Je plné zodpovédny za kvalitu,
BOZP, PO a OZP v ramci plnéni svych povinnosti. [7]

5.2.7. Vedouci stavby (VS)

Vedouci stavby je povéien praci v RPT vedoucim oddéleni Field Services, je podiizen MP
a mimo uvedené ¢innosti plni i1 operativni Ukoly MP. VS zodpovida za prevzeti staveniste,
prevzeti dodavek na stavbé, skladovani, montdz zatizeni, individualni zkouSky, kompletni
zkousky, uvedeni do provozu v souladu s ptislusnou montazni dokumentaci Erection Manual
(montazni manual), planem organizace vystavby, Commisioning Manual (manual uvedeni do
provozu) a Skoleni. Pro tyto Cinnosti ma uréené zodpoveédné osoby z piisluSnych zdrojovych
utvari v ramci DSPWR, zejména pak ¢leny RST (realiza¢niho stavebniho tymu) a RPT. Do
doby, nez je jmenovan VS, coz vétsinou byva do doby pied pievzetim stavenisté, zajistuje
jeho ¢innosti v RPT pracovnik Ptipravy a podpory staveb (PPS), jmenovany vedoucim tohoto
oddéleni. Mezi hlavni odpovédnosti a pravomoci VS patii naptiklad kvalitni ptevzeti
obchodniho pfipadu vramci pfedavani projektu, znalost kontraktu, naplanovani vSech
¢innosti a vazeb nutnych k zajisténi plnéni termind a aktivit na stavbé v terminech dle
kontraktu. VS po dobu stavby zajiStuje, fidi a organizuje komunikaci se zdkaznikem a uvnitf
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spolecnosti z pohledu zajisténi montdZe a uvedeni do provozu, zajiStuje podklady
V zodpovédnosti VS pro meésicni zpravy zakaznika. VS stavby musi dodrzovat ptedpisy
BOZP, PO a OZP projektu v rozsahu vykonavané &innosti. Je kontaktni osobou pro mistni
spravni organy, pro zdkaznika nebo zakaznikem jmenovaného zastupce z hlediska OZP, PO,
BOZP na stavbé. Osobné nebo prostfednictvim technika BOZP DSPWR se ucastni kontrol
provadénych na stavbé spravnimi organy nebo zakaznikem a zabezpecuje tyto kontroly
a zajiStuje ve spolupraci s ekologem aktualizaci Registru environmentdlnich aspekti na
stavbe. [7]

5.2.8. Specialista pripravy a podpory staveb

Specialista ptipravy a podpory staveb je povéien praci v RPT vedoucim oddéleni Piiprava
a podpora staveb, je podfizen MP a mimo jiné uvedené Cinnosti plni i operativni ukoly
Vv oblasti pfipravy a podpory staveb od MP. Mezi hlavni odpovédnosti a pravomoci specialisty
pfipravy a podpory staveb patii napiiklad povinnost seznamit se s kontraktem zejména
s ¢astmi tykajicimi se stavby, zpracovat zajiSténi stavby a doplnit 1 subdodavatelské
zodpovédnosti, které také pti uzavirani smluv pfipominkuje, samostatn¢ ptfipominkovat
veskeré kontrakty tykajici se stavby, odborné ptilohy parafuje pro Nakupciho RPT. Déale musi
samostatné zajistit stavebni povoleni a zjistit, jaké jsou pozadavky pro vyjezd RST na stavbu,
pottebné zdravotni prohlidky a o¢kovani pfed odjezdem RST na stavbu, ubytovani a dopravu
V misté stavby, zfizeni kancelafskych prostor véetné veskerého vybaveni kancelaii, vybaveni
vSech pracovnikli pozadovanymi OOPP (osobni ochranné pracovni pomicky), skladovaci
prostory v misté stavby atd. [7]

5.2.9. Ridici zakazKky

Ridici zakazky je povéien praci v RPT vedoucim odboru Turbiny/Rizeni zakazek, je podiizen
MP a mimo déle uvedené &innosti plni i operativni tkoly MP. Ridici zakazky sestavuje,
projedndva a aktualizuje Casovy plan ,sitového planu*“ zakazky. Zodpovida a tidi oblast
dodavek vlastni vyroby na Projektu v odborech/oddélenich Basic Design, Konstrukce,
Technologie, Vyrobni nakup, Turbiny, Systémy fizeni. Pro zajiSténi Cinnosti ma urcené
zodpovédné osoby z pfislusnych zdrojovych tutvar, se kterymi projednava a zajistuje
pozadované ukoly, jako je napiiklad expedice ohiivaku topné vody na stavbu (viz nasledujici
obrazek). [7]
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Obriazek 6 — Expedice ohfivaku topné vody na stavbu [10]

5.2.10. Realizac¢ni stavebni tym (RST)

Jak jiz bylo zminéno, vedouci stavby ma zodpovédné osoby z piislusnych zdrojovych utvard
v ramci DSPWR, zejména tedy ¢leny RST. RST je jmenovan na stavbu. Jeho slozeni se lisi
dle rozsahu a typu montadze. Montaz mize byt Gplna, supervize — interni pracovnici DSPWR
nemontuji, ale jsou zodpovédni za stavbu, nebo miize nastat pfipad, kdy interni pracovnici
budou pfitomni pouze jako poradci, ale nebudou rucit za montaz. Realizacni stavebni tym
zpravidla tvori:

Vedouci stavby,

Technik kvality stavby,

Skladnik (pouze v ptipadé nutnosti),
Séfmontér strojovny,

Vedouci Najizdéni strojovna,
Projekéni dozor.

Organizac¢ni schéma konkrétniho projektu je vzdy nutno posoudit a definovat na
zékladé stanovenych nakladi projektu, rozsahu a pozadavki kontraktu. Je v pravomoci
manazera projektu a vedouciho stavby kumulovat, rozsifovat funkce a meénit jejich
podtizenosti. Pokud MP jiZ nepoZaduje VS, pfebird vSechny jeho povinnosti. Vedouci tymu je
VS, jeho prvni zastupce je Technik kvality stavby, pokud VS nestanovi jinak. Jednotlivi
¢lenové RST jsou pisemné povéfeni vykonem funkce piislusnymi vedoucimi zdrojovych
Gtvard na celou dobu trvani projektu. Clenové RST jsou podiizeni VS. VS mé pravo po
vedoucim zdrojového utvaru pozadovat vyménu nominovaného pracovnika ¢i jeho
disciplinarni potrestani. [7]

5.3. Jednotlivé moduly pouzivané v DSPWR a vyrobky do nich spadajici

Firma DSPWR v sou¢asné dobé pouziva moduly A, Al, Bl, F a G. Jedna se o postupy
posuzovani shody, u nichz je vzdy nutnd ucast notifikované osoby nezavislé strany, kromé
modulu A — u n&j vydavaji prohlaseni o shod¢ sami.
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Dle standardni praxe v DSPWR u modulu G je proces nasledujici. HIP mé4 jmenovany
projekéni profesni tym (PPT), ktery se skladd ze jmenovanych specialistli z jednotlivych
projekcénich a konstrukénich oddéleni, zejména ve vztahu ke konstrukci tlakovych nadob
a projekci potrubnich sestav. Projek¢ni oddé€leni vytvofi schéma para—voda, schéma mazaciho
oleje, schéma tlaku vzduchu atd. Pro schémata se v DSPWR pouziva zkratka PID. Tyto PID
stanovuji veskery rozsah dodavky na danych projektech. Schémata PID popisuji funkcnosti,
Ize z nich vycCist parametry, jako jsou jmenovité rozméry, tlak, teplota, jakost materialu
a specifikaci pripojovacich mist. Na zdklad¢ téchto PID vytvofi projekéni odd€leni —
Dispozice v PDMS v grafickém programu 3D model, ktery slouzi jako podklad pro dalsi
oddéleni.

5.3.1. Oddéleni konstrukce - Tlakové Nadoby

Odd¢leni konstrukce — Tlakové Nadoby vytvoii detailnéj$i Basic design (Ize z n&j vy¢ist
vykon, objem, parametry média pted a za zafizenim). Detail Design se v DSPWR jiz nékolik
let ned¢la, protoze vyroba tlakovych nadob byla ukondena a fe$i se pouze nakupem
(subdodavatelsky). Na tyto tlakové nadoby je vydano od vyrobce (subdodavatele) EC
prohlaseni o shod¢ a EC certifikat od notifikované osoby. Ty jsou nutné pro umisténi do
strojovny na stavbé, po ukonceni mechanické montéze se provadi posouzeni shody sestavy
tlakové naddoby, bezpecnostni a tlakové vystroje a ptipojenych potrubnich tras.

5.3.2. Oddéleni projekce

Dalsi ¢asti stanovenych vyrobkll jsou navrhovany v projekénim oddéleni — Vyrobni montazni
dokumentace (VMD). Podle harmonizovanych norem a spravné technické praxe DSPWR
zpracuje VMD Detail Design (DD), a to véetn¢ vypoctl a analyz pruznosti. Vypocet a vyroba
se provadi podle modulu B1, do kterého spada ptevadéci potrubi, odlu¢ovace (dynamicky
odlucuje necistoty), reduktor, tvarovky atd. (Pro pfedstavu je odlucovac a reduktor vyobrazen
na nasledujicim obrazku.) DSPWR si subdodavatelsky objednava potrubni dily, které se
nasledné na stavb¢é smontuji a posoudi dle modulu F. Tento postup se také obcas posuzuje
modulem G.

REDUKTOR 22MAB10BP001

Aot v Tk i ol s
S — — — S o ELLARED " AM WELCED LPwaAROS

Obrazek 7 — Reduktor [2]
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Obrazek 8 — Odhlucovac [2]

5.3.3. RZ ventily

U RZ ventila (regulacni a zavérné ventily) je 100 % vyroby v DSPWR. Doosan kupuje pouze
vykovky, odlitky, povrchové Upravy (nitridace). Kompletace a obrabéni RZ ventilti probiha
ve vyrobni hale DSPW. Jedna se o jediné stanovené tlakové zafizeni vyrabéné v DSPWR, je
také povaZovano za bezpeCnostni vystroj turbiny. Na nésledujicich obrdzcich je vidét ST
(strednétlaky) RZ ventil na pozici na stavbé a VT (vysokotlaky) RZ ventil po ukonceni
montdze zaizolovani.

Obrazek 9 — ST RT ventil na pozici na stavbé [10]
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Obrazek 10 — VT RZ ventil po ukonéeni montaZe a zaizolovani [10]
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Obrazek 11 — Stanoveni hranic posuzovani shody pro prevadéci potrubi z RZ ventilu do turbiny [2]

5.3.4. Tvorba a schvalovani dokumentace

Hotovy konstrukéni navrh, ktery obsahuje dle legislativy povinné udaje, je ulozen do systému
Agile kinternimu schvaleni. (Agile je informa¢ni a kontrolni systém, ma své smycky
workflow. Na nasledujici strané je na obrazku print-screen z programu.) Kazda firma pouziva
program pro schvalovani a fizeni dokumentl ve firmé, DSPWR ma4 fizeny tok dokumentace
firmou — ukladani a schvalovani dokumentace napii¢ oddélenim. Jednotliva data jsou
ukldddna do pevné€ stanovenych struktur databdze, které se dle charakteristik miiZzou
vyskytovat na kazdém projektu — vSechny dokumenty i struktury maji vlastni ID, podle
kterého se vSe jednoduSe dohleda. Statut dokumentu — stav (jedna se o cislo, kterym se da
odlisit v jaké fazi ptipravy a schvalovani se vytvoieny dokument nachazi) je dobrou kontrolou
pro vSechny pracovniky a zarukou, Ze dokument nezlstane nedokoncen, nevydan,
nepfipominkovéan atd.

Schvalovani dokumenti méa nékolik fazi. Nejprve dokument kontroluje piimy
nadfizeny toho, kdo dokument vypracoval. Dalsi krokem je schvaleni vedoucimi obou
pracovnikil nebo jinym pracovnikem s dostate¢nymi zkuSenostmi a praxi. Timto je dokument
vydan a musi probéhnout kontrola od nezavislych specialisth mimo odbor, kde byl dokument
vytvofen. Tzn. HIP schvali dokument z pohledu obchodniho pfipadu a ostatnich navaznosti.
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Schvalovani za kvalitu ma na starosti oddéleni Realizace/Operations/QC — nejprve Odborny
svafeci dozor (OSD) provede posouzeni navrzenych vyrobnich svafovacich postupii a poté
Technicky dozor stanovenych vyrobkid ovéfi, Ze je vSe navrzeno v souladu s legislativou a
vyrobkovymi standardy (pf.: EN 13480, EN 13445).

£ Agile €6 - plm na SRV-AGILE-APPZ skoda.z jako HAVELA, STEPAN T e e e ) e S
Start Pohled Nistoje ? Catia AutoCAD [EmProjekt(akce) [%)Zakizka (B Soudisti || Dokumenty [0f Klasifikace PN oRrACLE
© % & DL ®m REALZACE ~ & = | d
fsvFnsno B PEARGEH @ BIE & 82 o 5 =
Browser R = Tnterni posta (akoly) 3 p @

o Mé prostfedi o e o [ Zobrazi Zista prac. pozadavki | '
-y Oblbené — -

-l Distené dotazy [stev__[priorita [urgence [Prac.poz. | zakszka [Popis aktivty Pro
(-_g Rezervované dokumenty
-5 ichozi pota
[¥] Relations o x
5 Préiumnk (vie)
5, ME prostredi I

2

Prohlizeni (Browse mode) R ERE

Zpravy

Obrazek 12 — Agile — informaéni a kontrolni systém

Po schvaleni konstruk¢niho navrhu realizacnim oddélenim se navrh predklada
notifikované osobé ke schvéleni podle zvoleného modulu. Nésledné dochazi k objednéni
materidlu a zahdjeni vyroby. Na zdklad¢ spravné technické praxe a dlouholeté zkuSenosti
DSPWR probiha objednavka materidlu pro RZ ventily jesté pfed schvalenim notifikované
osoby, protoze terminy na vyrobu a dodani jsou tak kratké, Ze neni mozné ¢ekat na vyjadieni
notifikované osoby. Diky tomu se zkrati termin dodavky materidlu a po schvaleni se mize
zacit ihned s vyrobou. Tento zplsob objednavky materidlu (pfed schvéalenim notifikované
0soby) se vSak pouziva pouze u ovéfenych typt s dlouholetou praxi pracovnikt a firmy.

5.3.5. Program zajisténi jakosti

Soucasti schvalovani dokumentace notifikovanou osobou je také program zajiSténi jakosti
(PZJ), za ktery je zodpovédny technik kvality na projektu. U poloZzek nakupovanych
subdodavatelsky si vytvarii vlastni program kontrol a zkousek PKZ subdodavatel. Ten musi
zahrnovat vSechny pfedepsané a schvéalené kontroly pozadované vyrobkovou normou,
kontroly vyplyvajici ze spravné technické praxe a kontroly pozadované mistni legislativou.
Pii vyrobé se dle téchto dokumentii provadi jednotlivé kontroly. U dileZitych kontrol, které
jsou technologicky naro¢né a legislativou pozadované, se definuje Whitness point (pracovnici
DSPWR chtgji byt pritomni, vyzvani na kontrolu, ale v ptipadé neucasti vyroba probiha dale)
nebo Hold point (dokud se dana kontrola neproveii za tcasti DSPWR nebo NoBo, nelze
pokracovat dale ve vyrobg). Mezi tyto kontroly patii napiiklad hydrostaticka tlakova zkouska,
vizualni kontrola svarti, zasunuti teplosménného svazku do plasté a konecné posouzeni.
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@5"00!! Program kontrol a zkousek TpQ200679/0 Get 13
$KODA POWER Inspections and tests plan P Sheets
Nazev
Sestaveni
Name Assembly
Mat. vwychozi Mat. koneé&ny Norma
Mat. original Mat. final : Standard EN 13480
Pozn. / Note
Oddé&leni Department Jméno i Name Datum | Date
Zpracoval Prepared by - = 10.05.2012
Konstrukce Design department < 22.07.2012
Normalizace Standardisation department 23.07.2012
Technické materidly Material engineering I 23.07.2012
Nakup Purchase department
Technologie Technology department . 26.07.2012
Technolog svaiet Weld. enginear-technologist ) - 26.07.2012
Svafet specialista Weld. engineer-specialist 09.08.2012
Dozor TN Pressure wessel department - 10.08.2012
Rizeni jakosti Quality control department e 13.08.2012
Dokumenty - potet / jazyk Documents - No. / language 1/CZE,ENG
[ Zmény / Changes:
10 |Nezev K_oner_':n:’a kontrola 1 013 | koP12754/0
Name Final inspection

Misto
Where
Cas
When

Doplfiujici udaje

Completive item

Provadéci pfedpisy:

Executive standards

PED97/23/EC/1997, CSNEN13480-5/A1022003, Q15600/R8

Hodnotici pfedpisy:

Evaluation standards

PED97/23/EC/1997, CSNEN13480-5/A1022003, Q15600/R8

Rozsah | Number Protokol | Inspection document P PWR Al c Sub.
EN 10204 3.2 X H/IR R

20 Nazev Tlakova zkouska 411 | kop1278310

Name Pressure test

Misto

Where

Cas

When

Doplfiujici tdaje Médium, zkuSebni tlak, €as dle vykresu.

Completive item Medium test pressure,test duration acc. to drawing specification.

Provadéci pfedpisy: | Exacutive standards | Viykres / Drawing/, CSNEN13480-5/A1022003, Q15606/R6

Hodnotici predpisy: | Evaluation standards | Vykres / Drawing/, CSNEN13480-5/A1022003, Q15606/R6

Rozsah | Number Protokol | Inspection document P PWR Al C Sub.
EN 10204 3.2 X H/R R

Obriazek 13 — Vzor PKZ
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5.3.6. Vyroba

Firma DSPWR ma sviij systém kontrolnich operaci pii vyrobé¢, jednotlivé operace jsou
vedeny v pruvodce pies ¢arové kody. Vzdy po dokonceni operace je tieba nacist ¢arovy kod
do systému. Pokud nejsou ptredchozi operace splnény, nelze pokracovat v dal$i vyrobé a
vyrobek neprojde pies vystupni kontrolu. VSechny tyto Cinnosti jsou detailné¢ popsany
v pracovnich pokynech, které jsou fizeny a archivovany pies Easy archiv (systém fizeni
dokumentace, ktery obsahuje veskeré smérnice a pracovni pokyny. Sezndmeni se smérnicemi
je centralné fizeno tak, aby se s nimi seznamili kompetentni pracovnici).

Po procesu samotné vyroby, kdy se splni vSechny operace, probéhne konecné
posouzeni shody vyrobkil. V nastaveném work flow se 1. kontrola provadi pracovniky TDSV.
Probéhne nezavisla kontrola, a pokud je vyrobek a dokumentace v potfadku, vyzve se
notifikovana osoba ke kontrole a vydani EC certifikatu. Nasledné se fesi expedice na stavbu.

(Svafovaci dokumentace je stejné jako ostatni dokumentace pro vyrobce povinna
a musi byt 10 let archivovana. Pokud neni uvedeno ve smlouvé, nemusi byt zdkaznikovi
predana. DSPWR vzdy tuto dokumentaci vyzaduje. Jeden z divodli je pro moznost do
budoucna, kdy firma nabidne komplexni udrzbu elektrarny, vychozi dokumentace bude
slouzit pro ptipad opravy. U subdodavek probé&hne jesté pted vyrobou kontrola svatrovaci
dokumentace Odbornym svafovacim dozorem (OSD).)

5.3.7. Montaz

V momenté, kdy je zafizeni a komponenty (potrubni dily, armatury) expedovano na stavbu,
probéhne samotnd montaz na stavbé za dozoru DSPWR a po ukonceni montéze probchne
certifikace a posouzeni shody sestav. Souc¢asti posouzeni je i posouzeni bezpecnosti zatizeni,
odzkouSeni ochran — simulaci jednotlivych ochran pfed zahajenim zkuSebniho provozu
pomoci horkych zkousek.

Obrazek 14 — Tlakova zkouska VT oh¥ivaku [10]
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

Nikol Haskova

Doosan $koda Power

According to Directive 97/23/EC - PED and Czech Law No.: 22/1997 Coll. in its valid version

ES PROHLASENI O SHODE

ve smyslu Smérnice 97/23/EC - PED a zakona ¢. 22/1997 Sb. v platném znéni

Certificate No:
ES Prohlaseni o shodé &.:

A. Manufacturerivyrobce:

121/2014

Doosan Skoda Power s.r.o.
Tylova 1/57
301 28 Plzen

Czech Republic
ICO: 49193864

Declare herewith that,

the pressure equipment, below designated, complies
with the applicable safety regulation of Government
Orders on the basis of its conception, design and
realisation. Any unauthorised modification of the
equipment will consequently invalidate this declaration.

B. Customer:

C. Object of the declaration:
Stalowa Wola CCPP 400 MW

IP Stop and interceptor valve
KKS: 41MAB10AAS01

Serial number: 721135
Max. allowable pressure: 34,5 bar
Min. allowable pressure: 0 bar

Max. allowable temperature: 577/550°C
Min. allowable temperature: 5°C

Nominal inside diameter: DN 500
Working fluid: Steam

Year of manufacturing: 2014

PED category: V.

Order: PRO 100148

D. This pressure equipment meets the terms of the
relevant government orders, as they are expressed
in the following regulations of Government orders:

Prohlagujeme timto,

Ze niZe jmenované tlakové zafizeni, jeho koncepce,
konstrukce a realizace, vyhovuje platnym bezpe&nostnim
predpisim, smérnicim a vladnim nafizenim. Kazda
neschvalena uprava tohoto zafizeni nasledné rusi
platnost tohoto prohlaseni.

B. Zakaznik:

C. Predmét prohlaseni:
Stalowa Wola CCPP 400 MW

Ventil STRZZ

KKS: 41MAB10AA901

Vyrobni &islo: 721135
Max. dovoleny tlak: 34,5 bar
Min. dovoleny tlak: 0 bar
Max. dovolena teplota: 577/550°C

Min. dovolena teplota: 5°C

Jmenovita svétlost: DN 500
Pracovni medium: Para

Rok vyroby: 2014
Kategorie PED: V.

Zakazka: PRO 100148

D. Toto tlakové zafizeni spliiuje podminky platnych
Nafizeni vlady, tak jak jsou uvedeny v nasledujicim
prehledu:

Obriazek 15 — ES prohliseni o shodé modul G
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DOOSAN

Basic equipments of assembly:

I. Pressure vessel

Air tank

KKS: 4A1TMAJO1ACO001

Manufacturer: E. Prang & CO.
Serial number: 49288

Year of manufacturing: 2010

PED category/Module: LIA

Space: Shell Tube
Max./min.allowable pressure: 2/-1 bar 10/0 bar
Max. allowable temper.: 200°C 90°C
Volume of pressure vessel: 62 L 43 L

Il. Safety accessories

Safety valve
KKS: 4A1PCBO7AA201A
Manufacturer: Severoceska Armaturka
Type: P15 217 540
Serial number: 261010
DN: 25
Opening pressure: 7 bar
N: 40/16
Max. allowable temper..  300°C
Working fluid: water
Year of manufacturing: 2010

Ill. Pressure accessories
2. Pressure gauge

KKS: 4A1MAJO1CP801

Manufacturer: WIKA
Type: 233.50.100
Identification number: 2213MD@

Nominal range: 0/ 1000 mbar(a)

3. Temperature indicator

KKS: 4A1MAJO1CT801

Manufacturer: WIKA
Type: A5500/2
Identification number: 014512920
Nominal range: 0/100°C

IV. Connection piping

Piping connected to vent steam condenser

KKS: 4A1PCB07BR015, 4A1PCB08BR015,
4A1MAJO1BR003, 4A1MAJBR002, 4A1MAJO1BR201

Manufacturer: MODRANY Power a.s.
PED category: 0.

Supplier's declaration of ~ ELENZ-OB04-MPO-SPW-
conformity: 021

F. This assembly of pressure equipment meets the
terms of the relevant government orders, as they are
expressed in the following regulations of Government
Orders (number of respective EU directive in
brackets):

Zakladni ¢asti sestavy:

I. Tlakova nadoba

Nikol Haskova

Doosan Skoda Power

Kondenzator parniho ejektoru

KKS: 4A1MAJO1AC001

Vyrobce: E. Prang & CO.
Vyrobni ¢islo: 49288

Rok vyroby: 2010

PED kategorie/Modul: 1./A

Prostor: plast v trubkach
Max./min. dovoleny tlak:  2/-1 bar 10/0 bar
Max. dovolena teplota: 200°C 90°C
Objem tlakové nadoby: 62 L 43 L

Il. Bezpec&nostni vystroj

Pojistny ventil

KKS: 4A1PCB07AA201A

Vyrobce: Severoceska Armaturka
Typ: P15 217 540
Vyrobni ¢gislo: 261010

DN: 25

Oteviraci tlak: 7 bar

PN: 40/16

Max. dovolena teplota: 300°C
Pracovni medium: Voda

Rok vyroby: 2010

1ll. Tlakova vystroj

1. Manometr

KKS: 4A1MAJ01CP801

Vyrobce: WIKA

Typ: 233.50.100
Identifikacni Cislo: 2213MD@

Méfici rozsah:

0/ 1000 mbar(a)

2. Teplomér

KKS: 4ATMAJ01CT801

Vyrobce: WIKA

Typ: A5500/2
Identifikacni €islo: 014512920
Méfici rozsah: 0/100°C

IV. Pfipojeni potrubnich tras
Potrubi napojené na Kondenzator kominkové pary
KKS: 4A1PCB07BR015, 4A1PCB08BR015,
4A1MAJO1BRO03, 4A1TMAJBR002, 4A1MAJO1BR201

Viyrobce: MODRANY Power a.s.
Kategorie PED: 0

ProhlaSeni dodavatele o

shodé: ELENZ-OB04-MPO-SPW-021

F. Tato sestava tlakovych zafizeni spifiuje podminky
platnych Nafizeni vlady, tak jak jsou uvedeny v
nasledujicim piehledu:

Obrazek 16 — ES prohlaseni o shodé modul Al
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Veskera tato posouzeni sestav provadi DSPWR piednostné modulem G (Obrazek 15)
bez ohledu na to, zda se jedna o IIl. nebo IV. kategorii. U sestav potrubnich tras se jedna
0 modul F.

Modul A + Al je vydavan technickym dozorem stanovenych vyrobki (TDSV) na
vyrobni kategorii I, coz jsou potrubni trasy. Modul A1 (Obrazek 16) plati pro kategorii II, kde
posuzuje shodu TDSV spole¢né s notifikovanou osobou.

Modul H Ize pouzit pro vSechna tlakova zafizeni a sestavy do kategorie III a konecné
posouzeni shody provadi pouze vlastni pracovnici DSPWR. Tato zafizeni vSak musi byt
obecn¢ definovand pfed provedenim auditu (audit na ziskani modulu H), aby bylo prokazéno,
ze v dob¢ auditu systém jakosti odpovida charakteru vyrobku.

5.4. Porovnani modulu G s modulem H

V soucasné dob¢ uz je ve firm¢ zaveden modul H, jde o modul spadajici do Ill. kategorie,
u kterého vyrobce uplatituje schvaleny systém jakosti pro navrh, vyrobu, kone¢nou kontrolu
a zkousSeni a ktery musi zajistit shodu tlakového zatizeni s pozadavky smérnice. Modul H
ptekryje vsechny Cinnosti zafizeni do kategorie III, kter¢ DSPWR uvadi na trh a mé je
Vv rozsahu platnosti certifikatu.

Modul G se vyuziva v ptipadé, Ze je smlouvou od zdkaznika pozadovano posouzeni
vy$§im modulem, a tudiz je provedena certifikace samostatného vyrobku.

Moduly G a H jsou podrobné popsany v kapitole 4.4. V nasledujici tabulce je stru¢né
porovnani mezi témito dvéma moduly.

Modul G

Modul H

1) Schvaleni vyrobku nebo sestavy spadajici
do IV. kategorie nebo nizsi.

2) Vyrobce poda zadost o ovéfeni kazdého
jednotlivého  vyrobku nebo sestavy u
notifikovaného subjektu, ktery si zvolil.

3) Technicka dokumentace musi umoznovat

posouzeni  shody  tlakového  zafizeni
S ptislusnymi ~ pozadavky = smérnice a
pochopeni navrhu, vyroby a funkcnost

tlakového zafizeni.

1) Schvaleni vyrobku nebo sestavy spadajici do
III. kategorie nebo nizsi.

2) Vyrobce, ktery plni povinnosti podle bodu 3,
zajistuje a prohlasuje, ze dané tlakové zatizeni
spliiuje pozadavky smérnice, které se na n¢j
vztahuji.

Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce
usazeny ve SpoleCenstvi opatii kazdé tlakové
zafizeni oznaCenim CE a vypracuje pisemné
prohlaseni o shodé.

Oznaceni musi byt doplnéno identifika¢nim
¢islem notifikovaného subjektu odpovédného za
dozor podle bodu 5.

3) Vyrobce pouziva schvaleny systém jakosti pro
navrh, vyrobu, vystupni kontrolu a zkouSeni
tlakového zafizeni podle bodu 4 a podléha
dozoru podle bodu 5.
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4) Notifikovany subjekt prezkouma navrh a
konstrukci kazdého tlakového zafizeni a
provede béhem vyroby odpovidajici zkousky 4) Vyrobce podda u notifikovaného subjektu,
stanovené v pfislusné normé¢ podle ¢lanku 5 ktery si zvolil, zadost o posouzeni systému
97/23/ES nebo rovnocenné kontroly a zkousky jakosti.

scilem ovetfit jeho shodu s prisluSnymi
pozadavky smérnice.

5) Uéelem dozoru je zajistit, aby vyrobce fadné
plnil povinnosti vyplyvajici ze schvaleného
systému jakosti.

Vyrobce umozni notifikovanému subjektu za
ucelem inspekce vstup do prostor urcenych pro
navrhovani, vyrobu, kontrolu a zkouSeni a
skladovani a poskytne mu vSechny potiebné
informace.

5) Notifikovany subjekt opatii nebo da opatiit
tlakové zatfizeni svym identifikacnim Cislem a
vyda  certifikit shody  vztahujici se
k provedenym zkouSkam (certifikat musi byt
uchovén po dobu 10 let).

Pfi téchto inspekénich néavstévach muze
notifikovany subjekt v ptipadé potreby provést
nebo dat provést zkousky, aby ovéril, zda systém
jakosti fadn¢ funguje.

Tabulka 4 — Porovnani mezi modulem G a H [6]

5.4.1. Technické zhodnoceni soucasného stavu modulu G s planovanym
modulem H u RZ ventili

U modulu G notifikovany subjekt schvali navrh a vypocet jesté pied zahajenim vyroby. Také
provadi nékteré kontrolni operace dle programu pland a zkouSek. Tyto operace plani
a zkousek vétSinou deleguje na pracovniky DSPWR, a to na pracovniky z Odborného
svafovaciho dozoru a Technického dozoru stanovenych vyrobkl. Dale notifikovany subjekt
dozoruje Tlakovou zkousku, ucastni se konecné kontroly a kontroluje vyrobni dokumentaci
véetné PMA, vydava inspek¢ni zpravu na vyrobek a v zavéru posuzuje sestavu na stavbé po
montazi a zkouskach zatizeni a vydava inspekéni zpravu.

Technicky dozor stanovenych vyrobkdl u modulu G provadi kontrolu podkladd pro
schvaleni navrhu, provadi kontroly za notifikovany subjekt, aby se nezdrZovala vyroba.
Ucastni se spolu s notifikovanych subjektem Tlakové zkousky a koneéné kontroly
a kontroluje vyrobni dokumentaci a piedklada PMA (Particular material appraisal — dle PED).
Na zavér vydava prohlaSeni o shodé¢ na vyrobek, ucastni se kontrol na stavbé spolu
s notifikovanym subjektem a vydava prohldseni o shodé na sestavu.

U modulu H notifikovany subjekt provede audit systému kvality (nadstavba ISO
9001). Provedeny audit ma platnost 3 roky a jednou ro¢né bude proveden kontrolni audit.
V ptipad¢, ze bude audit Gspésny, notifikovany subjekt vyda firm¢ DSPWR certifikat pro
modul H. Timto G¢ast notifikovaného subjektu konci a veskeré nasledujici dil¢i €¢innosti pro
posuzovani shody zavisi na pracovnicich DSPWR.

Technicky dozor stanovenych vyrobkii provede kontrolu podkladi pro schvaleni
navrhu a bude provadét kontroly béhem vyroby. Déle se bude ucastnit tlakovych zkousek a
kone¢né kontroly a bude kontrolovat vyrobni dokumentaci, PMA bude schvalovat pouze
typove. TDSV vyda prohlaseni o shodé na vyrobek, bude se ucastnit kontrol sestavy na stavbé
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bez notifikovaného subjektu (nesmi se jednat o sestavu IV. kategorie) a vyda prohldseni o
shod¢ na sestavu.

Pti auditu notifikovanou osobou se bude jednat zejména o provéieni téchto usekd:

Odbory Konstrukce a Pevnostni vypocty,

Odbor Kontrola jakosti (systém kvality na dilng),

Posuzovani shody oddélenim QC/TDSV (Technicky dozor stanovenych vyrobkit),
Kontrola svafovani oddélenim QC/OSD (Odborny svatovaci dozor),

Nakup — Vyrobni nakup, kooperace,

dalsi dle dotazniku od notifikovaného subjektu.

5.4.2. Ekonomické zhodnoceni nakladii na vyrobkovou certifikaci RZ
ventili modulem G a systémovou certifikaci modulem H

Vroce 2013 firma DSPWR vynalozila néklady na certifikaci a posouzeni shody
certifikovanou osobou na 12 projektid (obchodnich pfipadi). Naklady vynaloZené v ramci
vlastni vyroby jsou zcela transparentni, ale u nakladi vynalozenych na nakupované polozky
nelze presné vyfiltrovat, zda se jednd o posouzeni navrhu nebo kone¢né posouzeni.
Nasledujici graf vSak poukazuje procentualni naklady, které byly vynalozeny na certifikaci
modulem G pouze pfi vlastni vyrob¢ a ostatni ndklady na certifikaci na stavbé nebo vyrobkd,
jako je nakupované zbozi.

H naklady na certifikaci modulem G ve vyrobeé

M naklady na certitikaci pro nakupované zbozia sestavy na
stavbach

Graf 1 — Procentualni naklady

Modul H se vydava na zaklad¢ auditu, ktery, jak uz bylo zminéno, plati po dobu 3 let.
Modul H je tedy vydavan na 3 roky. Po 3 letech se provede novy audit, ktery v pfipadé, Ze je
uspesny, prodluzuje platnost na dalsi 3 roky. Kazdy rok se navic provadi kontrolni audit.
V nésledujicim grafu je procentudlni rozpocet vynalozenych nakladii na modul H na 3 roky.
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M fixninaklady na provedeni auditu

M naklady na ¢as na ceste, stravné, ujeté km

Graf 2 — Procentualni rozpocet na 3 roky

V fijnu 2014 probihala ptiprava na ziskdni modulu H, bylo zapotiebi provést revizi
uvedenych vyrobk:

potrubi kategorie II a III montované na stavb¢,
prevadéci potrubi,

reduktor,

VT, ST odluc¢ovace,

ostatni tlakova zafizeni jimi navrhovana do kategorie III.

Predpokladané uspory jsou za ndklady na certifikaci modulu G za 3 roky ve vyrobé,
déale naklady za certifikaci potrubnich tras na stavbé, nakupovanych OZ (napf. reduktor) a
certifikace sestav III. kategorie na stavbé. Naklady uSetfené za poskytnuti svatrovacich
kvalifikaci (svafovaci plan WPS a WPQ) zatim nelze vy¢islit.

V ptipadé, ze firma DSPWR bude pouzivat modul H, budou naklady pouze na
certifikaci modulu H na 3 roky a dale naklady na navySeni hodin pro oddéleni Technického
dozoru stanovenych vyrobkid v disledku pievzeti odpovédnosti notifikovaného subjektu.
NavySeni hodin bude znamenat cca 30 hodin na projekt (zélezelo by na rozsahu dodavky), za
rok 2013 je evidovano 13 projektl, coz znamena 390 hodin za rok.

V nasledujicim grafu jsou znazornény vynalozené naklady na 3 roky za modul G a za
modul H. Tento pomér je vypocitan na zakladé planovaného poctu projektt na dalsi roky. Jak
je z grafu vidét, modul H znamena velkou usporu.
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® naklady za modul G na ti1 roky

M naklady namodul H na tiiroky

Graf 3 — Naklady za modul G a modul H na 3 roky

Celkova mozna uspora predbézné vychazi cca 79,8 % nakladl v piipadé, Ze firma
bude posuzovat dle modulu H. Pfedpokladem je, Zze u jinych oddéleni nedojde k navyseni
hodin. Do nékladi nejsou zapocteny hodiny na pifipravu na audit. Déle se piedpoklada, Ze
bude zachovan pocet projektli a rozsaht za rok.
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TUV NORD Czech, s.r.o.
Notifikovana osoba ident. ¢. 1221

TUVNORD

Czech

CERTIFIKAT

Komplexni zabezpecovani jakosti
Modul H

evidencni €. 1221-0433/14, Rev. 1

vydany dle pfilohy €. 3 bod 12 (postup posuzovani systému jakosti)
NV &. 26/2003 Sb. ve znéni NV €. 621/2004 Sb., vydano na zakladé zakona €. 22/1997 Sb.
(Smérnice 97/23/EC)

Nazev a adresa vyrobce: Doosan Skoda Power s.r.o.
Tylova 1/57
CZ-301 28 Plzen

IC: 49193864

Timto potvrzujeme, 2e ma vyroboe zaveden systém jakosti, ktery zajistuje pinéni podminek Nafizeni viady
¢, 26/2003 Sb. ve znéni nafizeni viady ¢. 621/2004 Sb. Vyrobce je opravnén v ramai svého certifikovaného
systému jakosti umistovat na jim vyrabéna tiakova zafizeni, kterd jsou uvedena vrozsahu platnosti tohoto
certifikatu, znatku ve tvaru:

CE 1221

Vyrobce je prezkousen podle NV 26/2003 Sb..  QS-System (Modul H)

Zkudebnl zprava & 5314144/01/01

Rozsah platnosti: 1. Navrh a vyroba rychlouzaviracich (RZ)
ventilt.
2. Navrh a vyroba potrubi na stavenisti, véetné
vyroby sestav.

Vyrobni misto: 1. Doosan Skoda Power s.r.o.

Tylova 1/57, CZ - 301 28 Plzen

2. Externi montaz
& o

Ing. Jaroslay Chvosta
Notifikovana osoba ident. & 1221

Cerfikat plati do: 17.07.2017

Praha, dne 01.11.2014

Misto a datum vydani certifikétu

TUV NORD Czech, sro
Pod Hajkem 40611, CZ-180 00 Praha 8
Telefon (0042) 206 587 201-9, Telefax (0042) 296 587 240, E-mail tuev-nord@iuev-nord.cz

Obrazek 17 — Certifikat — Modul H
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6. Zavér

V bakalaiské praci byla feSena problematika posuzovani shody v souladu s EU legislativou,
coz znamenalo podrobné prostudovéani zakona ¢. 22/1997 Sb., 0 technickych pozadavcich na
vyrobky a souvisejici prepisy. V jednotlivych kapitoldch jsou popsany jednotlivé moduly
shody a vysvétleni procesu posuzovani shody. V praktické Casti byl sestaven realizacni
projektovy tym DSPWR, kde jsou popsany kompetence jednotlivych osob v realizacnim
tymu. DalSim bodem prace bylo seznameni s moduly shody, které jsou ve firmé pouzivany
a jednotlivé vyrobky do nich spadajici. V zévéru je porovnani mezi modulem G a H.

Proces posuzovani shody je velmi naro¢ny z pohledu kontroly spravné montaze,
vyzkouseni, spravné a bezpecné funkce pii provozu a také dokladovani spravné dokumentace.
Dokumentace je nutné dokladat znacné mnozstvi a rozsah musi byt v souladu s pfisluSnym
standardem, protoze sestavy jsou velmi slozité, rozsahlé a ke kone¢nému posouzeni sestavy je
nutné, aby vSechny komponenty mohly byt posouzeny. Osoby provadéjici posuzovani shody
musi byt dostatecné kvalifikované a musi mit dostatecny pifehled a zéaroven znalost
pozadovanych smérnic a zdkonil a jejich spravnou implementaci do systému fizeni.

Jak jiz bylo zminéno, modul H piekryje vSechny Cinnosti zafizeni do kategorie III,
které DSPWR uvadi na trh a ma je v rozsahu platnosti certifikditu. Modul G bude nadale
vyuzivan jen v pripadé, ze je smlouvou od zékaznika pozadovano posouzeni vyS$im
modulem. V piipadé pouzivani modulu H si vSechny vyrobky posoudi firma sama a nemusi
zadat notifikovanou osobu.

Ve firmé DSPWR jiz probé&hl audit, ktery byl GspéSny. (Audit se musi opakovat
po 3 letech, aby se prodlouzila certifikace, a vzdy po jednom roce se provadi kontrolni audit.)
V soucasné dobé je ve firm¢ uskutecnéna certifikace Sesti RZ ventill. Byla také vydéana
montazni dokumentace na Gtyfi projekty (Polsko, Svédsko, Mad’arsko), kde bude provedeno
posouzeni potrubnich tras a sestav potrubi bez ucasti notifikované osoby.

Pro firmu DSPWR je obrovsky piinos, ze ziskala certifikat systému kvality a mize
posuzovat shodu dle modulu H. Je to velkd zodpovédnost za spravné fizeni procesu
posuzovani shody a samoziejmée 1 znacna uspora financi.
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