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Cilem bakalafské prace bylo na zékladé vyrobni dokumentace vytvofit NC program pro zadanou soucdst
Pravitko 312%. Sou&ast slouZi k vedeni materialu v automobilovém priimyslu a je vyrobena z Albormetu 300.

Po obsahové a formalni strance je BP na dobré trovni. Clenéni prace odpovidd jednotlivym bodéim zadéni,
n&které body se viak prolinaji (napf. v uvodu je charakteristika vyrab&né soudasti). Jedinym v&t$im nedostatkem je
absence zhodnoceni ptinosd.

Préace je vypracovana (ist€ a bez vyraznych gramatickych chyb. Z technologického hlediska je prace na
velmi dobré tirovni. Vytkl bych pouze, Ze autor zachazi do velkych detaild, coZ neni u bakaléfské prace zcela nutné.

V tivodu se autor obecn& zaobird vyrobou na NC strojich a vyhody jejich vyuZiti pro kusovou vyrobu. Dale
pak je zde zminéna pkiprava NC programu pomoci CAD/CAM. Nakonec autor uvadi struénou charakteristiku
soudasti.

Kapitola druhd je vénovéna analyze problematiky. Je zde zhodnocena dodanid vykresovd dokumentace,
proveden detailni popis vyrdb&né soudasti, jejich problematickych &4sti a tolerovanych rozmért. Déle pak zde autor
provadi zdkladni analyzu moZnosti vyroby, kde navrhl dv& varianty. Nésleduje analyza vyrobnich prosttedki a to jak
strojového parku, tak i néstrojti, upinactho vybaveni a softwaru, ktery bude pouZit.

Tteti kapitola obsahuje navrh technologie obrabéni. Je zde uveden névrh upnuti polotovaru, volba nulového
bodu, a poté uz samotnd technologie od zarovnani hornich plocha aZz po dokon&eni Sikmych ploch. Technologie i
pouZité fezné podminky byly zvoleny spravng vzhledem k pouZitému vyrobnimu stroji. Jako drobny nedostatek, spiSe
z pohledu piehlednosti celé prace, bych vytkl uvadéni ngkterych rozmérovych udaji v textu a v n&kterych tabulkéch.
Podle mého nézoru by bylo lepsi uvadeni Gidaji sjednotit do tabulek, &imz by prace byla mnohem piehledn&jsi.

Ve ctvrté kapitole autor popisuje postup piipravy NC programu v SW CATIA dle zvolené technologie
v kapitole tfi. Popis za&iné pfipravou modelu polotovaru, déle pak tvorba obrobkové sestavy aZ po tvorbu samotného
NC programu. Vtéto kapitole bych zkratil popis zadadvani parametri u jednotlivych operaci v
SW CATIA. Zcela dostatujici by byl popis karet v SW CATIA (viz obr. 14 a 15) a déle jiz jen struny popis
pouzitych operaci.

Posledni kapitola je vénovéana postprocesingu a také nahrani NC programu do stroje. Nakonec je zde struény
popis samotné vyroby a zmin&no nekolik problémtl, které pti vyrob& nastaly.

V zavéru autor provedl kratké shrnuti celé prace. Také je zde uveden &as vyroby a cena vyroby jednoho kusu.

Svou praci D. Ko¢i prokazal pfimétené znalosti i schopnost samostatné prace na zadaném ukolu. Bakalatska
prace obsahuje v8echny naleZitosti a doporuduji ji k obhajobs.



Otazka:
1) Jaké materialové vlastnosti ma pouzity material Albromet 300?

2) Jakou obrobitelnost vykazuje material Albrometu 300?

Navrhovana vysledna klasifikace (nehodici Skrinéte) : vyborné
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