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Hlavnim cilem bakaléiské prace bylo vypracovani technologické pfipravy vyroby
bo¢nich sedel kontrolniho ptfipravku. Prace je rozClenéna do CEtyf kapitol, které jsou
zaméfeny na podstatu prace, analyzu problému, navrh postupu vyroby a zavér. Préace
obsahuje hotové NC kody a prilohy vykresi véetné vykresu celkové sestavy méficiho
ptipravku pro automobilové vyfuky.

Uvod do prace je struény, ale i piesto pln& vystihuje feSenou problematiku a
podstatu predloZené prace.

Pfed samotnym névrhem vyroby piedchdzi pomérn€¢ hloubkova analyza
problematiky z pohledu soucasti, materidlu soucasti, prostiedkti technické podpory véetné
nastroji a moznosti upindni. Velmi vyzdvihuji zpracovani této Casti prace, jelikoZ je
patrné, Ze se autor zamyslel nad problematikou komplexné€ s ptihlédnutim vSech vstupnich
faktorti, i pfesto, Ze se nejednd o tvaroveé slozité soucasti. Jak autor sam uvadi: ,,Pro
vhodny a efektivni vybér technologie, obrabécich strategii a vyrobnich prostiedkil je
vyhodné pied zapocetim téchto rozhodovacich procest zjistit vychozi stav celého
problému. Tato analyza muiiZe zajistit plynulej$i chod vSech nasledujicich praci na
obrabénych soudastech.” Autor provedl v prvni &asti této kapitoly analyzu soucasti
z pohledu poZadavku zékaznika na vyslednou pifesnost hotovych vyrobku, dale provedl
uvahu nad tvarem obou soucdsti s pfihlédnutim k jejich materidlu a jaky to bude mit dopad
na vytvafeni strategie. Nechybi ani rozvaha o technologi¢nosti sou¢ésti jako jednotlivych
celkd. V druhé &asti této kapitoly se autor vénuje analyze dostupnych stroji, kde je
pfihlédnuto k technickym parametriim, narokiim na vyrobu a ekonomické vyhodnosti,
analyze nutnosti pouZiti urCitych typi nastroji s ptihlédnutim ke slabym mistim a
v neposledni fad€ tvaze o upinacich prosttedcich. K této ¢asti prace po obsahové strance
neni co vytknout.

Posledni kapitola je vénovana ndvrhu vyroby. Autor pifi vytvafeni technologie
pfihlizi k veSkerym okolnostem, které ovliviiuji vyrobu. Pfed samotnym vytvaienim
strategie pfedchazi rozvaha nad tvorbou postupi obrabéni s ohledem na upnuti polotovardg.
Nasleduje tvorba programu, kde je podrobné popsan postup vytvafeni programi ve
zvoleném 3D CAD/CAM Catia V5. Velmi oceiiuji podkapitolu ,,Aplikace obrab&cich
strategii na soucasti®, ve které je ¢ast vénovana uvaze nad pouZitim dostupnych operaci
v CAM systému pro jednotlivé obrabéné plochy soucésti. Nasleduje podrobny popis
vytvafeni strategii a pouZitych operaci pro jednotlivé soucasti. Kapitola je doplnéna
obrazky ze simulace obrabéni, kde jsou patrné vytvaiené drahy nastroji, a tabulkami
pouzitych nastroji v¢etné navrzenych feznych podminek. Kapitola je zakon¢ena popisem
exportovani programil a pfeneseni na zvoleny stroj. Vyroba obou soucésti byla dle obou
autorem navrZenych programu plné zrealizovéna.



Po obsahové i formalni strance je prace na vysoké urovni. V textu se
objevuji drobné dramatické chyby, ale celkovd prace je vypracovana piehledné a
smysluplng, neobsahuje pasaze, které by se neptimo tykaly feSené problematiky. Autor se
nad tématem zamysli komplexné, velmi ocefiuji analyticky ptistup k feSeni. Zpracovani
odpovida zadani a vyCerpava jej v celém rozsahu. Praci doporucuji k obhajobé.

Navrhovana vysledna klasifikace (nehodici Skrinéte) : vyborné
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Otazka:

1. Vysvétlete, pro¢ se pouZzivaji délkové korekce nastroja?
2. Vysvétlete pouZziti nulového bodu?
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