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Diplomova prace na téma ,,Porovnéni viceosych technologii na zadané sou&asti* spliiuje zadani v plném rozsahu.
Jeji rozsah je vice neZz Sedesat stran a je rozdé€lena do $esti kapitol. Text doprovazi v pfiloze jeden vykres, vyrobni
postup a postup stanoveni tfidy obrobitelnosti doplnény vytahem faksimile z normativi.

Autor po uvodu velmi vhodné pfedstavuje cil a ucel své prace. Od zadatku je tak jasné, co je podstatou prace
a jaky je jeji smysl. Pfitom je stru¢né charakterizovan vyrobek, jimZ je lisovaci forma a jehoZ se prace tyka a jsou
predstaveny rdmcové dvé varianty jeho vyroby. Ty mini vhodng navrhnout a porovnat jejich vyhodnost. O té také pise
hned na za¢4tku uvahu, ktera zohlediiuje riizné faktory a hlavn& objem vyroby. Dochazi k tomu, Ze porovnani nebude
mozno zobecnit pravé s ohledem na zmin&né faktory. Autor nastifiuje dosavadni zplisob vyroby forem — oviem
z ponékud obecného hlediska dokonce s diirazem na historicky vyvoj technologie vyroby forem, ale bez zfetele na
specifické rysy konkrétni zadané lisovaci formy.

Prvni kapitola je hrubou rekapitulaci u¢iva technologie obrdb&ni. Ma rozsah pfiblizné tficeti stran a s feSenou
problematikou v podstaté souvisi. V této ¢asti autor intenzivné &erpa z literatury. Dal3i kapitolou je charakteristika
zadané soucasti. Popis formy je dostatedné detailni se zdirazn&nim moZnych problematickych mist. Je tak do jisté
miry proveden i rozbor technologitnosti a to pfedeviim z hlediska tvaru, velikosti a z hlediska materialu. V této
kapitole pisatel také provadi volbu feznych podminek, kde vysvétluje, jak spravné je stanovit. N&jaké fezné podminky
jsou v ilustratni tabulce. Na tabulku ale v textu neni nijak poukdzdno a neni demonstrovano, jak se k hodnotam
konkrétné doslo. Odkaz v titulku tabulky na literaturu vede k domnénce, Ze fezné podminky byly ziskany z tohoto
zdroje. V pfiloze prace je oviem také postup stanoveni feznych podminek s vyuZitim normativi. Normativy v3ak
neodpovidaji uvedenému odkazu na zdroj literatury. Neni tedy zcela jisté zda tabulka obsahuje navrZené fezné
podminky, nebo zda je to tfeba piiklad mozZnych. Soudasti kapitoly s ndzvem ,,Charakteristika navrZené soucasti je
po textu o feznych podminkéch také volba nastrojii a po nich i volba strojii. Zda se tedy, ze by mohlo byt uZitetné
u této kapitoly pon&kud pozménit koncepci a strukturu. Do této zm&ny by mohla byt zahrnuta i kapitola nasledujici,
ktera popisuje okolnosti pofizeni modelu soudasti.

Dalsi kapitola se vénuje navrhu technologickych variant vyroby soudasti. Zagina rozsédhlym popisem zvoleného
CAD/CAM systému Catia V5 a pokracuje podrobnym popisem $esti vyrobnich operaci s vyjimkou operace vyroby
tvarovych prvki formy, kterd je ve dvou variantich podrobn& rozepséana v nasledujicim textu téZe kapitoly. Obg&
varianty autor ¢aste¢né porovnava jiz priib&zné& pfi jejich navrhu. Celkové porovnani je viak v kapitole nasledujici. To
zahrnuje porovnéani pfedpoklddané kvality vyrobku na zaklad® fotorealistickych virtualnich analyz umozné&nych
prostftedky CAD/CAM systému. Centrem porovnani v piedlozené praci viak je ekonomické hledisko. Porovnani je
provedeno na nékolika stranach se znaénou snahou o pfesnost a korektnost. Pro vypocet strojni hodinové sazby autor
vychézi kromé hodinové mzdy spotfeby néafadi a podilu mzdy programatora také z nakladd na stroj vztaZenych
k jednomu roku. Ty déli vyuZitelnym ¢asovym ro¢nim fondem. Je ale otdzkou pro& od kazdoro¢nich nékladi na stroj
odecitat pokazdé likvida¢ni hodnotu, kdy?Z ta se realizuje jen jedenkrat.

Autor prokazal, Ze je schopen vytvofit programy pro vyrobu tak naroéné soudasti, jakou je vst¥ikovaci forma a to
ve variantnim feSeni. Navic vytvofil pro ostatni operace vyrobni postup, ktery se opirda o peclivy popis vyrobku
a zevrubnou analyzu jeho technologitnosti. Ob& varianty ekonomicky porovnal a doSel k zavéru, ktery se zda
pfiblizné vyhovovat skute¢nosti, kdyZz spravn& zahrnul i rozdilnou strojni hodinovou sazbu navrzenych pracovist.

Event. pokraCovani textu na pfiloZenych listech.
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Otdzky: Jak souvisi sousledné frézovani s minimalizaci pFeruSovanych pohybii a v éem spociva jeho vyhodnost
z hlediska silového?
Proc povazujete frézy s britovymi destickami tvaru R za nejvyhodnéjsi pro zafrézovani po Sroubovici?



