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Diplomova préace studenta Vaclava Votypky vyerpava zadani v plném rozsahu. Cilem
bylo na zdkladé¢ analyzy soucasného stavu navrhnout novy vyrobni systém, véetné kapacit,
dispozic a manipulace s materidlem, provést investiéni rozpocet a stanovit navratnost. Ve
3 kapitolach je pojednano o souéasnych podminkach lakovny a proveden ndvrh nového
usporadani v nové hale.

Pribézné modernizace pracovist, nasazovani novych technologii do vyroby je téma pro
feSeni projektovych ukoll stéle aktualni. Zvlastni pozornost je nutno vénovat zlep$ovani
ekologie a vyrobniho prostiedi!

Autor ve sv€ praci na zaklad€é poznatkli ze sou€asného stavu sméfuje feSeni hlavné ke
zlepSeni mezioperaéni dopravy a tim k uspofe vedlej$ich ¢asi. Nebyla provedena reserse
moznosti dopravy, ani vyrobni technologie.

Spravng jsou zvoleny 3 rozhodovaci metody - k umisténi lakovny, volby odmastovani a
vybér vhodnosti layoutu. Zde bylo uplatnéno vzdy 5 — 6 kritérii pro méfeni uZitnosti
variant. Jen struéné je naznaeno zdivodnéni volby vahy a systém bodi. Zde miiZze
dochédzet k subjektivnim rozdilim pfi posuzovani a ovliviiovani vysledki a bylo by
vhodné nékteré uvahy vice diskutovat! Prace si klade za cil byt studii pro investi¢ni
projekt, coz pfi zékladnim rozhodovéni lze ¢aste¢né vyuzit. Novym poznatkem pro
konkrétni feSeni manipulace na tomto pracovisti je kombinace dopravnich a spojovacich
¢lent pojezdnych na hlavnich a vedlejSich zavéSenych kolejnicich. Grafické zndzornéni
ani popis v8ak neni v praci na odpovidajici technické tirovni.

Prace je Clen€na od popisu zndmého soucasného stavu az k redlnym moZnostem
provedeni a umisténi projektu z pohledu firmy. Nektera fakta jsou vicekrat opakovana,
dokonce je 2x uveden shodny katastralni snimek s riznym, ale nejasnym popisem (obr.8 a
obr.21).

Hlavni zavérem a vysledkem pridce je navrzeny layout pracoviité, vybrany ze dvou
variant. Varianty jsou pomérné stru¢né popsany, bez technického uptesnéni a $ir¥i diskuse
vyhod a nevyhod. V kapitole 4. je naznaCen investi¢ni rozpolet a stanovena vypoétem
navratnost. Naklady jsou uvedeny na zéklad¢ blize nespecifikované poptavky na
dodavatelské firmy. Pti stanoveni doby odepisovani technologie a budovy (10 a 30 let) by
bylo vhodné uvedeni odpovidajiciho zdroje (odpisové skupiny dle zékona ¢.586/1992 Sb.).

Po formalni strance ma prace viechny néleZitosti. Pisemny projev autora je spiSe obecné
popisny, jen okrajové technicky. Napf. na str. 32 (vyrobky jezdi 5 min. sem a tam...),
str.33 (stroj obsahuje néco jako podavaci zafizeni, které si piebere dopravni ¢len...), apod.
Slab4 pfesnost formulaci je napt. i na str.48 a 49 pti popisu obr.21.



Technické pfipominka k obr. 23, vysledny layout: Hotové vyrobky ze suseni nelze kvili
blokovani sundévat po vychladnuti ze spojovaciho ¢lenu, ale budou potieba hlavni
kolejnice na vystupu, obdobné jako u vstupu! V nékresu chybi a je tfeba s nimi kalkulovat.

Otazky k obhajobé:

1) Jak je zajidténa hlavni kolejnice proti sjeti dopravntho ¢lenu v misté pferuSeni, kdyZ zde
neni spojovaci ¢len? Popiste — zndzornéte ,,urity mechanismus* uvedeny na str. 47!

2) Jak bude vybaven pracovnik ve velké praskovaci kabiné a jak dlouho tam za sménu
muze byt?

Celkove hodnotim préci klasifikaénim stupném:  dobie
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