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motto:

Co bylo stvofeno, musi i zaniknout.*

! Buddhismus



1  ME DOSAVADNI DILO V KONTEXTU SPECIALIZACE

Mé doposud nejvétSi dilo je bakalarska prace na téma Ma
mysl. Namétem mé diplomové prace je téma Kam vede ta cesta?,
které na néj volné myslenkové navazuje. Ackoliv se tato dila mohou
zdat zcela odliSna, je v nich urcita podobnost v zamysSleni se nad
sebou samym. V prvnim prfipadé prace Ma mysl Slo o stara
recyklovana Zzebra topeni, z kterych byla ohybanim jednotlivych
platl topeni vystavéna Sest metru dlouha a necelé tfi metry vysoka
zahnuta zed, ktera predstavovala mysl Clovéka. Mysl je soubor
rozumu, vnimani, vule, paméti, predstavivosti a citéni. ,Termin
,mysl“ je do znacné miry abstraktni a v rdznych kontextech se jeho
definice a viastnosti méni. Obvykle se mysl povaZuje za Cisté lidskou
zélezitost, ale o mysli se nékdy uvazuje i u zvifat. Casto se pojem
»,mysl“ vztahuje jen k my$lenkovym procesum rozumu. V nékterych
nabozenstvich je mysl oddélena od tela, a obvykle se pak ztotozruje
s dusi.? Tato zed vyjadfovala obranu a schouleni pfed okolnim
svétem.

NynéjSi prace na téma Kam vede ta cesta? ma jistou
podobnost svym uchopenim zadani, kde hlavnim tématem je take
ocelova zed. Myslenkové i provedenim je tato prace zcela odlisna.
Jedina podobnost je vtom, Ze vobou pracich figuruje zed jako
hlavni prvek. Tentokrat je svafena a Sroubovana ze dvou tabuli
ocelového plechu o rozméru 3m x 1,5m a celkové tloustce 36mm.
Do této ocelové stény narazi svazek ctyrhranné oceli o priméru
120mm x 120mm vyskladany z jednotlivych ctyrhrand 12mm x
12mm o celkové délce devét a pul metru. Tyto Etyfhrany predstavuiji

Zivotni cestu jedince a svareny ocelovy plech predstavuje prekazku,

> Mysl. In Wikipedia : the free encyclopedia [online]. St. Petersburg (Florida) : Wikipedia Foundation,
[cit.2016-03-15]. Dostupné z WWW:
http://cs.wikipedia.org/wiki/Mysl


https://cs.wikipedia.org/wiki/Rozum
https://cs.wikipedia.org/wiki/Smysl_%28biologie%29
https://cs.wikipedia.org/w/index.php?title=V%C5%AFle_%28vlastnost%29&action=edit&redlink=1
https://cs.wikipedia.org/wiki/Pam%C4%9B%C5%A5_%28psychologie%29
https://cs.wikipedia.org/wiki/P%C5%99edstava
https://cs.wikipedia.org/wiki/Cit
https://cs.wikipedia.org/wiki/Abstraktn%C3%AD
https://cs.wikipedia.org/wiki/Zv%C3%AD%C5%99e
https://cs.wikipedia.org/wiki/My%C5%A1lenka
https://cs.wikipedia.org/wiki/N%C3%A1bo%C5%BEenstv%C3%AD
https://cs.wikipedia.org/wiki/Lidsk%C3%A9_t%C4%9Blo
https://cs.wikipedia.org/wiki/Du%C5%A1e

do které Clovék narazi, ale také se ji vyhne a vyCerpan narazem
pada k zemi. Nasledné se znovu vzchopi, ale jeho Zivot se blizi ke
konci, a tak se vraci zpét do zemé&, odkud pfisel. ,Je-li pouze jeden
Zivot, musi byt zajmy &asti totozné se zajmy celku. Clovék si ve své
nevedomosti mysli, Ze muzZe uspésné usilovat pouze o své vlastni
zajmy, a jeho nespravne zamerena energie a sobectvi tak plodi
utrpeni. Z vlastniho utrpeni se uci, jak zmirnit a nakonec odstranit
Jjeho pfi¢iny. Buddha ucil Ctyfi vzneSené pravdy, které je mozné
vyslovit i takto: Utrpeni je vsudypfitomné, jeho pfiCinou je touha

zamérené $patnym smérem.

* Dvanact principt Buddhismu. [online]. [cit.2016-3-8]. Dostupné z WWW:
http://www.buddhismus.cz/12-principu-buddhismu.html



2 TEMA A DUVOD JEHO VOLBY

Duvodem volby tématu Kam vede ta cesta? je zamysSleni a
sebereflexe svého vlastniho Zivota. Ja student vysoké Skoly, ktery
studuji a chodim do Skoly prakticky cely svlj dosavadni zivot, se
musim sam zamyslet, kam vlastné vede ta moje cesta — cesta
zivotni. Proto pro mne bylo téma duvodem volby, abych se sam
necelé dva roky pfed svymi tficatymi narozeninami a ukoncenim
studia touto zavére€nou praci zamyslel a ujasnil si zivotni priority a
polozil si sam tuto otazku. Vychazel jsem z toho, Zze samotna tvorba,
tvofeni a vytvareni svych navrhu a realizace téchto navrht je pro mé
nejvetsi radosti a pocit svobody venovat se naplno svému dilu.
Zaroven si uvédomuji ekonomickou stranku a zajisténi sebe sama,
ale nechci podlehnout povrchnim trendim.

Téma cesty jsem pojal i jako vlastni cviCeni o premysleni
vlastniho budoucna a nezadrzitelnosti plynuti Casu, ktery je nam
vyhrazen. Samotné dilo je také ztvarnény Casovy usek v Zivoté
Cloveéka, ktery je svou délkou ve vesmiru zcela bezvyznamny.

,Cas se d& také definovat jako neprostorové linearni
kontinuum, v némz se udalosti stavaji ve zjevné nevratnem poradi.
Jako takovy je podstatnou slozkou struktury vesmiru. Je velmi
obtizné, az nemozne, si ¢as néjak predstavit. Pokusy o pochopeni
¢asu byly po dlouhou dobu pfedevsim doménou filosoft, pozdéji i
pfirodovédcld. Na povahu a smysl ¢asu existuje mnoZzstvi silné
odlisnych nahledd, a je proto obtizné nabidnout jeho nekontroverzni
a jasnou definici. Ddlezitym pojmem je tzv. Sipka ¢asu, ktera uréuje
smysl (smér) plynuti dasu a odpovida sméru rozpinani vesmiru. Cas
se od starovéku také meéri, nejCastéji pocitanim pravidelné se

opakujicich pohybud, napfiklad Slunce nebo kyvadla. Zakladni


https://cs.wikipedia.org/wiki/Eukleidovsk%C3%BD_prostor
https://cs.wikipedia.org/wiki/Linearita
https://cs.wikipedia.org/wiki/Kontinuum
https://cs.wikipedia.org/wiki/Vesm%C3%ADr
https://cs.wikipedia.org/wiki/Filosofie
https://cs.wikipedia.org/wiki/P%C5%99%C3%ADrodn%C3%AD_v%C4%9Bda
https://cs.wikipedia.org/wiki/%C5%A0ipka_%C4%8Dasu
https://cs.wikipedia.org/wiki/Vesm%C3%ADr

my$lenku tohoto méfeni vyuzil Aristoteles k definici:* ,Cas je
napoditany pohyb ve vztahu k pfed a po.®

Mozna je to jen chvilkova polemizace, jestli je vSe tak, jak ma
byt, jestli mi samym dlouhym studiem nenavratitelné neutekla mlada
léta zivota. VSechny tyto mysSlenky mé nuti k zamySleni nad
tématem, Kam vede ta cesta?. Ja sam jsem na to b&éhem psani této
diplomové prace zatim nepfiSel, mozna Ze az budu svou hotovou
praci za mésic odevzdavat, budu mit alespon ¢aste¢né jasno a budu
védét, kam vede ta cesta a s oCekavanim se na ni vydam. ,VSichni

jsme jen vysledkem toho, o éem jsme premysleli.

* Cas. In Wikipedia : the free encyclopedia [online]. St. Petersburg (Florida) : Wikipedia Foundation,
[cit.2016-04-15]. Dostupné z WWW:

https://cs.wikipedia.org/wiki/%C4%8Cas

> Aristoteles

®14. tibetsky dalajlama


https://cs.wikipedia.org/wiki/Aristotel%C3%A9s

3  CILPRACE

Cilem mé prace bylo vytvofeni dila, které by zachycovalo
Casovy usek od narozeni az po smrt a dénim mezi témito dvéma
protipdly v cesté zivotem. ,,Zakladni skuteCnosti byti je zakon zmény
Ci pomijivosti. Cokoli existuje, od malého krtka aZz k obrovské hore,
od mySlenky az k impériu, to vSe prochazi stejnym kolobéhem -
zrozeni, rust, upadek a smrt. Zivot sam Jje nepretrzity a neustale
hledd sebevyjadreni v novych forméach.” Cestu zivotem jsem
ztvarnil jako krivku - sinusoidu, ktera stejné jako v Zivote kazdého z
nas zaziva vzestup i pad. Stejné jako sily a principy vesmiru.
,Vesmir je vyjadienim zakona. Vsechny nasledky maji své priciny a
lidska duSe Ci charakter Clovéka je soucCtem jeho predchozich
mySlenek a ¢ind. Karma znamena dvojici akce-reakce a fidi
veskerou existenci. Clovék je jedinym tvircem okolnosti i viastnich
reakci na né, budoucich podminek i svého konecného osudu. Svuj
charakter muze postupné ocistovat spravnymi myslenkami a ¢iny, a
sebeuvédoménim pak nakonec dosahnout osvobozeni od
opakovanych zrozeni. Je to proces, ktery zabira dlouhé Casove
useky, mnoho Zivotd na zemi, ale nakonec kazda forma Zivota
dosahne probuzeni.®® ,Sila jin a sila jang jsou dvé spojené Casti
jednoho celku. VSechny sily v pfirodé maji oba dva stavy a tyto
stavy jsou Vv neustalem pohybu. Na zapadé se cCasto Jin a Jang
zobrazuje nepfesné jako ,zlo“ a ,dobro®. Nespravna je i interpretace
symbolu ve smyslu barev — tchaj-ti tchu nesymbolizuje cernou a
bilou (nebo cEervenou) barvu jako opak (Cerna neni neexistence

bilé), ale symbolizuje v analogii tmu a svétlo (tma je neexistence

’ Dvanact principt Buddhismu. [online]. [cit.2016-3-8]. Dostupné z WWW:
http://www.buddhismus.cz/12-principu-buddhismu.html
® Dvanact principt Buddhismu. [online]. [cit.2016-3-8]. Dostupné z WWW:
http://www.buddhismus.cz/12-principu-buddhismu.html
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http://www.buddhismus.cz/smrt.html
http://www.buddhismus.cz/karma.html

Svétla a naopak). Z etymologického hlediska znamenaji znaky jin a
Jjang temnotu a svétlo. TeCky opacné barvy symbolizuji, Zze v kazdé
ze sil se nachazi i opacna sila a také Ze charakter dané sily zalezi
na pozorovateli.“9 Musime si také uvédomit, ze vSe co nas
obklopuje, je pouze zhmotnéla energie.

Cilem bylo ukazat, Ze nic neni nemozné a Ze kazdé prekazce
v Zivoté se Ize vyhnout pochopenim, proC jsem do pfekazky narazil.

Clovék nev&domé prfichazejici a posléze narazejici do
prekazky ve své nevédomosti bere tuto prekazku jako trest.
,Nevédomost ¢i také neznalost je stav nevédéni, nedostatek
védomosti. V' buddhistické filozofii se misto slova nevédomost Ci
ignorace pouZziva sanskrtské slovo advidja, jako opak sanskritského
slova vidja (,poznani). Avidja je chapana jako zakladni pricina
utrpeni a neustalého kolobéhu znovuzrozeni a jeho vysledek je
potladeni poznéni skutecné povahy véci, coz vede k maiji (iluzi).“*°

Prekazka neni trestem, ale zkouSkou na cesté. Nékdo na sveé
cesté narazi stale do stejné prekazky, v mém dile zdi, cely zivot.
Nékdo narazi pouze jednou a poucCen ze své chyby se své zdi -

prekazce vyhne a pokracCuje v cesté.

? Jina jang. In Wikipedia : the free encyclopedia [online]. St. Petersburg (Florida) : Wikipedia Foundation,
[cit.2016-04-15]. Dostupné z WWW:

http://cs.wikipedia.org/wiki/lin_a_jang

1% Nevédomost. In Wikipedia : the free encyclopedia [online]. St. Petersburg (Florida) : Wikipedia
Foundation, [cit.2016-04-15]. Dostupné z WWW:

http://cs.wikipedia.org/wiki/Nev%C4%9Bdomost


http://cs.wikipedia.org/wiki/V%C4%9Bdomost
http://cs.wikipedia.org/wiki/Sanskrt
http://cs.wikipedia.org/wiki/M%C3%A1j%C3%A1

4  PROCES PRIPRAVY

Cely proces pfipravy zacal vybérem tématu rok pfed
samotnou diplomovou praci. Musel jsem si ujasnit, co chci svou
praci vyjadfit a jakym zpusobem a v jakém materialu zhmotnit svou
predstavu. Béhem roku jsem nakreslil nékolik skic, z nich jsem po
konzultaci s vedoucim  ateliéru profesorem akad. soch. Jifi
Berankem vybral stavajici tvar modelu, podle kterého jsem vytvoril
finalni dilo.

Pfi samotném ztvarnéni modelu podle vykresu jsem postupné
svoji predstavu upravoval v souvislosti s vybérem materialu. Stale
jsem si neuvédomoval nékteré obtize, které mé Cekaji vzhledem
k velkym rozmérim zavérecné prace. V této fazi pfipravy jsem také
zatim nepremyslel o technickych parametrech pfi instalaci.

Nejprve bylo potfeba si vytvofit ocelovy model v méfitku 1:10
nastfihanim plechu sily 2mm na dany rozmér 30cm x 15cm a
ohnutim ¢tyfrhranného profilu 12mm x 12mm o celkové délce 90cm.
Ctyfhran jsem ohybal pomoci klesti a kladiva v kovaiském svéraku
bez pouziti vyhné. Plech jsem v misté narazu Ctyrhranu do plechu
na kovadliné pualkulatym kladivem za studena lehce prohnul a
vytepal.

Dalsim krokem bylo zkusit poprosit nékterou z firem z oboru
vyroby hutnich materiald o sponzoring formou pfislibeni materialu
nebo ¢asteCnou slevu na material na vyrobu Casti nebo celého dila.
Tento krok bohuzel nevySel a veskery material na vyrobu celého
objektu jsem si musel koupit sam. Jedna se o dva plechy tloustky
3mm a rozméru 1,5m x 3m. Na jeden z téchto plechU je pfivafena
na vySku pasova ocel 30mm x 15mm. Dale bylo zapotiebi koupit

Ctyrhran o rozméru 12mm x 12mm v délce 6m, ktery tvofi kfivku.



Ctythran bylo zapotfebi nafezat na r(izné délky podle umisténi
v dile. Tohoto Ctyrhranu bylo celkem pouzito témér 500m.

Bylo nutné zaijistit stabilitu celé sochy pomoci dvou noh
v podobé jeklu o rozméru 60mm x 100mm a tloustce stény 3mm, na
které je navarena plocha ocel o sile 30mm, do které jsou vyvrtany
diry 13mm a ktera je vsunuta a pfiSroubovana do mezery mezi
plechy.

DalSi pouzity material jsou Srouby rizné velikosti a délky,
ploché oceli, jekly a mnoho svareciho materialu v podobé elektrod a
svareciho dratu.

Celé dilo je rozebiratelné a tvofi ho Ctyfi zakladni ¢asti. Dale je
mozno povolenim nerezovych imbusovych Sroubl rozebrat sténu

z ocelovych plechu.



5 PROCES TVORBY

Samotny proces tvorby zacal, jak jsem jiz zminil, vytepanim a
prohnutim dvou ocelovych tabuli plechu o rozméru 3m x 1,5m a
tloustce 3mm. Tepani jsem provadél na pracovnim stole pomoci
velkého pétikilového kladiva. Pfed samotnym tepanim jsem si
vyrobil dfevény ram s ocelovymi uchyty, ktery jsem pfivafil na
pracovni stul, abych mohl plech v misté, pod kterym byl ram,
dostatecné vyboulit.

Po vytepani do pozadovaného tvaru se plech silnymi udery
kladiva prohnul. Prohnuti bylo ztvarnéno i na modelu a na finalnim
plechu bylo nutno plech dorovnat do zavéreCného tvaru.

Nasledovalo ohybani ploché oceli, ktera tvofi ram obou
plechd. Plochou ocel jsem ohybal za studena udery kladiva na
kovadliné.  Ohnutou  pasovinu jsem  pfivafil  k jednomu
z naochybanych plechu. Bylo nutné plech a plochou ocel pfitahnout
pomoci svérek po dvaceti centimetrech, aby pfi nasledném svareni
nevznikla mezera mezi plechem a pasovinou. Nasledovalo vyvareni
veétSich dér a hrubé zabrouSeni. Bylo zapotrebi otoCeni plechu
s navarenou plochou oceli a pfiloZzeni druhého plechu pro svrtani
obou dild dohromady. Po vyvrtani a vyfezani zavitl pro nerezové
imbusové Srouby bylo nutné kvali zamérnému zohybani plechu
ofiznout jednu stranu pfecCnivajiciho plechu.

Pdavodni zamér byl vlozit a pfivafit plochou ocel mezi dva
plechy bez moznosti rozebrani. A nasledné cely plech kolem dokola
ofiznout autognem, nechat zde otfep po hrubém fezani, aby
svafené plechy vypadaly jako vyfiznuty z jednoho kusu plného
materialu. Od tohoto zaméru jsem musel upustit vzhledem k velké

hmotnosti celé konstrukce a nasledné obtizné manipulaci.



Je dulezité si uvédomit, Ze jedna tabule plechu vazi 108kg a
manipulace probihala pouze ve dvou lidech a s pomoci starého
ru¢niho vratku, ktery je pfidélan na stfesSni konstrukci a ma pouze
omezeny dosah. Po seSroubovani vazi ocelova sténa bez opérnych
noh vyrobenych z jeklu a pasové oceli, ktera je pfivafena k noham a
zasunuta do spary mezi plechy, pfiblizné 240kg.

Druhou fazi vyroby bylo naohybani kfivky z ty¢ové oceli 12mm
X 12mm. Prvnim pokusem bylo naohybat ¢tyrhran pomoci malych
ran kladivem vedle sebe. Pfi faktu, ze celkova délka vSech pouzitych
Ctyrhranu je témér 500m, byla tato zdlouhava varianta zamitnuta.
Bylo nutné si vyrobit jednoduchou zakruzovaCku, ve které se
Ctyrhrany ohnou a v pfipadé potfeby se pred svarenim kladivem
pouze dorovnaji. Ohybani probihalo vzdy po urcitém mnozstvi podle
mista urcCeni.

Zacal jsem ohybanim jednotlivych ¢&tyfhrant jedné ze Ctyr
stran Ctverce. Téchto deset kusl na jedné strané ma podobny tvar.
Kusy se k sobé pomoci svérky stahnou a pfivafi z vnitfni strany, aby
svary nebyly vidét. Stahovani pomoci svérek bylo pro mne jednou
z nejnamahavéjSich c¢innosti procesu tvorby. Svérky bylo nutné
rozmistovat pfiblizné po 15 centimetrovych vzdalenostech kvdli
svarum a dotazeni k pfedeSlému &tyrhranu. Neustalé dotahovani a
povolovani svérek mélo po celém dni za nasledek vykroucené obé
zapésti. Po naohybani a svareni dalSich stran dohromady bylo
téchto &tyfhrant svafeno k sobé osm nahofe a dole a deset na
bocich, stejnym zplsobem se k sobé pfivafrily tyto tfi strany do tvaru
U. Dovnitf byla vlozena a pfivafena plocha ocel ve tvaru jeklu, na
kterou jsou tyto stény pfivafeny, a posledni strana je Kk jeklu
pfiSroubovana a Sroub je z vrchu zavarfen a zabrouSen, aby nebyl
vidét zadny svar.
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Podle navrzeného modelu je kazda strana a kazda Cast
z celkové délky rtzné dlouha a rizné prohnuta. Snazil jsem se, aby
jednotlivé ¢&tyrhrany na sebe co nejvice dosedaly kvdli vzniku
nezadoucich spar a pruhledl do dutého profilu. Nejvétsi problém je
v misté narazu do plechové stény, kde musi byt vytvorena iluze, ze
cely tahnouci se &tyfhran je vyplnén stejnym materialem, ktery tvofi
obvod. Proto se musel tésné pfed mistem narazu dovnitf vyskladat
plny profil z jednotlivych ty€i a nasledné jednotlivé tyCe naohybat do
pozadovaného tvaru, aby tvorily jakési rozprsknuti o sténu a
rozleténi hmoty do vSech stran. Z téchto jednotlivych &tyfhranu jsem
musel z 36 kusu vyskladat profil ¢tverce a napoijit ho plynule na dalSi
¢ast. Celkovy pocet naohybanych tyCi v misté narazu je 91 kusu a
dalSich 9 kusuU tvofi trn, ktery je napevno pfivafen k plechu tvofici
sténu. Trn je uprostfed svazku ¢&tyrhrand a po nasunuti prvni Casti
neni vidét, coz je zamérem.

DalSim uskalim byla mista napojeni, kde bylo nutné kazdou
ty¢ nafezat na stejnou délku, aby zakonceni vSech tyCi tvofilo
plynulou linii pfechodu do dalSiho dilu. Pod kazdym z dvou téchto
preruSeni je kvuli rozebrani privafrena plocha ocel ve tvaru jeklu,
ktera se nasouva dovnitf do protikusu, ve kterém je pfivareno

pouzdro a ktery zvnéjSku pokracuje dale v kfivce ze &tyrhrand.
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6 TECHNOLOGICKA SPECIFIKA

Pfi vytvareni modelu jsem pouzival ocelovy plech o tloustce
2mm, ktery jsem pomoci kladiva vytvaroval v kovarském svéraku a
na kovadliné do pozadovaného tvaru. Plech jsem stfihal na
pakovych nuzkach a ohybal pomoci kladiva ve svéraku. Kfivka
Zivotni cesty je v modelu vytvofena Ctyrhranem o strané 12mm a
délce 90cm. Vyroba kfivky cesty v modelu je vytvofena stejnym
zpusobem a za pouziti stejného naradi v kovarské dilné. Model je
vyroben v méfitku 1:10.

Samotné dilo je tvofeno plechem o rozméru 3m x 1,5m a
tloustce 3mm. Plechu jsou pouzity dva kusy stejné velikosti, mezi
které je vlozena plocha ocel 15mm x 30mm na vySku, které je
celkové privareno k jednomu plechu 7,5m. Tato plocha ocel je
k jednomu plechu pfivafena pomoci svareCky a elektrod napevno
z vnitini i vné&jSi strany, ktera je zabrouSena, aby licovala s plechem
druhym a k druhému plechu je pfiSroubovana pomoci nerezovych
imbusovych Sroubd M6 se zapusténou hlavou. Nejprve bylo nutné
diry na Srouby rozméfit na plech po dvaceti centimetrech a poté
vyvrtat vrtdkem velikosti 5mm, zahloubit diry a vrtaCkou na dvakrat
vyfezat zavitnikem zavit na imbusovy nerezovy Sroub. Kvuli prohnuti
obou plechl bylo nutné po pfiSroubovani druhého plechu k plechu
S navafenou pasovou oceli, ofiznout a zabrousit prfeCnivajici hranu
do roviny s plochou oceli, ktera vznikla riznym prohnutim a
vyboulenim kazdého z obou tabuli plechu.

Do spodni ¢asti plechu jsou umistény dvé 1,5m dlouhé
Sroubovaci nohy vyrobené z ocelového jeklu 60mm na vySku a
100mm na Sifku a sile stény 5mm. Na kazdou z ocelovych noh jsou
v uhlu pfiblizné 100° navareny ploché oceli o rozméru 250mm x

150mm a 30mm Sife, aby se veSla do spary mezi plechy. Prostor
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mezi plochymi oceli, které jsou soucasti jeklovych noh je nevypinén,
aby v pripadé vniknuti vody mezi plechy mohla voda sama odtéct.
Mirné naklopeni celé svafené stény je z divodu narazeni svazku
tyCi do zdi a vytvoreni iluze mirného zhrouceni a nahnuti celé zdi
pod vlivem narazu. Nohy jsou k plechu seSroubovany skrz vyvrtany
plech a plochou ocel pomoci Sroubtd M12.

Na kfivku vyskladaného z jednotlivych ty€i je pouzit material o
rozméru 12mm x 12mm a délce Sest metrd. Jednotlivé tyCe byly
fezany na pozadovanou délku podle mista urCeni v dile pomoci
pasove pily a rucni rozbrusSovaci pily. Prvni dil ma délku pfiblizné tfi
a pul metru, druhy dil ma délku pres Ctyfi metry, tfeti dil je dlouhy
dva a pul metru.

Celkova hmotnost celého dila je pfes 800 kg oceli. Jednotlivé
Casti vazi: 1m 12x12mm vazi 1,17 kg - v dile je pouzito 80 tyCi délky
6m to je - 480 metrd o celkové hmotnosti 561 kg. Dva plechy —
kazdy o vaze 108 kg s privarenou plochou oceli o celkové délce
7,5m a celkové hmotnosti 27 kg. Nohy =z ocelového jeklu
S navarenou plochou oceli o celkové hmotnosti 45 kg. Dale bylo
pouzito mnoho r0zného materialu na vnitfni ocelova pouzdra

jednotlivych dilu a vnitini vyztuhy dutych profilu.
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7  POPIS DiLA

Dilo o finalni velikosti 3m na vySku v nejvy§8§im bodé a 5,5m
na délku se mozna zpocCatku zda jako veliké, ale v kontextu a
mérfitku méstské a volné krajiny tyto rozméry plsobi v podstaté az
miniaturnim dojmem.

Kam vede ta cesta? je tématem osobnim a kazdy z nas ma
svou cestu urCenou a danou jinym smérem a v jiné délce. Proto i
jednotlivé ty€e maiji rizné délky a zakfiveni.

Plastika je zhotovena z ocelového plechu o sile 3mm a
rozméru 3m x 1,5m. Instalace dila byla zamyslena do volného
prostoru, ve kterém by nebyl divak omezen Celnim pohledem, ale
plastika je koncipovana jako objekt, ktery mize byt také pruchozi.
Pozorovatel se muzZe stat soucasti dila a tim si uvédomit plynuti
casu a zakfiveni prostoru.

Kromé plechu je v dile pouzito Ctyrhranu o rozmérech 12 x
12mm v celkové délce vSech tfi dild 9,5m. Dva dily maiji délku
priblizné 4m a posledni je kratSi, ma délku 1,5m. Téchto tyCi je
pouzito 36ks po obvodu svareného svazku tahnouci se linie. V misté
narazu celého svazku do ocelového plechu je vlozeno 55 kusu tyCi
dovnitf do svafeného profilu, aby dojem z narazu vice vynikl.

Povrch dila neni oSetfen natérem, zamérem je nechat kovovy
povrch zkorodovat, aby na ném bylo vidét pusobeni ¢asu. Postupem
doby se bude barva objektu ménit, nejprve se objevi mirna koroze,
barva bude okrové Zluta, dal bude prechazet v syté hnédou. Po
celkové korozi vSech Casti je mozné povrch dila zafixovat vrstvou

natéru vceliho vosku.
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V konecné instalaci by mél svazek tyCi vyrazet ze zemé, aby
nebylo ziejmé, kde presné a odkud zacCina a do zemé se také
vracet. ,Pamatuj &lovéde, Ze prach jsi a v prach se obratis.*

Dlouhodobé umisténi na vybraném misté by mélo vytvaret
urCité splynuti s okolni krajinou, proto by mély byt opérné nohy
ocelové stény zakopany pod urovni terénu. Pfed zakopanim budou
nohy oSetfeny natérem, ktery bude pouzit pouze do urovné zakryti
zeminou, aby koroze nenaruSila nosné Casti konstrukce a nedoslo

Casem k pfipadnému zkorodovani a spadnuti celé sochy.

Y Biblicky vers: 1. kniha MojZiSova, Genesis 3,19 - zavér Feci, kterou pronesl Bih k Adamovi pfi vyhndni z
rdje
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8  PRINOS PRACE PRO DANY OBOR

Celou svou praci jsem se snazil postavit na myslence Zivotni
cesty, sebevzdélavani, sebepoznani, plynuti €asu a zakfiveni
prostoru. Samotné téma Kam vede ta cesta? musi kazdého umélce
nutit k zamysleni, jak toto téma pojmout v celé sve Sifi a zhmotnit ho
pfed divakem a sam si polozit otazku, kam vede ta cesta. Mym
nejvétSim pfinosem pro dany obor muze byt tato vize cesty jako
Zivotni pouti, ktera nuti k zamysSleni a dal by méla nahlodat
v divakovi otazku, aby i on sam se zamyslel nad svou cestou,
cestou zivotni, aby nebyl pouze otrokem vSednich ubihajicich dni a
aby se nezamyslel az na sklonku Zivota, kam vedla ta cesta.

Myslim si, ze v dnesni dobé v oboru sochafrstvi, kdy je mnoho
novych materiall, je velice téZké svym dilem v tomto oboru pfijit
s néCim, co by bylo pro dany obor opravdovym pfinosem. Obor
sochafrstvi jako volného oboru uméni nema hranic, a proto je tézkeé
hodnotit, kdo a co je a neni pfinosem. Také po ukonCeni vysoké
Skoly jsem teprve na zacCatku své vlastni tvorby a pfinosem pro dany
obor je celozivotni prace jedince potazmo sochare. Proto si
nedovolim o své diplomové praci tvrdit, ze je pfinosem pro dany
obor. Takovych kvalit, si myslim, jsem zatim nedosanhl.

NejvétSim pfinosem je prace pro mé samotného. Jiz béhem
studia na vysoké Skole jsem vytvofil nékolik modelu, které byly vizi
vétSich soch, které bych chtél v budoucnu realizovat. Tyto modylky
byly ideove podobné diplomové praci, kde je hlavnim prvkem
Ctyrhranna ocel, ktera je skladana a ohybana. Rozdil mezi témito
modylky a praci diplomovou je, Ze zmenSeniny soch byly ve finale
zamysleny z vétSich materiald a nasledné ohybani a ohfati by mélo

probihat velkymi strojnimi lisy. Na rozdil od této prace, kde jsem vSe
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ohybal sam a zastudena, by moje dalSi prace mély byt zpracovany
pomoci velkych kovarskych lisu.

Béhem procesu tvorby dila jsem narazil na rizna technicka
uskali, na ktera jsem na zaCatku kresleni skic a vytvareni modelu
ani nepomyslel a ktera jsem musel béhem prace vyresit. | kdyz jsem
vystudoval stfedni Skolu v oborech odlévani kovu a kovarstvi a
zamecCnictvi, tak jsem se bé&hem tvorby diplomové prace naucil
mnoho novych, nékdy neobvyklych pracovnich postupl, které
mozna jinde neuplatnim, ale jsou pro mne jako budouciho sochare
pracujiciho s kovem dobrym pfikladem a pfinosem toho, co Ize
v domacich podminkach s pouzitim zakladniho kovarského a

zamecnického vybaveni vyrobit.
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9  SILNE STRANKY

Jsem rad, ZzZe dilo, které jsem wvytvofil, se mi podafilo
zrealizovat v takové kvalité. Nikdy pfedtim jsem nevytvofil praci tak
velkych rozméru a slozitosti poctu jednotlivych dilid. Neni lehké
pracovat ve velkém mérfitku, kde spoustu predem v modelu
vymyslenych postupd nefunguje a musi se béhem realizace
pristupovat k novym pfedtim nevyzkouSenym ukonum, které si
Zadaji feSeni béhem tvorby prace.

Domnivam se, ze silnou strankou je kromé dobrého
zpracovani také mysSlenka a idea celého dila, narazeni na rdzna
uskali v zivoté a pouceni z nich.

K dal§im kladim patfi monumentalita dila, ktera pfi samotném
tvar€¢im procesu byla velmi pracna a naro¢na.

Jako jeden 2z dalSich pfinosi je moznost vystavit dilo
v exteriéru krajiny nebo v dané zastavbé, kde mu nebudou vadit
vlivy okolniho prostfedi. Plastika je od zaCatku koncipovana jako
rozebiratelna, a proto je mozno po urcité dobe dilo premistit jinam.

K silnym strankam patfi prfedevSim ruCni zpracovani
jednotlivych soucasti bez pouziti mechanickych stroji. To ma za
disledek originalitu kazdého dilu, ktery je na plastice pouzit.
Zejména rucni ohybani tyCové oceli v jednoduchém ruénim stroji,
kde kazdy ctyfhran je jinak zvinény a celé dilo pusobi zZivéji a
organictéji.

Cely projekt se puvodné jevil az nerealné vzhledem k velikosti
dila a také financni naroCnosti. Praci jsem zahadjil az v poloviné
unora kvuli nedostatku financi na material na vyrobu sochy. Pres
vesSkeré obtize jsem si dokazal prosadit svij zamér a nakonec s

finanéni pomoci meého otce cely projekt dokon il v daném terminu.
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Silnou strankou pfi tvorbé plastiky bylo hlavé uvédoméni, Ze
chci pokraCovat v realizaci vétSich véci a snazit se najit svlj osobity

styl tvorby s kovem.
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10 SLABE STRANKY

Tak jako k silnym strankam patfi monumentalita, tak i naopak
mulze byt povazovana za slabou stranku. Z hlediska stéhovani a
hmotnosti celého objektu neni manipulace snadna.

Slabou strankou dila muze byt nedofeSena instalace v dobé
odevzdani dila. S tim souvisi i nafoceni dokon¢eného dila pouze na
misté tvorby a ne na misté vhodnéjSim, napfiklad ve volné krajiné
nebo méstské zastavbé. Jsem si védom, Ze tento bod diplomové
prace je velice dulezity. Nesplnéni tohoto bodu souvisi s viastnim
financovanim celého dila a také s Casovou naroCnosti celého
projektu. Sam doufam, Ze v budoucnu vyfeSim instalaci ve vefejném
prostoru a ze dilo bude v budoucnu vystaveno ve vefejném
prostoru, kde bude pfistupné verejnosti. Instaloval bych dilo na
takovem misté, aby nedoSlo k jeho poskozeni nebo dokonce
odcizeni do sbérnych surovin.

Také si uvédomuiji, Zze puvodni zamér pfi tvorbé modelu byl, ze
nékteré z jednotlivych prutl svazku se v nékteré Casti oddéli. Ale
nakonec jsem od této varianty upustil kvuli sloZitosti provedeni a ani
dilo by nevypadalo celistve.

V budoucnu by dilo podle umisténi mélo byt nasviceno, aby
vynikly jednotlivé linie prutl, ale zatim neni tato otazka dofeSena,
bude zaleZet na finalnim umisténi.

Slabou strankou muaze byt, Ze na vytvafeni dila bych
nevystaCil sam a probihalo s pomoci mého otce, ktery ma letité
zkuSenosti v oboru zamecnictvi a bez néhoz bych praci sam
nevytvofil, z davodu pfemistovani a rdzného otaceni jednotlivych
dili celé sochy, které maji velkou hmotnost. Celad prace by tak

zabrala o mnoho vice Casu a jeho rady mi také uSetfily spoustu
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neuspésnych pokusu. Pracovni postupy vyzkousené a ovérené léty
mi pomonhly pfi realizaci.
DalSi nedostatkem je seflpromo, umét se prodat, v této oblasti

nemam zadné zkusSenosti.
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12 RESUME

His entire work, | tried to stop the idea of life's journey, self-
education, self-awareness, the passage of time and the curvature of
space. The theme Where does it lead the way? Every artist must
force them to think about how to take this issue in its entirety, and to
materialize it in front of the audience and myself to ask where it
leads the way. My greatest benefit for the field may be the vision
journey as a life journey, a thought-provoking and beyond should
erode the audience a question that he himself pondered my way, the
way of life that was not only a slave everyday the passing days and
that He stopped to consider until late in life, which led the way.

Work on the final 3m in height at its highest point and 5.5
meters in length may initially seem like great, but in the context and
scale of urban and natural landscape, these dimensions act
substantially to miniature impression. Where does it lead the way? is
the theme of personal and each of us has his way, intended and
given a different direction and a different length. Therefore, the
individual rods having different lengths and curvatures. The
sculpture is made of steel sheet 3mm and dimension of 3 meters x
1.5 meters. Installation work was intended to free space in which the
viewer would not be limited to frontal view, but the sculpture is
conceived as an object, which can also be through. The observer
can become part of the work and thereby realize the passage of
time and the curvature of space. In addition the sheet is used in the
work square 12 x 12 mm in total length of all three parts of 9.5 m.
The two parts have a length of approximately 4 m and the last one is
shorter, has a length of 1.5 m. These bars are used 36pcs

circumferentially welded beam stretching line. At the point of impact
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an entire volume to a steel plate is put 55 pieces of rods welded
inside the profile to the impression of a crash excelled.

The reason for the choice of subject Where does it lead the
way? It is contemplation and reflection of his own life. I'm a college
student who studying and going to school practically all my life, |
have to think about myself, which actually leads mine path - the path
of life. Therefore, for me, was the reason for choosing the topic to
himself less than two years before his thirtieth birthday and
graduation work this final moment and clarify your priorities in life
and asked myself this question. | was coming out of that formation
alone, creating and developing their design and implementation of
these proposals is for me the greatest joy and the freedom to pursue
their work fully. At the same time | realize the economic side and
secure in themselves, but do not succumb to superficial trends.
Theme trips | took as their own workout thinking about their own
future and sustainability of passage of time, which is reserved for
us. The actual work is also featured time period in human life, which

is a length in the universe completely meaningless.
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