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1 ME DOSAVADNI DILO V KONTEXTU SPECIALIZACE

Na stfedni Skole jsem studovala BrouSeni a ryti drahych
kamend. ProSla tam vytvarnou prldpravou, jako je modelovani,
navrhovani, sadrovani, opracovani kamene a dalSi vytvarné
zaklady. Dale jsem pokracovala na Vysokou S$kolu, zmeénila
zameéreni na design a Sla studovat Design produktovy. Tam jsem
se seznamila s navrhovanim ve 3D, s grafickymi programy a hlavné
jsem si vyzkousSela designerky pfistup k véci. Toto studium jsem sice
neuspésné ukoncCila na konci druhého roCniku, ale ziskala jsem
velky obnos cennych zkuSenosti. Prfihlasila jsem se na obor
Keramika, kde se spojuji pfistupy oba, jak designersky,

tak i umélecky. Proto pro mne byl obor zajimavy.

Na keramice jsem se zaCala seznamovat s femeslem,
s materialem a s technologiemi. Prvni ukol s tématem Ladislav
Sutnar byl hodné wvolny a urCeny pravé k seznameni
se s porcelanem. Pfes nékolik v materialu tézko realizovatelnych
navrhl, jsem uUspédné navrhla a vyrobila mou prvni praci
z porcelanu. Byly to porcelanové kaci v kombinaci se dfevem. Zde
jsem zacala ziskavat prvni predstavy o tom, co se da od porcelanu

oCekavat. Pozdéji jsem si na nich vyzkousSela i dekor sitotisku.

Druha prace byla jiz komplexnéjSi. Zadani naSi prace bylo
vybrat si techniku historickou nebo né€im zajimavou a tu pojmout
nové a po svém. V kniZzce o keramice jsem naSla fotku struktury

na porcelanu, ktera mne zaujala. JelikoZz nikdo s touto technikou
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nemél zkuSenosti a popis v knize byl velmi struCny, zacala jsem
techniku dale zkoumat a experimentovat. Zde jsem musela nalézat
nové postupy a zabyvat se technologii do hloubky a to bylo velice
poucné. Rozhodla jsem se techniku aplikovat na svitidlo, na jehoz
tvar jsem si musela vyrobit formu na sadrafském kruhu, fesit
technologii odlévani do forem, barveni porcelanu, poté si osvaijit jiz
zmifovanou techniku nasledného opracovani odlitého strepu,
glazovani a vypal. Dale také obstarat funkénost svitidla, vyresit
elektroinstalaci, doprovodnou grafiku, krabici, fotografie. Tato prace
se pro mne stala velice zasadni a inspirativni i pro vybér tématu
bakalarské prace. Svitidlo dokonce ziskalo ocenéni ,Dobry

studentsky design“ v Narodni cené za studentsky design 2015.

Jedna 2z dalSich praci pak byl napfiklad navrh série
obkladaCek pro firmu Lasselsberger. Zde byla prace naopak
zameérena spiSe designersky a ja jsem zde mohla vyuzit zkuSenosti
nabytych pfi studiu designu a umu ve 3D programu. Ma série

Triangle Colors se stala jednou z ocenénych praci.

Bavi mne feSit ukoly rozdilnych charaktert, prace se pak nikdy
nestane stereotypem a z kazdé prace se Clovék pfiuci néfemu

noveéemu.



2 TEMA A DUVOD JEHO VOLBY

Tématem mé bakalafské prace je ,Unexpected...”

(NeocCekavany...).

Volné téma, v nemz se nabizii ba se primo vyzaduje
experimentovat - napr. s technologii, kombinaci materialt a
postupu, prekracovat jejich zauzZivané hranice a limity. Nadnesené
receno: vydat se objevovat nove kontinenty ... nebo alesporn
ostravky, ostrivecky nového. Vystupem by méla byt nova svézi

"neocekavana" bakalarska prace.’

Jelikoz mam za sebou teprve 1 roCnik studia keramiky,
setkdvam se stale s ,neobjevenymi ostrivky® tohoto femesla.
V tomto tématu je dostatecna volnost, jak ostriuvky prozkoumat. Zde
Clovek muUzZe experimentovat, zkouSet, zkoumat, vymyslet.
Inspirovala mé& také ma predchozi prace, ve které jsem

experimentovala s technologii.

Kdyz jsem si téma volila, neméla jsem ani vzdalenou
predstavu, co presné vysledny produkt bude a jak bude vypadat.
Védéla jsem jen, ze toto téma mé bude bavit a od samého pocatku
jsem se téSila na proces tvorby a dobrodruzstvi, kterym cesta

k vysledku urcité bude.

! Presné znéni zadani bakalarské prace



3 CiL PRACE

Po nékolika riznych zkousSkach a pokusech s kombinacemi
materiall a postupU, jsem se pozastavila u jednoho, kdy na povrchu
porcelanového stfepu vznika zajimava struktura posypavanim
mokrého stfepu porcelanovym praskem. To mne inspirovalo
arozhodla jsem se pro praci pouzit pouze porcelanovy prach

bez jakékoliv nosné konstrukce.

Zajimavym faktem totiz je, ze vétSina véci pfi vysokych
teplotach shofi a stanou se prachem. Zde je tomu naopak.
Z porcelanového prachu ve spojeni s vysokou teplotou vznika novy
objekt. Tohoto principu zde vyuzivam a z porcelanového prachu

vytvarim volny objekt na pomezi volného objektu a dekorativni misy.

Vydavam se naprosto odliSnym smérem, nez je pro porcelan
bézny. Porcelanové vyrobky se vétSinou fadi do uméni uzitého.
Vyrabéji se pfedmeéty kazdodenni potfeby, u kterych se v prvé fadé
feSi prakticka a také esteticka stranka. Estetika produktd vétSinou
podléhala né&jakému stylu ¢i historickému slohu. Porcelanové
produkty se povazovaly za luxusni zbozi a jeho vlastnictvi bylo

znakem bohatstvi a spole€enského postaveni.

Ja toto nefeSim. Moje prace je o zkouSeni a analyze materialu.
NefeSim praktickou funkci vyrobku. Vyrobek je primarné

experimentalnim objektem.



Technologie vyroby je také odliSna a jde proti zazitym
zvyklostem, cilem neni ziskat dokonaly slinuty stfep bez prasklin,
naopak zde praskliny, trhliny a dalSi anomalie jsou vitané ba pfimo

zadané.

Cilem je, aby diky tomuto nevSednimu pfistupu k porcelanu

vznikla také nevSedni a neokoukana prace.



4 PROCES PRIPRAVY

V této kapitole popisuji zkousky a pokusy?, které mé dovedly

az k finalnimu napadu, zvoleni si finalni cesty a techniky.

Na samém zacCatku jsem si vybrala nékolik kombinaci
materiall, které mi jsou blizké i sympatické. Sklo a porcelan,
vyzkouSet si namichat vlastni porcelanovou hmotu, beton
a porcelan, sypany porcelanovy prach, a jak uz jsem zminovala, toto

mneé inspirovalo k pouziti pouze porcelanového prachu.
Porcelan a sklo

Jako prvni kombinace materiall mé napadla porcelan a sklo.
Chtéla jsem na porcelanu vytvofit rizné probarvenou skelnou
vrstvu, tlustS§i nez glazura. Koupila jsem si rlizné barevnou
sklenénou drt’ a tu jsem nasypala na jiz vypaleny porcelanovy strep
v rizné tlustych vrstvach. Paleno bylo v elektrické peci na 1080 °C
a i pres velmi pomalé chlazeni a vydrze, sklo i porcelan skrz na skrz

popraskaly.
Vlastni hmota

Dale jsem si chtéla vyzkouSet namichat si vlastni
porcelanovou hmotu, ale s velkou zrnitostni frakci kameniva tak,
aby kaminky byly v hmoté zfejmé. S pomoci technologa

RNDr. Petra FranCeho jsem dala dohromady vSechny suroviny.

? Piloha 1



Umlety kaolin (kaolin paleny na 780 °C, nasledné mlety
za pfitomnosti vody a poté suseny), umlety ostfe paleny kaolin,
vodni sklo a nakonec kamenivo (velka zrnitostni frakce paleného
kaolinu). Hmota je sice zajimava svou hrubosti, kterou jsem
pozadovala, neni ale vhodna pro liti a ani pro kontakt se sadrovou

formou.
Porcelan a beton

Dalsi kombinaci materialt, kterou jsem si vybrala, byla
kombinace porcelanu s betonem. Prvoplanové jsem zacala zkousSet
vypaleny porcelan zaformovat do betonu, nebo ho polivat betonem
tak, Zze na ném vznikla betonova vrstva. Protoze jsem pouzivala
rychlotuhnouci beton, ktery lze pouzit také tak, Ze pozZadovany
prostor, ktery chceme vybetonovat, vysypeme suchym betonem
a pak teprve se zalije vodou, napadlo mé, tuto moznost vyuzit.
Na porcelanovy stifep jsem tedy beton pres sitko nasypala a teprve
potom jsem ho pomoci rozprasovaCe namokfila, aby se vodou spojil
a vytvrdil. Toto jsem opakovala v nékolika vrstvach. Sypanim
suchého betonového prasku na mokry podklad vznikala zajimava

struktura. Beton se ale i po vytvrzeni sypal a opadaval.

| tak mne toto pfivedlo k dalSimu napadu. VyzkouSet podobny

princip sypani, ale porcelanového prasku.
Sypany porcelanovy prach

Abych dosahla podobného efektu a podobné struktury jako
u sypaného betonu, klasicky jsem odlila vyrobek z porcelanu,

vyndala z formy a jesté na mokry stfep jsem zacala pres sitko sypat
7



jemny porcelanovy prasek, ktery se na mokry povrch pfichytaval.
Poté jsem vrstviCku postfikala vodou pomoci rozprasovace a toto
jsem opakovala, dokud nebyl kaliSek po celé ploSe obalen prachem.
Nechala jsem ho pomalu uschnout, dala vypalit na prvni vypal
.prezah® do elektrické pece na 920 °C a nasledné na ostry vypal na
1370 °C. Pozadované struktury bylo docileno a prach se stfepem

krasné spojil a jiz neopadaval, jako tomu bylo u betonu.

PokraCovala jsem v pokusech a zkouSela sypat rizné hruby

prach, glazovat apod.
Sypany barevny porcelanovy prach

O této struktufe jsem nejprve pfremyslela hlavné jako o cizim
télesu, které porusta vyrobek, a proto jsem zacala porcelanovy
prach barvit. PokouSela jsem se o dojem, jako kdyby byl kaliSek
porostly plisni, mechem ¢i fasou. Barvila jsem barvitky v odstinech

zelené a hnédé (Cr + Zn Fe Cr Mn, Cr).
Porcelanovy prach

Uvédomila jsem si, ze zde je zajimaveé, ze struktura vznika
diky prachu, a ze bych chtéla vyzkousSet vyrobit objekt, ktery bude
pouze z prachu bez jakékoliv nosné konstrukce. A tak jsem zacala

fesit, jakym zplsobem prach zpevnit, jak ho palit apod.



5 PROCES TVORBY

Protoze ma bakalarska prace je jeden velky experiment,
do procesu tvorby musim zaradit dalSi zkousSky a pokusy. Diky
procesu pripravy jsem si uvédomila, jakou techniku chci vyuZzivat
a jak by mél objekt vypadat. Cely proces tvorby pak byl o hledani
zpusobu, jak docilit pozadovaného charakteru véci, o hledani
spravnych ingredienci, spravnych poméra ingredienci, jak nejlépe
palit, jakym tvarem vyrobek zastfeSit. Mél by vzniknout objekt

z prachu, ktery by se nesypal, drzel v jednom kuse.

Kazdy tyden jsem davala do pece na vypal nové a nové zkousky
atyden co tyden jsem ziskavala nové poznatky. Uvedu zde

chronologicky jednotlivé varky zkousek a jejich vysledky.
Vol. 1

Nejprve jsem nadrtila suché zbytkové porcelanové strepy
na jemny prach, ktery jsem pouzivala jako zakladni material.
Pripravila jsem si porcelanové palici podlozky, které jsem
naseparovala separaci®, aby se porcelanovy prach k podloZce pfi
vypalu nepfichytil. Dale jsem si pfipravila poklopy na paleni,

aby se porcelanovy prach v peci nerozfoukal.

Poté jsem feSila spojeni porcelanového prachu. Jako pojivo

jsem zkousSela napf. vodu, vodni sklo, glazuru suchou, glazuru

3 Zaruvzdorna smés — 50 % prepaleny oxid hlinity nékdy mineralizovany + 50 % kaolin
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s vodou, apod. Porcelan jsem michala s drcenym kaolinem, rGizné

namacela a ruzné susila.

Po vypalu na 1370 °C byly skoro v8echny zkousky popraskané

skrz na skrz. Navic se pfichytily k podloZce tak, Ze nesly sundat®.
Vol. 2

Porcelanovy prach jsem dala vypalt na 1100 °C,
abych minimalizovala smrsténi materialu a zmirnila tak praskani
pfi vypalu. Palici podlozky jsem odseparovala veétSi vrstvou
separace, dalSi jsem vyzkouSela posypat lupkem a také vylozit
Sibral (Fiberfrax) papirem°. Opét jsem zkousela rizna pojiva a razné

pracovat s vodou.

Vypaleni na 1100 °C se osvédCilo a nejidealnéjSi se ukazaly
zkousky s absenci vody a podsypané lupkem nebo Sibral (Fiberfrax)

papirem®.
Vol. 3

U dalSich zkouSek jsem pouzila jako pojivo kamenivo - ostfe

paleny kaolin a suchou glazuru pro vétsi pevnost.

Material jiz ziskal pozadovanou pevnost, ale ztratil zcela
popraskani, které na predchozich zkouskach bylo zajimavé. Musela
jsem proto zkombinovat pevnost a na povrch dostat popraskani

pomoci vody.

4 Pfiloha ¢. 2

* Specialni keramické papiry vyrabé&né ze Zaruvzdornych keramickych vlaken
http://www.unifrax.eu.com/web/Audit.nsf/ByUNID/1AF734D4FB03F 19A85257F7B005DB8ES5/$File/Fiberfra
x%20Papers%20CZ.pdf. Vyhledano 19. 3. 2016

® Pfiloha ¢. 3
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Vol. 4 a barveni

Kdyz jsem jiz znala hlavni slozeni smési, zaCala jsem zkousSet
prach tvarovat’ a barvit. Barvit jsem zkousela na rlizné sytou Sedou
pomoci barvitek a chtéla jsem docilit popelavé Sedi.® Namichala
jsem si porcelanovy prach s obsahem 1 %, 4 % a 7 % ¢&erného
barvitka K 802 68 (CO-Cr-Fe-Ni). A dale s obsahem 4 % a 7 %
barvitka K 807 68 (Fe Cu Cr). Obarveny prach jsem dala opét vypalit
na 1100 °C, pouzila a klasicky vypalila na 1370 °C.

To se ukazalo byt zajimavé, ale naprosto zanikla povrchova

struktura.
Palici pomucky

Mezitim jsem si vyrobila formy na palici pomucky®- podlozku
a poklop takovych rozmérli, abych mohla experiment realizovat
v pfedpokladané finalni velikosti. Palici pomuicky jsou nejvétSich
rozméru, jaké se vejdou do kruhové elektrické pece na ,pfezah”,

to je prumér cca 0,5 m.

Model na poklop jsem vymodelovala z hliny. Podlozku jsem
sivyvalela z hliny na valu na pozadovanou Sifi a vyfizla kruh.
Kdyz jsem méla modely hotové, polozila je na stll a postavila kolem
kazdého dokola plastovou ohradku, ktera se ke stolu pfipevni
hlinou. Do ohradky jsem pak nalila rozmichanou sadru. PocCkala

jsem, nez sadra zatuhne, sundala ohradku, do sadry vytvofila

’ PFiloha &. 4
& Pfiloha ¢ 5
° PFiloha ¢&. 6
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tzv. zamky, diky kterym do sebe obé pullky formy pfesné zapadnou.
Formu jsem otoCila, namydlila mastnym mydlem, aby od sebe
nasledné Sly obé pule formy rozdélit. Ohradku jsem postavila znovu
kolem sadrové formy i s modelem a to jsem znovu zalila
rozmichanou sadrou. Tim vznikla dvoudilna forma, do které jsem jen

vyfizla otvor na naliti porcelanu.

Formy jsem nechala uschnout a odlila palici pomucky
do porcelanu. Ty jsem dala vypalt na 920 °C, aby ziskaly

mechanickou pevnost potfebnou k dalSi manipulaci.
Vol. 5

Dal8i varka zkousSek byla jiz ve finalni velikosti. U jedné jsem
prohluben vytvofila prsty, do jedné jsem prohluben vytlaCila, dalSi
jsem zkusila navrch posypat vrstvou glazury. Vysledky byly pozitivni

| pfes obavanou velikost. Tak jsem zacala FeSit, jak prach vytvaruiji.
Vol. 6

Tvarovani prachu jsem se rozhodla feSit pomoci formicek,
do kterych prach nasypu a vyklepnu jako ,baboviCku®. Vzala jsem
nékolik riznych tvart formicek a vyzkouSela. Nékdy se tvar bortil,
musela jsem ho tedy lehce namocit, aby Iépe drzel. ZkousSky se

povedly, mohla jsem fesit tvar finalni™.

1% Pfiloha ¢&. 7
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Tvar

Objekty maiji tvar nizkého valce s kruhovou prohlubni™.
Pro vytvofeni tvaru jsem si vyrobila formi¢ky z plastu a prohlubné
vybrousila z polyuretanu. FormiCku napéchovala porcelanovou

smési a vyklopila jako babovicCku.

VyzkousSela jsem také dalSi zpusob. Pomoci Sibral papiru,
ktery diky svym Zzaruvzdornym vlastnostem v peci neshofi, jsem
vytvorfila ohradku a tu vysypala smési. Rukou jsem pak vytvofila

prohluben. Vybrala jsem si vSak tvarovani pomoci formicek.

Na spodni strané objektd jsem vytvofila zamecek, pro usazeni

nizkého podstavecku.
Podstavecek

Kazdy kus je postaven na nizké nozi¢ce'. Ta zapada do
zamecku naspodu objektu. Jsou 3 ruznych velikosti, na které jsem

vyrobila formy a jsou odlity do porcelanu.

! Pfiloha ¢. 8
12 Pfiloha ¢. 9
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6 TECHNOLOGICKA SPECIFIKA

6.1. Zakladni material

Zakladnim materialem je smés, sestavena na principu

kompozitnich materiald. Je sloZzena z pojiva a plniva.
a) pojivo

Zakladni material je porcelan. Porcelan je keramika, ktera
vznika vypalenim keramického tésta tvoreného smési kaolinu,

ostfiva a taviva'™ (50 % kaolin, 25 % Zivec, 25 % kifemen).

Ja zde pouzivam ale porcelanovy prach. Ten ziskam
rozemletim porcelanovych zbytkovych suchych stiepl. Mieti se
provadi v kulovém mlyné za sucha. Prach dam poté vypalit
do elektrické pece na 1100 °C. V materidlu probéhne
tzv. dehydroxilace - zbaveni chemicky vazané vody - a probéhne
smrsténi materialu. Tim minimalizuji nasledné smrsténi pfi paleni,

diky kterému vznikaji praskliny.

Jako dalSi material pfimichavam suchou transparentni glazuru.

Porcelan s glazurou pak zde funguji jako pojivo, které se dobfe tavi.
b) plnivo

Dale je tedy potfeba plnivo - ostfivo, které zmensi smrsténi

vypalem. Proto pfidavam ostfe paleny kaolin o rizné zrnitosti.

B https://cs.wikipedia.org/wiki/Porcelan. Vyhledano 19. 3. 2016
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https://cs.wikipedia.org/wiki/Porcel%C3%A1n.%20Vyhled%C3%A1no%2019.%203

Ve smési je 40 % porcelanového prachu, 40 % kameniva

a 20 % glazury.

6.2 Palici pomucky

Objekt tvofeny z prachu musi mit podlozku, na které
se pfipravuje a nasledné i vypaluje. PodloZzku jsem odlila

z porcelanu pomoci sadrove formy, kterou jsem pfedtim vytvofila.

Dale je zapotiebi poklop na pfiklopeni prachu. V peci proudi
teply vzduch, ktery by prach rozfoukal. Proto jsem odlila také

poklop.

Odlité porcelanové palici pomucky nechavam uschnout a poté
se pali prvnim vypalem tzv. pfezahem. Ten se provani v elektrické
kruhové peci na 920 °C. Pfi tomto vypalu se z vyrobku odstranuje
mechanicky i chemicky vazana voda, ktera nebyla odstranéna pfi
suseni. Dale vyhofi organické latky a porcelan zbavime uhliku. Mezi
teplotami 700 °C — 900 °C navic probihaji modifikacni pfemény
kiemene. Ziskany stfep ziskava pevnost potfebnou k dalSi

manipulaci.

Objekt z porcelanového prachu je potfeba od podlozky
odseparovat. A protoZze bézna separace nestaCila, posypavam
podlozku lupkem nebo Sibral papirem. Lupek je geologicky
zpevnény vrstevnaty jilovec prevazné kaolinitického slozeni'™.

Vypalem této suroviny dostavame stabilni material, oznaCované jako

" HanykyF V., Kutzendérfer J.: Technologie keramiky, str. 44
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keramické ostfivo. Material je typicky hlavné svoji teplotni stabilitou
(Zaruvzdornosti, koeficientem teplotni roztaznosti). Naslednym
podrcenim a roztfidénim ziskavame ostfivo specifické svymi
zaruvzdornymi i zrnitostnimi parametry. Ostfivo diky svému
ostrohrannému tvaru maximalné vypliuje prostor pfi tvarovacich
operacich a tvofi vybornou kostru pro nasledna zpracovani

keramickych vyrobkl (suseni, vypal).'

Pozdéji jsem se rozhodla pouzivat pro tyto ucely Sibralovy

papir, ktery zespod objektu zanecha rovinu.
6.3 Vypal

V  momenté, kdy mam pfipravené palici pomducky,
muUzu nanaset smés porcelanového prachu, kaolinu a glazury. Smés
napéchuji do formicky, vyklopim pfimo v peci, aby se s nim jiz
nemuselo hybat a nerozsypal se tak. Pfiklopim poklopem a dam

vypalit.

Palime v plynové peci na 1370 °C jako bézny tvrdy porcelan.
Musi byt sestavena optimalni kfivka vypalu a urcité faze vypalu
se musi bedlivé ohlidat. Do zhruba 250 °C probiha predsuseni -
zbaveni materialu vnitfni vody. V rozmezi cca 500 °C- 700 °C
probiha dehydroxilace - material se zbavuje chemicky vazané vody,
coz doprovazi smrsténi materialu. V této Casti se musi vypal rapidné
zpomalit. Dale se méni kaolin na metakaolin a s tim je spojeno dalSi
smrsténi materialu. Smrsténi palenim pokraCuje i v oblastech

nad teplotou 1000 °C a projevuje se snizovanim porovitosti stifepu

 http://www.cluz.cz/cz/palene-lupky-obecne-informace. Vyhledano 19. 3. 2016

16


http://www.cluz.cz/cz/palene-lupky-obecne-informace.%20Vyhled%C3%A1no%2019.%203

i jeho slinovanim.™ PFi vypalu se musi hledét také na to, aby stiep
zUstal bily. Nejprve se pali v oxidaCni atmosféfe, dale v redukéni,
kde se vyredukuje oxid zelezity na Zeleznaty, a nakonec se pali
v atmosféfe neutralni. Poté nastava chlazeni. Chlazeni musime
zpomalit v oblasti pfemény skelné faze a v oblasti pfemény

B kfemene na a kfiemen.

'8 Chladek J., Technologie pro 1. az 3. roénik odbornych ugilit a uéfiovskych kol keramickych, str. 176

17



7 POPIS DILA

Ma bakalafska prace ma podobu série objektd tvorenych
z porcelanového prachu. Ty maiji tvar nizkych popraskanych valcu.

Inspiraci se mi stala otazka kolobéhu zZivota a znovuzrozeni.

,Hospodin Buh pak z prachu zemé zformoval c¢lovéka
a dojeho chfipi vdechl dech Zivota. Tak se C¢lovék stal Zivou
bytosti'™. Takto popisuje Bible stvoreni ¢lovéka. Dale znamé uslovi
,prach jsi a v prach se obrati§"®* nas odkazuje k podstaté lidského
tvora, jehoz télo je tvoreno, kromé vody, hromadkou ruznych
nerostu. Toto si beru za své a z hromadky nerostd, vytvafim ,novy

zivot".

VétSina véci za vysokych teplot shofi a stane se prachem,
v tomto pfipadé se ale z prachu a vysoké teploty zrodi nova véc.
Cistotu nové zrozené véci znazorfiuje pravé porcelan, ze kterého
jsou objekty tvoreny. Ten zaroven ale zacina praskat, jakoby jiz opét

zacinal starnout vlivem okolniho svéta.

Objekt se vlastné rodi z prachu jako bajny ptak Fénix
z popela™. Pod rdznymi oznacenimi se vyskytuje v mytologiich
mnoha narodl a je univerzalnim symbolem znovuzrozeni a Cistoty.

Krestanstvi chape znovuzrozeni jako duchovni obnovu Clovéka.

7 Bible preklad 21. Stoleti, str. 2
18 Bible preklad 21. Stoleti, str. 4
19 https://cs.wikipedia.org/wiki/F % C3%A9nix Vyhledano 28. 3. 2016
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Bakalaiska prace se sklada z nékolika volnych objektl
z porcelanového prachu, které maji sekundarni funkci dekorativni
misy. Maji neforemny vzhled vychazejici ze surové hromadky

prachu.

Objekty maji tvar nizkého valce s kruhovym pudorysem. Kruh
a jeho neprerusena linie symbolizuje vé¢nost a nekonecny cyklus
stvofeni, zaniku a obnovy. Také je podle platonskych filozofu
nejdokonalejSi tvar a navic je to tvar, ktery je obecné ke keramice
pfifazovan. Uprostfed kruhu se nachazi lehka prohluben. Série se
sklada ze 3 rlznych velikosti - nejvétsi cca 35 cm, stfedni cca 20 cm

a nejmensi cca 14 cm primeér.

Po vypalu na objektu vzniknou zajimavé praskliny. Misty
se prach rozsype, kde pak lIze vidét dalSi strukturu. Toto pusobi,
jako kdyz z prachu vznikla nova véc, ktera ale nasledné zacCala opét
starnout. Znazornuje to kolobéh zivota. V tuto chvili, kdy zacCina
,destrukce®, se prach zafixuje vysokou teplotou — sline, a pravé

tento moment Ize na exponatu shledat.

Prace je o zkouSeni a analyze materialu. Vyrobek je primarné
experimentalnim objektem. Ponechavam mu ale moznost uzitou

funkci mit a tak je sekundarné jakousi dekorativni misou.
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8 PRINOS PRACE PRO DANY OBOR

Prace prezentuje dalSi moznosti zachazeni s porcelanem.
Porcelan je zde pouzit zcela neobvykle, neni totiz vyuzit pro vyrobu
uzitného produktu, ale spiSe jako komunikacni prostfedek
a socharsky material. Nakonec vznikl material, ktery je vlastné
podobny kompozitnim materialim, kde porcelan s glazurou funguje

jako tavivo / plnivo a ostfe paleny kaolin jako ostfivo.

V pfipadé, Ze tuto smés pouzijeme jinak nez byl muj zamér,
smés smichame s vodou a vodnim sklem, ziskame material, ktery
diky svému slozeni bude mit malé smrsténi a relativné dobrou

pevnost.

Doufam, ze tato prace pfinasi do portfolia ¢eského porcelanu

nevsedni a neokoukanou polozku.

Pfinos vidim hlavné pro mne samotnou. Béhem cesty
k findlnimu vyrobku jsem vyzkouSela nékolik materiall, postupu
a musela jsem feSit technologické komplikace. Kazdy krok byl pro

mne obohacenim o nové zkusenosti.
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9 SILNE STRANKY

Na praci je vyjimecné, Zze neni tvofena béznou technologii.
Na material a technologii jsem si postupné prichazela pomoci vice
nez 70 zkouSek. Pouzivam porcelan nevSednim zpusobem, ktery
se liSi od bézného pouzivani porcelanové brecky. Prace nepodléha
zadnému stylu. Je to predevSim o analyze materialu, hledani

jeho hranic a dalSiho vyuziti.

Porcelanovy prach ziskavam z odpadu, z porcelanovych

suchych stfepu, €¢imz recykluji material.
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10 SLABE STRANKY

U vyrobku neni feSena prakticka funkce. Je to prfedevSim
experimentalnim objektem. Pfi vyuziti jako dekoracni misy se

budeme potykat se Spatnou udrzbou.

Hledani spravnych ingredienci a poméru, provadéni zkousek
materialdl a technologii, bylo ¢asové naroCné. Nejobtiznégjsi bylo
namichat smeés takovou, aby vyrobek drzel pohromadé a nesypal

se. | dnes je vyrobek velice nachylny a misty se odlamuji kousky.

Slabou strankou je bezesporu nutnost paleni vyrobku pod
poklopem. Prach by se v peci jinak rozfoukal. Pro poZadovaneé
rozméry finalniho objektu sem musela vyrobit také formu na poklop
v urcité velikosti, a to cca 0,5 m prumér, aby se pod né&j vesel
nejvétsi z objektu. Forma je velka a tézka tak, ze se s ni Spatné

manipuluje.
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12 RESUME

The theme of my bachelor work is ,Unexpected” and it is
a serie of objects made out of porcelain dust. My inspiration
for this work was the question of life and rebirth. The essence
of this work is experimenting with materials and technologies.
The final product is supposed to be, in the first place,
an experimental object. Secondary function could be the possible
use as a bowl for dry objects, for example for fruits. The final objects
/ bowls are in the shape of a low cylinder, with a shallow hollow
in the middle, which could represent the usable surface. The set

contains 3 objects of different sizes.

These objects are created in a very untypical way
and with an unusual technology for porcelain. They are made
out of mixture of porcelain dust, kaolin, glaze, water and a high
temperature without any supporting structure. The dust is formed
by me into a desired shape. This technology allows me to create
an unusual object, which would, even after firing keeps its dusty
structure and in some places contains interesting cracks. Every

piece is a unique original.
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13 SEZNAM PRILOH

Priloha 1

Prvotni zkousky a pokusy se zvolenymi materialy:

porcelan a sklo, vlastni hmota, porcelan a beton, sypany
porcelanovy prach, sypany porcelanovy barevny prach, porcelanovy

prach

Priloha 2

Proces tvorby- vol. 1

Priloha 3

Proces tvorby- vol. 2

Priloha 4

Proces tvorby- vol. 3 + vol. 4

Priloha 5

Proces tvorby- vol. 4 barveni

Priloha 6

Palici pomucky - formy

Priloha 7

Proces tvorby- vol. 5 + vol. 6
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Priloha 8

Proces tvorby- tvarovani

Priloha 9

Podstavce

Priloha 10

Dokonceny vyrobek
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Priloha 1

Prvotni zkouSky a pokusy se zvolenymi materialy
[foto vlastni]




Priloha 2

Proces tvorby - vol. 1
[foto vlastni]




Priloha 3

Proces tvorby - vol. 2
[foto vlastni]




Priloha 4

Proces tvorby - vol. 3 + vol. 4
[foto vlastni]




Priloha 5

Proces tvorby - vol. 4 - barveni
[foto vlastni]




Priloha 6

Proces tvorby - formy, palici pomucky
[foto vlastni]




Priloha 7

Proces tvorby - vol. 5 + vol. 6
[foto vlastni]




Priloha 8

Proces tvorby - tvarovani

140 mm

200 mm

350 mm



Proces tvorby - tvarovani
[foto vlastni]




Priloha 9

Proces tvorby - podstavce
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Priloha 10

Dokonc&eny objekt
[foto Lukas Oujesky]




Dokonceny objekt
[foto Lukas Oujesky]




Dokonceny objekt
[foto Lukas Oujesky]




Dokonceny objekt
[foto Lukas Oujesky]
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