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ME DOSAVADNI DILO V KONTEXTU SPECIALIZACE

Uz jako zak zakladni Skoly jsem se zacal vytvarné projevovat
a odliSovat od ostatnich spoluzakl. Vyrostl jsem v roding, kde uméni
mélo vzdy své misto. MUj otec je vytvarnik a byl pro mé vzdy
inspirativni, diky svému kreativhimu pfistupu k Cinnostem. Jako
napfiklad vyrobé porcelanu.

Po absolvovani zakladni Skoly v Sokolové s rozSifenou vyukou
matematiky a pfirodnich véd jsem zjistil, Ze ma dalSi volba studia se
bude ubirat jinym smérem nez doposud. Mym navazujicim studijnim
prostfedim se stala Stfedni primyslova Skola Keramicka a sklarska
v Karlovych Varech. Kde jsem nastoupil na obor graficky design.
Pod vedenim Mgr. Jitiho Cervenky jsem rozvijel svdj cit pro estetiku.
Pfi hodinach grafického designu jsem si osvojil kreativni pfistup
k tvorbé, naucil jsem se byt otevieny novym pohledim na véc. To
povazuji za jednu z vlastnosti, které jsou pro mé, jako budouciho
designéra, obrovskou vyhodou. Také jsem se béhem studia utvrdil,
ze nékdy méné znamena vice. Ke konci studia na stfedni Skole jsem
se poprvé setkal s modelovanim ve 3D editoru u svého spoluzaka.
Pfedstava mozného vyuziti v grafice byla neodolatelna, tak jsem
zacCal témto programum vénovat vice Casu. Nacez mi bylo brzy
jasné, ze svét 3D mi otevira dalSi obzory.

Poprvé jsem se osobné s designem setkal pfi své maturitni
praci. Tématem byl orientaCni systém mésta Lokte u Karlovych
Varu, ve kterém jsem jako soucast prace feSil design smérovych
ukazatell za pouziti 3D prostfedi a vizualizaci. Tvorba v prostoru
mé natolik zaujala, Ze ovlivnila muj dalSi vybér navazujiciho

vzdélani.



ZacCal jsem proto hledat Skolu, ve které bych se mohl dale rozvijet a
promluvit tak skrze produkty do podoby svého okoli. Ma volba padla
na Fakultu designu a uméni Ladislava Sutnara. Ukazalo se, zZe tato
volba byla velice pfinosna a umoznila mi zuzitkovat své jiz dfive
nabrané zkuSenosti.

Prvni semestr byl zaméfen na seznameni s novymi materialy
a praci s nimi. Pfi zpracovavani prvnich zadani, jsem si osvojil praci
s clayem nebo také plasty jako jsou polyuretan a HPS. S dalSim
semestrem, zaméfenym na konkrétnéjsi produkty, jsem nabral fadu
zkuSenosti a nahlédl tak do prace produktového designéra.
Jeho naplni je:

1. Vypracovani reSerSe o produktu.

2. Rozkresleni navrha v pfipravnych skicach, pfipadné finalnich.

3. Vytvoreni trojrozmérného modelu v pocitaCi nebo fyzického.
V urCeném meéritku ¢i funkénim prototypu.

4. Navrh propagace konkrétniho produktu, jakou je jednotna
identita a prezentace dila na plakatech, brozurach a pripadné
videu.

Na tomto pfikladu je patrné, ze designér musi byt vSestranné
zalozeny. Mél by byt zruCny a ovladat praci v programech pro
trojrozmérné navrhovani a vizualizaci. Také znat fadu grafickych
programu rastrovych i vektorovych. Vyhodou je prostorova
predstavivost pro spravné zachyceni myslenky ve skice.

Pro moznost vybéru z vice variant.

Prvnim komplexné&jSim zadanim se pro meé stal ,navrh
elektromobilu®, dnes zvaného Yo. Jako student prvniho rocniku
jsem meél tu moznost podilet se na navrhu elektromobilu spolu

s vyS8imi roéniky. Zpocatku kazdy pfinasel vlastni napady ve formé
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skic, které jsme pak spole¢né pod vedenim pana, Doc. akad. soch.
FrantiSka Pelikdna konzultovali. Na projektu jsme prabézné
spolupracovali také mimo Skolu a o prazdninach. Ve druhém ro¢niku
byl z mnoha navrh( vybran jeden, ktery se dale dopracoval do
samotného finale. Nechala se zhotovit forma na karoserii, kterou
jsme osobné pretmelili a provedli finalni upravy povrchu pro

posledni krok, a tim bylo praskové lakovani.

DalSim pro mé dulezitym zadanim byla prvni spoluprace
s firmou DAIKIN pro kterou jsem navrhoval ,design vnitini
klimatizaéni jednotky“. Ma vysledna podoba se vyznacCovala
tvarovou jednoduchosti. Cela jednotka méla po obvodu zkosené
hrany prechazejici v horni plochu. Samotné télo z matného ¢erného
plastu a v pfedni pohledové Casti jsem uzil kartaCovaného hliniku.
Tohoto zadani se =zucastnilo nékolik studentl designu a po
prezentaci vlastnich navrhG poroté bylo vyhlaSeno poradi. Muj
projekt se umistil na 2. misté a to mé jako studenta designu uijistilo,

Ze jsem na spravné cesté.

Béhem nasledujicich praci jsem mél moznost pracovat
napfiklad na designu vcelich ull, dalniénich svodidlech nebo také
na podobé Cokoladové bonboniéry. Jednim ze zadani, ktera patfila
mezi velice zajimava a pro designéry neuvéfitelné hrava. Bylo
vyuziti zbylych &asti ,odpadového materialu“ firmy TON a jejich

pretvoreni v produkty.

Jako velmi dobrou véc mohu hodnotit dalSi projekt, jehoz jsem
se zucastnil a to ,navrh designu svareciho pracovisté pro firmu
ASTOS". Jednalo se o projekty, na nichz vzdy pracovala skupina

tvarca, kterou tvofili dva ekonomove, dva strojafi, zdravotnik



a designér. Prace vtymu byla rozhodné pfinosem. Méli jsme
moznost, projekt patficné prezentovat pfimo prfed majiteli firmy.

NasSe pracovisté se umistilo na tfetim misté.

Zatim pro mé nejpfinosnéjSi zadani spocivalo v redesignu jiz
stavajiciho produktu ,monitoringu détského dechu®. Nas ukol
spocCival ve vytvofeni modernéjSiho vzhledu. ZacCal jsem tedy
navrhovat podobu pfistroje. Vymyslel jsem nékolik variant feSeni
jinak pojatého tvaru a nahradil stavajici svételné znaceni ,svétlo
vodivym pruhem®. S tim jsem ale nebyl patficné spokojen, tak jsem
zaCal zkoumat jiné moznosti. Poté jsem narazil na myslenku pouziti
silikonu, jako prvku, ktery bude nosny pro veskeré vnitfni Casti
pristroje a zaroven poslouzi jako hacek pfes postylku. K tomu mé
dovedlo nakladné feSeni upinacich systémud. Na zakladé toho vznikl

pristroj NANNY, ktery se tentokrat umistil na 1. misté.



TEMA A DUVOD JEHO VOLBY

Ze seznamu témat pro bakalarské prace jsem si zvolil design
ruéni elektrické vrtaCky. Libila se mi komplexnost zadani. Pfi
navrhovani je zapotrebi propojeni nékolika véci. Jednou z nich je
funkénost, na kterou je u naradi kladen veliky daraz. Za druhé je
samoziejmosti ergonomické feseni rukojeti, tak aby byla uchopitelna
rozdilnym pohlavim i s ohledem na univerzalnost pro levaka a
pravaka. To jsem povazoval za patfiCcnou vyzvu, kterou bych rad

podstoupil.

DalSim ddvodem této volby byla vlastni, a ne moc pozitivni
zkuSenost s danou problematikou. Mél jsem moznost pracovat
s nékolika druhy elektrickych rucnich vrtaCek. DoSel jsem snad jen
na par vyjimek k tomu, ze nebyly sladény oba pozadavky, které
podle mého nazoru, jsou nejdllezitéjSi u naradi. Jedna se o snadna
ovladatelnost a kvalita drzeni rukojeti v zavislosti na pracovni dobu
s narfadim. Coz pro mé byla celkem obohacujici ¢ast vztahujici se
k reSerSi a naslednému feSeni tvaru uchopu. Také jsem volil téma
z davodu nespokojenosti s dnesSni podobou vrtaek na trhu.
Vyskytuje se to €asto u nizSich cenovych kategorii, kdy se pouZzivaji
levnhé a ne pfili§ esteticky vypadajici materialy, nebo premira

tvarovani v kombinaci s délenim hmoty pogumovanim.

Pfi volbé tématu bylo dulezité zvolit cilovou skupinu, pro
kterou je budouci produkt ur€en. Tehdy jsem si uvédomil, Ze mnoho
mych pratel se zaCina stéhovat z koleji na byty. A pravé tato skupina
se svou potfebou univerzalniho domaciho naradi mé dostatecné

zaujala.



CiL PRACE

Mym cilem je vytvofit dostate€né funkCni elektrickou vrtacku. Ktera
spliiuje pozadavky cilové skupiny. A zarovenli se vymyka jiz
standardnim kanonim dnesni doby. Neslo mi o to vytvofit vrtacku
pro kazdodenni uZziti na stavbé, ale vrtacku pro domacnost. S niz Ize
snadno, prfesné a bez namahy obstarat vesSkeré potfebné prace
spojené s domacnosti.

Usiloval jsem o tvarové minimalistické feSeni s pfidanou

hodnotou feSici aktualni nedostatky zjiSténé vlastni reSersi.



PROCES PRIPRAVY

Pfed samotnym navrhovanim jsem zacCal shromazdovat veSkeré
poznatky a fotodokumentace. Diky kterym mi bylo umozZnéno lépe
pochopit problematiku spjatou s konkrétnim predmétem. A udélat si
tak jasny nazor na to, co pro mé bude prioritou pfi nasledném
navrhovani. Bylo zapotfebi téchto materiald sehnat co nejvice.
Samotna reSerSe zahrnovala mnozstvi fotografii, recenzi od
uzivatell na internetu a také osobni zkousky pfimo v prodejnach
hobby naradi. U jednotlivych tipl jsem pozoroval velikost, obvod,
prumér rukojeti, ergonomii, design a kategorii pfislusné vrtacky.

Od poc¢atku mi bylo jasné, Ze dulezitym krokem bude zvoleni cilové
skupiny, pro kterou budu vrtaCku navrhovat. Tato volba se zajisté

promitne do celkové podoby produktu.

Na odbornych pfipravach se se mnou také osobné podilel
pan doc. Ing. Josef Formanek, ktery mi ochotné zasvétil do
problematiky veSkerych vnitfnich soucasti vrtacky. Také jsme spolu
probrali velikost zvoleného motoru. Dale parametry potfebného
napéti pro chod vrtacky a umisténi bateriovych d¢lankd uvnitf

rukojeti.



PROCES TVORBY

Po predchozi pfipravé pro tvorbu vrtacky jsem zacal hledat inspiraci
nejen u stejnych produktd ale vSude kolem sebe. V pocatecnich
skicach jsem se hodné inspiroval zbranémi. Konkrétné mé velice
zaujalo drzeni automatické zbrané FN P90. Ta je velice dobfre
ergonomicky feSena a poskytuje ohromné pevné a jisté drzeni. Ma
pozornost v8ak nezlstala pouze vrealném svété. Jsem veliky
fanousek sci-fi filmd a ne v jednom jsem se pfi své tvorbé inspiroval.
A tedy i u navrhovani mé ovlivnil Cisty design a tvarova
jednoduchost ve filmu Oblivion. Nezbytnou soudasti podatki mé
prace byla inspirace ikonami designu jako napfiklad, holici strojek
pro znacku Braun navrzeny Hansem Gugelotem. Z téchto jednotlivé
zvolenych cCasti, které mé oslovovali, jsem se postupné snazil

vytvofit jednoduchy a zaroven funkcCni design.

Inspirace zbranémi se z poCatku zdala byt zajimava. Vytvoril
jsem koncept vrtaCky inspirovany uchopem automatické zbrané FN
P90. Kde v zadni Casti byla baterie a celkovy tvar vrtacky mél
pusobit velice ucelené. Po néjakou dobu jsem rozvijel svlj projekt
timto smérem. Pro lepSi pfedstavu jsem si zapujcil imitaci zbrané a
zkoumal mozna vyuziti uchopu. NacCez jsem zjistil, ze tento styl
drzeni, neni vhodny pro pracovni naradi, jakym je vrtacka. Konkrétni
drzeni u FN P90 je takové, ze ruka drzi objekt z boku. Coz se
ukazalo jako nevyhovuijici pro praci. Z davodu vétsi namahy kladené
na ruku. Ta se pfi pohybu vpfed a vzad dostava az do
nepfirozenych poloh. Proto jsem se rozhodl navratit k uchopu, ktery
je jiz ovéreny a pro vrtaCku nejvhodngjsi. S otevienou rukojeti, ktera
dovoli ze zadni €asti napfimeni ruky a umozni pfirozené vyvijet tlak
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ve sméru vrtani. Nasledovala dalSi série navrhu, kde jsem
uplathoval designové prvky, které mé néjakym zptsobem ovlivnili pfi
reSerSi. Jakmile jsem se po konzultacich dobral pfiblizné tvarové
predstavy, bylo zapotfebi vyhledat dalsi informace ohledné velikosti

motoru, bateriovych ¢lanku a jejich uchyceni.

Pfed tvorbou konkrétniho designu jsem si zhotovil nékolik
prubéznych studii rukojeti. Pro lepSi prfedstavu a proved!| patficné
zkousky. Tyto hmatové studie jsem testoval a konzultoval s lidmi jak
rizného pohlavi, tak véku. Vysledek tohoto zkoumani idealniho
tvaru pro rukojet byl velice obohacuijici a dovolil mi udélat si jasnou
predstavu o finalnim tvaru. Samotné rozmeéry ovlivnila z velké Casti
velikost bateriovych €lankd. SnaZil jsem se najit optimalni pomér
mezi idealnim drzenim a potfebnym prostorem pro zdroj energie.
Nedilnou souclasti rukojeti je také spinag, se kterym bylo dullezité
pocitat pfi promysSleni rozmérd. Takto jsem postupoval i s hledanim
idealniho feSeni téla vrtaCky, s ohledem na vyrobni technologie a
Cistotu zpracovani. Do téla bylo zapotfebi umistit motor o rozmérech
dvanacti centimetrd na délku a priméru Ctyf centimetrd. Stanovil
jsem nejmensi moznou velikost pro tento typ vrtaCky a z té jsem

vychazel.

Jako cil jsem si predsevzal vyfeSeni Castych problému
s vrtanim. A to docileni kolmého vrtu vuci sténé, &i jiné plose.
V nékolika diskuzich jsem narazil na podobné téma. Lidska ruka
totiz neni schopna vytvofit dokonale presny a plynuly pohyb.
Na zakladé nékolika dalSich vliva jako je napfiklad dech u €lovéka.
A proto se Casto stava, ze vrtakem zajedeme mirné Sikmo a to maze

vytvaret problémy pfi umistovani hmozdinky. Tento problém mi
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prisel jako vhodny pro muj projekt a snazil jsem se jej blize
prozkoumat. U profesionalnich produkti je vyfeSen externim
upinacim dilem s pojezdovou tyCi. Ta pak zajisti kolmost vrtani. Na
podobném principu jsem zacal navrhovat i svij design. Ale
pfednostné mi Slo o spojeni tohoto dilu s vrtaCkou v jeden celek. A
tak jsem navrhl vysuvnou cast, ktera tvarové odpovida vrchni
poloviné vrtaCky. Lze ji vysunout a pfilozit ke zdi. Tim se docili
spravného uhlu a pak uz staci jen vrtat. Velikost vysunuti je

koncipovana na maximalni moznou délku vrtaku a tim je 8,5.

DalSi Casti vrtaCky jsem rozkresloval mozné varianty externich
vyménnych hlavic. Jako jsou skli¢idlo a rychloupinaci dil.
Nasledovala série jejich tvarovych studii v mefitku 1:1. Z nichz jsem
volil tu, ktera podle mého nazoru nejlépe spliovala technické

parametry a potfebnou funkénost.

S jasnou predstavou finalni verze jsem zacal pracovat na
tvorbé modelu v trojrozmérném prostfedi pocitaCe, kde jsem ladil
jednotlivé prvky, aby rozmérové odpovidali skuteCnosti a take
vyrobnim technologiim. U konkrétnich Casti jako je skliCidlo jsem
feSil vzorkovani, aby se zvySila tfeci plocha pfi utahovani a
povolovani vrtaku. BEhem modelovani jsem zhotovoval pribézné
vizualizace. Které jsem konzultoval s profesory a nasledné ladil ve
finalni verzi. Po zhotoveni 3D jsem pfeSel na vyrobu modelu v
méfitku 1:1. Kazdou z Casti jsem musel peclivé pfipravit pro
jednotlivé barvy oddélit tak aby nasledné lakovani probéhlo bez
jakychkoli nepfijemnosti spojenych s vykryvanim. Celé télo jsem
nechal frézovat ve dvou polovinach. Jako material jsem zvolil

Sedivy, houzevnaty polyuretan, ktery mi diky svym vlastnostem
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pfisel vhodny a spolehlivy. Obé poloviny jsem slepil a na vrch
vytvofil posuvnou ¢&ast zhotovenou z plastové trubice. Finalni
skli¢idlo jsem vysoustruzil. Na vSech prvcich jsem provedl
povrchovou upravu plnicim tmelem ve spreji. Nasledovalo brouSeni
a lesténi do pozadované podoby. Poslednim krokem bylo naneseni
finalni barvy a slepeni vSech Casti modelu. Nakonec na model pfislo

logo a svételné ¢asti ve formé potisténé nalepovaci folie.
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TECHNOLOGICKA SPECIFIKA

VrtaCka patfi mezi objekty, které se az na nékteré vyjimky fadi,
mezi symetrické. Tudiz plast je zhotoven ze dvou polovin, které na
sebe pasuji. Jako predpokladany material jsem volil plast, ktery se
vstfikovanim vzene do zahraté kovoveé formy a dostane tak vysledny
tvar téla vrtaCky. Ten bude ve vnitfni strané vyztuzen zebry, ktera
pfesné vymezi uloZeni motoru, spinaCe a baterii. Na vétsiné
povrchu se dalSi metodou vstfikovani zhotovi protiskluzova a odéru
vzdorna vrstva tmavé gumy. V zadni ¢asti bude umistén otoCny dil,
kterym se budou ovladat rychlosti vrtani. Aktualni nastavena
rychlost bude signalizovana malou svitici diodou. V horni Casti
kruhového dilu bude svételna kontrolka upozornujici na aktualni

stav baterii.
Vysuvna Cast vrtaCky zhotovena z kovu. Ktera bude opatfena

povrchovou upravou pomoci techniky nazyvané brynyrovani neboli

,cernéni“ Jedna se o Cerny oxidovy povlak.
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POPIS DILA

Jedna se o elektrickou ruéni vrtacku o malé hmotnosti i
rozmérech. Samotné télo je 140 mm dlouhé, 175 mm vysoké a 55
mm hluboké. Rukojet je tvofena elipsou o rozmérech 42 a 52 mm a
je dlouha 120 mm. Plynule navazuje v horni ¢asti téla, vytvafi tak na
styku obou ploch mirné zuzeni. Coz napomaha prfesnéjSimu drzeni.
Nahofe je umisténa vysuvna Cast, ktera je feSena jako tvar téla a pfi
zasunuti tvofi jednotnou plochu. Tato pojezdova Cast je ukotvena
v liziné, diky niz se pohybuje pouze ve dvou smérech.

VSe by mélo fungovat tak, aby se vrchni €ast vysunula na
patficnou maximalni moznou deélku. Poté se pfilozila ke zdi.
Naslednym tlakem a pohybem vrtacky vpfed se zasouva meéfidlo
zpét do tela vrtaCky a zaroven nedovoli drobnym vychylenim pozice
ruky.

Druhotna funkce je také ochrana vrtaku prfed zlomenim
z pfipadného padu. Ma-li vrtaCka padnout, vysuvna plocha tvori
kolem vrtaku ochranou ,klec” ktera vrtak ochrani. DalSim prvkem je
srazena hrana jak na predni Casti vysuvné plochy, tak na spodni
Casti rukojeti. Ta slouzi k potrebnému odkladani vrtacky. V zadni
Casti je pak otoCny kruh. Tim Ize otacCet v obou smérech a volit tak
rychlosti otacek a pfiklepu.

Na ploSe smérem Kk pracovnikovi je vyryto logo ,DATEL® a

nad nim svételny ukazatel stavu nabiti baterii.
Vizualni podoba je ladéna do €ernych ténu v kombinaci lesk,
mat a jako akcent jsem uzil vyrazné Cervené barvy. Pro tuto volbu

me inspiroval Datel velky se svym Cernym télem a Cervenou Cepici.
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PRINOS PRACE PRO DANY OBOR

Design aktualné vyrabénych vrtaCek je pomérné stejny a lisi
se pouze v ruznosti ¢lenéni jednotlivych ploch, velikosti a tvaru
rukojeti. Myslim si, Ze muj pohled by mohl byt pfinosem pro dalsi

vyvoj pracovnich nastroju. A mohl by byt inspiraci pro jiné tvlrce.
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SILNE STRANKY

Samoziejmé jednou z nejsilnéjSich stranek mého designu
elektrické ruéni vrtaCky je feSeni problematiky s kolmosti vrtani.
V podobé vysunovaci C€asti na vrchu vrtaCcky. Ta vSak neslouzi
pouze jako opora pro vrtani, ale vymérfuje hloubku vrtu a zaroven
slouzi jako nosna plocha pro odkladani vrtacky. DalSi silnou
strankou je jedineCny design s protiskluzovym povrchem, a
minimalistickym vzhledem, ktery se mezi konkurenci dobfe vyjima.
A je tak snadno zapamatovatelny.

Vnitfni prvky jsou snadno pristupné a tim rychle vyménitelné.
Velikou vyhodou této vrtaCky je velice jednoduché a intuitivni

ovladani.
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SLABE STRANKY

Asi nejslabsi strankou produktu bude vyssi cena. Tedy ne
kazdy z cilovych uzivatell bude ochoten pofizovat drazsi produkt.
Spise Cloveék, ktery ma rad estetické a zaroven funk&ni véci a mize
si je dovolit. A to vymezuje pomérné uzkou skupinu potencionalnich

uzivatelu.
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RESUME (RU)

N3 cnucka Tem AaunnomMHblx paboT A Bblibpan paspaboTky
anekTpuyeckon gpenn. Mue

NMOHpaBunacb CIIOKHOCTb WM KOMMJIEKCHOCTbL 3aday, B KOTopble
HY)XHO ObINno yrnyoutca M pewnTb UX C Y4EeTOM ICTETUKU U
dyHKUnoHanbHocTn. C OOHOW CTOPOHbI MHE XOTenocb co3gaTtb
HEMOBTOPUMbIN MWHUMAanUCTCKUMA On3anH, a C OPYron, XoTenocb

caenaTb NPUroAHbIN ANS XU3HW dneKTpudeckuii npudop.

[Mepeno MHOW CTOSANO HECKOSbKO BaXXHbIX 3a4au

1. coeguHeHne amsanHa n TeXHUYeCKUx TpeboBaHun NPON3BOACTBA
2. 06beanHeHne yHKLUNOHANbHOCTU U An3anHa

3. onpegeneHne BENUYUHLI OPenn U PYKOSATU C y4eTOM CTPOEHUS

PYK YenoBeka

[MepBbiM 3Tanom pgna paspaboTkn anekTpogpenn 6ol cbop
TeXHMYeckon wuHdopmMauum u doTtogokymeHTaumn. brnarogapsa
KOTOPOMY S CMOr fydylle MOHATb HacylwHble npobnembl U Hadvan
Mckatb Crnocodbl MX YycTpaHeHus. B nepBoHadanbHOM 3Tane s
BOOXHOBNANCS OPY>XMEM ero doopMamMm pyKosiTU, YTO OTOBpaKeHo B
MOMX MEPBbLIX 3CkM3ax . B yacTHoOCTU, A Obin BReYaTrieH PYKOATHIO
aBTOoMaTnyeckoro opyxma FNP90. MeHa nopasuna npekpacHasd
9proHomMuKa, Kotopasi obecnedmBaeTr KOMAOPT W HaOEXHOEe
cuenneHne pykn c pykositeto. Ha nepBbin B3rnsg obbeguvHeHue
dopM opyxua U gpenn MHe nokasanocCb MHTEpPECHbIM. U 4To Obl
ny4yLle rnoHATb, BO3MOXEH I TaKoW OyaT, A B35 Ha NpoKaT opyxue
Anst uccnegoBaHUn M TectoB. B xoge wnccnegoBaHMM s1 BbISCHWUI,
YTO TaKOW BWUL PYKOATU He nogxogauTt Ans paboTbl MHCTPYMEHTOB,
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TaKMX Kak apenb. [oaTomy, S pelnn BEpHYTLCS K PYKOSATH, KOTopast

y>Ke npoBepeHa cBoen 3(pPEKTUBHOCTLIO.

Bropon atan 3aknwyanca B UCCMEAOBaHUM  TEXHUYECKMX
BO3MOXHOCTEN N TpeboBaHUI

NPOV3BOACTBA. UT0 Obl NPOeKT ObIn MaKcuMarnbHO
npodpeccuoHaneH, S HasHauyumn KOHCYNbTauuk C  UHXKEHEPOM
MaLNHOCTPOEHNHA, 4YTO Obl y3HATb TeXHUMYEecKue pasmepsbl
aKKymynatopa, 4ns ganbHenwero NpoeKTMpOoBaHUSA 3NeKTpoapenu.
OTOT 3Tan s cyYuTar OOHMM M3 CaMblX BaXHbIX, T.K. OH Adan MHe
TOYHOE MOHMMaHWe pa3MepoB anekTponpubopa, 4YTO NO3BONUIIO

OBUraTbCA ganblue B pa3paboTke AnsanHa.

Tpetun atan. Korga ©Obinv  BbiSBNEHbl BCe  TEXHUYECKME
OCOOGEHHOCTN Apenn, S MPUCTYNUIT K W3rOTOBIMEHU0 MPOGHbIX
PYyKOSITEN, KOTOpble NoABepr UcnbliTaHusM. [lanee s xoTen caenarb
MaKCUMarnbHO Ferkum npuuen u To4yHocTb Oypenus. o-aTtomy A
npuayman getanb, KoTopas uKcupyeT Apernb Npu cBepneHun. Tak
Xe 3Ta JeTanb MMeeT BTOpPOE Ha3HayeHue — Mnpu MakcumarnbHOM

BblABWMKXEHUN CBepIia Aperib BbIKIMIO4YaeTCA.

UeTBepTbln aTan 4aBnseTcs 3aknouuTtenbHbiM.  Korga  6binu
npoayMaHbl BCce Aetanu u

TeXHUYEeCKne YCIoBUSA S CMOr B3ATbCHA 3@ OKOHYaTeslbHbIA BUA
Openu n uBetoBoe pelleHne. [na meHa 60nbwnM BOOXHOBEHNEM
aBnseTca dayHa mn dnopa. Bo Bpems paboTbl Hag AM3aniHOM,
Operb Yy MeHsl Hayana accoummpoBaTbCa C NTUuen asrten. 31O

61110 OTNPaBHON TOYKOW B LIBETOBOM pPELLEHUN OpENN.
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