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Téma diplomové prace: Navrh a kvalifikace oprav svarovych spoji na JE metodou
WELD OVERLAY

Diplomova prace fesi problematiku nového zplisobu oprav svarovych spoji v jaderné
energetice v legislativnim prostfedi Ceské republiky. Tato metoda nahrazuje stavajici
konzervativni p¥stup k opravam ptistupem novym, modernim a produktivnim. Stavajici
piistup spodiva ve vyfiznuti vadného mista a nahrazeni novym. Novy, svym zpisobem
plevratny, pfistup spo&iva v ponechani vady v piivodnim stavu a v bandéZovani presné
definovanym navarem. ProtoZe legislativa pro svafovani a pro zvlastni procesy v jaderné
energetice v Ceské republice je znaén& komplikovana, feseni oprav v této diplomové praci
neni jednoduché a aplikace do praktického vyuziti v nasich jadernych elektrarnach Dukovany
a Temelin méa mnoho tskali a pfekazek, které je nutno postupné prekonat.

Po strance formalni je prace dostatedné rozsahld, ma 62 stran a 65 obrazkd, grafii a tabulek.
Praci 1ze vytknout nékolik gramatickych chyb a pfeklepu, chybné citované normy, ptedpisy a
jejich rozsahy a neptesnosti v odbornych terminech ve svafovani a v jaderné legislative.
Resersni ¢4ast obsahuje 11 kapitol, které jsou zpracovény na vysoké odborné urovni a
problematiku oprav metodou WOL fesi v plné 3ifi.

Experimentalni &ast se zabyva feSenim opravy metodou WOL na modelu superhavarijniho
natrubku na parogeneratoru v JE Dukovany. Kvalifikace metody svafovani vychazi

z poZadavkl norem CSN EN ISO 15614-1 (svarové spoje) a CSN EN ISO 15614-7 (navary).
Jako zékladni material byla spravné zvolena ocel 22K, ktera je podle pivodni vyrobni
dokumentace pouZivana pro vyrobu parogeneratord. Pro navar byla zvolena kombinace
materialii Arcaloy ER308L (jako mezivrstva) a Inconel 52M jako hlavni vyplii navaru.
Materiéal Inconel 52M je pouZivany v opravarenstvi v jaderné energetice a vhodnou volbou
parametrii svafovani a chemickym sloZenim lze omezit riziko horkych trhlin pfi jeho aplikaci
pfi opravé. S ohledem na tvar a umisténi vady a poZadavkd na kvalitu je téeba fesSit i moZnosti
automatizace svafovaciho procesu, coZ tato diplomova prace také zminuje.

Provedené kontroly a zkousky potvrdily, Ze p¥i dodrZeni uréitych nutnych podminek je tato
metoda opravy svarovych spoji vhodna.

Navrhovana vysledna klasifikace:  vyborné
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Doplityjici dotazy: »

1. Je navrZeny pfidavny materiélvlnconel 52M pro opravy metodou WOL schvalen pro
pouziti v jaderné energetice v CR podle NTD A.S.I. Sekce I?

2. Jaky vyznam maji zkratky pWPS a pWPQR, které jsou nékolikrat pouzité v textu
diplomové prace

3. Redi norma CSN EN ISO 9606-1 rozsah kvalifikace svafege pro skupinu ptidavného
nebo pro skupinu zakladniho materialu?

4.

Do jakych skupin pfidavnych materialti podle CSN EN ISO 9606-1 lze zafadit pouZité
pfidavné materialy Arcaloy ER308L a Inconel 52M?
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