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Abstrakt

Predmétem této prace je posuzovani shody vyrobkd. Nejprve je vysvétlena technicka
normalizace, dale Novy pfistup, smérnice LVD a EMC, analyza rizik a vSe o postupu

posuzovani shody. Na zavér je vypracovano ES prohlaseni o shod¢€ pro konkrétni vyrobek.

Klic¢ova slova

Norma, Novy piistup, smérnice nového ptistupu, LVD Smérnice, EMC smérnice,

technickd dokumentace, oznaceni CE, rizika, posuzovani shody, ES prohlaseni o shod¢
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Abstract

The object of this work is the conformity assessment of products. First is explained by
technical standardization, a new approach of the LVD and EMC, risk analysis and all the
conformity assessment procedure. Finally, the EC declaration of conformity for a particular
product.

Key words

Standard, New approach, new approach directives, LVD directive, EMC directive,
technical documentation, CE certifikation, evaluation of conformity, ES declaration

of conformity
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Uvod

Tato bakalaiska prace rozebird posuzovani shody vyrobku. Pti realizaci kazdého vyrobku
se postupuje podle uréitych zasad — norem, technickych pozadavku a predpist.

Pokud chce vyrobce vyrobit néjaky vyrobek a uvést ho na trh, musi splnit nékteré
pozadavky, které se k danému typu vyrobku vztahuji. Proto jsou pfijimany technické normy a
smérnice, které vyrobci usnadni konstrukei daného vyrobku a zaroven ochrani spotiebitele.

Elektrické zatizeni miize byt na trh uvedeno pouze tehdy, spliuje-li zdkladni technické
pozadavky a bylo-li vyrobeno v souladu se spravnou technickou praxi z hlediska zasad
bezpecnosti platnych v Evropském spoleCenstvi a neohrozi-li pfi spravné manipulaci
bezpecnost osob ani ni¢eho jin¢ho.

V této praci je obecné znazornéno, co vSechno musi vyrobci elektrickych zatfizeni brat

Vv uvahu, jak maji postupovat a jak fidit rizika spojend s vyrobou a pouzivanim vyrobkii.
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Seznam symboll a zkratek

AO Autorizovana osoba

CE Evropské oznaceni shody

CSN Ceska technicka norma

EMC Smérnice elektromagnetické kompatibility
EN Evropska norma

ES Evropské spoleCenstvi

ESC Elektrotechnicky svaz Ceskoslovensky
EU Evropska unie

IEC Mezinarodni technicka norma

ISO Mezinarodni norma

LVD Smérnice nizkého napéti

NV Natizeni vlady

UNMZ Utad pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi
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1 Technicka normalizace
1.1 Historie

Jako pojem se vyskytuje poprvé v prumyslové vyspélych kapitalistickych statech
na prelomu 19. a 20. stoleti. Primyslové podniky zacaly v ramci své ptisobnosti vyhlasovat
ruzné podnikové technické normy, které jim sjednocovaly opakujici se technické ¢innosti.
Majitelé si uvédomili, Zze popsani Cinnosti a definovani kone¢nych parametri vyrobkl
v ur¢itém druhu technického ptedpisu (technické norme), predstavuje pro né usporu nakladt
do budoucnosti, které¢ by bylo nutno vynalozit na vyvoj obdobného technického nebo
technologického postupu, obdobného vyrobku. Je-li ¢innost zdokumentovana, je ndsledné

snadno pouZitelna. Tak vznikly prvni normy.

Technicka normalizace je synonymum pro rad, presnost, jednotnost.

Prvni obecné naznaky normalizace mizeme vysledovat jiz daleko dfive. Jako jeden
Z prvnich pilifit normalizace je mozno zatadit lidskou fe¢. Piitomnost urcité formy technické
normalizace je mozno vidét pii stavbé pyramid (jednotné rozméry kvadrit). Normalizace méla
svllj vyznam i ve vojenstvi. Rimské legie uréovaly vzdalenost jednotlivych opevnénych
taborti na dalku jednodenniho pochodu, fimské silnice mély jednotny rozmér. Zasobovani
fimskych mést vodou zajistovaly vodovody, jejichz rozméry byly také jednotné -
normalizované.

K nejvétsimu nartistu normalizace dochéazi ve vojenstvi. Racionalizace vyroby modernich
palnych zbrani zavedenim normalizovanych soucasti pusek dokézala vyrobu zrychlit,
zhospodarnit a zefektivnit.  Nemalou roli hrdlo zavedeni normalizovanych soucasti
pti opravach téchto palnych zbrani.

Prvni technické normy se u nés ve vétsich podnicich zacinaji objevovat kolem roku 1906.
Prevazné to byly normy tykajici se zbrojni vyroby. Svou povahou odpovidaly dneSnim
podnikovym normam.

Velké podniky i ministerstva si uvédomuji dilezitost normalizace a proto z jejich popudu
vznikaji dvé dobrovolna uskupeni zaméfena na normalizaci.

Elektrotechnicky svaz Ceskoslovensky (ESC) — vznika v Ceskoslovensku jako prvni
vroce 1919. Ceskoslovenska spoleénost normalizaéni (CSN) — zaloZena kratce po ESC dne

28. 12. 1922. Mezi 11 zakladajicimi ¢leny CSN byly kromé jiného i Ministerstvo Zeleznic,

11
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Ministerstvo vefejnych praci, Skoda Plzen, Vitkovické zelezarny, Poldi Kladno.
Ob¢ spolecnosti (ESC a CSN) byly soukromopravni spoleénosti. Podle tehdejsich zakond
nemohly vydavat zavazné piredpisy. Technické normy, které vydavaly, byly v podstaté
spolkova usneseni, doporuceni svym c¢lentim, kterd nabyla vyznamu a zavaznosti teprve az
v okamziku, kdy se na jejich plnéni dohodli vyrobce a odbératel v hospodaiské (nebo
obdobné) smlouvé. Rozvoj obou spole¢nosti byl prerusen 2. svétovou valkou. Normalizace
byla postavena do doby 2. svétové valky na principech dobrovolnosti, na nezavaznych
normach.

Obdobi po roce 1945 piineslo podle sovétského vzoru direktivni model fizeni narodniho
hospodatstvi. Technické normy byly prohldSeny za zavazné. Hovofilo se o nich jako
o technickém zakonu. Tento pfistup mél nahradit konkurenci, coz se ale ve vétSin¢ ptipada
nepodafilo. Po roce 1989 jsme se 1 vzhledem ke svétovym zkuSenostem, vratili opét

K nezavaznym normam.

1.2 Pojem technicka normalizace

Zde je vhodné pouzit upravenou definici technické normalizace, jak byla uvedena
v zakon¢ 96/1964 Sb. o technické normalizaci. Tato definice ptiblizuje velmi pfesné rozsah
¢innosti normalizatora.

Technicka normalizace je Cinnost, kterou se pro opakujici technické ukoly zajistuje,
stanovi a uplatiiuje nejvyhodné;jsi technické feSeni zejména z hlediska hospodarnosti, kvality
a bezpecnosti. Piitom technicka normalizace na zéklad¢ nejnovéjSich a otevienych vysledkt
védy, techniky a praxe urcuje, sjednocuje, zjednodusSuje nebo zevSeobecnuje zejména:

a) pocty druhti vyrobku a jejich typd,

b) hlavni parametry a charakteristické tudaje vyrobkd, jejich ¢asti a sestav,
zajistujicich v provozu jejich vyménitelnost a spolehlivost,

C) ukazatele kvality surovin, materiali a vyrobku, jejich mechanické, fyzikalni,
chemické, biologické 1 jiné vlastnosti,

d) zptsoby vypoctd, projektovani a konstruovani,

e) metody zkouseni a provéfovani plnéni dodavek surovin, materialii nebo vyrobkd,

f) technologii a organizaci vyroby nebo jiné Cinnosti, vyrobni nebo pracovni
postupy, zplisob montaZe, provozu a udrzby za fizeni, zplisob baleni, dopravy,

oznacovani, uskladnéni,
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g) Opatfeni pro bezpecnost a ochranu zdravi pii praci, pro kulturu pracovniho
prostiedi a pro ochranu véci,

h) znacky, symboly, nazvy, mérové jednotky, veli¢iny apod.

Cile normalizace se dosahuji normalizacnimi metodami. Mezi klasick¢é normalizacni

metody fadime unifikaci, typizaci a specifikaci.

1.3 Pravni zalezitosti technické normalizace u nas

Zakon 22/1997 Sb. o technickych poZadavcich na vyrobky a souvisejici natizeni vlady.

Velice zjednoduSeny princip zakona je, Ze zdkon 22/1997 Sb. o technickych poZadavcich
na vyrobky uklada uvadét na trh jen vyrobky bezpecné. Pro splnéni pozadavkii na bezpecnost
vyrobku je nutno splnit vladni nafizeni. Toto vladni nafizeni jsou smérnice EU, ptevzaté
do legislativy CR. Tyto piedpisy formuluji obecné pozadavky na bezpe&nost vyrobku.

Ke kazdé smérnici EU (nafizeni vlady) jsou vyhlaSeny harmonizované normy. Obecné
plati, Ze splnéni pozadavkli norem harmonizovanych s danou smérnici EU (nafizenim vlady)
se pokladd za splnéni pozadavkli smérnice EU (nafizenim vlady). Kromé toho existuji
i normy uréené, tj. piivodni normy CSN, které mize (na navrh ministerstva) pro splnéni
pozadavki nafizeni vlady vyhlasit UNMZ.

Po splnéni pozadavki obsazenych v nafizeni vlady, resp. vV harmonizovanych normach,
musi vyrobce svilij vyrobek oznacit znackou shody — oznacenim CE. Piedtim, nez jsme se stali
plnopravnymi ¢leny EU, zavadél nas pravni fad oznaceni CCZ, které bylo Ceskou variantou
evropské znacky CE. Po vstupu do EU je povinnost umistovat na vyrobek znacku CE.
Takovy vyrobek muaze byt bez prekdzek umistén na trzich EU a opacné€, vyrobky ze zemi EU
mohou byt bez prekdzek umistény na nasem trhu.

Podminky umisténi oznaceni CE na vyrobku, jsou dany smérnicemi EU nebo nafizenim
vlady. Lisi se podle druhu vyrobku, podle jeho ,,nebezpe¢nosti®, podle skod, které muize
zpusobit. Existuji ptipady, kdy prohldSeni o shodé¢ milize vydat sam vyrobce, a existuji
piipady, kdy je nutno vyrobek nechat vyzkouSet autorizovanou osobou (seznam AO viz

WWwW.unmz.cz).
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1.4 Nafizeni vliady

Nafizeni vlady jsou transformované pozadavky direktiv nebo smérnic EU. Jsou

zvefejiiovany ve sbirce zdkoni CR. Situace se neustidle méni a je nutno sledovat jejich

platnost i jejich zmény.

Natizeni vlady ¢€.616/2006 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky
na vyrobky z hlediska elektromagnetické kompatibility. Zavadi do naseho
pravniho fadu direktivu 2004/108/ES (oznaceni EMC). V nafizeni vlady
se stanovi technické poZadavky na vyrobky z hlediska elektromagnetické
kompatibility. Jednd se hlavné o vylou€eni nebo minimalizaci vzdjemného
elektromagnetického ruseni, které by negativné ovlivnilo funkci zatizeni, ptistroje
nebo systému.

Natizeni vlady ¢. 17/2003 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky
na elektrickd zafizeni nizkého napéti. Zavadi do naseho pravniho fadu direktivu
2006/95/ES (oznaceni LVD). V nafizeni vlady se stanovi technické pozadavky
na elektricka zafizeni nizkého napéti, kam je zafazena vétSina elektrickych
zafizeni urenych pro pouziti v rozsahu jmenovitych napéti od 50V do 1000V

sttidavého proudu a jmenovitych napéti 75V az 1500V stejnosmérného proudu.

[1]

2 Technicka harmonizace v Evropské unii

Technickou harmonizaci se rozumi sjednoceni technickych pravnich ptedpist,

technickych norem a postupii pro posuzovani shody vlastnosti vyrobkt, které jsou predpisy

¢1 normami upraveny. Harmonizace ma byt zajiSténa do té miry, aby byly odstranény

technické piekdzky obchodu, které diky rozdilnym narodnim pozadavkim existuji.

Principy pro odstraniovani technickych piekdzek obchodu byly v Evropském spolecenstvi

zalozeny jiz v zakladajici Rimské smlouvé v r. 1957, s cilem vytvofit jednotny vnitini trh

S volnym ob&hem zbozi, kapitalu, sluzeb a osob. Tento proces byl ovsem velmi dlouhy

a nesnadny. Do r. 1985 byly technické piekazky odstrafovany zejména vydavanim

harmonizujicich technickych pifedpisi (na urovni tehdejSiho Evropského hospodatského

sdruZeni), které pifimo upravovaly podrobné technické specifikace vyrobkid. Tento pristup

vsak vylu€oval postizeni vSech individudlnich poZzadavkl pro jednotlivé kategorie vyrobk.
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Technické specifikace navic s pokrokem zastaravaji a podrobné zavazné predpisy je pak
nutno casto aktualizovat, aby se nestaly brzdou inovaci vyrobkl i vyrobnich metod. V roce
1985 byl proto v zajmu rychlejsiho a G¢inngjSiho postupu, ktery byl naprosto nezbytny pro
zajisténi spravné funkce vnitiniho trhu v ES, pfijat novy systém - ,,Novy pristup k technické
harmonizaci a normam* (Usneseni Rady ze 7. kvétna 1985 ¢. 85/C/136/01).

Novy pristup je zalozen na nasledujicich principech:

e harmonizace pravnich pfedpisi (smérnic) je omezena na piijimani zakladnich
pozadavkiu podstatnych pro zajisténi bezpecnosti vyrobki, popt. dalsich hledisek
vetejné ochrany. Tyto zakladni pozadavky musi vyrobek spliiovat a pak miize byt
umistén na trh v kterémkoli ¢lenském staté,

e podrobné technické specifikace, jejichz dodrzeni zarucuje splnéni zakladnich
pozadavkl smérnic, jsou upraveny evropskymi technickymi normami,

e tyto normy, zvané harmonizované, jsou zdsadné nezavazné, jejich dodrzeni vSak
dava predpoklad, ze zakladni pozadavky smérnic byly splnény,

e vyrobci je ponechdna volba, zda bude postupovat podle harmonizovanych norem
musi soulad s pozadavky smérnic prokazat.

Pro ty skupiny vyrobkt, které obecné predstavuji vyssi stupeii rizik, vSak zlstava 1 nadale
systém zavaznych predpist s podrobnymi specifikacemi zachovan. Tyto smérnice, zpravidla
nazyvané sektorové, plati napt. pro motorova vozidla, potraviny, chemické latky a humanni
1 veterindrni 1éCiva, a tento pristup k harmoniza¢nimu procesu se nazyva ,,stary.

Novy ptistup byl v r. 1989 doplnén ,,Globalnim pristupem k posuzovani shody*
(Usneseni Rady z 21. prosince 1989 ¢. 90/C10/01), ktery se zabyvd obecnymi principy
zkousSeni a certifikace, predevsim pak prvky, které zajistuji davéryhodnost systému a jsou
ptfedpokladem pro uznavéani certifikatl mezi cClenskymi staty. K témto prvkim patii
mj. akreditace zkuSebnich a certifika¢nich orgdnd a certifikace systémil jakosti u vyrobce.
Rozhodnutim Rady ¢. 90/683/EHS, resp. 93/465/EHS byl piijat systém moduld, které lze
k posouzeni shody pouzit. Zpravidla existuje volba mezi moduly, které jsou povazovany
za rovnocenné. Postupy jsou pfesné stanoveny v kazdé jednotlivé smérnici nového pfistupu.

Vyrobek, ktery spliiuje poZadavky smérnice, popi. vice smérnic, se opatiuje

ozna¢enim CE. [2]
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3 Smeérnice nového pristupu

Smérnice nového ptistupu jsou zaloZzeny na nasledujicich zdsadach, které jsou uvadény
Vv poradi obvyklém ve smérnicich nového piistupu:

e Harmonizace se omezuje na zakladni pozadavky.

e Na trh a do provozu mohou byt uvedeny pouze vyrobky, které spliluji zakladni
pozadavky.

e Harmonizované normy, na néz byly odkazy zvetejnény v Uiednim véstnikua jez
byly pfevzaty do narodnich norem, se povazuji za vyhovujici pfisluSnym
zakladnim pozadavkim.

e Pouziti harmonizovanych norem nebo jinych technickych specifikaci zistava
dobrovolné, vyrobci mohou zvolit jakékoli technické feSeni zarucujici soulad se
zékladnimi pozadavky.

e Vyrobci mohou zvolit zriznych postupti posuzovani shody stanovenych

piislus$nou smérnici. [3]

3.1 Rozsah plisobnosti

Smérnice nového piistupu se vztahuji na vyrobky, které maji byt poprvé uvedeny na trh
(nebo uvedeny do provozu) ve Spolecenstvi. Z tohoto ditvodu se smérnice vytahuji jak
na nové vyrobky v Clenskych statech, tak na nové i pouzité¢ vyrobky z druhé ruky dovezené
Z tietich zemi.

Pojem vyrobku neni ve smérnicich nového pfistupu jednotny a povinnosti vyrobce je
overit si, spada-li jeho vyrobek do rozsahu jedné, ¢i vice smérnic. Vyrobky, které byly
podstatné¢ zménény, lze povazovat za nové vyrobky, a proto musi pii uvedeni na trh
Spolecenstvi a uvedeni do provozu spliovat vSechna ustanoveni pfislusnych smérnic.
Vyrobky, které byly opraveny beze zmény plvodni funkce, ucelu nebo typu nepodléhaji
postupu posuzovani shody podle smérnic nového piistupu. Vyrobky uréené zejména vyhradné
pro vojenské nebo policejni ucely jsou vyslovné vynaty z pusobnosti uréitych smérnic nového
piistupu. V pifipadé ostatnich smérnic mohou clenské staty za urCitych podminek podle
¢lanku 296 smlouvy o ES vyjmout z jejich ptisobnosti vyrobky urcené vyhradné pro vojenské

ucely.
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3.2 Soubézné pouziti smérnic

Zakladni pozadavky stanovené smeérnicemi nového pristupu se mohou navzijem
prekryvat nebo dopliiovat v zavislosti na rizicich spojenych s danym vyrobkem, kterd tyto
pozadavky pokryvaji. Vyrobek mtze byt uveden na trh a uveden do provozu jen tehdy,
splituje-li ustanoveni vSech prislusnych smérnic a byl-li podroben postupu posuzovani shody
Vv souladu se vSemi pfislusSnymi smérnicemi. Pokud se na urcity vyrobek nebo riziko vztahuji
dveé nebo vice smérnic, ostatni smérnice nemusi byt pouzity na zdkladé postupu zahrnujiciho
posouzeni rizika spojeného s vyrobkem vzhledem k zamyslenému pouziti, jak je definovano

vyrobcem.

3.3 Smeérnice o vSeobecné bezpecénosti vyrobki

Smérnice o vSeobecné bezpecnosti vyrobkil se vztahuje na spotifebni vyrobky dodané
vV rdmci obchodni ¢innosti, pokud se na vyrobek nevztahuji smérnice noveého pfistupu ani jiné
pravni ptedpisy Spolecenstvi, nebo pokud smérnice nového pfistupu a jiné pravni pfedpisy

Spoleéenstvi nepokryvaji vSechny stranky bezpecnosti nebo vSechny kategorie rizika.

3.4 Uvedeni na trh a uvedeni do provozu

Uvedeni vyrobku na trh je prvnim krokem pro zptistupnéni vyrobku na trhu Spolecenstvi,
smétfujicim k distribuci nebo pouzivani vyrobku ve Spolecenstvi. Zptistupnéni miize byt bud’
za uplatu, nebo bezplatné.

Uvedeni do provozu probéhne v okamziku prvniho pouziti koneCnym uzivatelem
ve Spolecenstvi. Potieba zajistit v ramci dozoru nad trhem, aby vyrobky pii uvedeni
do provozu spliiovaly vSechna ustanoveni pfislusné smérnice, se vztahuje pouze na nékteré
vyrobky. Vyrobek, ktery je poprvé uvadén na trh Spolecenstvi a do provozu, musi byt
v souladu s pfislusnymi smérnicemi nového ptistupu.

Clenské staty jsou povinny nezakazovat, neomezovat ani nebranit uvedeni na trh nebo
uvedeni do provozu takovych vyrobkt, které jsou v souladu se vSemi piislusnymi smérnicemi
nového pristupu a ucinit vSechna nezbytnad opatfeni, aby vyrobky byly uvedeny na trh a
do provozu jen tehdy, jsou-li spravné zkonstruovany, instalovany, udrzovany a pouzivany
vsouladu sjejich ucelem, neohrozuji-li bezpecnost osob nebo jiné zajmy zahrnuté

Vv ptislusnych smérnicich. [4]
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3.5 Smérnice o zafizeni nizkého napéti

Tato smérnice Evropské komise ¢. 72/23/ESH byla ptijata 19. tnora 1973 Radou
ministrd. Tyké se elektrickych zatizeni ur€enych pro uzivani v uréenych mezich napéti (dale
smérnice o zafizeni nizkého napéti).

Smérnice o zafizeni nizkého napéti je smérnice starého pfistupu a jako takova nebyla
ptipravena pro uplatiiovani oznaCeni CE. Elektrickych zatizeni se vSak tykaji z urCitych
hledisek také jiné, z casového i koncepcniho hlediska novéjsi akty ES — | smernice nového
pristupu®, které oznaCeni CE vyzaduji. Proto, aby se zabrdnilo moZznym nedorozuménim
na trhu a problémim s prekryvajicimi smérnicemi, byla smérnice o zatizenich nizkého napé&ti
modifikovana tak, aby do ni byly zavedeny poZadavky na ozna¢eni CE.

Smérnice Rady 93/68/ESH (,,smérnice o oznacovani CE*) byla ptijata 22. Cervence 1993.
Jejim ucCelem je zavést harmonizovany systém pravidel vztahujici se k pfipojovani a
pouzivani oznaceni CE. Tyto zmény musely byt zavedeny do narodnich pravnich ptedpist

¢lenskych statt.

3.5.1 Rozsah pusobnosti

Smérnice o zafizenich nizkého napéti plati pro vesSkera elektricka zatizeni, kterd jsou
navrzena nebo upravena pro pouziti v rozsahu napéti od 50 do 1000V (v ptipad¢ sttidavého
proudu) nebo od 75 do 1500V (v piipadé stejnosmérné¢ho proudu). Smérnice se tyka

elektrickych zatizeni pro domacnost a zafizeni urenych pro pracovisté.

3.5.2 Soucasti

Smérnice o zafizeni nizkého napéti se tyka elektrickych zatizeni jako celkli. Soucasti
nejsou pozadavky smeérnice vSeobecné pokryty. Pouze soucdsti, které jsou ,.elektrickymi
zarizenimi* samy o sob&, musi byt ve shod€ s pozadavky smérnice a musi byt opatfeny
oznacenim CE.

Termin ,,elektrické zarizeni* neni ve smérnici o zafizenich pro nizka napéti definovan,
a proto by jeho vyznam mél byt dan béZnym slovnikovym vyznamem. Rozumi se jim zatizeni

wpracujici s pomoci elektrické energie®, nebo které se ,.elektrické energie tyka“.
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YZarizenim* se rozumi ,,pristroj*, ktery je dale definovan jako ,,soucasti, které jako celek
vykonavaji nekteré ¢innosti. Soucast je predmétem pozadavkd smérnice pouze tehdy, pokud

je yelektrickym zarizenim*, které je takto urceno.

3.5.3 Pozadavky na bezpeénost

Elektricka zatizeni nesmi byt nebezpecna, resp. musi byt na minimum omezeno kazdé
nebezpecéi, které by mohlo zpisobit smrt nebo poranéni jakékoliv osobé ¢i znamenat
nebezpeci smrti nebo poranéni doméacich zvifat a poSkozeni majetku.

Elektricka zatizeni musi byt konstruovana v souladu s principy vSeobecné pfijatymi mezi
Clenskymi staty, které jsou zakladem ,,technicky spravného postupu‘ ve vztahu k pozadavktim
na bezpecnost.

Elektrickd zatizeni se obecné povazuji za spravné technicky konstruovana, jestlize jsou
vyrobena tak, aby odpovidala specifikacim harmonizované normy nebo, pokud
harmonizované normy neexistuji, rovnocennému stupni bezpecnosti predepisovanému
takovymi normami.

Déle musi byt konstruovana a vyrobena tak, aby pii pfipojeni k elektrické napdjeci siti
byla zajiSténa bezpecnost s odpovidajicim stupném ochrany pied urazem elektrickym
proudem, coz je dosazeno pouzitim kombinace izolace a ochranného vodice, jenz je soucasti
elektrické napajeci sit¢, nebo pokud je u téchto zatizeni dosazeno stejného stupné bezpecnosti
jinymi prostfedky. O elektrickém zatizeni se piedpoklada, ze splituje tento pozadavek, jestlize
je konstruovano tak, ze ma ochranné zemnéni, ma dvojitou izolaci nebo je zajiStén
rovnocenny stupen bezpecnosti jinymi prostiedky.

Hlavni prvky zasad bezpecnosti (dale ,,zasady bezpecnosti*), musi byt splnény, pokud ma
byt elektrické zatrizeni povazovano za spliujici pozadavky na bezpecnost stanovené smérnici.
Je na vyrobci, aby se rozhodl, jak tyto zasady splnit, ale mélo by se pamatovat na to, Ze shoda
s pozadavky na bezpecnost se piedpoklada u elektrického zatizeni, které bylo zkonstruovano

a vyrobeno tak, aby splnilo specifikace harmonizované normy. [5]

3.6 Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité

Smérnice o EMC 2004/108/ES se vztahuje na velky rozsah zatizeni obsahujici elektrické

a elektronické pfistroje, systémy a instalace.
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Hlavnim cilem smérnice je zaruCit volny pohyb pfistroji a vytvofit pfijatelné
elektromagnetické prostfedi ve SpoleCenstvi. Aby se toho doséhlo, je smérnici pozadovana
harmonizovand a pfijatelnd uroveil ochrany, zaloZzena na ¢lanku 95 Smlouvy o EU, vedouci
K plné harmonizaci spolecenstvi.

Pozadovana uroven ochrany je dale specifikovana ve smérnici o EMC pomoci cilt
ochrany na poli elektromagnetické kompatibility. Hlavnimi cili jsou:

(1) Zajistit, aby elektromagnetické ruseni produkované zatizenim neovliviiovalo spravné
fungovani jinych pfistroji stejné jako radiovych a telekomunikacnich siti,
pfidruZenych zatizeni a elektrickych rozvodnych siti.

(2) Zajistit, aby zafizeni méla odpovidajici tGroven vnitini odolnosti Vuéi
elektromagnetickému ruseni, ktera jim umoziuje fungovat uréitym zpiisobem.

Cilem zékladnich pozadavk( neni zarucit absolutni ochranu zatizeni. Tyto pozadavky

vzajemné prizpusobuji fyzikdlni fakta a praktické divody. Smérnice EMC nereguluje

bezpecnost zafizeni S ohledem na lidi, domaci zvitata nebo majetek. [7]

Za elektromagnetické ruseni se povazuje jakykoliv elektricky jev, ktery mlze zhorSit
funkci néjakého zafizeni nebo systému, pfiCemz elektromagnetické ruSeni mulze byt
elektromagneticky Sum, nezadouci signadl nebo zména vlastnosti samotného prostiedi, ve
kterém dochazi k Siteni tohoto elektromagnetického jevu.

Za odolnost se povazuje schopnost zafizeni nebo systému fungovat bez zhorSeni jakosti
jejich funkce pii vyskytu elektromagnetického ruseni.

Za elektromagnetickou kompatibilitu se povazuje schopnost zafizeni nebo systému
fungovat uspokojivé v elektromagnetickém prostiedi, ve kterém jsou umistény, aniz by samy

zpusobovaly nepfipustné elektromagnetické ruSeni ¢ehokoli v tomto prostiedi. [15]
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4 Postup posuzovani shody

Posuzovani shody je rozdéleno do moduli, které obsahuji omezeny pocet riznych
postuptl pouzitelnych pro nejsirsi skalu vyrobkd. Moduly se vztahuji na fazi navrhu vyrobku
nebo na fazi vyroby, piipadné na obé faze. Osm zakladnich modult a jejich osm variant mtize
byt navzajem zkombinovano rliznymi zpusoby za tucelem vytvoieni uplného postupu
posouzeni shody. Obecné plati, ze vyrobek podléhé posouzeni shody podle modulu jak ve fazi
navrhu, tak ve fazi vyroby. V kazdé smérnici nového pfistupu je popsana ptisobnost a napli
moznych postupli posouzeni shody, u nichZ se ma za to, ze poskytuji dostateCnou uroven

ochrany. Ve smérnicich jsou rovnéz uvedena kritéria urcujici podminky, za kterych muze

vyrobce volit, je-li k dispozici vice moznosti.

4.1 Zakladni moduly

Tab. 1

A | Vnitini kontrola vyroby Zahrnuje vnitini kontrolu navrhu a vyroby. V ramci tohoto modulu
neni pozadovan zadny zdasah ze strany notifikovaného organu.

B | ES prezkouseni typu Zahrnuje fazi navrhu a musi byt nasledovan modulem urcenym

k posuzovani faze vyroby. Certifikdat ES prezkouSeni typu je vystaven
notifikovanym organem.

C | Shoda typem Zahrnuje fazi vyroby a nasleduje po modulu B. Stanovuje shodu
S typem podle certifikatu ES prezkouseni typu vystaveného

v modulu B. V rdmci tohoto modulu neni pozadovan Zddny zasah
ze strany notifikovaného orgadnu.

D | Zabezpecovani jakosti vyroby Zahrnuje fazi vyroby a nasleduje po modulu B. Vychdzi z normy
EN ISO 9001 tykajici se zabezpeceni jakosti a vyzaduje zdsah
notifikovaného organu odpovédného za schvaleni a dozor

nad systémem jakosti pro vyrobu, kontrolu a zkouSeni hotového
vyrobku, zavedenym vyrobcem.

E | Zabezpecovani jakosti vyrobkii Zahrnuje fazi vyroby a nasleduje po modulu B. Vychdazi z normy
EN ISO 9001 tykajici se zabezpeceni jakosti a vyzaduje zdsah
notifikovaného organu odpovédného za schvaleni a dozor

nad systémem jakosti pro kontrolu a zkouSeni hotového vyrobku,
zavedenym vyrobcem.

F | Overovani vyrobkui Zahrnuje fazi vyroby a ndsleduje po modulu B. Notifikovany organ
kontroluje shodu s typem podle certifikitu ES piezkousSenim typu
vystaveného podle modulu B a vystavi certifikadt shody.

G | Oveérovani celku Zahrnuje fazi navrhu a fazi vyroby. Kazdy jednotlivy vyrobek je
prezkousen notifikovanym organem, ktery vystavi certifikat shody.

H | Komplexni zabezpecovani jakosti | Zahrnuje fdazi navrhu a fazi vyroby. Vychdzi z normy EN 1SO 9001
tkajici se zabezpecovani jakosti a vyzaduje zdsah notifikovaného
organu odpovedného za schvaleni a dozor nad systemem jakosti

pro navrh, vyrobu, kontrolu a zkousSeni hotového vyrobku, zavedenym
vyrobcem.
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Obr. 1 - Zjednoduseny diagram postupl posuzovani shody

4.2 Varianty zakladnich modulu

Tab. 2
Dodatecné prvky ve srovnani se zakladnimi moduly
Aal Vnitini kontrola vyroby a Zasah ze strany notifikovaného organu tykajici se zkouseni ve fazi
Cbisl | jedna nebo vice zkousek vyroby provedeného vyrobcem nebo z jeho povéreni. Prislusné
Jjednoho nebo vice vyrobky a vhodné zkousky jsou uvedeny ve smérnici.
specifickych hledisek hotového
vyrobku
Aa2 Vnitini kontrola vyroby a Zasah ze strany notifikovaného organu tykajici se kontroly vyrobkii
Cbis2 | kontrola vyrobkit v ndhodné ve fazi vyroby. Dulezitd hlediska kontroly jsou uvedena ve smérnici.
zvolenych intervalech
Dbis | Zabezpeceni jakosti vyroby Je vyzadovana technicka dokumentace.
bez pouziti modulu B
Ebis | Zabezpeceni jakosti vyroby Je vyzadovana technicka dokumentace.
bez pouziti modulu B
Fbis | Ovérovani vyrobkii bez pouZiti | Je vyzadovina technickd dokumentace.
modulu B
Hbis | Komplexni zabezpecovini

jakosti s kontrolou navrhu

Notifikovany orgadn provede analyzu navrhu vyrobku nebo vyrobku a
jeho variant a vystavi certifikat ES prezkoumani navrhu.

Poznamka: ,, bis* znamena variantu zakladniho modulu
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4.3 Pouziti systému managementu kvality

Pouziti systémi managementu kvality pro ucel posouzeni shody podle piislusnych
smérnic je popsano V modulech D, E a H a jejich variantach. Soulad s normou EN 1SO 9001
poskytuje piedpoklad shody s odpovidajicimi moduly zabezpeCovani jakosti, a to
pro ustanoveni, na néz se urcita norma vztahuje, pokud bere doty¢ny systém jakosti v uvahu —
podle potieby — specifické pozadavky na vyrobky, pro néz se zavadi.

Soulad smoduly D, E, H a jejich variantami nevyzaduje systém fizeni kvality
certifikovany podle normy EN ISO 9001, tiebaze je certifikace uzite¢nym prosttedkem
k prokézani shody. Ma-li vyrobce dosahnout souladu s pfislusnymi smérnicemi, musi zajistit,
aby systém ftizeni kvality zavedl a pouzival takovym zplisobem, ktery zaruc¢i plné uplatnéni

danych zékladnich prvk.

4.4 Technicka dokumentace

Vyrobce musi vypracovat technicky doklad (technickou dokumentaci).

Smérnice nového piistupu ukladaji vyrobci povinnost vypracovat technickou
dokumentaci obsahujici informace, jimiz se prokazuje shoda vyrobku s pfisluSnymi
pozadavky. Dokumentace mize byt soucasti dokumentace systému jakosti, pokud smérnice
stanovi postup posouzeni shody zalozeny na systému jakosti (moduly D, E, H a jejich
varianty). Tato povinnost nastava ve chvili uvedeni vyrobku na trh, bez ohledu na zemépisny
puvod vyrobku.

Technicka dokumentace musi byt uchovdna po dobu nejméné deseti let od posledniho
data vyroby vyrobku, nestanovi-li smérnice vyslovné jinou dobu. Ugelem technické
dokumentace je poskytnout informace o navrhu vyrobku, vyrobé a fungovani vyrobku. Mira
podrobnosti dokumentace zavisi na povaze vyrobku a na tom, co je z technického hlediska
nezbytné pro prokdzani shody vyrobku se zékladnimi pozadavky pfiisluSnych smérnic,
a pokud byly pouzity harmonizované normy, pro prokazéni shody s témito normami, namisto
se zakladnimi pozadavky zahrnutymi témito normami.

V nekolika smérnicich je poZadovano, aby technicka dokumentace byla napsana
v ufednim jazyku clenského statu, ve kterém se maji postupy provadét, nebo ve které sidli

notifikovany organ, popiipadé v jazyce, ktery akceptuje.
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4.5 ES prohlaseni o shodé

Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zéstupce se sidlem ve Spolecenstvi musi vypracovat
ES prohlaseni o shod¢ jako soucast postupu posouzeni shody stanoveného ve smérnicich
nového pfistupu.

ES prohlaseni o shodé¢ musi obsahovat vSechny dilezit¢é informace o smérnicich,
na jejichz zaklad¢ je vydano, a rovnéz informace o vyrobci, jeho zplnomocnéném zastupci,
popiipadé o notifikovaném organu, déale informace o vyrobku, a poptipadé¢ odkaz

na harmonizované normy nebo jiné normativni dokumenty.

ES prohlaseni o shod€ mé obsahovat alespon tyto informace:

e jméno a adresu vyrobce nebo jeho zplnomocnéného zastupce, ktery vydava
prohlasenti,

e identifikaci vyrobku (ndzev, typ nebo ¢islo modelu a jakékoliv dalsi dodatec¢né
informace, napt. ¢islo dodavky, davky nebo sérii, ptivod a pocet jednotek),

e VvSechna pfislu$na ustanoveni, kterd jsou splnéna,

e pfesné, uplné a jasné odkazy na normy nebo jiné normativni dokumenty (napf.
na narodni technické normy a specifikace),

e VSechny doplniujici informace, které mohou byt vyzadovany, pokud je to na misté
(napt. tfida, kategorie),

e datum vydani prohlaseni,

e popis a funkce nebo odpovidajici oznaceni zplnomocnéné osoby,

e Vyjadfeni, ze prohlaSeni je vyddno vylucné¢ na vlastni odpovédnost vyrobce,

a poptipad¢ jeho zplnomocnéného zastupce. [8]

4.6 Oznaéeni CE

4.6.1 Zasady pro oznaceni CE

Oznaceni CE vyjadfuje shodu vyrobku s ptislusnymi pozadavky Spole€enstvi uloZenymi
jeho vyrobci. Oznaceni CE, kterym je vyrobek opatten, piedstavuje prohlaSeni odpovédné
osoby, Ze vyrobek vyhovuje v§em piislusnym ptfedpisim Spolecenstvi a byl proveden nélezity

postup posouzeni shody.
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Smeérnice stanovujici pripojeni oznaceni CE se pievazné tidi zdsadami nového pfistupu a
globalniho pfistupu, coz vSak samo o sob&é neopodstatiiuje pouziti oznaCeni CE.
Ve skuteCnosti miize byt oznaceni CE uvedeno v pravnich pfedpisech SpoleCenstvi jako
pravoplatné oznaceni shody, pokud je pouzita metoda Uplné harmonizace, coZ znamena,
ze jsou zakdzany rozdilné vnitrostatni predpisy, které chrani stejné vetejné zajmy jako
smérnice a pokud smérnice obsahuje postupy posuzovani shody podle rozhodnuti
93/465/ESH.

4.6.2 Vyrobky, které maji nést oznaceni CE

Oznaceni CE je povinné a musi byt pfipojeno diive, nez je jakykoli vyrobek, na n¢jz se
tato povinnost vztahuje, uveden na trh a uveden do provozu, kromé piipadi, kdy specifické
smérnice poZaduji néco jiného.

U vyrobkii podléhajicich nékolika smérnicim, které stanovi oznaceni CE, toto oznaceni
udava, ze vyrobky splituji ptfedpoklad shody s ustanovenimi vSech téchto smérnic. Vyrobek

nesmi nést oznaceni CE, pokud se na né€j nevztahuje smérnice stanovujici jeho pfipojeni.

4.6.3 Pripojeni oznaceni CE

Oznacenim CE musi byt vyrobek opatien vyrobcem nebo jeho zplnomocnénym
zastupcem se sidlem ve SpoleCenstvi. Oznaceni CE musi mit tvar uvedeny na obrazku 1.
Jestlize je oznaceni CE zmenSeno nebo zvétSeno, musi byt zachovany proporce rozméru.
Oznacenim CE musi byt viditelné, Citeln¢ a nesmazateln¢ opatfen vyrobek nebo jeho Stitek
s udaji. Pokud to z divodu charakteru vyrobku neni mozné nebo opravnéné, musi byt
oznatenim CE opatfen obal, pokud existuje, a pfilozené dokumenty. Jsou-li stanoveny
prislusnou smérnici.

Pokud se notifikovany organ podili na fdzi kontroly vyroby podle piislusnych smérnic,
musi byt oznaCeni CE doprovazeno jeho identifikacnim cislem. Identifikacnim cislem je
vyrobek opatfen vyrobcem nebo jeho zplnomocnénym zastupcem se sidlem ve Spolecenstvi

na odpovédnost notifikovaného organu.

4.6.4 Oznaceni CE a jiné znacky

Oznaceni CE je jedinym oznaCenim, které vyjadfuje shodu se vSemi poZzadavky
kladenymi na vyrobce ohledné jeho vyrobku na zdkladé smérnic stanovicich jeho pfipojeni.
Clenské staty nesmé&ji do svych vnitrostatnich ptedpisti zavadét odkazy na jakakoliv jina

oznaceni shody, ktera by oznacovala shodu s cili souvisejicimi s ozna¢enim CE.
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Vyrobek miize nést dalsi oznaceni nebo znacky, pokud maji jinou funkci nez oznaceni

CE, pokud vylucuji zdménu s oznacenim CE a pokud nesnizuji ¢itelnost oznaceni CE. [9]

1 F

TS WYY SN P E—

Obr. 2 — Oznadeni shody CE

5 Obecna bezpecnost vyrobki

(1) Bezpeénym vyrobkem je vyrobek, ktery za béznych nebo rozumné predvidatelnych
podminek uziti nepiedstavuje po dobu stanovenou vyrobcem nebo po dobu obvyklé
pouzitelnosti nebezpeci. Sleduji se z hlediska rizika pro bezpecnost a ochranu zdravi
spottebitele tato kritéria:

a) Vlastnosti vyrobku, jeho zivotnost, sloZeni, zptsob baleni, poskytnuti ndvodu na jeho
montaz a uvedeni do provozu, dostupnost, obsah a srozumitelnost navodu, zptsob
uzivani vcetné vymezeni prostfedi uziti, zplsob oznaceni, zpiisob provedeni a
oznaceni vystrah, ndvod na udrzbu a likvidaci, srozumitelnost a rozsah dalSich udaji
a informaci poskytovanych vyrobcem — udaje a informace musi byt vzdy uvedeny
Vv ¢eském jazyce,

b) vliv na dalsi vyrobek, za predpokladu jeho uzivani s dal§im vyrobkem,

C) zpisob piedvadéni vyrobku,

d) rizika pro spotiebitele, ktefi mohou byt ohrozeni pii uziti vyrobku, zejména déti a

osoby s omezenou schopnosti pohybu a orientace.
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(2) Za bezpecny vyrobek se povazuje vyrobek spliujici pozadavky zvlastniho pravniho
predpisu, ktery ptejimd pravo Evropskych spolecenstvi a kterym se stanovi pozadavky
na bezpecnost vyrobku nebo na omezeni rizik, kterd jsou s vyrobkem pfi jeho uzivani spojena.
Jestlize vSak takovyto pravni piedpis stanovi pouze néktera hlediska bezpec¢nosti, ostatni
hlediska se posuzuji podle tohoto zdkona.

(3) V pripad¢, Ze neexistuje zvlastni pravni predpis, ktery by piejimal pravo Evropskych
spolecenstvi a ktery by stanovil pozadavky na bezpeCnost vyrobku nebo na omezeni rizik,
kterd jsou s vyrobkem pii jeho uzivani spojena a tyto pozadavky nejsou upraveny pravem
Evropskych spoleCenstvi, za bezpeny se povazuje vyrobek, ktery je ve shod€ s pravnim
predpisem clenského statu Evropské unie, na jehoZz izemi je uveden na trh, pokud tento
ptedpis zarucuje minimalné ochranu rovnocennou s pozadavky podle odstavce 1.

(4) Pokud se bezpecnost vyrobku nestanovi podle odstavce 2 nebo 3, posuzuje se podle
Ceské technické normy, kterd piejima prisluSnou evropskou normu, na niz zvetejnila Komise
Evropskych spoledenstvi (déle jen "Komise") odkaz v Ufednim véstniku Evropskych
spolecenstvi podle prava Evropskych spoleCenstvi a tento odkaz byl zvefejnén ve Veéstniku
Utadu pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi.

(5) V piipad¢, Ze se bezpetnost vyrobku nestanovi podle odstavci 2 az 4, posuzuje se
bezpecnost vyrobku podle:

a) Ceské technické normy, ktera piejima jinou pfisluSnou evropskou normu nez
uvedenou v odstavci 4,

b) narodni technické normy ¢lenského statu EU, ve kterém je vyrobek uveden na trh,

¢) doporuceni komise stanovujici pokyny pro posuzovani bezpe¢nosti vyrobku,

d) pravidel spravné praxe bezpecnosti vyrobku uplatiiovanych v pfislusném oboru,

e) stavu védy a techniky,

f) rozumného ocekavani spotiebitele tykajiciho se bezpe¢nosti.

(6) Moznost dosaZzeni vysSi urovné bezpecnosti nebo dostupnosti jinych vyrobkl
predstavujicich niz§i stupen rizika neni divodem k tomu, aby byl vyrobek povazovéan
za nebezpecny.

(7) Nebezpecnym vyrobkem je kazdy vyrobek, ktery nevyhovuje pozadavkim
na bezpecny vyrobek podle tohoto zékona. [10]
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6 Analyza rizik

Analyza rizika je strukturovany proces, ktery identifikuje jak pravdépodobnost, tak
rozsah neptiznivych nasledkii pochazejicich z dané Ccinnosti, zafizeni nebo systému.
Neptiznivé nasledky se tykaji poSkozeni zdravi lidi, majetku nebo zivotniho prostiedi.
Analyza rizik, se pokousi odpovédét na 3 zékladni otazky, které jsou:

Co se miize pokazit? — Pomoci identifikace nebezpeci;

S jakou pravdépodobnosti se to stane? — Pomoci analyzy Cetnosti;

Jaké budou nasledky? — Pomoci analyzy nasledkd;

Pii analyze rizika se zjiStuji meze a efektivni hranice rizika, zjiStuji se jakékoliv
zéavislosti a ur€uje se pravdépodobnost vyskytu a s tim 1 dopad na odsouhlasené cile.

Je moZzné, Ze bude pro dalSi objasnéni rizik projektu nutné béhem analyzy rizika
zopakovat proces zjiStovani rizik.

Analyzu rizika je moZné provadét kvalitativné nebo kvantitativné. PredbéZnou
kvalitativni analyzu lze provadét v ¢asnych etapach Zivotniho cyklu projektu, kdyz je malo
spolehlivych dat nebo nejsou zddna takova data, a kvantitativni analyzu lze pouzit, pokud je
k dispozici vice dat. Ke znazornéni rizik je mozné pouzit diagramy uvedené na obrazku 3.

Takové diagramy mohou byt téZ znazornény jako matice (viz obrazek 4).

Velkée Velmivelke riziko
Velke nziko
Stredni
Nasledky Stiedni nziko
[ ————
Malé
Malé riziko
|
Zanedbatelna Mala Stredni Velka

Pravdépodobnost vyskytu ——————p

Obr. 3 — Diagram rizika
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N Velké
Stredni
Nasledky
Malé Malé riziko

Mala Stredni Velka

V

Pravdépodobnost vyskytu

Obr. 4 — Matice rizika

6.1 Metody analyzy
6.1.1 Identifikace nebezpedi

Do identifikace nebezpeci se zahrnuje systematické piezkoumani studovaného systému,
aby se identifikoval typ nebezpeci, ktera se vyskytuji v systému a jsou mu vlastni, spolu se
zpusoby, jakymi by mohlo k nebezpeéi dojit. Zaznamy z nehod, které se vyskytly v minulosti,
a zkuSenosti y diivéjSich analyz rizika mohou poskytovat uzite¢né vstupni tdaje do procesu
identifikace nebezpec¢i. K tomu je zapotiebi uznat, ze pii posuzovani nebezpeci neexistuje
ur¢ity prvek subjektivity a Ze identifikovand nebezpe¢i nemusi byt vzdy jedina, ktera by
mohla systém ohrozit. Je dilezité, aby byla identifikovana nebezpeci pfezkoumana z hlediska
jakychkoliv pfislusnych novych udaji. Metody identifikace nebezpe¢i zhruba spadaji
do nasledujicich tii kategorii:

a) Srovnavaci metody, jako napfiklad kontrolni seznamy, ukazatele nebezpeci a

ptehledy udaji z minulosti.

b) Zakladni metody, které jsou sestaveny tak, aby pomoci kladeni fady otazek

podnécovaly skupinu lidi pouzivat k feSeni ukoli identifikovdni nebezpeci

predstavivost spolecné se svymi znalostmi.
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c) Techniky pouzivajici zptsob induktivniho mysleni, jako jsou logické diagramy

stromu udéalosti.

6.1.2 Odhad rizika

V praxi se pii identifikaci nebezpeci urcitého systému, zatizeni nebo ¢innosti mize ziskat
velky pocet scénaiti potencidlnich nehod a nemusi byt vzdy snadné podrobit kazdy z téchto
scénaii podobné kvalitativni analyze Cetnosti a nasledkt. V takovych situacich miize byt
rozumné scénatre nehody kvalitativné sefadit a umistit je do matice rizik vyznacujici rtizné
urovné rizika. Kvantifikace se potom soustfedi na scénafe posouzené jako scénafe pusobici
riziko svyssi arovni. Kvantitativni analyza rizika obvykle vyZaduje odhady jak Cetnosti
nezadouci udalosti, tak ptislusSného nasledku, aby mohla poskytnout miru rizika. V nékterych
ptipadech, kdy naptiklad vypocty indikuji, Ze nasledky budou bezvyznamné nebo ze Cetnost
bude mimotadné nizkda, vSak miize byt odhad pouzivajici pouze jeden z téchto parametra

dostatec¢ny.

6.1.3 Analyza ¢etnosti

Uelem analyz &etnosti je stanovit &etnost kazdé nezadouci udalosti nebo kazdého
scénafe nehody identifikovaného v etapé identifikace nebezpeci. Obecné se pouzivaji tti
zékladni ptistupy:

a) Ke stanoveni Cetnosti, se kterou se tyto udalosti diive vyskytly, se pouzivaji platné

udaje z minulosti a na zakladé toho se usuzuje, jakd bude cetnost jejich vyskytu
Vv budoucnosti. Pouzité udaje se maji vztahovat Kuvazovanému typu systému,
zafizeni nebo Cinnosti a téz k provoznim normam ptisluSné organizace.

b) S pouzitim technik, jako je analyza stromu poruchovych stavii a analyza stromu
udalosti, se piedpovidaji ¢etnosti udalosti. Pokud jsou udaje z minulosti nedostupné
nebo nejsou pfimefené pozadavkim, je nezbytné odvodit Cetnosti uddlosti pomoci
analyzy systému a jemu pfislusnych druhii poruchovych stavi.

c) Pouzije se znalecky posudek. Existuje mnoho formalnich metod pro vypracovani
znaleckého posudku, které umoznuji, aby byly piedsudky piehledné a zietelné,
a napomahaji pti kladeni vhodnych otdzek. Znalecké posudky maji vychazet za vSech
ptislusnych dostupnych informaci vcetné minulych specifickych pro systém,
experimentalnich, navrhafskych atd. Mezi dostupné metody se zahrnuje delfsky
piistup, parové srovndvani, fazeni do kategorii a posudky o absolutni

pravdépodobnosti.
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6.1.4 Analyza nasledku

Analyza nasledkt se tykd odhadovani dopadu na lidi, majetek nebo Zivotni prostiedi
Vv pripad¢, ze by se vyskytla nezddouci udélost. U vypoctu rizika tykajiciho se bezpecnosti se
tato analyza obvykle skladd z odhadu poctu lidi nachazejicich se v rizném prostiedi
v riznych vzdalenostech od zdroje udalosti, ktefi mohou byt bud’ usmrceni, zranéni nebo
vazné postizeni za piedpokladu, Ze doslo k nezadouci udalosti.

Mezi nezadouci udalosti se obvykle zahrnuji situace, jako je uvolnéni toxickych latek,
pozary, vybuchy, ulomky atd. Modely nasledkti jsou potiebné pro ptfedpovidani rozsahu ztrat
a jinych ucinkd. Znalost mechanismu uvolnéni a nasledné zkazy zptisobené uvolnénym
materidlem nebo energii umoZnuje vypracovat piedpovéd’ UCinkd uvolnéni v libovolné

vzdalenosti od zdroje v libovolném case.

6.2 Vyhodnoceni rizika

Do vyhodnoceni rizika se zahrnuje srovnani Urovné rizika s kritérii pfijatelnosti a

nastaveni pocatecnich priorit pro oSetfovani rizik.

6.3 Prijeti rizika
Nektera rizika mohou byt piijata bez oSetfeni. Tato rizika maji byt zahrnuta do rejstiiku

rizik projektu tak, aby mohlo byt provadéno jejich efektivni monitorovani. Rizika, ktera

nebyla pfijata, se oSetii.

6.4 Osetieni rizika

Uctelem osetfeni rizika je zjistit a uplatnit nakladové efektivni opatieni, ktera uéini rizika
ptijatelnymi. Toto je proces rozhodovani o volitelnych mozZnostech a jejich uplatiiovani pti
zachézeni se zjiSténymi riziky. Do toho mohou byt zahrnuty akce pro:

- Uplné zabranéni riziku,

- sniZeni pravdépodobnosti vyskytu rizika,

- sniZeni vyslednych nasledkii, pokud by ptisluSnd udalost nastala,

- pfenos nebo sdileni rizika,

- zachovani rizika a vypracovani planti na zotaveni z jeho nasledkd.
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Osetieni rizika mize samo vytvofit nova rizika, ktera se maji téz uvazit. Na obrazku 5 je

znazornén proces oSetfovani rizik. [11, 12]

2Zjistovani rizika

Posouzeni rizika

Prijatelné?

Je nutna strategie X
obnowy? —’

Sniteni
Naslecdky
Pravdépodobnost

Planovani obnovy

Zabranéni

Osetieni rizika

Prezkouméni
zhytkového rizika

b

—

Prijatelné?

h 4

& Monitorovani a /
L4 prezkoumani

Obr. 5 — Proces oSetrovani rizik

32



Posuzovani shody vyrobkii Vaclav Bocek 2012

6.5 Indukcni jednoplotnovy vafi¢ Hyundai IND-111

Obr. 6 — Indukéni varic¢ jednoplotnovy Hyundai IND-111

6.5.1 Technicka specifikace

e Induk¢ni vari€ jednoplotnovy

e Keramickd varnd deska studena na dotek — snadné udrzba a vysoka bezpecnost
e Automatické vypnuti pti odstaveni nadobi

e Dotykové ovladani

e LED displej a svételné kontrolky funkci

e 10 volitelnych stupiii ohfevu: 60 — 240°C s krokem 20°C
e Casova¢ az 180 minut s naslednym vypnutim

e Pro nadoby s primérem dna 12 — 26 cm

e Napgjeni: 230V ~ 50Hz

e Ptikon: 2000W

e Rozméry: 30 x 38 x 6,5 cm (S x V x H)
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6.5.2 Popis pfristroje

P1

P8

P2

P7

P6

PS5 P4 P3

Obr. 7 — Popis jednotlivych casti pristroje

P1 — plocha na vateni

P2 — hlavni spinac

P3 — tlacitko HEAT pro nastaveni vykonu

P4 — tlacitko TEMP pro nastaveni teploty

PS5 — tlacitko TIMER pro nastaveni casovace

P6 —tladitka + a —
P7 — kontrolka POWER, TEMP a TIMER
P8 — LED displej

6.5.3 VSeobecné bezpecnostni pokyny

Chraiite pted horkem, pfimym sluneénim zéafenim, vlhkosti a stykem s ostrymi
hranami. Nepouzivejte piistroj v piipadé, ze mate vlhké ruce. Jestlize dojde
k navlh¢eni nebo k namoceni piistroje, okamzité vytahnéte zastréku ze zasuvky.
Ptistroj vypnéte a vzdy vytdhnéte ze zasuvky, jestlize nebudete piistroj pouzivat,
chtit ho vy¢istit nebo v ptipad¢ poruchy.

Ptistroj nesmi zlistat v provozu bez dozoru. Jestlize musite pracovis§té opustit,

vzdy ptistroj vypnéte, resp. vytahnéte ze zasuvky.
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e Pravideln¢ kontrolujte pfistroj a ptivodni kabel z hlediska poskozeni. Jestlize
pristroj vykazuje néjakou zavadu, neuvadéjte jej do provozu.

e Nezapojujte zatizeni do zasuvky, ve které jsou jiz zapojeny jiné spotiebice.

e Zatizeni nepouzivejte v blizkosti otevieného ohn¢ a na vlhkych mistech.

e Na horni plochu nebo pod vafic nepokladejte kovové predméty jako noze,
vidlicky, 1zice, poklice, alobal apod.

e Ujistéte se, Ze kolem plochy na vateni je dostatek mista (5 — 10 cm od zdi a jinych
piedméti).

e Nikdy nepouZivejte zafizeni na materidlech, které nejsou odolné vici teplu, a
nepouzivejte jej na kovovém povrchu.

e Neblokujte ptivod vzduchu do ventilatoru.

e Zatizeni miZe mit vliv na predméty majici magnetické pole, nebo pracujici s jeho
principem, jako jsou radia, televize, bankovni karty a kazetové pasky.

e Neodpojujte zafizeni ze zasuvky ihned po skonéeni vafeni. Zafizeni vyzaduje

k vychladnuti napajeni pro vnitini ventilator chlazeni alespon 15 sekund.

6.5.4 Pouziti

Zapojte zastr¢ku do odpovidajici zasuvky. UslySite zvukovy signal a zafizeni prejde do
pohotovostniho rezimu. Na stfed plotny umistéte vhodnou nddobu na vaieni a stiskem tlacitka
ON/OFF se induk¢ni vari¢ zapne. Kontrolka POWER zablika a ozve se zvukovy signal.

Po stisku tlac¢itka HEAT (P5) se zvoli pfedem nastaveny stupen vykonu ,,5¢
(rozmezi 1 - 10). Kontrolka POWER (P7) se rozsviti a na displeji (P8) se zobrazi ,,5“. Pomoci
tlacitek + a — (P6) nastavime pozadovany stupeii vykonu.

Po stisku tlacitka TEMP (P4) se zvoli predem nastavena teplota ,,120°C*
(rozmezi 60 — 240°C s krokem 20°C). Kontrolka TEMP (P7) se rozsviti a na displeji (P8) se
zobrazi ,,120%. Pomoci tlacitek + a — (P6) nastavime pozadovany stupeii teploty.

Po stisku tlac¢itka TIMER (P3) se =zvoli pfedem nastavena hodnota 0
(rozmezi 0 — 180 minut s krokem 1 minuty). Kontrolka TIMER (P7) se rozsviti a na displeji
(P8) se zobrazi ,,0“. Pomoci tladitek + a — (P6) nastavime pozadovanou dobu vypnuti. Jakmile
Cas vyprsi, zazni zvukovy signdl a zatizeni pfejde do pohotovostniho reZimu.

Pfi nadzvednuti nebo odebrani nadoby z plochy vafeni dojde k automatickému vypnuti
ohfivani, pokud nddobu nevratite zpét na plochu do 15 sekund. Po 15 sekundach dojde

K tplnému vypnuti zatizeni.
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6.5.5 Cisténi a udrzba
Zatizeni po kazdém pouziti ocistéte. Odpojte zafizeni ze zasuvky a pockejte, dokud
nevychladne. K ¢isténi vafiCe nepouzivejte benzin, fedidlo, kartaée nebo lestidla. Zatizeni
otfete vlhkym hadiikem a prostfedkem na myti nadobi. Pomoci vysavace odstrante ptipadnou
Spinu z miizky ptfivodu vzduchu a ventilatoru. Keramickou plochu a ovladaci panel Cistéte
vlhkym hadiikem a jemnymi Cisticimi prostiedky uréené k ¢isténi keramického povrchu.
Dbejte na to, aby na zafizeni nenatekla voda. Piivodni kabel a zafizeni neponofujte

do vody ani zadné jiné kapaliny. [13]

7 Ovérovani shody vyrobku s predpisem

Tuto techniku ovéfovani shody vyrobku s pfedpisem pouZzijeme v piipadech, kdy
potiebujeme zjistit, do jaké miry, pokud vibec, je vyrobek ve shod¢ s predpisem. I pies
neomezené moznosti moznych ptistupll Ize 1 v tomto ptipad€ najit urcitad pravidla, jez zarucuji
spravny vysledek efektivnim postupem. Jadrem postupu je srovnani pozadavkl se skutecnosti
na urovni jednotlivé, dale nedélitelné vlastnosti — zdkladniho pozadavku.

V piipad¢ neshody je zpétna vazba procesem napravy a nezbytného nového ovéieni, jestli
bylo shody opravdu dosazeno. Shromazdovanim dil¢ich vysledkli ovéfeni shody podle
piredem stanovenych pravidel vznikne podklad pro kone¢ny vyrok (zda vyrobek je nebo neni

ve shod¢ s konkrétnim predpisem).

Predpis
s g
] ) I ) PoZadavek

Vyrobek Viastnosti . ) 5 ani b x b Shoda —_— oK

Skutecnost
~ 4

Posudek - . - .
Zjistani
Zkouska

Méfeni Reseni ’,7 Neshoda

Obr. 8 — Pribéh techniky ovérovani shody s prfedpisem
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8 ES prohlaseni o shodé

Timto prohlasenim vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce prokazuje, ze vyrobek
opatieny znackou shody CE, spliiuje pozadavky vsech ptislusnych norem.
Jako priklad je na nasledujici strance vypracovano vzorové ES prohlaseni o shodé

pro indukéni jednoplotnovy varic Hyundai IND-111. [14]
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ES prohlaseni o shodé

Identifika¢ni udaje o distributorovi a vyrobci:
Firma HP Tronic Usti nad Labem spol. s r.0.

Identifikace vyrobku:
Hyundai corporation IND-111

Popis a uréeni vyrobku:
Tento elektricky spotfebi¢ je uren k indukénimu ohfevu za pomoci magnetického pole, které

vytvaii civka umisténa pod keramickou deskou.

Udaj o pouzitém zpGsobu posouzeni shody:
Shoda byla posouzena podle zakona ¢. 22/1997 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky

na vyrobky.

Pro posouzeni shody byly pouzity nasledujici technické predpisy:
CSN EN 60335-1 ed.2 : 2003

CSN EN 55014-2 : 1998

CSN EN 61000-3-2 ed.3 : 2006
CSN EN 61000-3-3 : 1997
CSN EN 50366 : 2003

Vyrobek je ve shodé s ustanovenimi nafizeni vlady (dale NV) ¢. 616/2006 Sb., které je
Vv souladu se smérnici 2004/1008, tykajici se elektromagnetické kompatibility (EMC).
Je ve shodé¢ s ustanovenimi NV €. 17/2003 Sb., které je v souladu se smérnici 2006/95/ES,

tykajici se elektrické bezpecnosti.

V Plznidne 7. 6. 2012 Viaclav Bocek

38



Posuzovani shody vyrobkii Vaclav Bocek 2012

Zaveér

Vypracovanim této bakalafské prace jsem se dozvédé€l spoustu informaci o norméach,
predpisech a nafizenich vlady. Obecné je rozebran postup posuzovani shody, jaké jsou
pozadavky na bezpecnost daného vyrobku, analyza rizika, oSetfeni rizika, prohlaSeni vyrobce
o shod¢ a oznaceni CE.

Nejvice materidl k této praci jsem ziskal na strankéach ufadu pro technickou normalizaci,
metrologii a statni zkuSebnictvi. Dale byly zapotfebi normy pfistupné po piihlaseni
v knihovné ZCU. Norem je velké mnoZstvi a to, Ze se na jeden vyrobek vztahuje klidné i osm
prislusnych norem, dle kterych se posuzuje shoda, neni vyjimka.

Mnou vybrany spotiebi¢, indukéni vafi¢, jsem posoudil dle normy tykajici se
elektromagnetické kompatibility a smérnici o zafizeni nizkého napéti.

Na zavér prace je ES prohlaSeni o shod¢ pro indukéni vari€, kde jsou také vypsany
technické predpisy, podle kterych byl vyrobek posuzovan, mize byt oznacen znackou

shody CE a mtize byt uveden na trh.
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