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1. Uvod

Cilem této bakalarské prace je ukéazani integrity spoluprace databazove
orientovaného projek¢éniho 3D softwaru se softwarem na komplexni vypocty potrubnich
od firem AVEVA a Intergraph. Bude popsan ucel vyvoje obou produktd, jejich
postupny vznik a dnesni praktické pouziti. Je zde poukazano na vyhody databazového
systtmu AVEVA Plant 12.1 (PDMS) a nasledna mozna komunikace s dal§imi jinymi
systémy. Konkrétn¢ s CAESAR 11

Komunikace bude piedstavena na redlné potrubni trase s fyzickymi zafizenimi
a armaturami, které se vymodeluji pomoci 3D systému. Zavésnd zafizeni budou
vytvofena pomoci dal§iho databazového systému LICAD od spole¢nosti Lisega.

Bude pfiblizen vyznam KKS systému v oblasti energetiky, ktery se zacal
pouzivat na konci 70. let za téelem snaz§iho dorozuméni v popisu celych komplexd.
Tim se KKS systém stal zédkladni znalosti pro projekcni ¢innost energetickych celkd.

Ve spolupraci se spole¢nosti Doosan Skoda Power, ktera vznesla pozadavky
na vstupy do programu CAESAR II, se vytvofilo optimalni nastaveni ve vystupnim
modulu Pipe Stress Interface (PSI), které PDMS obsahuje. V nésledujicich kapitolach
budou jednotlivé zmény v nastaveni podrobné popsany a okomentovany.

Compare
& Update

& Update

Obr. 1: Znazornéné propojeni databaze, 2D vykresi a 3D modelace [10]
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2. Popis AVEVA Plant 12.1 a jeho historicky vyvoj

AVEVA Group je britskd néarodni informacni technologicka spolecnost
se sidlem v Cambridge ve Velké Britanii. Poskytuje konstrukéni navrhy, feSeni
a CAD/CAM software, vcetn¢ specializované technologie a konzulta¢nich sluzeb
pro elektrarny nebo namoini pramysl. AVEVA vyrostla z vladniho financovaného
centra Computer-Aided Desing, které bylo zalozeno v roce 1967. CADCentre bylo
povéteno rozvijenim pocitacové podpory pro techniku, ale také pomahalo pti zavadéni
do britského priimyslu. Prvnim feditelem CADCentre byl Arthur Llewelyn, pod kterym
centrum dokazalo mnoho prikopnickych vyzkumut v oblasti CAD. Mnoho z jeho
prvnich zaméstnancu, naptiklad bratfi Dick a Martin Newellové, se stali vyznamnymi
lidmi v oblasti CAD softwaru. Dick Newell dohlizel na vytvaieni systému pro Plant
Design (PDMS) v oblasti 3D navrhovani vyrobnich linek. Pozdéji se stal
spoluzakladatelem dvou softwarovych spole¢nosti Cambridge Interactive Systems (CIS)
a Smallworld. CADCentre se stalo soukromou spole¢nosti v roce 1983, bylo vlastnikem
prodano v roce 1994 a vetejné zndmym se stalo v roce 1996. Spolecnost zménila sviyj
nazev na AVEVA Group az v roce 2001. [19]

Syst¢ém PDMS (Plant System Design Management) je znamy 3D CAD
software pro inzenyry v oblasti strojirenstvi, designu a stavebnich projektd, je uréen pro
projekty na moii a pevniné. VSechna feSeni AVEVA jsou vyrobena ze tii hlavnich
portfolii — AVEVA Plant, AVEVA Marine a AVEVA Enterprise. AVEVA Plant 12.1 je
posledni fada z oblasti AVEVA Plant. Je to softwarovy nastroj napomahajici tvorbé
technologickych celki. Tento systém se sklad4d ze sady integrovanych aplikaci, které
umozinuji inZenyrim a ndvrhafim soubéZzné na vice mistech najednou vytvaret,
kontrolovat nebo fidit zmény inZenyrské stavby. Pfistrojové vybaveni je na vysoké
urovni. Softwarova sada obsahuje vybaveni pro pfistrojovou a regulacni techniku, dale
pak obsahuje moduly pro navrhovani potrubi, konstrukci a kabelovych lavek.
Modelovani se provadi pomoci vytvoieného katalogu spolu se specifikacemi. Nastroje
od AVEVA se tadi mezi nejpouzivanéjsi pro tvorbu projekti vSech velikosti, protoZe
maji velice pokrocilé grafické prostredi, rozsahlé pouziti pravidel névrhi, katalogy pro
tvorbu dat. [20]

2.1 Strukturovana organizace PDMS

2.1.1 Administrator (Admin module)

PDMS Administrace projektu: Projekt je zdkladnim konceptem v PDMS,
a vSechny prace probihaji v ramci projektu. VSe, co je definovano v PDMS
administratorovy, je specifické pro dany projekt, 1 kdyz je mozné prochazet databazi i v
jiném projektu. [16]

2.1.2 ProhliZzeni (Monitor module)

Umoznuje uzivateli PDMS vstoupit do projektu. Toto je simulace prace
v kontrolovaném pracovnim prostfedi. Tato funkce zamezi neopravnénému piistupu
do projektu a také kontroluje stav uzivatele pro jeho pfistup. Tento modul poskytuje
informace o projektu, ktery byl pfifazen v pribéhu nastavovani projektu. Informace
jako je projekt, nazev projektu, kod projektu, ¢islo projektu je k dispozici v tomto
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modulu. Také uvadi rizné MDB (jméno uzivatele) k projektu, které mohou byt vyuzity.
[16]
2.1.3 Navrh (Desing Module)

Modul navrhu ma rizné sub-moduly, jako jsou General, Equipment, Pipework,
Cable Trays, Structures. Kazdy z dil¢iho modulu je pouzivan konstruktérem, ktery
pomoci téchto nastroji modeluje, nebo tvoii vykresy pozadované Casti projektu dle
designu. [16]
2.1.4 Isometrie (Isodraft Module)

Isometrie je pouzita k vyrobé izometrickych plana trubek a siti, a to bud’ z
designu, nebo z databdzi, vaSich vlastnich pozadovanych standardd. Tyto vykresy
mohou byt pouzity pro vyrobu potrubi, nebo pfi samotné montazi na daném pracovisti.
[16]

Isodraft vam umozni provést nasledujici ikony:
e Izometricky systém zobrazuje kompletni potrubni sit’ a vybaveni
e Automatickd identifikace daného zatazeni
e Uzivatelem definovatelny format vykresleni
e Automatické rozdéleni celkové kresby
e Automatickd izometrie véetné souvisejicitho seznamu materiala

e Standardni izometrie z Pipe Zone

2.1.5 Vykresy (Draft Modul)

Tento modul se pouziva pro celkovou vykresovou dokumentaci z celého
uspotadani projektu. Pomoci tohoto modulu lze zahrnout vSechny oblasti vcetné
potrubi, stavby, elektricky obvodu atd. [16]

Navrh umoziuje provést nasledujici kroky:
e Pohled na vytvafeni vykresu
e Dimenzovani
e Anotace
e Oznacovani

e 2-D navrhovani

2.1.6 Paragon Module

Paragon slouzi pro vstup a upravu katalogovych komponentl, které jsou
ulozené v databazi projektu. Je podobny katalogim od vyrobcti, na které odkazujeme
pfi konvenéni konstrukci. Tento modul je pouZivan pouze v projektu. Administrator
muze vytvofit jiny katalog, oddil a kategorii poZzadované v ramci projektu. [16]

Paragon umoznuje provést nasledujici kroky:

e Urceni specifikace potrubnich tiid

13
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e Geometrie soudasti

e Informace o pfipojeni

2.1.7 Specon Modul
Specon se pouziva pro vstup a modifikovani potrubnich tfid v projektu. [16]
Specon vam umozni udélat nasledujici:
e Urceni detail textu
e Symboly potrubi

e Katalog referenci

2.1.8 Lexicon modul v PDMS

Lexicon umozituje Administratorovi piidat nové atributy do jakéhokoliv prvku
v katalogu navrhii nebo v databazi vykrest. Jakmile se jednou urc¢i UDA (uzivatelem
definovatelné atributy) lze pfistupovat stejnym zptisobem jako k standardnim atributim.

[16]

2.1.9 Propcon modul

Tento modul se pouziva pro konstrukcei vlastnosti databaze. Databaze obsahuje
data pro pouziti s ohledem na namahani a bezpecnostni audit vSech ¢asti navrhu. Datové
struktury jsou navrzeny tak, aby v pfipadé potifeby poskytly informace vhodné
pro jakoukoli analyzu namahani. [16]

2.2 AVEVA mechanicka zarizeni

AVEVA pomahd rozSifovat rozsah PDMS, kterd uZivatelim umoziuje
importovat 3D modely vytvofené v softwarech CAD (MCAD). Je pozadovéno, aby se
importované modely chovaly stejné¢ jako modely zPDMS, které mohou byt
replikovany. Moznost je také importovat modely zpét do MCAD systémui. [16]

14
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3. Popis Pipe Stress Interface (PSI)

Aplikace PSI umoziuje uzivateli vybudovat konfiguraci pro pribéhy napéti
jedné nebo vice vétvi, také je schopno pienést relativni atributy a geometrie
do systému Caesar, ktery je urCeny praveé na vypocty potrubnich tras. PSI vyzaduje vice
informaci, nez je ulozeno v PDMS. Vysokd konfigura¢ni schopnost PSI je urcena
k tomu, aby udaje byly extrahovany z rtiznych casti databaze. Konfigura¢ni nastroj
umoznuje uzivateli nastavit dosazeni téchto dat v zavislosti na daném projektu.
PSI si klade za cil prevést vétSinu konfiguracnich vétvi nebo ostatnich komponentt
do Caesar a nasledné¢ zpét v ptijatelné formé¢ pro PDMS. Tento pifevod ma vSak
sva omezeni. Ne vzdy se podafi pievést vSechna data bez probléml mezi obéma
systémy. Naptiklad pti zpétném procesu (z Caesar do PSI) vychazi systém z porovnani
modelu v PDMS s vysledky z Caesar, ale to je mozné délat pouze ve chvilich,
kdy vétSina zmén pro srovnani pracuje spravng. [17]

3.1 Uzivatelem definované atributy (UDA)

Datové projekty standartniho vzoru SAMPLE a MASTER obsahuji nékteré
dalsi UDA pro funkéni PSI, nékteré tyto atributy jsou volitelné a jsou zavislé na datech
projektu a nékteré z nich jsou povinné pro systém PSI. [18]

3.2 PSI katalog a specifikace

Systém PSI je navrZen pro praci s uzivatelskymi katalogy a specifikacemi,
ale vporadi pro pfipojeni jsou komponenty zarovnany a ukazuji malé vychylky
V pouziti specialni nulové délky ohybu. Tato informace se pfimo odvolava na PSI a je to
zédsadni zadani pro vychylky trasy v PDMS. Tento ohyb je obsazen v dalsi specifikaci
v projektu MASTER snazvem PSI-SPWL pro ukazkova data v PDMS. V pfipadé,
Ze je uzivatel potiebuje, jsou vSechny potiebné udaje uvedeny v mistnim projektu jako
makro. [18]

3.3 PSI vychozi nastaveni

Vychozi formulafe PSI umoziuji uZivateli nastavit PSI tak, aby vyhovovala
projektova data uzivatele. To Ize nastavit mnoha zpisoby a je hlavni, aby vse
vyhovovalo pozadavklim PSI, proto je dlleZité, aby zafizeni vSechna data vyuZivalo
spravné
a neprovadélo zmeény v projektu. Vychozi soubor se pouziva predevsim pro komunikaci
s PSI, kde se nachéazi vypis informaci o jednotkéach, které v projektu pottebujeme,
ale také urcuje, jak pracovat v uzivatelském rozhrani. Dfive byl povolen pouze jeden
vychozi soubor PSI, ktery byl umistén ve vychozim adreséfi projektu. Nyni je vychozi
soubor umistén v zabudovaném uzivatelském adresati PDMS a je ur€en jako vychozi
soubor pro kazdého. Stane se prvnim souborem, ktery systém zkontroluje, kdyz se
spusti aplikace PSI, tento vychozi soubor musi existovat i pfi spusténi nového projektu.
Poté co byl projekt spuStén a zaroven existuji zOony namahéini, miZe mit kazda
namédhand zéna vlastni vychozi soubor, ktery bude nacéten jako soucdst vybéru
namahanych skupin PSI. [18]
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4. Popis CAESAR 11

Caesar II hodnoti strukturalni namahéni potrubnich systémi na zaklad¢
mezinarodnich pfedpisi a norem. Jednd se o standartni analyzu potrubniho napéti,
s kterou se porovnavaji vSechny ostatni. [21]

4.1 Vstupni data

Caesar II usnadnuje vstup a zobrazeni vSech tudaji potiebnych k
vytvoreni piesnych definic modelt jednotlivych analyz potrubnich systémt. Muzeme
vybirat nebo meénit vstupy prvkl, nebo vybereme soubory dat tak, aby se globalné
zménily. [21]

4.2 Kvalita grafiky

Vstupni graficky modul Caesar II umoznuje rychlou praci rozvojovych modelt
analyz, zaroven jasné naznacuje oblasti z4jmu a poskytuje vyborny napad pro flexibilitu
potrubnich systémut. Zatézové modely jsou barevné odlisSné a animované posuvy
pro tlakové zatizeni jsou k dispozici. [21]

4.3 Navrhové zobrazeni a priivodci

Nastroje a pravodci pro ukoly, jako je vytvareni dilatacnich smycek, slouzi
pfi prohlizeni dil¢ich modell v analyze prostoru ve chvili, kdy pfekoname mezery mezi
znalostmi a zkuSenostmi. Takové nastroje a feSeni produkuji pfesnou analyzu a
doporuceni praktické zmény navrhu. [21]

4.4 Nastaveni analyz

Kromé zhodnoceni reakci potrubniho systému v teplotnich, ndmahovych
a tlakovych zatizeni, také Caesar II analyzuje vliv vétru, namahani podpor, seismické
zatiZzeni a zatizeni vIin. Nebo nelinedrni jevy, jako je podpora ,,odstartovani®, uzavieni
mezer a tfeseni, které jsou také zahrnuté. Caesar II také vybird spravné parametry
pro podporu systému s velkymi svislymi vychylkami. Dynamické schopnosti analyzy
jsou modalni, harmonické, podle $kaly reakci a ¢asové analyzy historie. [21]

4.5 Chybné kontroly a zpravy

Program Caesar II obsahuje integrované chyby. Tato chybna kontrola
analyzuje vstup uzivatele a kontroly konzistence ,,konecnych prvki“ a ,,potrubniho
pohledu®. Zpravy jsou jasné, piesné, strucné a plné€ uzivatelsky definované. [21]

4.6 Material a sestava databaze

Caesar II obsahuje vyhledavaci tabulku potrubnich materiali, potrubnich
komponentti, dilata¢nich spar, profily konstrukénich oceli, pruzinové zavésy a
materidlové vlastnosti véetné dovoleného napéti. To zajiStuje spravné datové udaje,
které se pouzivaji pro kazdou analyzu. [21]
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4.7 Obousmérné rozhrani s navrhem

Caesar II obsahuje plynulé, obousmérné spojeni mezi navrhovym zafizenim
a technickymi analyzami. To umoznuje prochazeni navrhu a analyz mezi témito
pracovnimi skupinami bez ztrat dat. [21]
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5. Projekce potrubni trasy v AVEVA Plant 12.1

Na realné dispozici je aplikovdna prace, kterou pred casem firma
Doosan Skoda Power projektovala. Jednalo se o dlouhodoby projekt, ve kterém bylo
ukolem vytvofit potrubni sit¢ mezi jednotlivymi zafizenimi, které bylo urceno pro
dopravu horké vody a kondenzatu, dle zadanych parametrti od zdkaznika a schématu.
Trasa méla obsahovat kompletni navrh vSech armatur, které byly na daném useku
pozadovany.

Jednalo se o rizné klapky a filtry. Déle se muselo fesit ulozeni potrubi, to bylo
provedeno pomoci systému podpor a zavest.

Obr. 2: Prostorovy nahled trasy v PDMS

Z obrazku je patrné, Ze bylo nutné vyfeSit vyskové rozdily mezi
jednotlivymi zafizenimi. Vzhledem Kk tomu, ze nezname okolni prostiedi této potrubni
trasy, byla vymodelovana jakési jednotnad podlaha, na kterou byla pozdéji umisténa
veSkerd zafizeni a potrubi. Rozdilné vySkové umisténi vSech zafizeni bylo vyfeSeno
pomoci betonovych pilifi, které byly vytvoreny pod dané stojany. Dale bylo vyfeSeno
nové podlazi, které¢ bylo ve vySce kondenzacniho zafizeni. Umisténim podlazi bylo
vyfeseno nasledné zavéSeni potrubi, ale také pfipadny, snadny a prakticky pfistup ke
v§em armaturdm v dané vysce.

5.1 Vytvareni KKS kodu

KKS kod je systém jednotného znaceni energetickych zafizeni. Znaceni KKS
pochazi ze slozeni Kraftwerk-Kennzeichen-System a prvni vydani bylo v roce 1978.
Systémy KKS koda byly zavedeny za ucelem jednotné databaze a znaCeni veskerého
vyrobniho, ale i nevyrobniho zatfizeni a stavebnich objektli v energetice. Systém KKS je
mezinarodné uznavany, coZz zlepSuje komunikaci mezi projektanty a staviteli pfi
vystavbeé novych energetickych komplexi.
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Firmy podilejici se na prvnim vydani KKS:
BERLINER KRAFT- UND LICHT (BEWAG)-AG
Brown, Boveri & Cie. AG

Energieversorgung Schwaben AG

ESCOM Siidafrika

Gesellschaft fiir Reaktorsicherheit
Maschinenfabrick Augsburg-Niirnberg AG
Rheinisch-Westfalisches Elektrizitatswerk AG
Schnell-Briiter-Kernkraftwerksgesellschaft mbH
Siemens AG, Unternehmensbereiche E und KWU
Steag AG

VDEN, Neiderlande

Vereinigte Elektrizitdtswerke Westfalen AG
Vereinigte Kesselwerke AG

Sklada se ze Ctyft stupiiti oznacovani:
0. stupenn KKS — troven vyrobny
1. stupent KKS — Grroven systému
2. stupenn KKS — uroven agregatu

3. stupeit KKS — troven provozniho prostiedku

Béiné pouiivany - . . . Uroveii Urove prov.
termin Virohas DINaS Hyaom agregatu prostredku
Gslo stupne 0 1 2 3
cleneni
MozZnost zapisu 0. stupen 1. stupen 2. stupen 3. stupen
_Maznost 0. st 1 st. 2 st 3 .
zkraceneho zapisu
Pojmenavani znaku G Fo | F4, Fz, F3, Fxn Aq, Az An, Az B1, Bz, By

Obr. 3: Urovné systému KKS [1]

V KKS znaceni je mozné dale oznacit napf.: stavebni objekty, podlazi a
prostory stavebnich objektl, rozvadéce, méfeni, stavebni stroje, zatizeni dilen, skladt
atd. Prakticky vSe co se mize podilet na provozu a vystavbé energetického zatizeni. [1]
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5.2 Popis modelovych zarizeni

5.2.1 Hlavni kondenzacni ¢erpadla

Obr. 4: Model kondenzaéniho ¢erpadla

V modelu byly umistény na zakladé vypocéti a schématu dvé Ccerpadla
s prumérem piivodu a vyvodu DN 125mm. V projektu jsou Cerpadla oznacena jako
LCB02AP001 a LCB02AP002, podle toho Ize s pomoci KKS kodu zjistit, ze se jedna
o kondenzaéni Cerpadla. Tato Cerpadla jsou uréena pro ¢erpani kondenzatu v systémech
kondenzaénich kotli nebo parnich turbin. Cerpadla jsou z pravidla odstiediva a jsou
pohéanéna elektrickym motorem. Samotny motor je obvykle oddé€len od télesa Cerpadla
a vzajemné propojeni je feSeno néjakym druhem mechanické spojky.

Cerpadla vét§inou maji prerusovany chod a maji externi nadrz (kondenzator),
ve které se miize akumulovat kondenzat. Cerpadlo se zapne ve chvili, kdy se hladina
kondenzatu v nadrzi dostane do urcité vysky a senzor sepne spina¢ Cerpadla. Senzory
mizou byt rizné naptiklad: plovaky, ultrazvuk, elektroda aj. [4]

Moznost jiného pouziti kondenzacnich Cerpadel:
e Chlazeni vzduchu v chladicich a mrazicich systémech
e Uprava vzduchu klimatizaci budov (chlazeni, vyh¥ivani)
e Pdra ve vymeénicich tepla a radidtorech

e Chlazeni proudu spalin peci s velmi vysokou ti¢innosti
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5.2.2 SméSovaci vyménik

Obr. 5: Model smé$ovaciho vyméniku

Zatizeni oznacené jako NDD v KKS kodu ptedstavuje zafizeni pro prenos
tepla. V tomto ptipadé se jedna o sméSovaci vymeénik, ktery slouzi ke sdileni tepla
dvou pracovnich latek. Tento druh vyméniku nema oproti ostatnim teplosménné plochy,
sdileni tepla probihd prosttednictvim pifimého styku latek a tim se vytvori
homogenni smés. Casto to pravé byva vstfiknuti vody do piehiaté pary za ucelem
snizeni jeji teploty. [14]
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5.2.3 Kondenzator

Obr. 6: Model Kondenzatoru

Oznaceni NDD ftika, ze se také jedna o zafizeni prendsejici teplo. Konkrétné
jde o kondenzator pary. Vymeénik tohoto typu ma za kol paru ochlazovat (kondenzace)
na kapalinu (kondenzat). Teplosménné plochy jsou nejcastéji tvoreny svazky hladkych
nebo Zebrovych trubek, ale muze byt také zvolena konstrukce pomoci desek.
Kondenzatory v tepelnych elektrarnach jsou instalovany za ucelem prodlouzeni expanze
pary v turbiné az do relativné hlubokého vakua. Jednotlivé kroky vedou ke zvySeni
tepelné ucinnosti daného cyklu. Naptiklad parni stroj s otevienym cyklem odvadi paru
pfimo do atmosféry a diky tomu u¢innost toho pracovniho cyklu je o poznani mensi.
Kondenzatory se déli podle chladiciho média na vodou chlazené nebo vzduchové. [15]

5.2.3.1 Vodou chlazené kondenzdtory

Vodou chlazené kondenzatory energetickych zafizeni byvaji trubkové, které
jsou tvofeny svazky rovnych teplosménnych trubek, které jsou na obou koncich pevné
pfichyceny do trubkovnic (tj. trubkové stény). Zamezeni nadmérnym vibracim
od proudéni a prihybtl jsou trubky zajiStény podpérnymi st€énami v konkrétn¢ danych
vzdalenostech. Vnitini povrch vSech trubek musi byt CiStén z diivodu zanaSenim
nedistot a mineralu z chladiciho média. Cisténi je provadéno bud’ periodicky, nebo
kontinualn€. V ptipadech chlazeni motskou vodou se pouziva k €isténi reverzni proud,
tj. otoCeni proudéni média zpétnym smérem a tim se docili vypldchnuti necistot
Z potrubi. [15]

5.2.3.2 Vzduchem chlazené kondenzdtory

Vzduchem chlazené kondenzatory odvadgji teplo p¥imo do atmosféry. V Ceské
republice se pro chlazeni pouzivaji chladici véze, ve kterych se voda rozprasuje pomoci
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specialnich sprch na drobné kapky a dostate¢né objemny proud vzduchu odebira teplo
zZ téchto vodnich kapek. Z tohoto ditvodu nepotiebuji zdsobu vody a ma to tedy vyhodu
toho, Ze se takovato zafizeni daji pouzit v mistech bez zdroji vody (napf.: pouste).
Konstrukce kondenzatort je takova, ze na vnéjsku teplosmeénnych trubek je Zebrovani,
které je uspotadano do deskovych sekci. Sekce jsou ulozeny Sikmo a pfipominaji
pismeno A. Zespoda je vhanén vzduch za pomoci ventildtori, tim dochazi
k ochlazovani trubek. Nevyhodou oproti vodou chlazenych kondenzator je vysoka
pofizovaci cena, pomérné vysokd spotieba elektrické energie pro ventilatory a horsi
uc¢innost z divodu horsiho vakua. [15]

5.3 Popis navrzeného potrubi

Potrubni trasa je navrZena s ohledem na pfedem znamé parametry, které v dané
trase figuruji. Celé potrubi spolu se vSemi armaturami, které jsou na trase instalovany,
je ze spole¢né potrubni tfidy EN-1.0345-040, ktera obsahuje pottebné dily a soucastky
pro potrubni trasu projektovanou dle zadanych parametrti.

pramértrubky: A—do DN450

‘ B — nad DN450
—
EN_10345_04O_AAA mechanismus: A —v3e

0 —olej

C—ovladanioleje

EN standard . o
material napajeni voda

tloustka trubky: A —tlusta
B - tenka

jmenovity tlak PN

Obr. 7: SloZeni potrubni trasy

5.3.1 Material 1.0345

Nelegovand zaruvzdornd ocel, kterd je dobte svatitelna a pouziva se pro vyrobu
tlakovych nadob a bezeSvych trubek za ucelem piepravy horkych kapalin. Maximalni
souvislé tepelné zatizeni je do 450 °C. Z té€chto vlastnosti plyne pouziti. Konstruktér
se musi ujistit, Ze jeho metody vypoctu a kontrolni navrh s ohledem na material jsou
spravné. Tento material ma vhodné vlastnosti pro vytvafeni za studena, ale i za tepla.

[7]
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(Cr + Cu + Mo + Ni) €£0.70%

C

0,160 %
Si 0,350 %
Mn 0,600 % 1,200 %
P 0,025 %
S 0,015 %
N 2 0,012 %
Al 2- 0,020 %
Cu 0,300 %
cr 0,300 %
Ni 0,300 %
Nb 0,020 %
% 0,020 %
Ti 0,030 %
Mo 0,080 %

Obr. 8: Chemické sloZeni materialu 1.0345 [7]

5.3.2 Potrubni tridy

Potrubni tfida je stavebnice skladajici se ze vSech prvkl, které svymi
vlastnostmi se shoduji s teplotami a tlaky dle tlako-teplotni tabulky. Za zakladni tdaje
povaZujeme:

e Velikost hodnoty maximalniho dovoleného tlaku v zavislosti na nejvyssi mozné
hodnoté maximalni dovolené teploty

e Specifikace medii pouZitelnych v potrubni t¥idé
e Pridavky na korozi a erozi

e Pouzity material

e Typ tésnicich ploch ptirub

e Tabulku vnégjSich primért v hodnotach DN

e Seznam prvkl v dané potrubni tiide

e V ptipad¢ ulozeni potrubi do zemé, obsahuje také typ ochrany proti vné&jsi
korozi [2]
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Nejvys5i pracovni pFetlak Ppmax Y Mpa

Pracovni stup

. Pracownismwpnd
Jmenovity
vaken | L L 0w [V v v [ ][ x[x]|

Nejvyssi pracovni teplota ty,,, ve °C

| 200 | 300 | 400 | 425 |40 [ 15 | o0 | &25 | o0 | o75 | 600 | pweal) |
0,04 0,1

04
1 01 008 0.2
25 025 02 04
4% 04 032 0,63
6,3 063 05 04 0,9
10 1 08 0,63 1,5
16 16 13 1 08 24
20%) 2 16 1,3 1 3
25 25 2 16 13y 38
327%) 32 25 2 16 E 48
40 4 32 2,5 2 6
50 %) 5 4 32 25 VY 75
63 6,3 4 32 ::, 95
80 %) 8 63 5 4 o 12
100 10 8 6,3 5 J 15
125% 125 10 8 63 l 19
160 16 125 10 8 24
200 %) 20 16 12,5 10 30
250 25 20 16 12,5 35
320 2 25 20 16 45
400 0 2 25 20 55
500 50 40 32 25 63
630 63 50 40 ) 80
800 80 63 50 40 100

Obr. 9: Jmenovité tlaky (PN) a pracovni stupné dle CSN [13]

Poznamka:  *) Nelze pouzit pro nova potrubi, pouze ve vyjimeénych ptipadech. Pro
toto PN se ptirubové spoje nevyrabi

**) Pouziti pro zkousky pevnosti a nepropustnosti potrubnich soucasti
zatizené za studena.

Na vstupu trasy, respektive ptfed sanim cerpadel, je potrubi s primérem
DN 125mm, které je ptipevnéno pomoci pfirub k ¢erpadlim. Za vystupem z Cerpadel
se nachazi koncentrickd redukce CSN EN 10253-2, ktera spojuje piirubami pramér
DN 150mm a DN200mm. Takto velky prumér vede po zbytku trasy a spojuje
sméSovaci vyménik a kondenzator. Tvarovky (napi.: kolena a T profily) jsou svafovany
tupym svarem (Butt Weld) k rovnym profilim potrubi.
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Obr. 10: Potrubni trasa PDMS
Tab. 1: Popis potrubi trasy
KKS kod DN | Tlak | Teplota Popis Jednotlivé armatury Medium
[mm] | [bar] | [°C]

LCA10BR001 | 200 3,5 140 Potrubi propojujici kondenzator se | Omezovaci clona, Klapka
sméSovacim vymeénikem. uzaviraci

LCA10BR002 | 200 35 140 Spojujici potrubi mezi pfivadécim a | Klapka uzaviraci
odvadécim  potrubim  sméSovaciho
vymeéniku.

LCA11BR001 | 200 3,5 140 Privodni potrubi ze sméSovaciho | Klapka uzaviraci, Klapka
vyméniku do druhého Cerpadla. Pouzita | zpétna, T-filtr hrncovy
koncentricka redukce z DN200 na DN
150. voda

LCA12BR0O01 200 35 140 Pfivodni potrubi z LCAI11BR001 do | Klapka uzaviraci, T-filtr
prvniho Cerpadla. Pouzita koncentrickd | hrncovy
redukce z DN200 na DN 150.

LCAL3BR001 | 125 3,5 140 Odvadéci potrubi z druhého Cerpadla. Klapka uzaviraci, Klapka

zpétnd/samocinnd

LCA13BR001 | 125 3,5 140 Odvadéci potrubi z prvniho ¢erpadla. Klapka uzaviraci, Klapka

zpétna/samocinna
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5.3.3 Pouzité armatury na potrubi
Tab. 2: Popis armatur [3] [5] [6] [8] [23]

Klapka zpétna, prima, prirubova — slouzi k zamezeni
zpétného proudéni kapaliny. Uvnitf je vykyvna deska
(srdce) kterd dosedd na mezikruzi. Na mezikruzi je
tésnéni, které zvysuje ti¢innost tésnosti

A

DN

IS

DN

Klapka uzaviraci, pFima4, prirubova, ru¢ni — slouzi k
uzavieni proudici kapaliny. Klapka ma nez(izeny prttok
a uzaviraci talit klapky je upevnén pomoci kloubu
k rameni, které se otaci na ¢epu. Pti spravném proudéni
latky je talif odtlacovan a pfi zpétném razu je talif
ptitlacen na tésnici sedlo v télese. Uzavirdni klapky je
feSeno ru¢nim kolem ptes prevodovku.

T

R <
)| F
i .
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Omezovaci clona, p¥ivarovaci — slouzi k snizeni tlaku
a rychlosti proudu.

- Clona
N S T
t — -
J _?—-—-/@—.I_i_l‘o\—-i_ i L=t

P, E{jw i
D? P | ——— D% %
—

T-Filtr pfimy hrncovy, prirubovy — slouZi

k zachycovani necistot obsazenych Vv proudicim médiu.
Necistoty se usazuji vdolni casti, kterda je
demontovatelna a tak umoznuje snadné ¢isténi filtru.

L

Klapka zpétna, meziprirubova, samo¢inna — slouzi k
zamezeni zpétného proudéni kapaliny. Pouziti jako
ochrana Cerpadel pied zpétnym razem.

B

—_—
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5.4 Uchyceni potrubi

Obr. 11: Zavés v LICAD

Upevnéni potrubi je FeSeno pomoci systému zavéstu a podpor. V softwaru
PDMS se takovéto piipady mohou ftesit pomoci externiho programu LICAD od
spole¢nosti Lisega. Tento program ma vlastni databadzovy systém zavésu a podpor. Také
dokéze pomoci zadanych zatizeni vypocitat velikost vhodného zavésu. Zavésy byly
uchycovany na ocelové profily, které umoznovaly zachyceni takovych to zavési.

Prvotni navrzeni velikosti zatizeni pro zavésy bylo voleno ztabulky nize. Jedna
se o predbézné hodnoty, které budou vyexportovany do vypoctového softwaru
CAESAR 1I. Na zakladé zjisténych vypocltd se optimalizuje rozmisténi a zatizeni
na zavesech.
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DN F1 (kN) F2 (kN) F3 (kN) F4 (kN)
15 0,2 0,2 0.0 0,0
20 0,3 0.3 0.0 0,0
25 0.4 0,4 0,0 0,0
32 07 0,7 0,0 0,0
40 1,0 1,0 0.0 0,0
50 15 1,6 0.2 0,5
65 2.4 25 0.3 08
80 35 37 0.4 1.2
100 3.2 3.4 0.3 1.1
125 3.9 4.1 0.4 1.4
150 5 5 0,5 18
200 6 6 0.6 2.1
250 7 7 0.7 25
300 8 9 0.9 29
350 11 12 12 39
400 12 14 14 45
500 13 16 16 53
600 17 20 2,0 6,7
700 19 25 25 8.1
800 22 29 2.9 94

Kde:

F1 ... navrhové svislé zatizeni ocelove konstrukce a uloZeni pro potrubi plynnych tekutin a par

F2 ... navrhové svislé zatiZeni ocelové konstrukce a uloZeni pro potrubi kapalin o hustoté do 1200 kg/m3

F3 ... navrhové vodorovné zatiZzeni ocelové konstrukce pro zavésy potrubi (neuvadi se spec. do zatiZzeni zavésu)
F4 ... navrhové vodorovné zatiZzeni ocelové konstrukce pro podpéry potrubi (neuvadi se spec. do zatizeni podpéry)
Vc-dorovne zatizeni se uvazZuje v obou osach. Vyjimky: pro pevné body, osova vedeni a zarédZky se navrhové
hodnoty nasobi dvéma.

Obr. 12: Navrhové zatizeni [11]

54.1 LICAD

Modularni systém pro feSeni podpor a zavési od firmy LISEGA, ktery ma
zajistit nové a lepSi feSeni upevnéni potrubnich tras a zaroven uSetfit as a praci
projektantim. Systém také umoziuje vytvareni vykrest a kusovnikll v né¢kolika malo
krocich. LICAD je inteligentni tzv. front-end program (tj. program ktery usnadiiuje
praci s konzolovymi nastroji tim, Ze pro zadavani parametri a obsluhu funkci poskytuje
grafické nebo textové uzivatelské rozhrani [12]) a ktery poskytuje vSechny pozadované
udaje o rozhrani pro v§echny bézné CAD programy z jednoho zdroje. [9]
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6. Propojeni AVEVA — CAESAR 11

Abychom mohli pfevadét data ze systému PDMS do CAESAR 11, je dulezité
si pfipravit vychozi podminky. Pro tento pfevod je nutné vyuzivat pfislusny modul
v PDMS, ktery se nazyva Pipe Stress Interface (PSI). V tomto modulu je dulezité zadat
vSechny parametry, které¢ jsou pro prevod do CAESAR II klicové. V ptipadé, kdy jeden
Z parametrt chybi, se prevod nezdafi.

6.1 PSI nastroje

Modify PS| defaults

Show Pipe Stress form —e————f PR 4 &g — Support Editor

Obr. 13: PSI panel

Tab. 3: Nastroje PSI

Show Pipe Stress form Zobrazeni okna PSI
Modify PSI defaults Zobrazeni vychoziho nastaveni PSI
Support Editor Upraveni podpor a zavésu

6.1.1 Vychozi nastaveni PSI (Pipe Stress Interface Defaults)

Tento formulét slouzi k tomu, aby uzivatel dokazal vytvotit vychozi podminky
v ramci svého projektu. Lze nastavovat mnoha zplsoby a je dilezité, aby se provedly
zmény nebo Upravy v ramci PSI, protoze zmény v projektu by nemusely vyhovovat
zakladnimu nastaveni PSI. Vychozi soubor (Default file) se pouzivd predev§im pro
komunikaci s PSI, ze kter¢ho ziskava informace o tom, jaké jednotky ma ocekavat,
a zaroven urcuje, jak se ma PSI chovat v uZivatelském prostiedi. Dfive byl tento soubor
umistén ve vychozim adresaii projektu. Nyni je v zabudovaném uzivatelském
(pdmsuser) adresafi, je nastaven jako obecné vychozi soubor pro kazdého, kdo by chtél
upravovat podle svého projektu, na ktery se chce zamétit. Vychozi soubor musi vzdy
existovat pfi spusténi PSI a je nutné, aby kazda odliSujici se oblast zatizeni méla svij
vychozi soubor. [17]

Rozhrani pro nastaveni vychoziho souboru obsahuje pét karet:
e Databaze jednotek (Database Units)
e Nastaveni rozhrani (Interface Settings)
e Parametry (Expressions)

e Jména uzlii (Node Names)
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e Formulaf zobrazenych uzlii (Node Form Display Columns)
e Databdaze jednotek

PSI pouzivéa systém relace jednotek, jehoz nadefinovani vychéazi z nastaveni
jednotek (setting units), které se nachazi na hlavni list¢ pii vystupu dat CAESAR.
Tyto aktualni rela¢ni jednotky se zobrazuji v PSI vychozim souboru na karté databaze
jednotek (Database Units).

6.1.2 Databazové jednotky

Diive jednotky teploty, tlaku a hmotnosti byly definovany vyjadienim uvnitt
vychoziho souboru PSI. PSI nyni pouziva systém relace jednotek, definovanim
Z nastaveni ,,Units menu“ na hlavni list€¢ na vystupnich datech k programu Caesar.
Tyto aktudlni relace jsou zobrazeny ve vychozim PSI, které se vytvoii na kartu databaze
ke zvolenym jednotkam. Aktudlni relace jednotek se méni pomoci okna ,,Current
Session Units®.

Pipe Stress Interface Defaults -:-l = ‘753 J
Defaults File

Database Units i Interface settings | Expressions | Node Names | Node Form Dispiay Columns \
Current Stored Units For Building Stress Groups Refresh Current Units
Pressure bar
Temperature degC
Weight kg
Force newton
Wall Thickness mm
Fluid Density kg/m3

| oK Defaults File = %pdmsuser%/Psi-defaults xml | cancel

Obr. 14: Databaze jednotek PSI
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6.1.2.1 Nastaveni rozhrani

Zde se definuje zékladni nastaveni, podle které¢ho se PSI déle chova.

=

4

Pipe Stress Interface Defaults
Defaults File

(@)=

| Database Units | Interface settings {Exprwsions I Node Names l Node Form DisplayCohmnsI

Stress Zone Purpose DSPW-PSI/ZONE
Stress Group Colour _|
Load Case Colour _
Start Node Number 10—_
Node Increment 10

Stress Ready Aftribute Off v
Max Allowable Movement 1000

Separate Valves/Flanges No v
Branch Selection Single v
Stress Zone Search Current v

[ ok |  Defauts Fie = sspomsuserse/Psi.defauts xmi

Obr. 15: Nastaveni rozhrani PSI

6.1.2.2 Cilova zatéZovand oblast (Stress Zone Purpose)

Aplikace PSI hleda podle zadaného jména/nazvu stejné pojmenovanou oblast
se zatizenim. Na obrazku je napsano PSI, pod timto nazvem se tedy bude hledat oblast,
ktera je pojmenovana stejné.

# @ ZONE PANELS-EXTRUSIONS
= @ ZONE PSI
# ¢R PIPE 250-B-50(120TEST-CAESAR2-5-0)
E07Y PIPE 250-B-17(12-TEST-CAESER2-5-1)
@ zg) REST 250-B-17(12-TEST-CAESER2-5-
@ gg] REST 250-B-17(12-TEST-CAESER2-5-
@ |zg) REST 250-B-17(12-TEST-CAESER2-5-
@ |zg) REST 250-B-17(12-TEST-CAESER2-5-
= ¢& BRAN 250-B-17(12-TEST-CAESER2-5-
dif GASK 1
J[F FLAN 1
J[F FLAN 2
{if GAsK2 =
Bx] VALV 1
i} GASK3
J[F FLAN 3
#= BEND 1

Obr. 16: PSI hierarchie

6.1.2.3 Barevné oznaceni oblasti (Stress Group Colour)

Barevné odliseni se tyka aktualni zatézované skupiny.
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6.1.2.4 Barevné oznaceni zatéZovanych oblasti (Load Case Colour)

Jednda se o barevné zobrazeni zatizeni, kterd vykazuje vétev pii navratu
z CAESARII.
6.1.2.5 Zacatek cislovani uzlit (Start Node Number)

Ve vychozim nastaveni je hodnota 10. Tato hodnota bude na prvnim prvku
vetve a od této hodnoty se priristkoveé budou znacit dalsi prvky.
6.1.2.6 Prirastek uzlit (Node Increment)

Je mozZné nastavit pocet prirtistkti mezi uzly. Vychozi nastaveni je na hodnoté
10, ale Ize libovoln€¢ hodnotu ménit. Zmeény se projevi ve chvili aktualizace zatézované
oblasti.

6.1.2.7 Atributy zatiZeni (Stress Ready Attribute)

Pokud je tento atribut zaskrtnut na moZnost On, PSI testuje, zda dana vétev
muze byt exportovana. Nastavuje se jako expression ve stejné zalozce.

6.1.2.8 Maximadlni p¥ipustny posun (Max Allowable Movement)

Je to maximalni vzdalenost, ve které se zatizend trubka muiize posunout
pfi zpétném exportu do PDMS. Pokud néktery stav zatizeni piekroci tuto hodnotu,
pak je toto zatiZzeni povazovano za neplatné a bude automaticky smazano. Dojde-li
k této udalosti, ukaze se varovna zprava.

6.1.2.9 Samostatné ventily/piiruby (Separate Values/Flanges)

Zvolenim této volby je umoznéno povaZovat spojené ptiruby za oddélenou
tuhost nebo ventily. Zména tohoto nastaveni vyzaduje, aby zatéZovana skupina byla
znovu nactena.

6.1.2.10 Vybér vétve (Branch Selection)

Umoziuje vétvim existovat v jedné nebo vice zatéZovanych skupinach.

6.1.2.11 Vyhledavani zatéZované oblasti (Stres Zone Search)

Tato eventualita je aktivni pouze v pifipad€, Ze je vybrdna jedna moZnost
ve vybéru vétve, to znamend, ze vétev mize byt pouze v jedné zatézované oblasti
Vjeden dany okamzik. Stres Zone Search umoZnuje nastavit urcitou oblast,
ve které se bude vyhledavat existujici vétev. Existuji dvé moznosti: VSE (All)
nebo AKTUALNI (Current). V piipadé nastaveni VSE jsou viechny zat&Zované oblasti
kontrolovany, ale pokud je nastaveno AKTUALNI, tak se kontroluje pouze aktudlni
oblast.
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6.1.2.12 Parametry (Expressions)
[A] Pipe Stress Interface Defaults (o] @ [

Defaults File

i nte! se ames orm Dispiay Columns
Database Units | Interface t'tmgs! Expressions | Node N Node F Dis; Col {

User Defined Properties .
Description Expression Function / Expression
Branch Wall Thickness lice hwallt Expression -
Wall thickness using Pipe Data Tables llce.pwalth['this.node.ppoint]  Expression
If the component is out of spec get the atwall  !'ce.atwall Expression

Add... Edit... Delete

Defaults File = %pdmsuser®/Psi-defaults.xml

Obr. 17: Parametry PSI

Tato karta umozZiiuje nastavit misto, kde lze ziskat informace, které¢ budou
predany do CAESAR. Zadéavaji se sem hodnoty: hmotnost, tloustky stény, material,
teplota, tlak, hustota tekutiny, SIF a hustota izolace mohou byt odtud nakonfigurovany
pomoci PML funkce nebo vyrazl (expressions).

6.1.2.12.1SIF

Faktor intenzity zatizeni (Stress Intensity Factor) je typ kodu podle CAESAR
a nabyva hodnoty od 1 do 17, v pfipad¢ vypsani 0 nebylo SIF nastaveno. Tato hodnota
reprezentuje druh spojeni T profild. Tyto druhy spojeni jsou zndzornény na obrazku
jako pomicka pro uzZivatele sjednoduchym obrazkem a se zadkladnim popisem.

Vyobrazeno je jich jen Sest, zbylé typy jsou odvozené, ale slouzi pouze pro ucely SIF.
[18]

35



Zapadoceska univerzita v Plzni, Fakulta strojni

Bakalaiska prace, akad. rok 2016/17

Katedra energetickych strojii a zatizeni.

Jifi Kovarik

CAESAR II TYPE

B31.3 TYPE

[EEERBIBEE A 115
NOTES .

SKETCH

1 Reinforced

Reinforced

- Used to lower SIFs
* Not a fitting
+ Modified Pipe

2 Unreinforced

Unreinforced

- Routine Intersection
- Not a fitting

- Modified pipe

* Usually the cheapest

3 Welded Tee

Welding Tee

= Usually size-on-size

- Governed by B16.9

- Usually the lowest SIF
- Usually Expensive

4 Sweepolet

Welded-in
contour

- “Sit-in" fitting
- Forged fitting on a pipe

5 Weldolet

Branch Welded On

-"Sit-on™ fitting
- Forged fitting on a pipe

6 Extruded

Extruded Welding
Tee

- Seldom used

- Used for thick wall manifolds

- Extruded from straight pipe

Obr. 18: Druhy spojeni dle STF [24]
6.1.2.13 Jména uzli

Karta (Node Names) obsahuje prostfedky k vyhledavani a/nebo pfidavani jmen
do uzlu.
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Defaults File

[A] Pipe Stress Interface Defaults

‘ Database Units | Interface settings | Expressions | Node Names | Node Form Display Columns

Name Transfer Rules

Node Name Expressions

v

Component Typ... Component Rule Component Point  Name Attribute ~
VALV lce.namn.Length().Eq(11) 1 !lce.namn.substring(!!ce.namn.Length() - 11,7) — | @&
VALV lice.namn.set() 2 !lce.namn.substrng(!!'ce.namn.Length() - 4,5)

VALV lce.namn.Length().eq(12) 1 !lce.namn.substring(!!ce.namn.Length() - 12,8)

BRAN llce.namn.set() 2 !lce.namn.substring(!!ce.namn.Length() - 12,101 3
VALV llce.namn.Length().eq(10) 1 llce.namn.substring(!!ce.namn.Length() - 10,6) 1
BRAN lice.namn.set() 1 !lce.namn.substring(!!ce.namn.Length() - 12,10|
ATTA llce.name.match(/").eq(1) o !lce.namn.substring(!!ce.namn.Length() - 9,10).": >4
< | i | »

Edit...

Delete

Defaults File = %pdmsuser’%/Psi-defaults xml

Obr. 19: Pojmenovani uzli

Pravidlem je, aby nové pridany ndzev mél maximalné 10 znakl a byl odvozen
z udaji, které se nachazeji v datech PDMS. Kdyz vytvéreci proces zatéZovanych skupin

prochazi hierarchii,

Vv uzivatelem definovanych parametrech (expressions). [18]

6.1.2.14 Formulai zobrazenych uzli

vyhodnocuje nazvy uzli na =zakladé¢ pravidel uvedenych

Karta (Node Form Dislay Columns) obsahuje sloupce sitadou policek,
které fidi uzly, které jsou uvedené ve formulati Node Details. [18]

-

Pipe Stress Interface Defaults o] @ [
Defaults File |
| Database Units | interface setings | Expressions | Node Names | Node Form Dispiay Columns ‘

[V] sequence ¥ om [¥] weight [ Error Fiag
[¥] Node Number Wall Thickness Material [ Linked Node
[¥] component Name [¥] Corrosion Alowance [ Rigid Weight [¥] Insutation Mat
Node Name Restraint Type Rigid [¥] Insutation Thickness
[¥] Component Type [¥] Restraint Friction Restraint Stiffness [V] status
[¥] component [¥] Radius [V] Bend Type [V] Restraint Gap
[¥] Point [] Aipha Angle Position [¥] Pressure
[¥] PPoint [V]sIF [7] Connection Ref [¥] Temperature
Bore Leave tube Length [7] connected Type
E] Defaults File = %pdmsuser%/Psi-defaults xmi

Obr. 20: Zobrazujici se sloupce PSI
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6.1.2.15 UloZeni jako novy vychozi soubor

Vytvoteni nového vychoziho souboru, ktery by byl upraven podle potieb
projektu, se provede zvolenim Defaults File > Save As. Pro pojmenovéni tohoto
souboru se nepouziva diakritika a specialni znaky. [18]

6.1.3 Okno PSI (Pipe Stress Interface Window)

Aby bylo mozné pouzivat nastroje PSI rozhrani, je zapottebi zapnout nastroje
Z hlavniho menu. Nastroje > Pipe Stress Interface. Zobrazi se okno Default Creation
Zone (tvorba vychozi zony).

Default Creation Zone B|:|®

Stress Groups

Obr. 21: Default Creation Zone

V zobrazeném seznamu vyberte poZadovanou zonu a klepnéte na tlacitko OK.
Zobna bude nastavena jako vychozi. Neni-li vychozi zéna vytvorena nebo je pozadovana
jina vychozi z6na, musi se vytvotit nova v hierarchii designu. [18]
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Pipe Stress Interface = | = |mE3m|
Stress Zone: DSPW-PSIIZONE
Current Group:
Groups | Qutputiinput | Dispiay |
Existing Groups Group members
PSI A
A 4
[ Create Stress Group... ] [ Add/Remove Members ]
| Rebuid Selected Group | [ Find Groups... |

[ cose ]

Obr. 22: Okno Pipe Stress Interface

6.1.3.1 Zony zatiZeni (Stress Zones)

Pro vytvofeni nové vychozi zatizené zony v hierarchii designu, se ujistcte,
ze relativni prvek stranky (Site) je zvyraznén. Z hlavni nabidky vybereme
Create > Zone, zobrazi se okno pro vytvofeni zony.

Okno PSI je multifunkéni okno, které umoziuje uZivateli vytvaret, modifikovat
a najit zatézované skupiny. Dale umoznuje ptipravu PDMS vystupu dat pro CAESAR
11, ptiprava PDMS na data z CAESAR 1I a definovani grafického zobrazeni v Pipework
Application. VSechny ukony, spojené s tvorbou a Konfiguraci zatézovanych skupin,
jsou zahajeny pravé z okna PSI. V zavislosti na vybéru v okné¢ PSI budou uzivateli
ukazovana dalSi dotazovaci okna. Po zadani informaci do téchto oken se uZzivatel vzdy
vrati do PSI okna, které umoznuje pokracovat v praci. [18]

6.1.3.2 Vytvoieni zatéZované skupiny (Create Stress Group)

Je tvotfeno z jedné nebo vice trubek ze seznamu vétvi (branches) se zatizenim.
Je-1i zapotiebi vytvofit novou skupinu zatiZzeni z okna PSI, vybereme tlacitko Create
Stress Group. Zobrazi se nové okno. Uzivatel zada nazev nové zatéZované skupiny
a stiskne tlacitko OK.
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New Stress Group Name

[ Dismiss }

Obr. 23: New Stress Group Name

Pozn.: Jména novych skupin, které obsahuji lomitka nebo mezery, nejsou
platna a pozdé¢ji plisobi problémy.

Po vytvoteni budou zatéZované skupiny zobrazeny v existujicich skupinach
okna PSI a zaroven v hierarchii designu.

6.1.3.2.1 Pridavani (Add)

Chceme-li ptidat vétve do zatézované skupiny PSI, zvolime zatéZované
skupiny ze seznamu vsech skupin, které uz existuji. UzZivatel bude vyzvan k urceni
prvku z 3D pohledu v designu, které pii vybrani budou zatazeny do zatéZované skupiny.
Tyto uzly jsou zobrazeny v pravodci identifikace. [18]

6.1.3.3 Tabulka vystup/vstup (Output/Input Tab)

Na této kart¢ muzeme zpracovat data zatézované skupiny pied zapisem
do souboru, ktery bude uréen pro CAESAR II jako vystup zPDMS a naopak
pfi pfijimani souboru z CAESAR 1l do PDMS. [18]

Pipe Stress Interface E'E]@l

Stress Zone: DSPW-PSIIZONE
Current Group:

Groups | Output/input | Display
Output
| Edit Nodes. . ||  checkGroup.. Il Wite Data to Fie ]

Input

EdtRetumNodes.. || ConvertStressData || Read Stress Fie |
Load Case Models

Obr. 24: Karta Output/Input PSI

6.1.3.3.1 Editace uzlii (Edit Nodes)
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Uzivatel mize ve zvolenych zatézovanych skupindch ptechézet na jednotlivé
uzly a prohlizet je. V piipad¢ potieby lze ménit ¢islovani poradi.

Stress group /250-B-5-group Node Detalls for: Main stress group =1
Sanuencs ModaNo Thps Herkio Foirk PPore Boke LoD WAl ThicEness Coprceioh Mowancs  Radus  SIF weknt Maarsl Fokl Weght B East Horh 1
A= A A Ar A [A+ A= A A A A= A || A= A K A A A
1 BRAN | =1EZEAMEE | 1 1 200men | 219 | D000 D 0.000 0 (0ol |0 0.000 START | 2650000 | ERG0.000
2 10 EE | =15325438 |1 1 200w | 219 | 0030 1) 0.000 0340l Q.00 050000 | ERS0.000
3 CREE | =1 ERYIMEAS | 2 i 0w | 249 | BAGD 1] 0000 0 (3400 0000 A0 000 | E7G0 000
4 FLAN | =18290rd30 | 1 1 Z0mmn | 219 | BAE0 1] 0.000 0 (22900 0.000 2850 000 | B7G0 000
L] a FLAN | =18292r430 | 2 1 Z0mmn | 219 | BAE0 1] 0.000 0 (22900 e b L) EME: 2850 000 | B7G0 000
[ ELED | w16200M431 | 1 i 00men | 249 | BAa0 1] a04800 (0 | 22000 0000 2850000 | E750 000
7 o ELED | w15200M491 | 0 o 00men | 249 | BAa0 1] a04800 (0 | 22000 0000 2850000 | E750 000
g ELED | =15200M451 | 2 1 20mm | 2149 | BA80 1] 304300 (0| 22000 0.000 254800 | EPG0 000
g ELBD | 152025452 (1 1 D0mwen | 219 | B180 1] A04A00 |0 (22000 0.0 A5 200 | BRS0 000
o 40 ELBD | »1528205432 | 1 o E0mm | 219 | BA80 ] 304300 (0| Zz000 .o 460000 | 5760 00
" ELBD | =1528205432 | 2 1 Imn | 218 B180 o 304800 (0 | 22000 (] &0 000 | 7054 510 =
12 Eul REDW | =15232r5435 | 1 2 Imn | 218 B180 o 0.0m 0 |31 (] 460000 | BE36 300 .
13 &0 REDW | =152820e453 | 2 2 250mm | 273 | B2T0 ] 0.0m LU =Rl .o STRRT | G0 000 | 2074900 =
14 TEE | =15z820e434 |1 1 250mm | 273 | 8270 1] 0.000 T 141000 20800 EML s0000 | gmann =

WL 2| H

Tokal ks =36
Dizplay Formsi
(M) e (2 i Mo PREmuTRer ares | [ Mot AAEUICE.. |

Obr. 25: Seznam vSech uzli
Tab. 4: Druhy uzla
Vsechny uzly (All Nodes) zobrazi vSechny uzly z formuléafe (aktivni
1 neaktivni)
Aktivni uzly (Active Nodes) zobrazi aktivni uzly (ty uzly, které maji
piifazeno Cislo uzlu)
Kontrola skupin (Check group) Toto tlacitko slouzi pro moznost kontroly

chyb zatéZované skupiny. Zobrazi se okno
snazvem Pipe Stress Systém Errors a
vysledky kontroly jsou zobrazeny v
tabulce Data Consistency Errors and Node
Errors.

6.1.4 Support Edit

Pro pfidani hodnot podpor slouzi prvek Support Editor, ktery se nachdzi
Vv panelu PSI néstrojii. Zobrazi se okno PSI Support Node Data.

PSI Support Node Data

Support Mode Data
Current Element zavs
Draw Supports [ current elemert e
Support Type Node Stiffhess Node Friction Node Gap
z 4000 03 02
unset 1] 0 1]
unset 1] a 1]
unset o 0 1]
[ Save ] [ Copy To Current Element ] [ Dismiss ]

Obr. 26: Support Edit
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V ptipadé, ze CE nema zadnou podporu atributli, zobrazi se zprava o chybé
a okno PSI Support Node Data nebude zobrazovéano. Uzivatel je povinen zvolit typ
omezeni ze seznamu podpor, ktery se nachazi v okn¢ PSI Support Node Data.

Po zvoleni typu podpory se mize zadat tuhost uzlu, tfeni v uzlu, mezeru uzlu
do prislusnych poli nebo lze nechat pole prazdna. Toto uzivatel ¢ini, dokud mohou byt
platné hodnoty vkladany ze zatézovanych oblasti.

Uzivatel nyni musi vybrat, kolik podpor bude zobrazeno. VV Draw Supports
se zvoli jednotlivé podpéry ze seznamu. [18]

Tab. 5: Nastavitelné parametry zavésu

Typ podpory/zavéseni(Support Type) Umoziuje zvoleni typ podpory a omezeni
pohybu potrubi v dané ose
Tuhost na uzlu (Node Stiffness) Zde se zapisuje tuhost na daném uzlu
Tteni na uzlu (Node Friction) Hodnota tfeni na uzlu
Posun na uzlu (Node Gap) Velikost posunu na uzlu
Current Element | ELBOW 2 of BRANCH /250-B-5/B1
Draw Supports Current element v
S T N Current element N
upport Type Node Pipe C
Z 0 Branch i
unset 0 off
unset 0 0 0

Obr. 27: Volitelné podpory k zobrazeni
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Tab. 6: Zobrazené podpory

Aktudlni element (Current element) Je vychozi a jsou zobrazeny vSechny
podpéry pro CE

Trubka (Pipe) Zobrazi podpéry pro vSechny komponenty
trubky

Vétev (Branch) Zobrazi podpéry pro vSechny komponenty
Z vétve

Off Odstrani vSechny podpéry z grafického
zobrazeni 3D

6.1.4.1 Neékteré 7 moZnosti Support Type

Lal P pport Hode Data “
Support Nocke Dato
ELBOW 2 of BRANCH ALCAI BROM /B1
Drawe Supports Current element w
Suppor Typs  MNode Stfness  Mode Friction Heode Gap
ANC 150 180 05
unset 0 0 0
unzet 0 0 0
unzet 0 0 0

[sae ][ cooyTocuretboment |
Obr. 28: Rovinna podpora
2 pSiSupportNodeData T aEa

Support Mode Dats

(o et Jow et ravcrincancne

Drav Supponts Current elemert -
Support Type  Node $Sifness Nods Friction Mot Gap
4 150 160 05
uriget a 0
urEel 0 1] o
unzet a [ a
(_save | [ Copy To Curent Blemert

Obr. 29: Osova podpora
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PSI Support Mode Data

Suppaort Mode Data
Current Element ELEOW 2 of BRAMCH JLCAT1BROO /B
Draw Supports Current element L
Support Type | Mode Stifhess . Mode Friction Mode Gap
R 140 150 05
unzet 0 0 0
unzet 0 0 0
unzet 0 0 0
; 7 Marnz: Par
[ Save | [ Copy To Current Element ] ’ Dismizs ] Twpe:
Description

Obr. 30: Osova rota¢ni podpora

6.2 Prevod z PDMS do CAESAR 11

Data, vytvofend pomoci PSI, nejsou piimo kompatibilni se softwarem
CAESAR 1I, a proto se musi utvofit specialni soubor. Takovy soubor se nazyva Neutral
file.

6.2.1 Vytvoreni Neutral file pro CAESAR 11

Chceme-li vytvotit Neutral file pro vybranou zatéZovanou skupinu PSI,
klikneme na tlac¢itko Write Data to File v kart¢ Output/Input.

Pozn.: Ukladame ihned po vytvofeni Neutral file, aby vSechny udaje tykajici
se zatézované skupiny byly ulozeny v PDMS.

Po stisknuti tlacitka Write Data to File budou vytvofeny tfi slozky pro ukladani
(tyto slozky lze také wvytvofit piedem, ale museji byt spravné pojmenovany).
Jsou umistény ve stejné slozce jako projekt, napi.: C: \ ProjectPath \ Project \ Sampsi,
zde je nazev projektu Sam (SAMPLE). Soubory obsaZené v ramci této slozky jsou
pojmenovany podle nazvu zatézované skupiny.

Folder Name . Examples of files produced
___J ] 250-8-17(12-TEST-CAESERZ-.., |
(To CAESAR I}

Z50-8-17(12-TEST-CAESERZ-...
- @3 oo

cutput  (From PDMS 12.1) e

..--I - :I 250-8-17(12-TEST-CAESER2-...
logs v

Obr. 31: Slozky pro export [17]

Ve slozce input je nové vytvoiené Neutral file pro CAESAR 1I a je zdkladnim
souborem pro tento software.
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Slozka output obsahuje soubor XML, ve kterém jsou data potrubniho namahéni
dtive exportovanych dat z PDMS.

Slozka log obsahuje HTML zpravy zobrazitelné pies webovy prohlizec:
_log.html obsahuji informace o konverzi ze souboru XML do Neutral file. log.html
obsahuje informace o verzi pro .cii pfevodnik a také vSechny zpravy o probihajicim
procesu. Vhodné pro nahlidnuti pii situacich, kdy dojde k chyb& Obsahuje také
informace o pfilozenych PDMS prvcich a o vychozich hodnotach. [21]

6.2.2 Prevedeni Neutral file na vstupni soubor pro CAESAR 11

CAESAR Il - [C:\AVEVAVPSI 2.0\PROJEC TASAMPSININPUTA250-B-17(12-TEST-CAESER2-5-1)]
Fle Input Analysis  Outpuk | Tools | Disgnostics ESL  Wiew Help

Do PDe® &k (B Configuesetup |

External Interfaces  » | | CAESAR II Neutral File

=l 1SOGEN Isometrics ¥
¥

Obr. 32: Nastrojové menu CAESAR II [17]

Aby mohla byt zatéZovand skupina prohlizena a analyzovana pomoci
CAESAR II, je nezbytné aby Neutral file byl vloZen diive nez zatéZovana skupina.

Neutral File Generator

Conversion Type
fs Convert Meutral File to CAESAR Il Input File

" Convert CAESAR Il Input File to Meutral File

Enter name of neutral file to be converted:

“.cil Browse |

Convert Cancel

Obr. 33: Generovani CAESAR II Input File [17]

Vybereme moznost Convert Neutral File to CAESAR |1 Input File, klikneme
na Convert (Pfevést). Zobrazi se zprava potvrzujici pfevod. Chceme-li piejit na *.cii
soubor ve slozce input vytvorené pomoci PSI, zvolime Browse (Prochazet).
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6.2.3 Otevreni vstupniho souboru v CAESAR 11

Open 21X
ook ]@input EI - ek BB 250-B-17(12-TEST-CAESER2-5-1)
’2. E4]250-8-17(12-TES 2-5-1),C2
m 250-8-50(120TEST-CAESAR2-5-0).C2
My Recent || 4] CONTROL.C2
Documents
Desktop
My Documents
Last saved by CAESAR Il version 5.10
My Computer
My Network  File name: 250-8-17(12-TEST-CAESER2-5-1).C2 > Open
s | 4 L o= |
Files of type: [Piping (".c2) ;} Cancel

Obr. 34: Otevieni CAESAR II Input File [17]

Z hlavni nabidky vybereme File > Open, zvolime vstupni soubor a klikneme
na Open (Oteviit).

Dale vybereme zhlavni nabidky Input > Piping pro zobrazeni tabulky
vstupniho potrubi, kterd obsahuje vSechny udaje o zatéZované skupiné vytvorené
v PDMS.

02 (150 en
Far e sl —

Oumeter 2730000 Dl /Ware
w320
) s ekl Mt 1102538 -
WIF acter. [0 Atomatie Stess
AU 12900 it Mooukn £} |2 00NE 008
Comoen i Madha 1) 1 91545 000
o T B Mo 9423 |2 0051E 606 (]
” Flatc Mod s 31 7 00715 <008
Pusswnts ke (03900

Tenp 2 0o
o Poe Doty

) inby iy worery | a0 buiEon | seien mow | e | s

o IERAELUN |

Obr. 35: Vyexportovana potrubni trasa v CAESAR 11 [17]
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6.3 Prevod z CAESAR Il do PDMS

Aby bylo mozno pievést zpét data zatizeni z CAESAR Il do PDMS,
musi byt k souboru CAESAR 1I vytvoien Report file (*.OUT) obsahujici data o tlaku
pro jeden nebo vice zatézovanych stavii a Neutral file (*.CII) ze zatéZované trasy. [21]

6.3.1 Vytvoreni Report file

Z hlavniho menu v CAESAR 1II otevieme slozku File > Open. Vybereme
piislusny soubor vstupniho potrubi a zvolime Open (Otevfit).

Open E'@

&k BB 250-B-17(12-TEST-CAESER2:5-1)

Look in: I (= input L]

3 IEi]250-8-17(12-TEST-CAESER2-5-1).C2
a..) | #) 250-B-50(120TEST-CAESAR2-5-0).C2

MyRecent ||« conTROL.C2
Documents

Desktop

My Documents
My Computer
My Network  File name: 250-8-17(12-TEST-CAESER2-5-1).C2 A Open

d | j PEEEAT

aces
Files of type: | Piping (.c2) Cancel

Last saved by CAESAR |l version 5.10

Obr. 36: Otevi‘eni souboru pro zatizeni v CAESAR 11 [17]

Tento soubor by mél byt nyni pfipraven k zatizeni a k odhaleni chyb
v CAESAR IlI. Z hlavni nabidky zvolime polozku Output > Static. Zobrazi se okno
S vystupnim statickym procesem.
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¥ static Output Processor - [C:\AVEVAPSI12.0\PROJECTASAMPSININPUT\250-B-17(12-TEST-CAESER2-5-1)]

i Fle View Fikers fooolc Options PlotOptions Plotview Show Window = (4
00 9ROP LoD AP RHIR B
WG I =y - | l
Load Cases Analyzed Standard Reports General Computed Results Output Viewer Wizard =
OPE]W+T1+P1 Input Echo
JWaP1 Restraints Miscellaneous Data @ SendtoScieen (O SendtoMSWord O Send to Printer
3(EXP)L3=L112 Restraints Extended Load Case Report
Restraint Summary Warmings O Send to Text (ASCII) File
g:ﬁ;‘:’ﬁ:qumw B Generate Table of Contents (TOC)
Flange NC-3658.3
Global Element Forces Show these reports in this order:
Global Element Forces Extend:
Local Element Forces -> Add
LocaEk
Stresses Extended
Stress Summary <-- Remove
Stess S
Code Compliance Extended
L Clear All
Custom Reports Miscellaneous Option
User Interaction
Units: ENGLISH.FIL
Finish
L
-
< |
CAESAR II Output Processor

Obr. 37: Prostfedi pro staticky vypocet v CAESAR II [17]

Vybereme jeden nebo vice pifipadi v okné Load Cases Analysed. Dale
vybereme Displacements (Posuvy) v okné Standard Reports, které budou vystupnimi

pro picklady a rotace v kazdém jednotlivém uzlu. [21]

6.3.2 Pievedeni vstupniho souboru z CAESAR |1 do Neutral File

Aby PDMS bylo schopno zjistit, zda byly provedeny néjaké zmény
zaté¢Zovan¢ho potrubi uvnitt CAESAR II, musi byt vstupni soubor CAESAR Il

pieveden

na Neutral File. Z hlavniho menu zvolime Tools > External Interfaces > CAESAR 11

Neutral File.

ﬂ CAESAR Il - [C:\AVEVAPSI 2.0\PROJEC TASAMPSININPUTA250-B-17(12-TEST-CAESER2-5-1)]
Fle Input Analysis  Outpuk | Tools | Disgnostics ESL  Wiew Help

De Pel & (B oonfigusSstup

External Interfaces  » | |

|

CAESAR II Neutral File

&=l 1SOGEN Isometrics

¥

w

Obr. 38: Nastrojové menu CAESARII [17]
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Neutral File Generator, @

Conversion Type
(" Convert Neutral File ta CAESAR |l Input File

fo Convert CAESAR Il Input File to Neutral File

Enter name of neutral file to be converted:

" il Browse |

Convert Cancel

Obr. 39: Generovani Neutral File [17]

Zvolime moznost CAESAR Il Input File to Neutral File. Klikneme na Convert
(Pfevést). Zobrazi se zprava potvrzujici prevod. Chceme-li pfejit na *.cii soubor
ve slozce input vytvofené pomoci PSI, zvolime Browse (Prochazet).

6.3.3 Umisténi a pojmenovani vracejicich se soubori

Aby PDMS mohlo vyhledat dva nové soubory (Report file, Neutral file),
musi byt uloZeny do adresaie Output, ktery se nachazi ve stejné oblasti jako projekt.
Pojmenovani souborl je dulezité. Nové soubory by mély mit stejny nazev jako
odpovidajici XML soubor ve sloZce Output. [21]

6.3.4 Ziskani zatéZovacich dat do PDMS

Chceme-li ziskat data zpét do PDMS, vybereme zatézovanou skupinu
z jiz existujicich skupin PSI. Tato skupina musi byt podrobena zatizeni v CAESAR I
a ma odpovidajici Report file a Neutral file ve slozce Output. Z karty Output/Input
vybereme Convert (Pfevést) data zatizeni. Pokud je XML soubor uspésné vytvoien,
je uloZen do slozky Return, ktera se nachdzi na stejném misté jako slozky Input a
Output. [21]

Pokud se zn&jakého divodu proces nezdafi, napiiklad chybi Report file,
zobrazi se zprava o chyb¢.

6 CAESAR Report file not found: C:YAYEYALPSILZ.0\projectisampsitoutput)250-B-17(12-TEST-CAESER2-5-1),0ut

Obr. 40: Chybova hlaska - chybéjici Report file [17]
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HTML log (* RetLog.html) je vytvofeno a ulozeno ve slozce logs po kazdém
pirevedeni. Slozka logs poskytuje podrobnéjsi informace o tom, co proces nalezl,
kde piipadné¢ doslo k problému.

Folder Name Examples of files produced

_J | N 750-B-17(12-TEST-CAESERZ-...
CII File
29 KB

g
i i
i

oukput

250-B-17(12-TEST-CAESERZ-... |
DUT File

) [S)

¢

250-B-17{12-TEST-CAESERZ-. ..
AML Document
26 KB

250-B-17(12-TEST-CAESER2Z-...
AML Docurment
26 KB

C
& ||l

return

,J £ 250-B-17{12-TEST-CAESERZ-...
y HTML Document
logs 4 KE

Obr. 41: Slozky pro inport [17]

6.3.5 Zobrazeni zatéZovanych stavii v PDMS

Jakmile je zpétny XML soubor vytvofen, mize byt otevien a vlozen do PDMS
PSI. Na karté Output/Input zvolime Read Stress File. Zpétné XML soubory by mély
byt vSechny ulozeny ve slozce Return a prohlize¢ souborii by mél na né¢ automaticky
prejit. Seznam Load Case Model by mél byt nyni naplnén piipady zatizeni. [21]

|nput

[ Edit Return Nodes... ][ Convert Stress Data ][ Read Stress File ]
Load Case Models

[SUSTw+P1

[ExP)L3=L1-L2

Obr. 42: ZatéZované stavy [17]

6.3.6 Upravovani navracenych uzli

Pro upravu vzl klikneme na Edit Return Nodes. Zobrazi se okno obsahujici
informace o zpétnych uzlech.
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Stress group /250-B-17(12-TEST-CAESER2-5-1) Node Details for: Main stress group

Sequence NodeNo Type RefNo Point Bore O/D Wall Thickness Radius  SIF ‘weight Material Rigid Weight Rigid East Nerth Up Insu Mm.eu_'
/ £
=15392/12144 1490.000 184.1999969
2 10 GASK | =15392/12145 | 1 250mm | 273| 9.270 0000 |0 |7.100 0.000 3853.000 | 3700.000 | 1450.000
3 GASK | =15352/12145 | 2 250mm | 273 9.270 0000 |0 |7.100 0.000 3853.000 | 3701.500 | 1450.000
4 FLAN | =15392/12146 | 1 250mm | 273| 9.270 0000 |0 |37.500 0.000 3853.000 | 3701.500 | 1450.000
5 20 FLAN | =15392/12146 | 2 250mm | 273 3.270 0.000 0 |37.500 44 600 END 3853.000 | 3818.970 | 1490.000
6 30 FLAN | =1539212147 | 1 250mm | 273| 9.270 0000 (0 7.500 0.000 START | 3253.000 | 3982.530 | 1490.000
7 FLAN | =1533212147 | 2 250mm | 2731 9.270 0000 |0 |37.500 0.000 3853.000 | 4100.000 | 1490.000
g GASK | =1539212148 | 1 250mm | 273 9.270 0000 |0 |7.100 0.000 3853.000 | 4100.000 | 1490.000
9 GASK | =15392/12148 | 2 250mm | 273| 9.270 0000 |0 |7.100 0.000 3853.000 | 4101.500 | 1490.000
10 VALV | =15392/12145 | 1 250mm | 273 9.270 0.000 0 |332460 0.000 3853.000 | 4101.500 | 14590.000
1 VALY | =15392/12148 | 2 250mm | 273| 9.270 0000 |0 |332460 0.000 3853.000 | 4558.700 | 1490.000
12 GASK | =1539212150 | 1 250mm | 273| 9.270 0000 |0 |7.100 0.000 3853.000 | 4558.700 | 1490.000
13 GASK | =1539212150 | 2 250mm | 273 9.270 0000 |0 |7.100 0.000 3853.000 | 4560.200 | 1430.000 =
14 FLAN | =15392/12151 | 1 250mm | 273| 9.270 0000 |0 |37.500 0.000 3853.000 | 4560.200 | 1490.000 2
15 40 FLAN | =15392/12151 | 2 250mm | 273| 9.270 0000 |0 |37.500 421.660 END | 3853.000 | 4677.670 | 1430.000 :
rr o T —1—= T Tl T = aan
Total ltems =54
Display Format
Renumber Nodes... Node Atirbutes
(O Al Nodes O Active Nodes [ ] ( J

Obr. 43: Vraceni uzli z CAESAR 11 [17]
Okno s detaily zpétnych uzli udava dva nové sloupce:

Prihyb (Deflections) nastaveni pro aktivni uzly, které byly namahany a maji
zpétné informace o deformaci pro PDMS.

Stav (Status) tento sloupec jde také nastavit pro aktivni uzly. VSechny nové
uzly budou nastaveny na New (Novy). Odstranéné uzly budou nastaveny na Delete
(Odstranény) a uzly, které se nezménily, budou nastaveny na hodnotu False.
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7. Export navrzené potrubni trasy do Caesar 11
prostirednictvim PSI

Pro funkéni export dat do CAESAR 1I je dulezité, aby byl spravné nastaven
vychozi soubor(Defaults file), ale také musi byt spravné vytvoreny katalogy se vSemi
specifikacemi, které budou vyuzity pro samotny export.

Konkrétni nastaveni toho souboru bude ptfizplisobeno pro prostiedi a katalogy
firmy Doosan Skoda Power tak, aby pii exportu do programu CAESAR II pievod mohl
bez problému probihat a navic, aby nastaveni v PSI bylo provedeno takovymi tukony,
které zajisti minimalni praci a Gipravy nasledné¢ v CAESAR II.
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7.1 Hmotnost

Zapis pro hmotnost musi fungovat tak, aby tento zépis byl jednotny pro
vSechny soucasti na celé potrubni trase, Kterou projektujeme.

r Pipe Stress Interface Defaults o] @ [@1

Defaults File

[ Database Unts | Interface settings | Expressions | Node Names | Node Form Dispiay Columns |

User Defined Propertes -
Description Expression Function / Expression
Local component weight lice.:psiweight Expression -

Standard Weight using properties DB !'ce.spref.cmpre.propre.cwei  Expression

v
Add... Edit... Delete
Defaults File = SopdmsuserSs/Psi-defaults.xml

Obr. 45: Hmotnost na karté Expressions

PSI Expression Editor

Evaluation method
(@) Expression () Function

Expression Data

Description Standard Weight using properties DB

Expression Text llce spref.cmpre propre.cwei

Obr. 46: Edit okno pro Expressions

V tomto piipadé¢ byl zapis v zavislosti na podpofe katalogii nasledujici:
Ice.spref.cmpre.propre.cwei, kde tento zapis znamena:

Tab. 7: Zapsani hmotnosti

Ice Konkretni dil (Current Element)

spref Reference do specifikace potrubni tfidy
.cmpre Fyzikalni vlastnosti

.propre Vypséni realného ¢isla

.cweli Hodnota hmotnosti dané¢ho dilu
:PSIWEIGHT

Skute¢ny atribut aplikovany na vSechny komponenty, které piesahuji
jednotlivé slozky, v ptipad€, ze hmotnosti v katalogu nejsou k dispozici. U novych
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projektu, kde je tieba pfidani UDA, mohou byt vyse uvedené atributy nactené z makra,
které je k dispozici v instalatnim adresafi produktu v ramci ptidruZzeného projektového
adresare.

7.2 TlousSt’ka stén

4

Pipe Stress Interface Defaults = = ‘
Defaults File
[ Database Units | Interface settings !‘ Expressions \ Node Names [ Node Form Dispiay Columns%
User Defined Properts -

Description Expression Function / Expression

Branch Wall Thickness llce hwallt Expression -

Wall thickness using Pipe Data Tables llce pwallth[!this.node.ppoint]  Expression

If the component is out of spec get the atwall  !!ce.atwall Expression

A 4
Add... Edit... Delete

Defaults File = %pdmsuserd%/Psi-defaults xml

Obr. 47: Karta pro nastaveni tloust’ky stén PSI

V naSem piipadé pro tlouStku stén funguje standartni nastaveni PSI
Zde je uveden ptiklad, Ze se mize zadat vice vyrazd pro jeden parametr.

Tab. 8: Zapsani tloust’ky stény

Ice.hwallt Tloustka stény se bere z pocatku vétve
(vstup média do vétve se nazyva tzv.
head) nebo ze zadanych tfech moznosti
prochazi postupné vSechny moZnosti
(hierarchicky).

Ice.pwallth[this.node.ppoint] Tady se tloustka bere z tzv. Ppointu, ktery
ma kazdy prvek. Zpravidla ma kazda
soucast dva Ppointy a to na vstupu a na
vystupu. Vyjimku tvoii T profily kde jsou
tii Ppointy.

Ice.atwall Tato polozka se naplni v piipadé, ze
soucast je mimo danou potrubni tfidu.

7.3 Material

U materiald se musi piizplsobit katalog tak, aby se uspéSné propojil
s CAESAR Il. Kdanému materidlu se musi pfipojit stejné katalogové Ccislo
(:MATNUM), které ale musi odpovidat také katalogovému ¢islu v katalogu materialu
v CAESAR II. Vice informaci v kapitole 8.

55




Zapadoceska univerzita v Plzni, Fakulta strojni Bakalarska prace, akad. rok 2016/17

Katedra energetickych stroju a zafizeni. Jiri Kovarik

7.4 Hustota kapaliny

Nechali jsme zdkladni nastaveni PSI. Standardné¢ se tato hodnota bere ze SPEC
daného komponentu, ale vyuziti v naSem piipadé¢ je nulové. Dlvod je takovy,
ze v energetickém pramyslu se vytvafeji katalogy potrubnich tiid tak, aby byly
pouzitelné pro nejSirSi Skdlu pouziti. To znamend, Ze vétSina potrubnich tfid je
vytvofena
pro potiebu vice druhli médii s rtiznou hustotou a s rliznymi vlastnostmi.

Pipe Stress Interface Defaults E‘ = F@
Defaults File

| Database Units | Interface settings } Expressions L Node Names I Node Form Dispiay Columnsl

User Defned Propertes -
Descniption Expression Function / Expression
fluref of spec  Density of sden1 of tden1 of fiure of pspec  Expression -

Add... Edit... Delete
[I] Defaults File = %pdmsuser%/Psi-defaults.xml

Obr. 48: Hustota kapaliny na karté Expressions
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7.5 SIF

Pouzijeme standartni nastaveni PSI, které odkazuje na danou soucast
v katalogu. Je tedy potfeba vyplnit polozku :PSINumber ¢islem, které odpovida typu
spojovaného potrubi u kazdé armatury T typu v CATA.

.PTM Stress Interface Defaults VI 7@}3

Defaults File

| Database Units | Interface settings | Expressions | Node Names | Node Form Dispiay Columns |

User Defined Properties .
Descniption Expression Function / Expression
Get Sif From Rating of Component Category :PSISifNumber of cate of catrefof ce  Expression -~

Add... Edit... Delete

Defaults File = %pdmsuserd%/Psi-defaults. xml

Obr. 49: SIFs na karté Expressions
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; Catalogue Explorer 7 x ||} Attributes of IPWR-CSNE-A-TEE-A-BW-PNOOO 2 x
Fitter l:]‘ v Track CE
[ CATAPWR-CATA-EQUI ~ Aftribute Value
- &) CATAPWR-CATA-PIPE
=) CATA PWR-CATA-PIPE : .
{5 SECT PWR-CATA-ATTA Reftlo =23085/6199
(£ SECT PWR-CATA-BEND Name P R-C SNE-& TEE-4-BW-PNOOD
#{5 SECT PWR-CATA-BEND-VAR.ANG. Tooe e
{5 SECT PWR-CATA-CAP
#5 SECT PWR-CATA-COUP Lock O
{5 SECT PWR-CATA-CROS Owner PU/R-CATA-TEE
W SECT WR-CAIIVELEO Description Tee CSN EN 10253-2
i g2 CATE PWR-CSNE-A-EL2D-90D-2-BW-PNO0O -
B £° CATE PWR-CSNE-A-EL2D-180-8-BW-PNOOO Funstin unset
i 2 CATE PWR-CSNE-A-EL2D-45D-A-BW-PNO00 Purpose PIPE
i 2 CATE PWR-CSNE-A-EL3D-80D-2-BW-PNO00 Gype TEE
B 2 CATE PWR-CSNE-A-EL3D-180-A-Bll-PNODO = =
i §° CATE PWR-CSNE-£-EL3D-45D-A-BU/-PNO0O Y s
[ % CATE PWR-CSNE-4-ELSD-80D-4-BW-PNODO Ptref PWR-CSNE-A-TEE-A-BW/-PNODO-P
=] f CATE PWR-CSNE-A-ELSD-180-A-BW-PNO0O Gref P R-CSNE-&-TEE-&-Bi-PNO00-G
@ 42 CATE PWR-CSNE-A-ELED-45D-2-BW-PNO00
k Diref PUfR-CSNE-& TEE-A-BW-PNOD0-
# {5 SECT PWR-CATA-FBLI 3 ! '
# {5 SECT PWR-CATA-STPE Coletail Mulref
#5 SECT PWR-CATA-FLAN-FF Cenrreat et
1) SECT PWR-CATA-FLAN-RF Reting 3.00pascal
{5 SECT PWR-CATA-FLAN
{5 SECT PWR-CATAFTUB Cplot unset
+ LQ SECT PWR-CATA-GASK Icon unset
() SECT PWR-CATALJSE T e
B SECT PWR-CATAINST
5 SECT PWR-CATA-MISC :PSISifNumber 7.0000
# {5 SECT PWR-CATA-OLET -HCONN unset
# {5 SECT PWR-CATA-BRANCH-WELD TCONN e
#5 SECT PWR-CATA-PCOM :
#5 SECT PWR-CATA-PLUG RESINED ureset
{5 SECT PWR-CATA-REDU-CON ‘DRAINFO unset
# {5 SECT PWR-CATA-REDU-EXC MAXLEN F—
=5 SECT PWR-CATA-TEE ST =
EBN CATE PIR-CSNE-A-TEE-A-Bi-PNOOD : s
] oty CATE PWR-CSNE-4-TRE-A-BW-PNODO ‘PSLOPE
#{ SECT PWR-CATA-TRAP -ASLOPE
{5 SECT PWR-CATA-TUBE
PARHAN
B3 SECT PWR-CATAVALY ABHONG
#5 SECT PWR-CATAVALV-CONTROL ‘MDSActive
#{5 SECT PWR-CATAVALV-PROTECTION “MDS Guidable O
# ) SECT PWR-CATA-VALV-BALL MDSRoad 0
#5 SECT PWR-CATAVALV-BUTTERFLY
{5 SECT PWR-CATAVALV-GATE ‘MDSSchd unset
B9 SECT PWR-CATA-VALV-GLOBE MDSSetHei
(75 SECT PWR-CATAVALV-PLUG DS Summary
#5 SECT PWR-CATAVALV-SWING-CHECK
{5 SECT PWR-CATAVTWA :MDSSuppFunc unset
{5 SECT PWR-CATAWELD “MDSTrun ]
#{5 SECT PWR-CATA-MUSTER 3 MDSType et
. Al cowil DWD S0l _DIDE

Obr

. 50: Zapis SIF v katalogu PDMS

V naSem piipadé jsme museli pouZzit Cislo 7 (Butt Weld), protoZe katalogy
armatur a ostatni potrubni dily jsou urfeny pro svafovani tupym svarem. Proto je
dalezité vybér spravného cCisla pro nasledujici vypocty v CAESAR II. Kdyz je vSe
spravné nastavené, tak se stejné Cislo a typ spoje objevi i v CAESAR II na karté
SIFs/Tees.
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2 Node: (220 || |
-

i Type: |7-Buttweld v | v |
=
& 1 - Reinforced SIF: Indes:
= |2 - Unreinforced
5 In-Plane: |3 \elding |
L Out-Plane: |4 - Sweepolet
o HETIANE: 12 Weldolet | [ ]
E Torsion: |6 Extruded } [
& . |7 - Butt'\Weld
@ Axial 5. Socket ] l [ l
. |9 - Socket/unfin
g TR 10 - Tapered ] l [ l |
@ Pad Thk: |11 - Threaded
9 3 12 - Dbl Welded | |
a0 FtaBo: |13 - Lap Joint
g 2 14 - BF Sweepolet ‘ l I
a Crotch B: |15 - BF Latrolet
3 CEGH e il | ]
o Weld(d): I17’ - Full Encirclemer| l \
%’ Fillet | ‘ ‘ ’
2
“
Weld ID:

a
2 we:
@ Nax) | | |
il
% Use Motes 69,10 IUse Notes £.93,10
b Feritic Material for Ferrtic Materal for

Note 3673.2b-1.3 ' Note 3673.2b-1.3
v

Obr. 51: SIF v CAESAR Il

7.6 Pridavek na korozi

Ponechali jsme standardni nastaveni PSI. Pfidavek na korozi je definovan
Vv Pipe Data Table(PDATAB), ktery se nachazi v Pipe Data Reference(PDAREF).

59



Zapadoceska univerzita v Plzni, Fakulta strojni Bakalarska prace, akad. rok 2016/17

Katedra energetickych stroju a zafizeni. Jiri Kovarik
[A] Pipe Stress Interface Defaults o] & (=
Defaults File

| Database Units | Interface setings | Expressions | Node Names | Node Form Dispiay Colums|

User Defnes Prpertes .

Component Typ... Component Rul... Component Point Name Attribute

Add... Edit... Delete

Defaults File = %pdmsuser/Psi-defaults.xml

Obr. 52: Pfidavek na korozi na karté Expressions

 Attributes of /EN-1.0345-040-AAA/PDATAB 2 x
Track CE
Atribute Value 7
RefNo =23092/214
MName EN-1.0345-040-2A25/PDATAB
Type PDATAB
Lock ]
Qwner EN-1.0345-040-2A2ATABWLD
Description Doosan Skoda Power pipe data
Purpose PIPE

Obr. 53: Zobrazeni piidavku koroze v atributech

7.7 Hustota izolace

Hustota izolace bude brana z katalogu materidlu (CATA) a déale z reference
materialu (MATREF), kde jsou uvedeny vlastnosti daného materialu.
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[A] Pipe Stress Interface Defaults o] B (=]
Defaults File
| Database Units | Interface settings | Expressions | Node Names | Node Form Dispiay Columns
User Defined Properties Insulation Density v
Description Expression Function / Expression
Insuiation material  Density of sden1 of tden1 of matref ofispec  Expression -~
A 4
Add... Edit... Delete

Defaults File = %o pdmsuser%/Psi-defaults. xml

7.8 Stress Ready

Obr. 54: Hustota izolace na karté Expressions

Zapis vyrazu jsme ponechali v zdkladnim tvaru. Ale hned na zacatku v karté
Interface settings jsme u polozky Stress Ready Attribute zvolili moZnost Off, takZe
tento parametr vypadava. Pfi zvoleni Stress Ready Attribute na On se pouZzije zapis
lce.lissue. To znamena, ze konkrétni dil (!!ce.) je pfidan do vétve (branch) zatéZzované
skupiny a ovéri, ze !ce.lissue = true (zaskrtnuté policko). Pokud vétev neni pfipravena
pro zatiZzeni pak bude zobrazena zprdva pro uZivatele a vétev nebude pifidana do

zatézované skupiny.

Pipe Stress Interface Defaults

Defaults File

Database Units | Interface settings | Expressions | Node Names | Node For Dispiay Columns |

o | & | R

Stress Zone Purpose
Stress Group Colour
Load Case Colour

Start Node Number
Node Increment

Stress Ready Aftribute
Max Allowable Movement
Separate Valves/Flanges
Branch Selection

Stress Zone Search

DSPW-PSI/ZZONE

E—
[F——)

10
10

Off v
1000

No v
Single v
Current v

E Defaults File = %pdmsuser/Psi-defaults xml

Obr. 55: Stress Ready na karté Interface setting

61



Zapadoceska univerzita v Plzni, Fakulta strojni Bakalarska prace, akad. rok 2016/17

Katedra energetickych stroji a zafizeni. Jiri Kovarik
Pipe Stress Interface Defaults o || 3 &R
Defaults File

lDataMeUMs]lnteﬂaoesethgs Expressions | Node Names | Node Form Dispiay Columns

User Defined Properties ‘Stress Ready o
Description Expression Function / Expression
issue settotrue !lcelissue  Expression -

Add... Edit... Delete
E} Defaults File = S%pdmsuserd%/Psi-defaults. xml

Obr. 56: Stress Ready na karté Expressions

; Attributes of 1LCA10BRO0NB1 2 x
[¥] Track CE )
Atricete Velue —
Duty unzet
Dscode unset
Ptspec unset
Inzchedule unset
Sph unset
Hamtype unset
Hdmfaeray unset
Tdmtype unset
Tdmfarray unset
Lissue Cl
Wimaxamum 0
Pmaimum 0
Ptrhead o
Smimum 0
Jmevdrrem o
htohead unset
Ptrbarray
Drif Nutref
Spsp unset
Jnumber
Joiprefix unset
BendMacReference | Nulref
Inco
PLANU unset
Bstatus 0
Hwwf Nufref
e dnk. v

Obr. 57: Zobrazeni Lissue v atributech

7.9 Teplotaa Tlak

Standartni nastaveni u teploty a tlaku funguje a teplota spolu s tlakem je bran
Z dané vétve.
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Pipe Stress Interface Defaults o @ ]_23_\
Defaults File
| Database Units | Interface settings | Expressions | Node Names | Node Form Dispiay Columns |
User Defined Properties Temperature2 -
Description Expression Function / Expression
Temp2 temp of pipe  Expression -
v
Add... Edit... Delete
Defaults File = C:\userPDMSRD12.1SP2\PDMSUSERIdavid.radl\Psi-defaults xmi

Obr. 58: Teplota na karté Expressions

7.10 Databaze jednotek

Tato sada definuje jednotky které budou pouzity pii predavani dat do CAESR
IT a popiipadé vime v jakych jednotkach se data vrati z CAESAR 1.

Pipe Stress Interface Defaults @ 2= |
Defaults File

Database Units | |nterface settings | Expressions | Node Names | Node Form Display Colunnsl

Current Stored Units For Building Stress Groups [ Refresh Current Units
Pressure bar

Temperature degC

Weight kg

Force newton

Wall Thickness mm

Fluid Density kg/m3

E] Defaults File = %pdmsusers/Psi-defaults xml

Obr. 59: Databaze jednotek PSI

7.11 Node Form Display Columns

Byly vybrany téméf vSechny moznosti, které PSI nabizi. Vyjimku tvofili jen
nékteré prvky, které na vypocet nemaji zadny vliv. Timto vybérem by mél byt zajistén
komplexni vysledek pro zatéZovanou skupinu.
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Defaults File

| Database Units | Interface settings | Expressions | Node Names | Node Form Dispiay Columns |

Sequence o/D Weight Error Flag

Node Number Wall Thickness Material [] Linked Node

[¥] component Name [¥] Corrosion Afiowance [7] Rigid Weight Insutation Mat

[¥] Node Name [¥] Restraint Type [¥] Rigid [¥] Insutation Thickness
Component Type Restraint Friction Restraint Stffness Status

Component Radius Bend Type Restraint Gap

Point [] Aipha Angle Position Pressure

[¥] PPoint V] sIF [] connection Ref [V] Temperature

Bore Leave tube Length [] Connected Type

[ ok |  Defauts Fie = %pomsusers/Psi-gefauts xmi

Obr. 60: Nastaveni PSI pro export

Obr. 61: Vysledek nastaveni PSI

Na obréazku vyse je patrné, Ze export navrzené trasy V PDMS obsahuje vSechny
potrubni komponenty véetné zaveési.
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8. Diskuse moZznosti nastaveni PSI v zavislosti na vysledcich
Caesarll

V tomto bodé budou feseny dalsi nastavitelné zmény v PSI dle toho, jak by si
Doosan Skoda Power piedstavovala vystupni soubor zPSI do CAESAR Il
S pozadavkem, aby se v CAESARII provadély co nejmensi zmény. Budou vysvétlena i
jind nastaveni, kterd v piredchozich kapitolach uvedena nebyla.

8.1 Prenos materialu do CAESAR I1

Pfenos a nacitani spravného materialu v CAESARII je potiebny pro efektivitu
prace, aby se piedeSlo zdlouhavému hleddni v seznamu materidlli. NejsnazSim
zpusobem této realizace je pouziti tzv. atributu :MATNUM v materidlovém katalogu
PDMS.

:MATNUM

‘MATNUM je realny atribut, ktery se pouziva k piedavani jedine¢ného ¢isla
odpovidajicimu ¢islu materialu v CAESAR. Tento atribut je pouzit ve vzorku dat, ktera
se aplikuji na SOLI a SMTE prvky, které jsou hodnoceny na trovnich vétvi. Ve chvili,
kdy bude firma chtit vyuzivat jiné materidly nez, které jsou ptfeddefinovany v CAESAR
I, musi si své materidly dodefinovat a ptifadit si sva katalogova ¢isla. U materialu
budou muset byt navic doplnény hodnoty jako jsou naptiklad hustota, modul pruznosti
za studena, ale i za rtiznych teplot, roztaznost a Poissonovo ¢islo.

r Pipe Stress Interface Defaults om & @

Defaults File

| Database Units | Interface settings | Expressions | Node Names | Node Form Dispiay Columns

User Defined Propertes .
Description Expression Function / Expression
Matx of component  !'ce.hstube matxt..MATNUM  Expression -

Add... Edit... Delete

OK Defaults File = %apdmsuser’s/Psi-defaults xml Cancel

Obr. 62: Material na karté Expressions

65



Zapadoceska univerzita v Plzni, Fakulta strojni

Bakalarska prace, akad. rok 2016/17

Katedra energetickych stroji a zafizeni.

Jifi Kovarik

Attributes of ELBOW 2 of BRANCH /xxL BS26BRO1S/B1 g x| x [} Attributes of /PWR-1.0345+N 7 x
Track CE Track CE
Agtribute Value = Attribute Value
RefNo 8053255481191 RefNo 230861256325 RefNo =23100/6
Name ELBOW 2 of BRANCH /xxLBS26BR0O15/B1 Name EN-sss52 000-#5¢/ELL-EL3/DN0400- Name PWR-1.0345+N
Type ELBO | 3 Type SPCO Type SMTE
Lock &) [ eock [l Lock &
Owner xxLBS26BRO15/B1 Owner SELEC 2 of SELEC 1 of SELEC 16 of SELEC 12 Ouwner PWR-EN-CATANONALLOY_STEEL
Position WRT Owner | W 31480.741mm N 98090mm U 2500mm MatPurpose unset Xtext P235GH
Orientation WRTO... | YisNandZis U e Matref Nulref Yiext 1.0345
Desparam unset Answer 0.0000 Ztext N
Buit B Maxanswer 0.0000 “MATNUM 406.00
Shop Catref PWR-CSNE-A-EL3D-90D-A- BW-PNO0O-DN0400-
Isohidden [&] Detref PWR-CSNE-A-EL3D-90D-A-BW-PN000-D-
Spref EN-##55- 000/ ELL-EL3/DNO400- Mabit PWR-1 0345+N
Lstube EN-#2s5 000-2/PIP-=52DNO400- Cmpref EL3D-90D-A DNO400-DNO400-W08.8-AG
Arive 1 Bitref Nulref
Leave 2 Prireference PWR-ELBO-A-3D-#90-2-1.0345-DN0400-08.8
Tmpref Nulref
Pdareference PWR-WTHTAB-EN10263-2-2

Obr. 63: Cesta k atributu :MATNUM

Kdyz bude v PSI zadany vyraz !!ce.hstube.matxt..MATNUM, hledani bude
probihat tak, ze PSI zkontroluje Matxt, ve kterém je atribut :MATNUM, dale zjisti zda
v katalogu materiali najde Cislo atributu :MATNUM. Pokud c¢islo existuje, tak bude
vypsano a kdyz ne, tak vypsana bude pouze nula.

LTube Length Weight Material Rigid East North Up I [ ClssicPipingInput
>>

From: [7] Bend [7] Reducer -
omm 0.000 [406 | START | -32090.741mm | 89870.000mm | 2500.000mm | o EDNW [IRigd FISFs4 Tees -
[FlEvpensiondoint g
7000mm | 82,600 ~32090.741mm | 89670.000mm | 2500.000mm » g
7000mm | 82,600 31480.741mm | 89870.000mm | 2500.000mm D231 3%90.240 i [IRestiaints [ Displacements §

DY: [ Hangers [ Flange

7000mm 82600 231480 741mm  90480.000mm  2500.000mm [ ([t
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Obr. 64: Diikaz preneseni spravného materialového ¢isla
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8.2 Prazdny element na za¢atku branche

Dal8im problémem bylo pfidavani prazdného prvku na zacatek branche.
Toto ptfidani prazdného prvku bylo nezadouci. Tento jev se vzdy projevoval u
vyspadované trubky, kterd na zaCatku obsahovala svar (weld). Problém se vyftesil
piidanim daného svaru (weld) do Ignored components, kam se vkladaji komponenty,
které nechceme pro vystupu z PSI uvazovat.

Pipe Stress Interface Defaults
Defaults File

\n
J
K

i Database Units | Interface seftings | Expressions | Node Names | Node Form Dispiay Columns |

User Defined Properties Ignored Components v

Type Aftribute  Value =
ATTA STYPE  WPEN \
ATTA STYPE  MEPO 2 1
ATTA STYPE  TEPO \
ATTA ATTY  INPP
ATTA ATTY  SSSS
ATTA ATTY 00K
ATTA ATTY  CCNN
ATTA ATTY  CCCC
WELD STYPE  WELD |
ATTA ATTY  WELD
ATTA ATTY  HANG
WELD STYPE  FWN
WELD STYPE WB v
WELD STYPE  SWN

Add... Edit... Delete

Defaults File = %pdmsuser%%/Psi-defaults. xml

Obr. 65: Seznam ignorovanych komponenti

8.3 Nekorektni pojmenovani uzli

Zde nastava problém s rozdilnym maximem zaddvanych znaki. Oznaceni KKS
ma bézn€ 10 az 12 znakt, které PDMS povoluje, ale CAESAR II nikoliv. CAESAR II
povoli maximdlné¢ 8 znakli do jednoho fetézce. Z téchto diivodi se oznaceni KKS
rozdélilo na dvé poloviny. Kazda polovina byla umisténa na jeden konec prvku.

67



Zapadoceska univerzita v Plzni, Fakulta strojni Bakalarska prace, akad. rok 2016/17

Katedra energetickych stroji a zafizeni. Jiri Kovarik

Obr. 66: Zobrazeni rozdéleného popisu - VALVE

Tato zména se tykala konkrétné¢ prvkit VALVE, ATTA, BRAN. Rozd¢leni
KKS se muselo provadét odzadu, protoze to byla jedind moZzZnost jak eliminovat ménici
se pocet znaki na prvnich dvou mistech (celkovy pocet napt.: 10, 11 nebo 12 znak).

Konkrétni ptiklad:
VALVE - xxMAA10AA301 rozdélit na xxMAA10 a AA301

U prvki ATTA a BRAN byl pozadavek o néco jednodusi. Zde se pouze
vynechaly urcité znaky a tim se docililo maximalniho poctu 8 znakd.

Konkrétni ptiklad:
ATTA - xxMAA10BQ201 vynechat ,.xx*“ a ,,BQ*“
BRAN - xxMAA10BR001 vynechat ,,xx“ a ,,BR*
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Obr. 67: Trasa véetné popsanych komponenti

Defaults File

| Database Units | Interface settings | Expressions | Node Names | Node Form Dispiay Columns |

Name Transfer Rules Node Name Expressions
Component Typ... Component Rule Component Point  Name Aftribute &
VALV lice.namn.Length().Eq(11) 1 llce.namn.substring(!!ce.namn.Length() - 11,7) — | &
VALYV lice.namn.set() 2 !lce.namn.substnng(!!ce.namn.Length() - 4,5)
VALV llce.namn.Length().eq(12) 1 !lce.namn.substring(!!ce.namn.Length() - 12,8)
BRAN llce.namn.set() 2 !lce.namn.substring(!!ce.namn.Length() - 12,10 3
VALV lice.namn.Length().eq(10) 1 lice.namn.substring(!'ce.namn.Length() - 10,6) |
BRAN llce.namn.set() 1 !lce.namn.substring(!!ce.namn.Length() - 12,10
ATTA llce.name.match(/).eq(1) 0 !lce.namn.substring(!!ce.namn.Length() - 9,10). v‘ W
< 1 J »

Add... Edit... Delete

[ ok |  Defauts File = %pomsusers/Psidefautts xmi

Obr. 68: Zapis podminek pro rozdéleni pojmenovani

Na obrazku je vidét, jak se takovy zapis tvoii. Ve sloupci Component Rule je
uvedena podminka, kterda musi byt splnéna, aby byl vypsan dany popis
uvedenyV sloupci Name Attribute. Sloupec Component Point ukazuje na jaky dany bod
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(vstup/vystup) je dany zapis. Naptiklad u prvku VALVE jsou ¢tyfi riizné zapisy. Tii na
vstupu do prvkuVALVE a jeden na vystupu. Na vstup jsou vypsany tii moznosti podle
toho, zda se jedna o KKS s 10, 11 nebo 12 znaky a pro vystup staci jeden, protoze se ve
druhé¢ poloviné ménit znaky nebudou.

Rozepsani zépisu:

Podminka:  !'ce.namn.Length().eq(10)
-na daném elementu o délce jména 10 znaka

Vypis: Ice.namn.substring(!!ce.namn.Length() -10,6)

-pro dany fetézec uréeny k vypisu se vypiSe pocet znakl ze jména daného
komponentu

Pozn.: Pti zapisu !!ce.namn.Length() -10,6 se pocet znakl pocitd odzadu (proto ,,-10) a
zacatek vypisu bude od 6. znaku smérem doptedu”

Obdobny zpiisob je aplikovan na zbyvajici vypisy. U prvku ATTA a BRAN
ptibude piikaz ,,.replace()“. Tento piikaz nam vyfadi predem definované znaky
Z fetézce.

Priklad:
Ice.namn.substring(!!ce.namn.Length() -12,10).Replace(BR,*)
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8.4 Teploty a tlaky

V tomto bodé bude uveden jednoduchy zapis pro névrhové, provozni teploty a
tlaky. Jedna se pouze o vypis z daného atributu, ve kterém jsou tyto veli¢iny zapsany.

Pipe Stress Interface Defaults [=] & [E4 : atributes otixL8s2s8r01581 2 x
Defaults File T;kCE - .
Attribute Value =
| Database Units | interface setiings | Expressions | Node Names | Node Form Dispiay Columns =
User Defined Properties - Inco
PLANU unset
Description  Expression Function / Expression Bstatus 0
PRES1 :PWR-PRES1 of bran  Expression - Hwrf Nuiref
Twrf Nulref
Briock o
Ristored unset
Tsfbreak [}
=% Deldsg FALS
Mdsysf unset
Add... Edt... Deete i e
Ouprtref Nulref
Sloreference Nulref
OK Defaults File = C:\user\PDMSRD\12.1SP2\PDMSUSER\david.radl\Psi-defaults xmi Cancel :ComosBaseOb unset
:ComosSClass unset
:ComosName unset
:ComosCRefNo unset
:ComosStatus 0 7
:ComosUID unset
:PWR-TEMP1 200.00 |
PWR-PREST 50000 =
‘PWR-ISA unset
:PWR-KKS unset

Obr. 69: Navrhovy tlak na karté Expressions

Navrhovy tlak je uveden v atributu :PWR-PRESL1 a tento atribut se nachazi na
databazovém prvku branch. Zapis proto bude vypadat nasledovné: ,,;PWR-PRES1 of
bran®.

Pipe Stress Interface Defaults [=] =] ||} Attributes of /LBS268R015 a x
Defaults File 7] Track CE
[T e p— Aftribute Value =
[Daeabase Units Imerfaeesehngs‘ Expressions | Node Names | Node Form Dispiay Columns -

User Defined Properties Pressure2 v ok ]
D S Fus / Owner DSPW-PIPE-LES
PRES2 press of pipe  Expression - LEsrrot wnset
Function Steam =
Purpose unset
Buit B
Shop (]
v = 4
Isohidden =
Bore 450mm
Add... Edit... Deiete Temperature 150degC
Pressure 4bar
. N N N TPressure Obar
oK Defaults File = C:\user\PDMSRD\12.15P2\PDMSUSER\david.radl\Psi-defaults. xml Cancel
Pspec EN-82852000-52
Ispec TEPELNA-IZOLACE
Tspec Nulref
Matref Nulref
Fluref Nulref

Obr. 70: Provozni tlak na karté Expressions

Provozni tlak je uveden v atributu Pressure a tento atribut se nachazi na
databazovém prvku pipe. Zapis proto bude vypadat nasledovné: ,,press of pipe®.
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Pipe Stress Interface Defaults EI .
Defaults File tributes of b BEOSERIEEY Sk
Track CE =
Database Units | Interface setings | Expressions | Node Names | Node Form Dispiay Coumns Airbuta Vaie =
User Defined Properties -
Inco
Descripion  Expression Function / Expression PLANU unset
Temp1 PWR-TEMP1 of bran  Expression A Bstatus 0
Hwrf Nuiref
Twrf Nulref
Briock 0
- Ristored unset
Tsfbreak [}
Add.. Edt. Dekete Dekdag i
Mdsysf unset
Inprtref Nulref
oK Defaults File = CiuseriPDMSRDV2.15P2\PDMSUSER \david.radl\Psi-defautts xml Cancel Ouprtref Nulref
Sloreference Nulref
:ComosBaseOb unset
:ComosSClass unset
:ComosName unset
:ComosCRefNo unset
:ComosStatus 0 F
:ComosUID unset
:PWR-TEMP1 200.00
:PWR-PRES1 5.0000 =
‘PWR-ISA unset
:PWR-KKS unset

Obr. 71: Navrhova teplota na karté Expressions

Navrhova teplota je uvedena v atributu :PWR-TEMP1 a tento atribut se nachazi
na databazovém prvku branch. Zapis proto bude vypadat nasledovné: ,,;:PWR-TEMP1
of bran*.

Pipe Stress Interface Defaults L;l_‘ & ng__ Altributes of /L BS26BR015 r‘l X
Defaults File [7] Track CE ‘.
e [ — e ] atrtute vake =

User Defined Properties Temperature2 - Lock = F
D Function / B> Owner DSPW-PIPE-LBS
Temp2 tempofpipe  Expression - Description unset
Function Steam =
Purpose unset
Buit =]
- shop B |
Isohidden B
Bore 450mm
. ) (e | [ oeee | T T
Pressure 4bar
OK Defaults File = C:\user\PDMSRD\12.1SP2\PDMSUSER\david.radl\Psi-defaults xml Cancel TPressure Obar
Pspec EN-#85252-000- 45
Ispec TEPELNA-IZOLACE
Tspec Nulref
Matref Nulref
Fluref Nulref

Obr. 72: Provozni tlak na karté Expressions

Provozni tlak je uveden v atributu Temperature a tento atribut se nachazi na
databazovém prvku pipe. Zapis proto bude vypadat nasledovné: ,,temp of pipe®.
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9. Shrnuti

V praci byl predstaveny software pro projektovani technologickych celka
(AVEVA PDMS) a jeho komunikace s programem na vypocet statické a dynamické
unosnosti potrubnich siti.

Na zakladé¢ starSiho projektu byla navrzena vlastni potrubni trasa v PMDS jako
3D model, také byla nové vymodelovana vSechna zafizeni, ktera na této trase projekt
obsahoval. Pro zavésny systém byl pouzit program LICAD, ze kterého byly vybrany
dané typy zéavést vcéetné dimenzovani dle dané¢ho predbézného zatizeni. Na tomto
modelu byly feSeny problémy ohledné pozadovaného nastaveni PSI s ohledem na
vystup do CAESAR 1I.

Nasledné byly pozadavky hlavné zaméfeny na rychlost a prakti¢nost prace v
CAESAR 1I, kde dana data z PDMS byla pozadovana pro spravnost statickych vypo¢ta
potrubnich tras. Takové vysledky posléze udavaji, kolik a na jakych pozicich maji byt
skuteéné zavésy umistény tak, aby zatizeni bylo, co mozna nejvice rovnomérné
rozlozeno podél potrubni trasy.

Takové zmény nejsou V podnicich bézné, protoze takovéto zasahy do nastaveni
vystupniho modulu PSI si vyzaduji zkuSenych pracovnikl, kteti maji praxi jak
v katalogu, tak projektovani i statickych vypoCtl potrubnich siti. Je zapotiebi znat
vazby potiebnych databazovych atributii, kterymi miizeme spravné upravovat nastaveni
PSI.
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Priloha 1

PSI-Defaults file.xml



<?xml version="1.0"7>
<Form>

<FormName>!!psiDefaults</FormName>

<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults.OD</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>

</Gadget>

<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults.OK</gadgetName>
<GadgetType>BUTTON</GadgetType>
<BackGround>0</BackGround>

</Gadget>

<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults.UP</gadgetName>
<GadgetType>BUTTON</GadgetType>
<BackGround>0</BackGround>

</Gadget>

<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. NUP</gadgetName>
<GadgetType>BUTTON</GadgetType>
<BackGround>0</BackGround>

</Gadget>

<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults.SIF</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>

</Gadget>

<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. BORE</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>

</Gadget>

<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. CORA</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>

</Gadget>

<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. DOWN</gadgetName>
<GadgetType>BUTTON</GadgetType>
<BackGround>0</BackGround>

</Gadget>

<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. WALL</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>

</Gadget>



<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. NDOWN</gadgetName>
<GadgetType>BUTTON</GadgetType>
<BackGround>0</BackGround>

</Gadget>

<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. PAGE1</gadgetName>
<GadgetType>FRAME</GadgetType>

</Gadget>

<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. PAGE2</gadgetName>
<GadgetType>FRAME</GadgetType>

</Gadget>

<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. PAGE3</gadgetName>
<GadgetType>FRAME</GadgetType>

</Gadget>

<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. PAGE4</gadgetName>
<GadgetType>FRAME</GadgetType>

</Gadget>

<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. PAGE6</gadgetName>
<GadgetType>FRAME</GadgetType>

</Gadget>

<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. PAGES</gadgetName>
<GadgetType>FRAME</GadgetType>

</Gadget>

<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. POINT</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>

</Gadget>

<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. RIGID</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>

</Gadget>

<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. UNITS</gadgetName>
<GadgetType>FRAME</GadgetType>

</Gadget>

<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. ADDEXP</gadgetName>
<GadgetType>BUTTON</GadgetType>
<BackGround>0</BackGround>

</Gadget>

<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. CANCEL</gadgetName>
<GadgetType>BUTTON</GadgetType>



<BackGround>0</BackGround>
</Gadget>
- <Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. NUMBER</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
- <Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. PPOINT</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
- <Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. STATUS</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
- <Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. WEIGHT</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
- <Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. DEFFILE</gadgetName>
<GadgetType>PARAGRAPH</GadgetType>
</Gadget>
- <Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. EDITEXP</gadgetName>
<GadgetType>BUTTON</GadgetType>
<BackGround>0</BackGround>
</Gadget>
- <Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. EXPLIST</gadgetName>
<GadgetType>LIST</GadgetType>
- <Dtext>
<Value>Local component weight !!ce.:psiweight Expression</Value>
<Value>Standard Weight using properties DB !!ce.spref.cmpre.propre.cwei
Expression</Value>
</Dtext>
- <Rtext>
<Value>Local component weight\!!ce.:psiweight\Expression</Value>
<Value>Standard Weight using properties DB \!!
ce.spref.cmpre.propre.cwei\Expression</Value>
</Rtext>
</Gadget>
<Selection>1</Selection>
- <Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. NADDEXP</gadgetName>
<GadgetType>BUTTON</GadgetType>



<BackGround>0</BackGround>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. RESTGAP</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. RETCOLB</gadgetName>
<GadgetType>BUTTON</GadgetType>
<BackGround>330</BackGround>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. RETCOLP</gadgetName>
<GadgetType>PARAGRAPH</GadgetType>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. BENDTYPE</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. HIGHCOLB</gadgetName>
<GadgetType>BUTTON</GadgetType>
<BackGround>314</BackGround>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. HIGHCOLP</gadgetName>
<GadgetType>PARAGRAPH</GadgetType>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. MATERIAL</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. NAMETYPE</gadgetName>
<GadgetType>LIST</GadgetType>
- <Dtext>
<Value>Node Name Expressions</Value>
</Dtext>
- <Rtext>
<Value>Node Name Expressions</Value>
</Rtext>
</Gadget>
<Selection>1</Selection>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. NEDITEXP</gadgetName>
<GadgetType>BUTTON</GadgetType>
<BackGround>0</BackGround>



</Gadget>
- <Gadget>

<gadgetName>!!psiDefaults. NEXPLIST</gadgetName>
<GadgetType>LIST</GadgetType>
- <Dtext>

<Value>VALYV !!ce.namn.Length().Eq(11) 1 !'ce.namn.substring(!!ce.namn.Length
(- 11,7)</Value>

<Value>VALYV !lce.namn.set() 2 !!ce.namn.substring(!!ce.namn.Length() - 4,5)
</Value>

<Value>VALYV !!ce.namn.Length().eq(12) 1 !!ce.namn.substring(!!ce.namn.Length
() - 12,8)</Value>

<Value>BRAN !!ce.namn.set() 2 !!ce.namn.substring(!!ce.namn.Length() -
12,10).Replace('BR',")</Value>

<Value>VALYV !!ce.namn.Length().eq(10) 1 !!ce.namn.substring(!!ce.namn.Length
() - 10,6)</Value>

<Value>BRAN !!ce.namn.set() 1 !!ce.namn.substring(!!ce.namn.Length() -
12,10).Replace('BR',")</Value>

<Value>ATTA !!ce.name.match('/").eq(1) 0 !!ce.namn.substring(!!ce.namn.Length
() - 9,10).Replace('BQ',")</Value>

</Dtext>
- <Rtext>

<Value>VALV\!!ce.namn.Length().Eq(11)\!!ce.namn.substring(!!ce.namn.Length()
- 11, 7)\1\</Value>
<Value>VALV\!!ce.namn.set()\!!ce.namn.substring(!!ce.namn.Length() - 4,5)\2
\</Value>
<Value>VALV\!!ce.namn.Length().eq(12)\!!ce.namn.substring(!!ce.namn.Length()
- 12,8)\1\</Value>
<Value>BRAN\!!ce.namn.set()\!!ce.namn.substring(!!ce.namn.Length() -
12,10).Replace('BR',")\2\</Value>
<Value>VALV\!!ce.namn.Length().eq(10)\!!ce.namn.substring(!!ce.namn.Length()
- 10,6)\1\</Value>
<Value>BRAN\!!ce.namn.set()\!!ce.namn.substring(!!ce.namn.Length() -
12,10).Replace('BR',")\1\</Value>
<Value>ATTA\!!ce.name.match('/").eq(1)\!!ce.namn.substring(!!ce.namn.Length() -
9,10).Replace('BQ',")\0\</Value>

</Rtext>

</Gadget>

<Selection>1</Selection>

- <Gadget>

<gadgetName>!!psiDefaults. NODENAME</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>

<Value>TRUE</Value>

</Gadget>
- <Array>

<ArrayName>!!psiDefaults. NOTSAVED</ArrayName>
- <ArrayVal>

<Value>GADGETDATA</Value>
<Value>MATSOURCE</Value>
<Value>FLUIDSOURCE</Value>
<Value>GADGETDATA</Value>
<Value>ETYPE</Value>
<Value>WALLTEXT</Value>



<Value>FLUIDTEXT</Value>
<Value>FORCETEXT</Value>
<Value>PRESSTEXT</Value>
<Value>WEIGHTTEXT</Value>
<Value>TEMPERATURETEXT</Value>
<Value>TWALLTEXTVALUE</Value>
<Value>TFLUIDTEXTVALUE</Value>
<Value>TFORCETEXTVALUE</Value>
<Value>TPRESSTEXTVALUE</Value>
</ArrayVal>
</Array>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. POSITION</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. PRESSURE</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. RESTTYPE</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults.SIFARRAY </ArrayName>
- <ArrayVal>
<Value>Get Sif From Rating of Component Category\ :PSISifNumber of cate of
catref of ce\Expression</Value>
</ArrayVal>
</Array>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. STRGROUP</gadgetName>
<GadgetType>LIST</GadgetType>
- <Dtext>
<Value>Multiple </Value>
<Value>Single</Value>
</Dtext>
- <Rtext>
<Value>Multiple </Value>
<Value>Single</Value>
</Rtext>
</Gadget>
<Selection>2</Selection>
- <Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. ZONEPURP</gadgetName>
<GadgetType>TEXT</GadgetType>
<DataType>STRING</DataType>



<Value>DSPW-PSI/ZONE</Value>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. COMPONENT</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. DELETEEXP</gadgetName>
<GadgetType>BUTTON</GadgetType>
<BackGround>0</BackGround>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. ERRORFLAG</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>FALSE</Value>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. RESTFRICT</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. RESTSTIFF</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. SCANGROUP</gadgetName>
<GadgetType>LIST</GadgetType>
- <Dtext>
<Value>Current</Value>
<Value>All </Value>
</Dtext>
- <Rtext>
<Value>false</Value>
<Value>true </Value>
</Rtext>
</Gadget>
<Selection>1</Selection>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. STARTNODE</gadgetName>
<GadgetType>TEXT</GadgetType>
<DataType>REAL</DataType>
<Value>10</Value>
</Gadget>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. WALLARRAY </ArrayName>
- <ArrayVal>



<Value>Branch Wall Thickness\!!ce.hwallt\Expression</Value>

<Value>Wall thickness using Pipe Data Tables\!!ce.pwallth[!this.node.ppoint]

\Expression</Value>
<Value>If the component is out of spec get the atwall\!!
ce.atwall\Expression</Value>
</ArrayVal>
</Array>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. ALPHAANGLE</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>FALSE</Value>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. BENDRADIUS</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. CONNECTION</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>FALSE</Value>
</Gadget>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. FLUIDARRAY</ArrayName>
- <ArrayVal>
<Value>fluref of spec\Density of sdenl of tdenl of flure of
pspec\Expression</Value>
</ArrayVal>
</Array>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults.INSULARRAY</ArrayName>
- <ArrayVal>
<Value>Insulation material\Density of sdenl of tdenl of matref of
ispec\Expression</Value>
</ArrayVal>
</Array>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. LINKEDNODE</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>FALSE</Value>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. NDELETEEXP</gadgetName>
<GadgetType>BUTTON</GadgetType>
<BackGround>0</BackGround>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. NODENUMBER</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>



<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
- <Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. FLANGERIGID</gadgetName>
<GadgetType>LIST</GadgetType>
- <Dtext>
<Value>No</Value>
<Value>Yes</Value>
</Dtext>
- <Rtext>
<Value>No</Value>
<Value>Yes</Value>
</Rtext>
</Gadget>
<Selection>1</Selection>
- <Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. LTUBELENGTH</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
- <Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. RIGIDWEIGHT</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>FALSE</Value>
</Gadget>
- <Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. STRESSREADY </gadgetName>
<GadgetType>LIST</GadgetType>
- <Dtext>
<Value>On</Value>
<Value>Off</Value>
</Dtext>
- <Rtext>
<Value>On</Value>
<Value>Off</Value>
</Rtext>
</Gadget>
<Selection>2</Selection>
- <Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. TEMPERATURE</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
- <Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. WEIGHTARRAY </ArrayName>
- <ArrayVal>
<Value>Local component weight\!!ce.:psiweight\Expression</Value>
<Value>Standard Weight using properties DB \!!
ce.spref.cmpre.propre.cwei\Expression</Value>



</ArrayVal>
</Array>
- <Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. IGNOREDARRAY </ArrayName>
- <ArrayVal>
<Value>ATTA\STYPE\WPEN\</Value>
<Value>ATTA\STYPE\MEPO\</Value>
<Value>ATTA\STYPE\TEPO\</Value>
<Value>ATTA\ATTY\INPP\</Value>
<Value>ATTA\ATTY\SSSS\</Value>
<Value>ATTA\ATTY\XXXX\</Value>
<Value>ATTA\ATTY\CCNN\</Value>
<Value>ATTA\ATTY\CCCC\</Value>
<Value>WELD\STYPE\WELD\</Value>
<Value>ATTA\ATTY\WELD\</Value>
<Value>ATTA\ATTY\HANG\</Value>
<Value>WELD\STYPE\FWN\</Value>
<Value>WELD\STYPE\WB\</Value>
<Value>WELD\STYPE\SWN\</Value>
</ArrayVal>
</Array>
- <Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. REFRESHUNITS</gadgetName>
<GadgetType>BUTTON</GadgetType>
<BackGround>0</BackGround>
</Gadget>
- <Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. COMPONENTNAME</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
- <Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. COMPONENTTYPE</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
- <Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. INSULATIONMAT</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
- <Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. MATERIALARRAY</ArrayName>
- <ArrayVal>
<Value>Matx of component\!!ce.hstube.matxt.. MATNUM\Expression</Value>
</ArrayVal>
</Array>
- <Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. MAXDEFLECTION</gadgetName>
<GadgetType>TEXT</GadgetType>



<DataType>REAL</DataType>
<Value>1000</Value>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. NODEINCREMENT</gadgetName>
<GadgetType>TEXT</GadgetType>
<DataType>REAL</DataType>
<Value>10</Value>
</Gadget>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. STRESSOKARRAY </ArrayName>
- <ArrayVal>
<Value>lissue set to true\!!ce.lissue\Expression</Value>
</ArrayVal>
</Array>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. WALLTEXTVALUE</gadgetName>
<GadgetType>PARAGRAPH</GadgetType>
</Gadget>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. CORROSIONARRAY </ArrayName>
<ArrayVal></ArrayVal>
</Array>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. FLUIDTEXTVALUE</gadgetName>
<GadgetType>PARAGRAPH</GadgetType>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. FORCETEXTVALUE</gadgetName>
<GadgetType>PARAGRAPH</GadgetType>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. PRESSTEXTVALUE</gadgetName>
<GadgetType>PARAGRAPH</GadgetType>
</Gadget>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. PRESSURE1IARRAY </ArrayName>
- <ArrayVal>
<Value>PRES1\:PWR-PRESI of bran\Expression</Value>
</ArrayVal>
</Array>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. PRESSURE2ARRAY</ArrayName>
- <ArrayVal>
<Value>PRES2\press of pipe\Expression</Value>
</ArrayVal>
</Array>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. PRESSURE3ARRAY</ArrayName>
<ArrayVal></ArrayVal>
</Array>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. PRESSURE4ARRAY</ArrayName>



<ArrayVal></ArrayVal>
</Array>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. PRESSURESARRAY </ArrayName>
<ArrayVal></ArrayVal>
</Array>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. PRESSURE6ARRAY </ArrayName>
<ArrayVal></ArrayVal>
</Array>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. PRESSURE7ARRAY</ArrayName>
<ArrayVal></ArrayVal>
</Array>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. PRESSURESARRAY</ArrayName>
<ArrayVal></ArrayVal>
</Array>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. PRESSURE9ARRAY </ArrayName>
<ArrayVal></ArrayVal>
</Array>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. WEIGHTTEXTVALUE</gadgetName>
<GadgetType>PARAGRAPH</GadgetType>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. TYPEOFCONNECTION</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>FALSE</Value>
</Gadget>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. TEMPERATURE1ARRAY </ArrayName>
- <ArrayVal>
<Value>Temp1\:PWR-TEMP1 of bran\Expression</Value>
</ArrayVal>
</Array>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. TEMPERATURE2ARRAY </ArrayName>
- <ArrayVal>
<Value>Temp2\temp of pipe\Expression</Value>
</ArrayVal>
</Array>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. TEMPERATURE3ARRAY </ArrayName>
<ArrayVal></ArrayVal>
</Array>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. TEMPERATURE4ARRAY </ArrayName>
<ArrayVal></ArrayVal>
</Array>
<Array>



<ArrayName>!!psiDefaults. TEMPERATURESARRAY </ArrayName>
<ArrayVal></ArrayVal>
</Array>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. TEMPERATURE6ARRAY </ArrayName>
<ArrayVal></ArrayVal>
</Array>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. TEMPERATURE7ARRAY </ArrayName>
<ArrayVal></ArrayVal>
</Array>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. TEMPERATURESARRAY </ArrayName>
<ArrayVal></ArrayVal>
</Array>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. TEMPERATURE9ARRAY </ArrayName>
<ArrayVal></ArrayVal>
</Array>
<Array>
<ArrayName>!!psiDefaults. COMPONENTNAMEARRAY </ArrayName>
- <ArrayVal>
<Value>VALV\!!ce.namn.Length().Eq(11)\!!ce.namn.substring(!!ce.namn.Length()
- 11,7)\1\</Value>
<Value>VALV\!!ce.namn.set()\!!ce.namn.substring(!!ce.namn.Length() - 4,5)\2
\</Value>
<Value>VALV\!!ce.namn.Length().eq(12)\!!ce.namn.substring(!!ce.namn.Length()
- 12,8)\1\</Value>
<Value>BRAN\!!ce.namn.set()\!!ce.namn.substring(!!ce.namn.Length() -
12,10).Replace('BR',")\2\</Value>
<Value>VALV\!!ce.namn.Length().eq(10)\!!ce.namn.substring(!!ce.namn.Length()
- 10,6)\1\</Value>
<Value>BRAN\!!ce.namn.set()\!!ce.namn.substring(!!ce.namn.Length() -
12,10).Replace('BR',"\1\</Value>
<Value>ATTA\!!ce.name.match('/").eq(1)\!'ce.namn.substring(!!ce.namn.Length() -
9,10).Replace('BQ',")\0\</Value>
</ArrayVal>
</Array>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. INSULATIONTHICKNESS</gadgetName>
<GadgetType>TOGGLE</GadgetType>
<DataType>unset</DataType>
<Value>TRUE</Value>
</Gadget>
<Gadget>
<gadgetName>!!psiDefaults. TEMPERATURETEXTVALUE</gadgetName>
<GadgetType>PARAGRAPH</GadgetType>
</Gadget>

</Form>



Priloha 2

Vykresy potrubnich tras



FABRICATION MATERIALS

PT COMPONENT DESCRIPTION N.S. ITEM CODE QTY
NO (INS) -_—
PIPE
1|  Trubka DN200 8 PIP-###/ 2.3
FITTINGS
2 T-Kus se stejnymi hrdLy DN200 8 x8 TEE-###/ 1
3 ObLouk Tvar 5D 90° DN 200 8 ELL-ELS/ 2
4 ObLouk Tvar 3D 90° DN 200 8 ELL-EL3/ 1
FLANGES
5| Priruba EN 1092-1/11/E/DN200/PNXXX 8 FL1-1E#/ 2
6| Priruba EN 1092-1/11/F/DN200/PNXXX 8 FL1-1F§/ 3
7| Priruba EN 1092-1 11/B1/DN200/PNXXX 8 FL1-1B1/ 1
NSTRUMENT
[NSTRUMENTS EL -515 1l
8 OMEZOVACI CLONA PRIVAROVAC1 DN200 8 INCL-BWD 1 LCA10BQ001
ERECTION MATERIALS
PT COMPONENT DESCRIPTION N.S. ITEM CODE QTY
NO (INS) -
GASKETS
9 8 GAS-SR#/ 4
VALVES / IN-LINE [TEMS
10 Klapka uzaviraci prima, Prirubova, 8 VEN9-040 1
Rucni, M90-F, DN200, PN40
SUPPORTS CONT. ON
_— LCA10BR002
n Fixed Hanger NPS 3 - 24. FHT1 M2B6 8 FHO8-200 1 E 1180
S 2387
PIPE SPOOLS EL -515
(11 [2] (3] (4] n
\r
[%]
=z
o>
E 1358 _/
S 3263 \
EL -1200
DATE: 02 MAY 2016
BATCH REF: PSI BP
PIPING SPEC: EN-######-000-##
ISS: -1
PIPE NS (INS) 8 [1] DENOTES PIPE SPOOL NO :En% ;EIE::-)D seﬁcgr stgfvg'D cgna couséglou PIPE . mo Tg?ggo DRG
CL LENGTH 6.1 DENOTES PARTS LIST NO NT  JOINT CONM ZORT EIFE, 1 0F 1
0 e e i S e o 1225 | LCATOBROOT




FABRICATION MATERIALS

PT COMPONENT DESCRIPTION

PIPE

1 Trubka DN200

FITTINGS

2 ObLouk Tvar 3D 90° DN 200
FLANGES

3|  Priruba EN 1092-1/11/E/DN200/PNXXX
4| Priruba EN 1092-1/11/F /DN200/PNXXX

[ ERECTION wATERIALS |

PT COMPONENT DESCRIPTION

GASKETS

VALVES / IN-LINE [TEMS

6 Klapka uzaviraci prima, Prirubova,
Rucni, M90-F, DN200, PN40

SUPPORTS

7 Fixed Hanger NPS 3
PIPE SPOOLS

(1 (2

- 24 FHT1 M Bé

4
w

(INS)

8

ITEM CODE

PIP-###t/

ELL-EL3/

FL1-1E#/
FL1-1F#/

ITEM CODE

GAS-SR#/

VEN9-040

FH04-200

Qry

2.0M

CONT. ON

LCA10BR0O01
E 1180
S 2387
EL -515

152

3¢ LCA10BQ002

CONT. ON
LCA11BR001
E 1180

S 4864

EL -515

DATE: 02 MAY 2016

BATCH REF: PSI BP

PIPING SPEC: EN-#####-000-##

ISS: -1
e s 7 0 B 0 L T B ok S B o
N N N
CL LENGTH 3.5 @ DENOTES PARTS LIST NO —— e e i i — i m— LCAT10BR0O02 1071




(S X -

O N

10

1
12
13

14

FABRICAT[ON MATERIAL

S

COMPONENT DESCRIPTION

PIPE

Trubka DN200
Trubka DN125

FITTINGS

T-Kus se stejnymi hrd

Redukce koncentricka DN200/DN125

ObLouk Tvar 3D 90° DN
FLANGES

Ly DN200
200

Priruba EN 1092-1/11/E/DN200/PNXXX
Priruba EN 1092-1/11/F /DN200/PNXXX
Priruba EN 1092-1/11/E/DN125/PNXXX

ERECTION MATERIALS |

COMPONENT DESCRIPTION

GASKETS

VALVES / IN-LINE [TEMS

Klapka uzaviraci prima, Prirubova,

Rucni, M90-F, DN200, PN40
Klapka zpetna prima, Prirubova, Rucni,
L10 117 540, DN200 ., PN40

T-Filtr primy hrncovy, Prirubovy,

D73118010200, DN200, PN10

SUPPORTS
Fixed Hanger NPS 3
PIPE SPOOLS

(1] (2] (3] (4] (3]

-24. FH T

M1 Bé

4
w

(INS)

w 0o
w»

® 0 0
x x

w00 0o

INS)

® 0

ITEM CODE  QTY

PIP-###/ 9.6M
PIP-###/ o.M
TEE-###/ 2
REC-###/ 1
ELL-EL3/ 5
FL1-1E4#/ 4
FL1-1F#/ 4
FL1-1E#/ 1

ITEM CODE  QTY

GAS-SR#/ 8
GAS-SR#/ 1
VEN9-040 2
VEKZ-040 1
BT$-010- 1
FHO4-200 1

CONT. ON
LCA12BR001
E 4572

S 3180

EL -2012

B
EL -515\
/\"6> 152

PNOQ6-PN040
Z

8x8"NS

CONT. ON
LCA10BR002 178

S 4000 EL -515

LCA1180001

1497

N

.

EL -2012

DATE: 02 MAY 2016

BATCH REF: PSI BP

PIPING SPEC: EN-#####-000-##

ISS: -1
T 5 TS e 0 R o
N JOIN N
CL LENGTH 158 0.3 @ DENOTES PARTS LIST NO e e e 2 o 2k 22 |LCAT1BROO1 1071




XSRS

10

FABRICATION MATERIALS

COMPONENT DESCRIPTION

PIPE

Trubka DN200
Trubka DN125

FITTINGS
Redukce koncentricka DN200/DN125

FLANGES

Priruba EN 1092-1/11/E/DN200/PNXXX
Priruba EN 1092-1/11/F /DN200/PNXXX
Priruba EN 1092-1/11/E/DN125/PNXXX

ERECTION MATERIALS |

COMPONENT DESCRIPTION

GASKETS

VALVES / IN-LINE [TEMS

Klapka uzaviraci prima, Prirubova,
Rucni, M90-F, DN200, PN40
T-Filtr primy hrncovy, Prirubovy,
073118010200, DN200, PN10

PIPE SPOOLS
(1 (2] (3]

4
w

(INS)

w 0o

8 x5

w» ©

INS)

ITEM CODE  QTY

PIP-##4/ 0.8M
PIP-###/ 0 2™

REC-###/ 1
FL1-1E#/ 2
FL1-1F§/ 2
FL1-1E4#/ 1

ITEM CODE  QTY

GAS-SR§/ 4
GAS-SR§/ 1
VEN9-040 1
BTS-010- 1

qbn

CONT. ON
LCA11BR001
E 4572

S 3180

EL -2012

E 6724
S 3180
EL -2012

8x5"NS

PNO06-PNQ40

DATE: 02 MAY 2016

BATCH REF: PSI BP

PIPING SPEC: EN-#####-000-##

ISS: -1
T T TS e 0 R o
N JOIN N
CL LENGTH 1.9 0.3 @ DENOTES PARTS LIST NO e e e 2 R 2 22 | LCAT2BROO01 1071




FABRICATION MATERIALS

PT COMPONENT DESCRIPTION

PIPE

1 Trubka DN125
FITTINGS

2 T-Kus se stejnymi hrdLy DN125
3 ObLouk Tvar 3D 90° DN 125

FLANGES

4| Priruba EN 1092-1/11/F /DN125/PNXXX
S|  Priruba EN 1092-1/11/E/DN125/PNXXX

ERECTION MATERIALS |

PT COMPONENT DESCRIPTION

GASKETS

VALVES / IN-LINE [TEMS

7 Klapka zpetna, Meziprirubova, Samocinna,
L03.107..440, DN125, PN40

8 Klapka uzaviraci prima, Prirubova,
Rucni, M90-F, DN125, PN40

PIPE SPOOLS
('] (2] (3]

4
w

(INS)

4
w

(INS)

w

ITEM CODE

PIP-###t/

TEE-##4/
ELL-EL3/

FL1-1F#/
FL1-1E#/

ITEM CODE

GAS-SR#/

VEKZ-040
VEN9-040

2.1M

E 7574 __~
S 1192
EL -2012

DATE: 02 MAY 2016

BATCH REF: PSI BP

PIPING SPEC: EN-######-000-##

ISS: -1
e 3. (1 Donoes Pire seoo 10 SO e SeoeT Sk comn ST Teire T e ox
CL LENGTH 3.3 DENOTES PARTS LIST NO NT  JOIN N PORT  PIPE o
. - S e e o e =2 2255w LCAT3BROOT




FABRICATION MATERIALS

COMPONENT DESCRIPTION

PIPE

Trubka DN125
FLANGES

Priruba EN 1092-1/11/F/DN125/PNXXX
Priruba EN 1092-1/11/E/DN125/PNXXX

ERECTION MATERIALS |

COMPONENT DESCRIPT[ON

GASKETS

VALVES / IN-LINE [TEMS

Klapka zpetna, Meziprirubova, Samocinna,
L03.107..440, DN125, PN40O

Klapka uzaviraci prima, Prirubova,
Rucni, M90-F, DN125, PN40

PIPE SPOOLS
(" (2 (3]

4
w

(INS)

ITEM CODE

PIP-###t/

FL1-1Fg/
FL1-1E#/

ITEM CODE

GAS-SR#/

VEKZ-040
VEN9-040

Qry

0.5M

QrY

CONT. ON
LCA138R001
E 8482
W1 S 3180
EL -2012
)
140 o

MATL
PNQQ6-PNQ40

PNQOQ6-PNQ40

E 7574 _~|
S 3180
2%, \em
DATE . 02 MAY 2016
BATCH REF- PSI BP
PIPING SPEC: EN-######-000-###
ISS: -1
PIPE NS (INS) 5 (1) DENOTES PIPE SPOOL NO SHOP F]ELD SOCKET SCREWED COMPN SITE PIPE LAGGED TRACED DRG
CL LENGTH 1.0 @ DENOTES PARTS LIST NO s e o i o g R s mmea| LCAT3BRO02 1071




Priloha 3

Edit Nodes pro potrubi pred sanim a za vytlakem Cerpadel



Ptiloha 8 - Edit Nodes pro potrubi

fed sanim_&erpadel

Sequence [ NodeNo | NodeName | componentName | Type RefNo Point | PPoint | Bore O/D | Wall Thickness | Corrosion Allowance | Radius SIF | LTube Length | Weight | Material |  Rigid East North Up Insu Material | Insu Thickness | Status | Bend Type | Pressure | Temperature | Restraint Type | Restraint Stiffness | Restraint Friction | Restraint Gap
1 LCA10001 [LCA10001 BRAN |=805333740/12388 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 |0 START |0.000mm 0.000mm |0.000mm 0 0 0 3.5 140
2 10 unset ELBO |=805333740/12389 1 1 200mm |219.1  [0.000 0 515.000 |0 Omm 0.000 0.000mm 0.000mm |0.000mm 0 0
3 20 unset ELBO |=805333740/12389 [0 0 200mm |219.1  [0.000 0 515.000 |0 Omm 0.000 0.000mm 0.000mm  |-515.000mm 0 1
4 unset ELBO |=805333740/12389 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 515.000 |0 Omm 0.000 515.000mm  |0.000mm |-515.000mm 0 0
5 30 unset FLAN |=805333740/12390 |1 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 START |515.000mm |0.000mm |-515.000mm 0 0
6 unset FLAN |=805333740/12390 |2 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 577.000mm  |0.000mm |-515.000mm 0 0
7 unset GASK |=805333740/12391 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 577.000mm  |0.000mm |-515.000mm 0 0
8 unset GASK |=805333740/12391 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 581.500mm  |0.000mm |-515.000mm 0 0
9 unset FLAN |=805333740/12392 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 79mm 11.500 581.500mm  |0.000mm |-515.000mm 0 0
10 40 unset FLAN |=805333740/12392 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 79mm 11.500 END 639.000mm  |0.000mm |-515.000mm 0 0
11 50 unset INST  |=805333740/12393  [1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 START |719.000mm |0.000mm |-515.000mm 0 0
12 unset INST  |=805333740/12393 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 719.000mm  |0.000mm |-515.000mm 0 0
13 unset FLAN |=805333740/12394 |1 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 8.600 719.000mm  |0.000mm |-515.000mm 0 0
14 unset FLAN |=805333740/12394 |2 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 8.600 781.000mm  |0.000mm |-515.000mm 0 0
15 unset GASK |=805333740/12395  [1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 781.000mm  |0.000mm |-515.000mm 0 0
16 unset GASK |=805333740/12395 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 785.500mm  |0.000mm |-515.000mm 0 0
17 unset FLAN |=805333740/12396 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 785.500mm  |0.000mm |-515.000mm 0 0
18 60 unset FLAN |=805333740/12396 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 END 843.000mm  |0.000mm |-515.000mm 0 0
19 unset ELBO |=805333740/12397 1 1 200mm |219.1  [0.000 0 515.000 |0 500mm 0.000 843.000mm  |0.000mm |-515.000mm 0 0
20 70 unset ELBO |=805333740/12397 [0 0 200mm |219.1  [0.000 0 515.000 |0 500mm 0.000 1358.000mm [0.000mm  |-515.000mm 0 1
21 unset ELBO |=805333740/12397 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 515.000 |0 500mm 0.000 1358.000mm |-515.000mr{-515.000mm 0 0
22 80 LCA10001 [LCA10001 ATTA [=805333740/20363 |0 0 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 1550mm 0.000 1358.000mm |-1015.000n{-515.000mm 0 0 Z 4000 0.3 0.2
23 unset TEE =805333740/12398  [1 1 200mm |219.1  [6.300 0 0.000 0 Omm 0.000 1358.000mm |-2209.384n1-515.000mm 0 0
24 unset TEE =805333740/12398 |3 3 200mm |219.1  [6.300 0 0.000 0 Omm 0.000 1180.000mm |-2387.384n1-515.000mm 0 0
25 90 unset TEE =805333740/12398 [0 0 200mm |219.1  [6.300 0 0.000 0 Omm 0.000 1358.000mm |-2387.384n-515.000mm 0 0
26 unset TEE =805333740/12398 |2 2 200mm |219.1  [6.300 0 0.000 0 Omm 0.000 1358.000mm |-2565.384n-515.000mm 0 0
27 100 LCA10 unset FLAN |=805333740/12399  [1 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 START |1358.000mm |-2565.384n-515.000mm 0 0
28 unset FLAN |=805333740/12399 |2 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 1358.000mm |-2627.384n-515.000mm 0 0
29 unset GASK |=805333740/12400 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 1358.000mm |-2627.384n-515.000mm 0 0
30 unset GASK |=805333740/12400 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 1358.000mm |-2631.884n-515.000mm 0 0
31 LCA10 VALV  [=805333740/12401 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 1358.000mm |-2631.884n-515.000mm 0 0
32 AA009 VALV [=805333740/12401 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 1358.000mm |-2783.884n-515.000mm 0 0
33 unset GASK |=805333740/12402 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 1358.000mm |-2783.884n-515.000mm 0 0
34 unset GASK |=805333740/12402 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 1358.000mm |-2788.384n-515.000mm 0 0
35 unset FLAN |=805333740/12403 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 112mm 11.500 1358.000mm |-2788.384n-515.000mm 0 0
36 110 [AAD09 unset FLAN |=805333740/12403 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 112mm 11.500 END 1358.000mm |-2845.884n-515.000mm 0 0
37 unset ELBO |=805333740/12404 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 380mm 0.000 1358.000mm |-2957.910n1-515.000mm 0 0
38 120 unset ELBO |=805333740/12404 [0 0 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 380mm 0.000 1358.000mm |-3262.910n-515.000mm 0 1
39 unset ELBO |=805333740/12404 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 380mm 0.000 1358.000mm |-3262.910n1-820.000mm 0 0
40 130 LCA10001 [LCA10001 BRAN |=805333740/12388 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 |0 1358.000mm |-3262.910n1-1200.000mm |0 0 0 3.5 140
41 90 LCA10002 [LCA10002 BRAN |=805333740/12405 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 205mm 0.000 |0 1358.000mm |-2387.384n{-515.000mm |0 0 0 3.5 140
42 unset ELBO |=805333740/12406 [1 1 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 435mm 0.000 974.631mm  |-2387.384rm{-515.000mm 0 0
43 140 unset ELBO |=805333740/12406 [0 0 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 435mm 0.000 669.631mm  |-2387.384rm{-515.000mm 0 0
44 unset ELBO |=805333740/12406 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 435mm 0.000 669.631mm  |-2692.384rm{-515.000mm 0 0
45 150 LCA10 unset FLAN |=805333740/12407 |1 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 START |669.631mm |-3127.634n{-515.000mm 0 0
46 unset FLAN |=805333740/12407 |2 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 669.631mm  |-3189.634r{-515.000mm 0 0
47 unset GASK |=805333740/12408 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 669.631mm  |-3189.634r{-515.000mm 0 0
48 unset GASK |=805333740/12408 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 669.631mm  |-3194.134n{-515.000mm 0 0
49 LCA10 VALV  [=805333740/12409 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 669.631mm  |-3194.134n-515.000mm 0 0
50 AA010 VALV [=805333740/12409 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 669.631Tmm  |-3346.134n{-515.000mm 0 0
51 unset GASK |=805333740/12410 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 669.631mm  |-3346.134n{-515.000mm 0 0
52 unset GASK |=805333740/12410 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 669.631mm  |-3350.634r{-515.000mm 0 0
53 unset FLAN |=805333740/12411  [1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 700mm 11.500 669.631mm  |-3350.634r{-515.000mm 0 0
54 160 [AA010 unset FLAN |=805333740/12411 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 700mm 11.500 END 669.631mm  |-3408.134r{-515.000mm 0 0
55 170 LCA10002 [LCA10002 ATTA [=805333740/20380 |0 0 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 814mm 0.000 669.631mm  |-4108.134r{-515.000mm 0 0 Z 4000 0.3 0.2
56 unset ELBO |=805333740/12412 1 1 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 205mm 0.000 669.631mm  |-4558.5001m{-515.000mm 0 0
57 180 unset ELBO |=805333740/12412 [0 0 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 205mm 0.000 669.631mm  |-4863.5001m{-515.000mm 0 0
58 unset ELBO |=805333740/12412 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 205mm 0.000 974.631mm  |-4863.5001m{-515.000mm 0 0
59 190 LCA10002 [LCA10002 BRAN |=805333740/12405 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 205mm 0.000 |0 1358.000mm |-4863.500n{-515.000mm |0 0 0 3.5 140
60 200 LCA11001 [LCA11001 BRAN |=805333740/12250 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 380mm 0.000 |0 1358.000mm |-4000.000n-1200.000mm |0 0 0 3.5 140
61 unset ELBO |=805333740/12252 1 1 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 Omm 0.000 1358.000mm |-4000.000n1-820.000mm 0 0
62 210 unset ELBO |=805333740/12252 [0 0 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 Omm 0.000 1358.000mm |-4000.000n{-515.000mm 0 1
63 unset ELBO |=805333740/12252 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 Omm 0.000 1358.000mm |-4305.000n{-515.000mm 0 0
64 220 LCA11 unset FLAN |=805333740/12253 |1 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 START |1358.000mm |-4305.000n{-515.000mm 0 0
65 unset FLAN |=805333740/12253 |2 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 1358.000mm |-4367.000n{-515.000mm 0 0
66 unset GASK |=805333740/12254  [1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 1358.000mm |-4367.000n{-515.000mm 0 0
67 unset GASK |=805333740/12254 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 1358.000mm |-4371.500n{-515.000mm 0 0
68 LCA11 VALV  [=805333740/12255 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 1358.000mm |-4371.500n{-515.000mm 0 0
69 AA003 VALV [=805333740/12255 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 1358.000mm |-4523.500n{-515.000mm 0 0
70 unset GASK |=805333740/12256 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 1358.000mm |-4523.500n{-515.000mm 0 0
71 unset GASK |=805333740/12256 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 1358.000mm |-4528.000n{-515.000mm 0 0
72 unset FLAN |=805333740/12257 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 100mm 11.500 1358.000mm |-4528.000n{-515.000mm 0 0
73 230 [AA003 unset FLAN |=805333740/12257 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 100mm 11.500 END 1358.000mm |-4585.500n{-515.000mm 0 0
74 unset TEE =805333740/12258  [1 1 200mm |219.1  [6.300 0 0.000 0 Omm 0.000 1358.000mm |-4685.500n{-515.000mm 0 0
75 unset TEE =805333740/12258 |3 3 200mm |219.1  [6.300 0 0.000 0 Omm 0.000 1180.000mm |-4863.500n{-515.000mm 0 0
76 190 unset TEE =805333740/12258 [0 0 200mm |219.1  [6.300 0 0.000 0 Omm 0.000 1358.000mm |-4863.500n{-515.000mm 0 0
77 unset TEE =805333740/12258 |2 2 200mm |219.1  [6.300 0 0.000 0 Omm 0.000 1358.000mm |-5041.500n{-515.000mm 0 0
78 240 LCA11 unset FLAN |=805333740/12259 |1 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 START |1358.000mm |-5041.500n-515.000mm 0 0




79 unset FLAN |=805333740/12259 |2 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 1358.000mm |-5103.500n{-515.000mm 0 0
80 unset GASK |=805333740/12260 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 1358.000mm |-5103.500n{-515.000mm 0 0
81 unset GASK |=805333740/12260 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 1358.000mm |-5108.000n{-515.000mm 0 0
82 LCA11 VALV  [=805333740/12262 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 1358.000mm |-5108.000n{-515.000mm 0 0
83 AA004 VALV [=805333740/12262 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 1358.000mm |-5658.000n{-515.000mm 0 0
84 unset GASK |=805333740/17259  [1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 1358.000mm |-5658.000n{-515.000mm 0 0
85 unset GASK |=805333740/17259 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 1358.000mm |-5662.500n{-515.000mm 0 0
86 unset FLAN |=805333740/17260 [1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 500mm 11.500 1358.000mm |-5662.500n{-515.000mm 0 0
87 250 [AA004 unset FLAN |=805333740/17260 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 500mm 11.500 END 1358.000mm |-5720.000n{-515.000mm 0 0
88 260 LCA11001 [LCA11001 ATTA [=805333740/20394 |0 0 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 537mm 0.000 1358.000mm |-6220.000n{-515.000mm 0 0 4000 0.3 0.2
89 unset ELBO |=805333740/12263 [1 1 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 2425mm 0.000 1358.000mm |-6358.000n{-515.000mm 0 0
90 270 unset ELBO |=805333740/12263 [0 0 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 2425mm 0.000 1358.000mm |-6663.000n{-515.000mm 0 0
91 unset ELBO |=805333740/12263 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 2425mm 0.000 1663.000mm |-6663.000n{-515.000mm 0 0
92 unset ELBO |=805333740/12264 [1 1 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 886mm 0.000 4088.700mm |-6663.000n{-515.000mm 0 0
93 280 unset ELBO |=805333740/12264 [0 0 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 886mm 0.000 4393.700mm |-6663.000n{-515.000mm 0 0
94 unset ELBO |=805333740/12264 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 886mm 0.000 4393.700mm |-6663.000n-820.000mm 0 0
95 unset ELBO |=805333740/12265 [1 1 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 3000mm 0.000 4393.700mm |-6663.000n-1706.660mm 0 0
96 290 unset ELBO |=805333740/12265 [0 0 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 3000mm 0.000 4393.700mm |-6663.000n-2011.660mm 0 0
97 unset ELBO |=805333740/12265 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 3000mm 0.000 4393.700mm |-6358.000n{-2011.660mm 0 0
98 unset TEE =805333740/12266  [1 1 200mm |219.1  [6.300 0 0.000 0 1505mm 0.000 4393.700mm |-3358.000n{-2011.660mm 0 0
99 unset TEE =805333740/12266 |3 3 200mm |219.1  [6.300 0 0.000 0 1505mm 0.000 4571.700mm |-3180.000n{-2011.660mm 0 0
100 300 unset TEE =805333740/12266 [0 0 200mm |219.1  [6.300 0 0.000 0 1505mm 0.000 4393.700mm |-3180.000n{-2011.660mm 0 0
101 unset TEE =805333740/12266 |2 2 200mm |219.1  [6.300 0 0.000 0 1505mm 0.000 4393.700mm |-3002.000n{-2011.660mm 0 0
102 unset ELBO |=805333740/12268 [1 1 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 505mm 0.000 4393.700mm |-1496.630n{-2011.660mm 0 0
103 310 unset ELBO |=805333740/12268 [0 0 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 505mm 0.000 4393.700mm |-1191.630n{-2011.660mm 0 0
104 unset ELBO |=805333740/12268 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 306.000 |0 505mm 0.000 4698.700mm |-1191.630n{-2011.660mm 0 0
105 320 LCA11 unset FLAN |=805333740/12269 [1 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 START |5203.937mm |-1191.630n{-2011.660mm 0 0
106 unset FLAN |=805333740/12269 |2 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 5265.937mm |-1191.630r-2011.660mm 0 0
107 unset GASK |=805333740/12270  [1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 5265.937mm |-1191.630r-2011.660mm 0 0
108 unset GASK |=805333740/12270 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 5270.437mm |-1191.630r{-2011.660mm 0 0
109 LCA11 VALV  [=805333740/12271 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 5270.437mm |-1191.630r-2011.660mm 0 0
110 AA00S VALV [=805333740/12271 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 5422.437mm |-1191.630r-2011.660mm 0 0
111 unset GASK |=805333740/12274 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 5422.437mm |-1191.630r-2011.660mm 0 0
112 unset GASK |=805333740/12274 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 5426.937mm |-1191.630rm{-2011.660mm 0 0
113 unset FLAN |=805333740/12275 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 99mm 11.500 5426.937mm |-1191.630rm{-2011.660mm 0 0
114 330 [AAD0S unset FLAN |=805333740/12275 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 99mm 11.500 END 5484.437mm |-1191.630rm{-2011.660mm 0 0
115 340 unset FLAN |=805333740/12276  [1 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 START |5584.437mm |-1191.630n{-2011.660mm 0 0
116 unset FLAN |=805333740/12276 |2 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 5646.437mm |-1191.630rm{-2011.660mm 0 0
117 unset GASK |=805333740/12277 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 5646.437mm |-1191.630rm{-2011.660mm 0 0
118 unset GASK |=805333740/12277 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 5650.937mm |-1191.630r{-2011.660mm 0 0
119 unset FILT =805333740/12273  [1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 5650.937mm |-1191.630r{-2011.660mm 0 0
120 unset FILT =805333740/12273 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 6250.937mm |-1191.630rm{-2011.660mm 0 0
121 unset GASK |=805333740/12278 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 6250.937mm |-1191.630r{-2011.660mm 0 0
122 unset GASK |=805333740/12278 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 6255.437mm |-1191.630r-2011.660mm 0 0
123 unset FLAN |=805333740/12279 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 6255.437mm |-1191.630rm{-2011.660mm 0 0
124 350 unset FLAN |=805333740/12279 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 END 6312.937mm |-1191.630r-2011.660mm 0 0
125 unset REDU |=805333740/12280 (1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 199mm 0.000 6312.937mm |-1191.630r-2011.660mm 0 0
126 360 unset REDU |=805333740/12280 |2 2 125mm [139.7 ]0.000 0 0.000 0 199mm 0.000 6464.937mm |-1191.630r-2011.660mm 0 0
127 370 unset FLAN |=805333740/12281 |1 2 125mm  [139.7 0.000 0 0.000 0 Omm 6.300 START |6664.716mm |-1191.630n{-2011.660mm 0 0
128 unset FLAN |=805333740/12281 |2 1 125mm [139.7 0.000 0 0.000 0 Omm 6.300 6719.716mm |-1191.630r{-2011.660mm 0 0
129 unset GASK |=805333740/12282 |1 1 125mm [139.7 ]0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 6719.716mm |-1191.630r-2011.660mm 0 0
130 unset GASK |=805333740/12282 |2 2 125mm [139.7 0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 6724.216mm |-1191.630rm{-2011.660mm 0 0
131 390 LCA11001 [LCA11001 BRAN |=805333740/12250 |2 2 125mm  [139.7 ]0.000 0 0.000 0 380mm 0.000 |0 END 6724.216mm |-1191.630rm{-2011.660mm |0 0 0 3.5 140
132 300 LCA12001 [LCA12001 BRAN |=805333740/12361  [1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 632mm 0.000 |0 4393.700mm |-3180.000n{-2011.660mm |0 0 0 3.5 140
133 400 LCA12 unset FLAN |=805333740/12362 |1 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 START |5203.937mm |-3180.000n{-2011.660mm 0 0
134 unset FLAN |=805333740/12362 |2 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 5265.937mm |-3180.000r{-2011.660mm 0 0
135 unset GASK |=805333740/12363  [1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 5265.937mm |-3180.000r{-2011.660mm 0 0
136 unset GASK |=805333740/12363 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 5270.437mm |-3180.000r{-2011.660mm 0 0
137 LCA12 VALV  [=805333740/12364 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 5270.437mm |-3180.000r{-2011.660mm 0 0
138 AA006 VALV [=805333740/12364 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 5422.437mm |-3180.000rm{-2011.660mm 0 0
139 unset GASK |=805333740/12365 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 5422.437mm |-3180.000rm{-2011.660mm 0 0
140 unset GASK |=805333740/12365 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 5426.937mm |-3180.000rm{-2011.660mm 0 0
141 unset FLAN |=805333740/12366 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 100mm 11.500 5426.937mm |-3180.000rm{-2011.660mm 0 0
142 410 [AAD06 unset FLAN |=805333740/12366 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 100mm 11.500 END 5484.437mm |-3180.000r{-2011.660mm 0 0
143 420 unset FLAN |=805333740/12367 [1 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 START |5584.437mm |-3180.000n{-2011.660mm 0 0
144 unset FLAN |=805333740/12367 |2 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 5646.437mm |-3180.000rm{-2011.660mm 0 0
145 unset GASK |=805333740/12368 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 5646.437mm |-3180.000rm{-2011.660mm 0 0
146 unset GASK |=805333740/12368 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 5650.937mm |-3180.000rm{-2011.660mm 0 0
147 unset FILT =805333740/12369  [1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 5650.937mm |-3180.000rm{-2011.660mm 0 0
148 unset FILT =805333740/12369 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 6250.937mm |-3180.000r{-2011.660mm 0 0
149 unset GASK |=805333740/12370  [1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 6250.937mm |-3180.000r{-2011.660mm 0 0
150 unset GASK |=805333740/12370 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 6255.437mm |-3180.000rm{-2011.660mm 0 0
151 unset FLAN |=805333740/12371 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 6255.437mm |-3180.000rm{-2011.660mm 0 0
152 430 unset FLAN |=805333740/12371 |2 2 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 Omm 11.500 END 6312.937mm |-3180.000r{-2011.660mm 0 0
153 unset REDU |=805333740/12372 |1 1 200mm |219.1  [0.000 0 0.000 0 199mm 0.000 6312.937mm |-3180.000r{-2011.660mm 0 0
154 440 unset REDU |=805333740/12372 |2 2 125mm [139.7 0.000 0 0.000 0 199mm 0.000 6464.937mm |-3180.000rm{-2011.660mm 0 0
155 450 unset FLAN |=805333740/12373  [1 2 125mm  [139.7 0.000 0 0.000 0 Omm 6.300 START |6664.716mm |-3180.000n{-2011.660mm 0 0
156 unset FLAN |=805333740/12373 |2 1 125mm [139.7 0.000 0 0.000 0 Omm 6.300 6719.716mm |-3180.000r{-2011.660mm 0 0
157 unset GASK |=805333740/12374  [1 1 125mm  [139.7 0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 6719.716mm |-3180.000rm{-2011.660mm 0 0
158 unset GASK |=805333740/12374 |2 2 125mm  [139.7 0.000 0 0.000 0 Omm 0.100 6724.216mm |-3180.000rm{-2011.660mm 0 0
159 470 LCA12001 [LCA12001 BRAN |=805333740/12361 |2 2 125mm [139.7 ]0.000 0 0.000 0 632mm 0.000 |0 END 6724.216mm |-3180.000rm{-2011.660mm |0 0 0 3.5 140




Pfiloha 9 - Edit Nodes pro potrubi za vytlakem _&erpadel
Sequence | NodeNo | NodeName | componentName RefNo Point | PPoint| Bore | O/D | Wall Thickness | Corrosion Allowance | Radius | SIF | LTube Length | Weight| Material | Rigid East North Up Insu Material | Insu Thickness | Status | Bend Type | Pressure | Temperature | Restraint Type | Restraint Stiffness | Restraint Friction | Restraint Gap
1 LCA13001 [LCA13001 05333740/17376 |1 1 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 O0mm 0.000 [0 START |7574.200mm _[-1191.630mm _ [-2011.660mm |0 0 0 0 0
2 10 unset 05333740/17377_|1 1 125mm_[139.7_{0.000 o 0000 [0 omm 0.100 7574.200mm _[-1191.630mm _|-2011.660mm 0 o
3 unset 05333740/17377 |2 2 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 Oomm 0.100 7578.700mm _ |-1191.630mm__[-2011.660mm 0 0
4 unset 05333740/17378 |1 1 125mm_[139.7{0.000 o 0000 [0 300mm 6.300 7578.700mm _[-1191.630mm _|-2011.660mm 0 o
5 20 unset FLAN _|=805333740/17378 |2 2 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 300mm 6.300 END 7629.200mm _ |-1191.630mm__[-2011.660mm 0 0
6 30 LCA13 unset FLAN [=805333740/17379 |1 2 125mm_[139.7_[0.000 o 0000 [0 omm 6.300 START [7929.200mm _|-1191.630mm _|-2011.660mm o o
7 unset FLAN 05333740/17379 |2 1 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 Oomm 6.300 7984.200mm_ |-1191.630mm__[-2011.660mm 0 0
8 unset GASK_[=805333740/17380 |1 1 125mm_[139.7_{0.000 o 0000 [0 omm 0.100 7984.200mm _[-1191.630mm _|-2011.660mm o o
9 unset 05333740/17380 |2 2 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 Oomm 0.100 7988.700mm _ |-1191.630mm__[-2011.660mm 0 0
10 LCA13 05333740/17381 |1 1 125mm_[139.7_{0.000 o 0000 [0 omm 0.000 7988.700mm _[-1191.630mm _|-2011.660mm 0 o
11 AA00T 05333740/17381 |2 2 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 8006.700mm _ |-1191.630mm__|-2011.660mm 0 0
12 unset 05333740/17382_ |1 1 125mm_[139.7_{0.000 o 0000 [0 omm 0.100 8006.700mm _[-1191.630mm _|-2011.660mm o o
13 unset =805333740/17382 |2 2 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 Oomm 0.100 8011.200mm_ |-1191.630mm__[-2011.660mm 0 0
14 unset 05333740/17383 |1 1 125mm_[139.7_{0.000 o 0000 [0 100mm 6.300 8011.200mm _[-1191.630mm _|-2011.660mm o o
15 40 AA00T unset FLAN _|=805333740/17383 |2 2 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 100mm 6.300 END 8061.700mm _ |-1191.630mm__|-2011.660mm 0 0
16 50 LCA13 unset FLAN [=805333740/17384 |1 2 125mm_[139.7_{0.000 o 0000 [0 omm 6.300 START [8161.700mm _|-1191.630mm _|-2011.660mm o o
17 unset 05333740/17384 |2 1 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 O0mm 6.300 8216.700mm _ |-1191.630mm__[-2011.660mm 0 0
18 unset 05333740/17385 |1 1 125mm_[139.7_{0.000 o 0000 [0 omm 0.100 8216.700mm _[-1191.630mm _|-2011.660mm 0 o
19 unset 05333740/17385 |2 2 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 Oomm 0.100 8221.200mm _ |-1191.630mm__[-2011.660mm 0 0
20 LCA13 =805333740/17386 |1 1 125mm_[139.7{0.000 o 0000 [0 omm 0.000 8221.200mm _[-1191.630mm _|-2011.660mm 0 o
21 AA002 05333740/17386 |2 2 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 Omm 0.000 8361.200mm _ |-1191.630mm__[-2011.660mm 0 0
22 unset GASK_[=805333740/17387 |1 1 125mm_[139.7{0.000 o 0000 [0 omm 0.100 8361.200mm _[-1191.630mm _|-2011.660mm 0 o
23 unset 05333740/17387 |2 2 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 Oomm 0.100 8365.700mm_ [-1191.630mm__|-2011.660mm 0 0
24 unset 05333740/17388 |1 1 125mm_[139.7_{0.000 o 0000 [0 omm 6.300 8365.700mm _[-1191.630mm _|-2011.660mm 0 o
25 60 [AA002 unset 05333740/17388 |2 2 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 O0mm 6.300 END 8416.200mm _ |-1191.630mm__[-2011.660mm 0 0
26 unset 05333740/17389 |1 1 125mm_[139.7_{0.000 o 190.000 [0 1674mm 0.000 8416.200mm _[-1191.630mm _|-2011.660mm 0 o
27 70 unset 05333740/17389 |0 0 125mm_|139.7 0.000 0 190.000 [0 1674mm 0.000 8606.200mm _ |-1191.630mm__[-2011.660mm 0 1
28 unset ELBO [=805333740/17389 |2 2 125mm_[139.7_{0.000 o 190.000 [0 1674mm 0.000 8606.200mm _[-1381.630mm _|-2011.660mm 0 o
29 unset TEE =805333740/17390 |1 1 125mm_|139.7 4.000 0 0.000 0 Oomm 0.000 8606.200mm _ |-3056.000mm _|-2011.660mm 0 0
30 unset 05333740/17390 |3 3 125mm_[139.7_[4.000 o 0000 [0 omm 0.000 8482.200mm _|[-3180.000mm _|-2011.660mm 0 o
31 80 unset 05333740/17390 |0 0 125mm_|139.7 4.000 0 0.000 0 O0mm 0.000 8606.200mm _ |-3180.000mm__[-2011.660mm 0 0
32 unset 0533374017390 |2 2 125mm_[139.7_[4.000 o 0000 [0 omm 0.000 8606.200mm _|[-3304.000mm _|-2011.660mm 0 o
33 90 LCA13001 [LCA13001 05333740/17376 |2 2 125mm_|139.7 |4.000 0 0.000 0 O0mm 0.000 8606.200mm _ |-3304.000mm__ [-2011.660mm |0 0 0 0 0
34 LCA13002 |LCA13002 05333740/12375 |1 1 125mm_[139.7_{0.000 o 0000 [0 omm 0.000 [0 START [7574.200mm _|-3180.000mm_[-2011.700mm [0 o o 35 140
35 100 unset GASK _ [=805333740/12376 |1 1 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 Oomm 0.100 7574.200mm_ |-3180.000mm__[-2011.700mm 0 0
36 unset GASK_[=805333740/12376 |2 2 125mm_[139.7_{0.000 o 0000 [0 omm 0.100 7578.700mm _|[-3180.000mm _|-2011.700mm 0 o
37 unset FLAN 05333740/12377 |1 1 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 300mm 6.300 7578.700mm _|-3180.000mm _[-2011.700mm 0 0
38 110 unset FLAN [=805333740/12377 |2 2 125mm_[139.7_{0.000 o 0000 [0 300mm 6.300 END _ |7629.200mm |-3180.000mm _|-2011.700mm o o
39 120 LCA13 unset 05333740/12378 |1 2 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 Oomm 6.300 START |7929.200mm _ (-3180.000mm _ {-2011.700mm 0 0
40 unset 05333740/12378 |2 1 125mm_[139.7_{0.000 o 0000 [0 omm 6.300 7984.200mm _[-3180.000mm _|-2011.700mm 0 o
41 unset 05333740/12379 |1 1 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 Oomm 0.100 7984.200mm _ |-3180.000mm _[-2011.700mm 0 0
42 unset 05333740/12379 |2 2 125mm_[139.7{0.000 o 0000 [0 omm 0.100 7988.700mm _|[-3180.000mm _|-2011.700mm 0 o
43 LCA13 =805333740/12380 |1 1 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 Oomm 0.000 7988.700mm _ |-3180.000mm _[-2011.700mm 0 0
44 [AA007 05333740/12380 |2 2 125mm_[139.7_{0.000 o 0000 [0 omm 0.000 8006.700mm _|[-3180.000mm _|-2011.700mm o o
45 unset GASK _[=805333740/12381 |1 1 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 Oomm 0.100 8006.700mm _ |-3180.000mm__[-2011.700mm 0 0
46 unset GASK_[=805333740/12381 |2 2 125mm_[139.7{0.000 o 0000 [0 omm 0.100 8011.200mm_|-3180.000mm _|-2011.700mm 0 o
47 unset FLAN 05333740/12382 |1 1 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 100mm 6.300 8011.200mm_ |-3180.000mm _[-2011.700mm 0 0
48 130 [AA007 unset FLAN [=805333740/12382 |2 2 125mm_[139.7_{0.000 o 0000 [0 100mm 6.300 END _ [8061.700mm |-3180.000mm _|-2011.700mm 0 o
49 140 LCA13 unset FLAN 05333740/12383 |1 2 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 O0mm 6.300 START |8161.700mm_ [-3180.000mm _ {-2011.700mm 0 0
50 unset FLAN [=805333740/12383 |2 1 125mm_[139.7_{0.000 o 0000 [0 omm 6.300 8216.700mm _|[-3180.000mm _|-2011.700mm o o
51 unset 05333740/12384 |1 1 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 Oomm 0.100 8216.700mm_ |-3180.000mm _[-2011.700mm 0 0
52 unset GASK_[=805333740/12384 |2 2 125mm_[139.7{0.000 o 0000 [0 omm 0.100 8221.200mm _|[-3180.000mm _|-2011.700mm 0 o
53 LCA13 05333740/12385 |1 1 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 O0mm 0.000 8221.200mm_ |-3180.000mm__[-2011.700mm 0 0
54 AA008 05333740/12385 |2 2 125mm_[139.7[0.000 o 0000 [0 omm 0.000 8361.200mm _|[-3180.000mm _|-2011.700mm 0 o
55 unset 05333740/12386 |1 1 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 O0mm 0.100 8361.200mm _ |-3180.000mm__[-2011.700mm 0 0
56 unset 05333740/12386 |2 2 125mm_[139.7_{0.000 o 0000 [0 omm 0.100 8365.700mm _[-3180.000mm _|-2011.700mm o o
57 unset 05333740/12387 |1 1 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 66mm 6.300 8365.700mm_ |-3180.000mm__[-2011.700mm 0 0
58 150 [AA008 unset FLAN [=805333740/12387 |2 2 125mm_[139.7_{0.000 o 0000 [0 66mm 6.300 END _ [8416.200mm |-3180.000mm _|-2011.700mm o o
59 80 LCA13002 [LCA13002 BRAN |=805333740/12375 |2 2 125mm_|139.7 0.000 0 0.000 0 Oomm 0.000 [0 8606.200mm _ |-3180.000mm__ [-2011.660mm |0 0 0 35 140




