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1. Cil prace
(uvedte, do jaké miry byl naplnén):
Prace se zabyva optimalizaci a typovou nahradou stavajiciho aretaéniho zafizeni dutého vietene
vodorovné vyvrtavacky HCW 3000 kotou¢ovou brzdou, kterda umozriuje na rozdil od stavajiciho feSeni i
nouzové zabrzdéni vietene pfi vypadku pfivodu energii, coz splfiuje zadani prace

2. Obsahové zpracovani
(originalita fe$eni, naro€nost, tviréi pfistup, proporcionalita teoretické a vlastni prace, vhodnost
pfiloh atd.):
Prace se zabyva vestavbou kotoucové brzdy do prostoru stavajici pinoly vodorovné vyvrtavacky s
koaxialnim pohonem vietena. Vzhledem k omezenému zastavbovému prostoru, pozadovanym
technickym parametriim brzdy a pozadavku minimalniho tepelného ovlivnéni okoli se jedna o pomérné
naroény Ukol. Pfi analyze stavajiciho feSeni i navrhu nového technického feSeni bylo vhodné pouzito
analytickych i MKP vypocétli pro dimenzovani jednotlivych ¢asti brzdy, bylo vypogitano teoretické otepleni
brzdy pfi jejim nouzovém pouziti.

3. Hodnoceni technické slozky prace
(kvalita a prfimérenost technickych vypoétli, doprovodné vykresové dokumentace atd.):

Stavajici freSeni aretace i dimenzovani jednotlivych soucasti nové navrzeného feSeni jsou vhodné
podloZeny vypocty. Vzhledem k pozadavkdm na minimaini tepelné ovlivnéni vietene a jeho obvodové
rychlosti bych doporu¢oval pouzit jiny zplisob té&snéni proti pronikani prachu do okoli nez navrzeny
krouzek WAS 180x210x15, ideélné bezkontaktni zplsob tésnéni. Dale bych doporucil zménu upevnéni
brzdového kotouce na frézovaci vieteno tak, aby se minimalizoval pfenos tepla z kotou¢e do vietena a
zjednodusila se vyroba frézovaciho vietena a montaz kotouce na vieteno.



4. Formalni nalezitosti
(jazykovy projev, spravnost citace a odkazl na literaturu, graficka Uprava, pfehlednost &lenéni
kapitol, kvalita tabulek, grafd, pfiloh atd.):

V praci je vhodné odkazovano na literaturu i ostatni zdroje informaci. Prace je vhodné obsahové a
graficky &lenéna, vysledky vypodtl jsou shrnuty do grafli a tabulek. Na vykresu KKS-2017-02 v fezu A-A
nejsou u diry pro pist dodrzeny pozadavky na konstrukci Gloznych mist pro t&snéni pistu. Z hlediska
funk&niho bych déale u tohoto vykresu doporudil pfesunout zakladnu A na délici rovinu pro pfiSroubovani
vika valce. V kapitole 8.1.1 je prohozeno oznaceni vrtaciho a frézovaciho vietene. V kapitole 8.1.2 jsou
chybné uvedeny jednotky uhlové rychlosti a Ghlového zrychleni.

5. Struény komentar hodnotitele
(rozsah prace, celkovy dojem z prace, silné a slabé stranky, originalita myslenek a zpracovani):

Prace svym rozsahem a obsahem odpovida zadani. V praci jsou podrobné rozpracované vypocty pro
optimalizaci stavajiciho fe$eni aretadni jednotky, vypodty jednotlivych éasti nové navrzené brzdy i
vypocet celkového otepleni brzdy pfi nouzovém zastaveni z maximalnich otacek, je zde vyvazena
teoreticka vypodtova &ast s aplikaéni &asti, kde je navrzeno pouziti konkrétnich komponent(i bézné
dostupnych na trhu. Praci Ize pouzit jako vychozi podklad pro typové feSeni tohoto typu brzdy a po
pfepoditani s konkrétnimi parametry a detailnim dofes$eni vSech uzll aplikovat na jiné typy stroj.

6. Otazky a pfipominky na autora prace k bliz§imu vysvétleni pfi obhajobé
(max. 3):

Prosim o podrobngjsi vysvétleni vlivu opotiiebeni brzdového obloZeni na dobu nouzového zastaveni
vretena?

7. Navrhovana vysledna klasifikace *)
vyborné
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