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N6zer,' hodnocene diplomovd prdce je ,.Balancor,'6ni linky.". Hlavnim cilem pr6ce je upravit
vyrobni linku pro r,';frobu dandho mnoZstr,'i vy'robki pomoci obdob"r- metod.r- Six Sigma. Pr6ce
obsahuje 6l stran textovd idsti, kter6 je strukturovd:na do 6 zitkladnich kapitol, a 18 stran
piiloh (graticke dasti).

Pn'ni polovina pr6ce je teoretickeho zamdieni a celii se venuje sumarizaci teoretickych
zrikiadt potiebnych pro ieSeni prakticke dristi. V prvni kapitole student detinuje cil pr6ce a

zpusob jak tohoto cile dos6hne. N6sledujfci druhri kapitola je vdnoviina Stihle vy'robd a popisu
jednotliv,r'ch nristrojri Stihle vyroby. Tieti kapitola je vdnoviina zprisobr)m mdieni pr6ce a
popisu rtznych druhi dasovych studii. Tato kapitola neni vhodnd dlenenii a je tudfZ
nepiehlednri. etvrtri kapitola je pro prrici stEZejni, nebot' je zde v-v-sv'dtlen princip konceptu
DN,IAIC, kter"v. je niislednd pouZiviin i v praktickd dristi. Jsou zde popstiny jednotlive tdze a

niistroje. kterd se v t6chto fdzichvyulivaji.

Nrisiedujici praktickd diist priice se zamdiuje piimo na aplikaci postupu DlvlAIC pro
vytaktov6ni vyrobni linky. Piitri kapitola je v6nov6na krdtkdmu piedstaveni podniku a je zde
taki uveden plan a harmonogram praci. V posledni Seste kapitole jsou uvedeny jednotliv6
t6ze procesu DNIAIC a ke kaZde ftui pak konkrdtni realizace. V prici je vyuZivrino dost
internich materi6li spolednosti, kter6 byly zpracovfny v anglickem jazyce. I kdyZ je autor
ndkdy komentuje. je orientace v tdchto podkladech sloZit6. Stejnd tak by urditE dteniiii
pomohlo r,'pochopeni problematiky. kdyby. autor piedstavil vyrobek a jeho komponent,v ve

vazbd na technologicky postup vyroby. Vdt5ina vlrstupti je miilo okomentovtna (viz.
napiiklad strana 45, 57 nebo 58). Obrrizky nejsou v dostatedne kvalit6 a jejich ditelnost je
mnohd.v velice 5patn6. Seznam pouZite literatury neni nijak obsrihly a i zde se vyskytuji
chyby. Citace [5] zcela chybi.

Celkov6 fbrmrilnf striinka prfce neni na dobre frovni. Autor nedodrZel fadu piedepsany'ch

pravidel. Pr6ce je Spatnd naform6tovina. text neni na n6kolika mfstech zarovndn do bloku.
Gramaticky'neni pr6ce na dobrd [rol'ni. Na iadd mist se objer,'uje Spatne sklonoviini (str. l2
dole) nebo je provedeny Spatny pieklad z angliitiny do deStiny. Grafy nemaji popsane osy.
Ty.to chyby zprisobene nedbalosti. jako napiiklad chybdjici tabulka na stran6 30. zb,vtedn€

sniZuji kvalitu pr6ce.

Dotary" k diplomov6 pr{ci:

l. Uved'te piiklad vyrobku, pro ktery byla linka navrhovfna.
2.. Llr,'ed'te jednotlivd operace/pracoviStd, ktere jsou soui6sti linky a jakd byly na tdchto

pracovi5tich provedeny zm6ny za irdelem vytaktovini.
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ZivEr a zhodnoceni:

Zav'Erem musim konstatovat. 2e zadini priice bylo dodrZeno a vylydenych cilt bylo dosaZeno.
Student prokdzal dostatednou znalost ve zpracov6vand problematice, coL se projevilo
r,' rispdSnem n6vrhu nove vy'robni linky'. Po metodickd str6nce je pr6ce v poiidku a je v'hodnd

koncipovdna. Po formiilni str6nce je r,'Sak prrice slab6. Neni dodrZeno piedepsand form6toviini
a v textu se objer,uji pieklepy a gramaticke chy'by'. Celkol.6 hodnotfm piedloZenou
diplomovou pr6ci klasifikadnim stupn6m velmi dobte a doporudujiji k obhajobd.

Navrhovanri vyslednri klasifi kace ( ne ho cl{ c I i lcr t nd t e ) vrbeffi5
velmi dobie
dobFe
nevyho+e+
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