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Niizev diplomov6 priice je ,,N6vrh prostorovdho uspoi6d6ni pii zmdnd vfrobniho programu".
Pr6ce je zamdiena na problematiku n6vrhu. racionalizace (i optimalizace prostorov6ho
uspof6d6ni vyrobniho systdmu, kterri je ieSena za pomoci adekvdtnich standardnich postupi
v teto problematice, kdy je hlavnim cilem nalezt optim6lni ie5eni pii vyznamne zmEnd

objemu produkce. Tato problematika je popisov6na nejen po teoretickd str6nce, ale je i
aplikov6na na piiklad pro fiktivni vyrobu 130 ks studentske lormule SAE, kter6 je vyvijena na
pfrdd fakulty strojni. Tato pr6ce by m6la diile slouZit jako podklad pro nez6vodni disciplinu
soutdZe tdchto studentskych formuli. Narodnost ce[6 prdce tkvi piedevSim v,.praktickd" dristi.
kde je aplikoviina ce16 problematika.

Prvni a druh6 kapitola jsou zamEieny na popis teoreticky'ch vychodisek, kdy obsahuje oblast
prostorovdho uspoi6d6ni a moZnosti jeho tvorby a oblast parametry a kritdria prostorovdho
uspoiiid6ni. Tyto kapitoly obsahuji popis ve5kere adekv6tni problematice vzhledem k t6matu
diplomov6 pr6ce. Pii dteni textu se nemohu ubriinit dojmu, Ze bylo derpiino z omezendho
podtu zdrojti a byl spiSe okajovd doplndn z dal5ich zdrojri. Pies tlto vytky povaZuji
zpracov ani. za dostatednd.

Obsahem tieti kapitoly je analyza vyrobniho systdmu, kterii popisuje soutdZ formuli SAE, tym
studentskd formule UWB Racing team Pilsen a zitkladnr rozbor a analyzu vstupnich dat. Tato
drist diplomovd priice je zpracovina v dostatedne podobd.

l,l6sledujici ctvrtii kapitola piedstavuje rivodni d6st praktickd dristi diplomove priice. kterii
obsahuje ovdieni vyrobnich kapacit. V t6to kapitole se autor vdnuje piepoitu kapacit
vyrobniho systdmu pii zm6nE objemu produkce z lOO0ks/rok na 130 ks/rok. Kapitola
vy'znamnE navazuje na diplomovou pr6ci Zoubek - Prostorovd uspoiddiin[ pro novy vyrobn{
program. Plzefi, 2016. Po vdcnd strdnce musim konstatovat spr6vnost postupu a i zji5tdnych
vjsledkri. Tato diist je dostatednd zpracovina.

V patd kapitole se diplomant v6nuje n6vrhu prostoroveho uspof6drini. Nejprve vhodnd popi5e

vyslednou variantu zpracovanou v diplomove pr6ci [ng. Zoubka a n6slednd piedstavi niivrh tii
konceptt prostorovdho uspoiridrini pro sniZeny' objem vyroby dle provedenych vfpodtri
z kapitoly dtyii. U v5ech konceptt je proveden srozumitelny popis a zhodnoceni ziikladnich
vy'hod a nevy'hod dandho uspoi6drini. U vSech konceptt je zpracovrin detailni layout ve 2D.
Niisledne je provedeno stanoveni kriterii pro ohodnoceni jednotlivjch variant a na zitkladd
pdroveho srovn6ni urdeni jejich vyznamnosti (vahy kriteria). BohuZel neni v diplomove pr6ci
bliZe popsrino, jak byly uvedenii krit6ria porovn6v6ny. Je pouze konstatov6no jejich porovn6ni
s uvedenim vysledku. Drile je provedeno bodove ohodnoceni variant se zohledn6nim vah
jednotlivych kriterii.
N6sleduje detailni rozkresleni vy'sledne varianty layoutu ve 3D, kdy je nejprve proveden popis
jednotlivych dristi vyrobniho systdmu niisledovanli'm piedstavenim n6vrhu layoutu vybraniho
konceptu a zobrazenim materiiilovych tokri mezi pracovi5ti, kde je tok materiiilu zpracov6n
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velmi detailnd. Celkove uspoi6d6ni je v dostatedne podob6. Kapitolu uzavira shrnuti o
provedeny'ch krocich v pirte kapitole. Kapitola povaZuji zazdaiilo pouze z drobnymi vytkami.

Posledni 5est6 kapitola se zabSivii optimalizaci vyrobniho systdmu a to piedev5im z pohledu
kapacit. Autor se zamEiil na zaiizeni, kter6 dle vypodtenych kapacit budou vyuLitajen nizce.
Z identifikovanfch vfrobnich zaiizeni vybere velmi vhodnd zaiizen[ a vyrobky. kter6
nepledstavuji firemni know-how a je mo1n6 jejich vyrobu kooperovat nebo vyuZit jinou
vy'robni technologii pl6novanou v rimci vyrobniho systdmu. Na zriklade upraveni kapacit je
provedena o ptimal izace layo utu v1,'ro bniho systdmu.

Zixdr pr6ce obsahuje zhodnoceni postupu prdce a strudni' popis proveden;ich krokfr a je
dostatednd zpracovany..

Po form6lni str6nce musim konstatovat ndkolik drobny.ch nedostatkri. Napiiklad u obr6zku 5-
2 je uveden zdroj. kter.v evidentnd dany obrdzek neobsahuje. Tyto uvedend vytky nesniZuji
iitelnost textu a nemaji vliv na odbornou rirovef, pr6ce. Jinak je v pr6ci citovfno, jsou po
odborne str6nce pouZiv6n,v- vhodnd obrazk1,, schdmata a tabulky pro piibliZeni popisovane
problematiky a k prdci jsou piiloZen,v" vhodne piiloh,v-,

ZivEr a zhodnoceni:
Zivlrem lze konstatovat, Le zacl{ni a cfle diplomov6 pr{ce byly spln6ny. Uvodni
teoretickf i6st hodnotim spi5e priim6rn6, ale navazujici praktickri irlst je z drobnymi
vytkami zpracov{na velmi kvalitni.

U obhajoby diplomov6 prrice navrhuji poloZit nisledujici doplfiujici otizky:
1. PopiSte postup pdroveho srovndni kritdrii? Na piikladech uved'te porovn6ni kritdrii a

odtvodn6ni vjbdru.
2. Je potenciiil kooperovat dalSi komponent,v?
3. Je zvolen6 strategie sniZoviini kapacit (podtu) vfrobnich zaiizeni vhodn6 i v piipadd,

Ze by souiiisti podnikatelskeho ziimdru bylo mit zdroj pirjmu r zvyroby a prode.je
niihradnich dihi na zi:ody? Bylo by'moZnd takto v,vuZft volnd kapacity?

Celkov6 hodnotim piedloZenou diplomovou pr{ci klasifikatnim stupndm velmi dobie
a doporuiuji ji k obhajobd.

Navrhovanri vys lednri klasifi kace (n e ho d { c I i lv tnd t e ) vrbemd
velmi dobie
dobie
nevyho+€+
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