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1. ME DOSAVADNIDILO V KONTEXTU SPECIALIZACE

Bakalarske studium jsem obsolvoval v Praze na Fakulte
architektury pfi CVUT na oboru Primyslovy design. B&hem studia
zde, jsem nekolikrat navstivil letni skolu ArtCamp v Plzni na FDULS.
Me posledni dva ArtCampy byli zameéerene na keramiku pod
vedenim meho soucasneho vedouciho pana MgA. Galbrial Vacha.
Zde jsem se poprve setkal s praci s porcelanem v jeho ztekucene
podobe, urcene na liti do sadrovych forem.

V prvnim roce jsme pouzivali vyrazene formy z vetsich
porcelanovych zavodd, z nich jsme odiévali predmety. ty jsme nasledné
komponovaly do sebe a nechavali tak vzniknout novym abstrakinim
predméetdm.

Druhy rok tema bylo stejne ale, formy predem pripravene byly
zhotoveny studenty FDULS. Formy mely mnohem vice minimalisticke
a univerzalnitvary’,

Pri studiich na FA jsem meél snahu se vzdelavat teoreticky i prakticky
v rdznych femesinych oborech, jelkoz jsem citil, ze pro mne, jakozto
komplexniho designéra to je vice zadouc,

Behem techto letnich skol, jsem si uvedomil jak moc mi chybi prace
Vv remesle, prace viastnima rukama.

V ramci studia designu, je velke mnozstvi prace provadeno
v digitalni podobe a fyzicky vystup je Casto jen ve forme plakatu
s vizualizaci a maketa produktu v meritku.

Predstava prace s keramikou mi suplovala to, co prace s designem
Casto nenabizi a proto jsem zamereni se na keramiku videl jako vhodnou
priezitost k seberealizaci a posunu viastnich zkusenosti dopredu.

Behem poslednino rocniku jsem konzutoval s panem Vachem
podminky pro prieti do jeho atelieru na ZCU. Nasledne jsem albsolvoval
prijimaci rizeni a pote byl vybran ke studiu na magisterskem oboru.

Po mem nastupu jsem byl poprve konfrontovan se zadanim v
keramicke hmote. Zacinali jsme kratsim semetralinim ukolem pod
nazvem Dark side, coz by se dalo prelozit jako temna, odvracena strana.
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Uchopil jsem tema jako temnou stranku keramicke hmoty. Na keramicke
hmote mne vzdy nejvica desila prave jeho krehkost a pomijivost. Chtel
jsem zaformovat predmét, ktery z principu nesmi byt kiehky, aby zlstal
funkcni a ten nasledne odlit z porcelanu.



Chtél jsem absurdni aplikaci keramickeho materialu na predmet
poukazat timto prave na onu viastnost. Jako objekt jsem posléeze vybral
velke kladivo a v realnem meritku 1:1 jsem na ngj zhotovil sadrovou formu
na lici porcelan?.

Jako hlavnitéema klauzumi prace jsme meli navrhnout jidelni
soupravy, ktera vychazi z doby nebo zivota viadce Karla IV. Byla urcena
pro narodni reprezentacni tym kuchart a jejich mezinardni kazdorocni
soutez. Mojim navrhem byla sada nadob, jako talife, misky, tacy
tvarovane nebo evokuijici atributy panovnictvi a soudobe gastronomie®,
RAznorodost tvard nevyhovovala predstave komise a tudiz tato moje
prace byla ohodnocena nedostatecnou znamkou za roztristenost.

Diky tomu jsem musel podstoupit opravne zkousky, ktere byly
Mojim zlomovym momentem ve studiu, kdy jsem si uvedomil rozdil mezi
premyslenim designerskym, ktere jsem dosud pouzival a premyslenim
umeleckym, ktere jsem do té doby neumeél pouzivat a uchopovat.
Opravne zkousky jsem zviadl a vratil se ke studiu.

Nasledujici semestr byl pod vedenim hostujici pedagozky
MgA. Evy Pelechove.

Moji praci byl objekt vwchazejici z aspektl kycového umeni a tedy
jeho snaze vsugerovavat emoce. Tematem byla inspirace umelcem.
Jajsem si vwbral Jeffa Koonse?, kteremu je prirazovana hlavne kycovitost
libivost a plytkost. Diky tomuto jeho zarazeni, jsem se zacal zabyvat co je
tedy kyC doopravdy.

Dostal jsem se ke knize ,Uméni a kyc* od Tomase Kulky®. Nenito
snadné téma a neni ani snadno wysvétlitelné. Casto zaleZ na kontextu
doby a kontextu vzniku. KyCove umeni ma ale mnoho podobnych
charakteristik. VWbral jsem sitedy jednu z nich a tou byla ona viastnost
vsugerovavani emaoci.

Po mnoha variantach, ktere byly spekulativni a jejich efekt
subjektivni, jsem prevzal tvar urny na ngj jsem ve funeralnim stylu aplikoval
emotikon interpretujici smutnou emoci. Tento emaotikon byl vygravirovan
do cerne urny odlité z kameniny a naslednée platkovym zlatem vyzlacen

2

Priloha 2, Ukazka vysledku prace Dark Side
3 Priiloha 3, Ukazka vysledku prace Karel IV
4 Zdroj (online): https://cs.wikipedia.org/wiki/Jeff Koons
5 KULKA, Tomas. Uméni a ky¢
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jako je bézné u nahorbnich kamentl. Zamerné jsem zvolil smutny
emotikon ktery ma jistou miru vtiravosti a pateticnosti, jelikoz jserm cely
objekt chtel pojmout jako kritiku sebbe sama.

Cela prace ma velmi kontraverzni a sebeironicky charakter
ktery md udava na atraktivnostie.

Dalsi semestr jsem mel moznost opustit pole keramickeho
materialu a vyzkouset umelecke dilo v podobe instalace, objektu
nebo sochy. Na zaCatek jme meli kratky semestralni ukol s nazvem
,Vase of a day". Bylo to spise cviceni pro prvnirocniky na zkousku litf do
forem a dekorovani kobaltem.,

Z praxe jsem nauceny ze dekorovanije v podstate pokryvani
a zahalovani objektu. Na studijich fakulte architektury jsem byl formovan
v ideich Adolfa Loose’. Vzal jsem dekor jako medium k vyjadreni
predstavy. Je to jakasi image objektu, kterou chce plsobit. Uvedomil
jsem si, ze je toto bezne i u Cloveka. Pestovaniimage s kterou se snazite
priradit do nejake kategorie.
Jako podnét jsem zvolil narcismus®,

Clovék narcista se prezentuje vétsinou podle svych viastnich
predstavach idealu, nebo idealu spolecnosti. Motiv jsem pojal jako onu
digitaini kamuflaz, v niz je zahalen digitalizovany logotyp Casopisu Playboy.
Kamuflaz jako dekor snazici se spynout s okolim a logo magazinu
Playboy jako symbol, neco co blize identifikuje onu narcistni image®.

Tematem kaluzurni prace byl Labyrint sveta a rgj srdce™ podle
nézvu kniny od Jana Amose Komenského. Chtél jsem pracovat
s tématikou viry oproti soucasneho globalniho ateismu. Moji velkou
iNnspiraci se stal Eckhart Tolle a jeho interpretace Bible, kterou preklada
Vv jeho knize Moc pritomnéeho okamziku, Vypravi o Jezisi Kristu a jeho
myslenkach a preklada je, tak jak by se méli spravne chapat dnes, bez
balastu zidealizovanych interpretaci.

Mezi moje prvotni predstavy patril navrh kompozice zrcadlovych
ploch vyrezanych v nekonkréetnich tvarech. Ty méely byt rozmisteny
nahodile v prostoru. Na prvni pohled mely vytvaret chaoticky system
ale v urcitem bode, kam se divak mohl dostat se mél obraz - odraz spojit

6 Priloha 4, Ukazka vysledku tvorby Urna

7 Zdroj (online): https://cs.wikipedia.org/wiki/Adolf Loos

8 Zdroj (online): https://cs.wikipedia.org/wiki/Narcismus

9 Priloha 5, Ukazka vysledku tvorby Dekor

10 Zdroj (online): https://cs.wikipedia.org/wiki/Labyrint sv%C4%9Bta_a 1r%C3%A1j_srdce
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a mohl tak uzrit sam sebe. V labyrintu viemd, pokud se dostanete do
urcite faze, Uhlu pohledu, uvidite odpoved na tapani, uvidite obraz sebe.
Nasledné jsem od predstavy upustil, kvl komplikovanosti a
nejednoznacnosti sdelen.

Zvolil jsem vice osobni pristup, resni vice osobni, intimn.
Behem toho jsem si uvedomil, ze mam tendenci schranovat predmety,
artefakty, pripominajici lidi, mista a momenty a ty mit vystavene ve sve
domacnosti. Dosel jsem k zaveru, ze mnoho lidi Cinil podobne, vedome Ci
nevevedome, zamerne Ci nezamerne. Nemel jsem uslechtile, kultivovane
mMisto pro tyto predmety a tak jsem se rozhodl jim vytvorit, jakysi oltar
piedesal,

Ve vysledku vznikla skrinka s ukrytou zasuvkou na artefakty
a otevrenou nastavbou, jakousi nikou ze zrcadlovych ploch s lestene
nerezove oceli ve tvaru diamantu. Ta tvori iluzivni nekonecny prostor jako
odkaz k nekonecnosti a abstraktnosti sveta. | ona nika je urcena
k exponovani arftefaktl.

Toto byla moje posledni klauzurni prace a pote jsem odjel na studijni
staz na obor socharstvi do ltalie™,

2. TEMA A DUVOD JEHO VOLBY

Jako téma svoji diplomove prace jsem zvolil tema s nazvem: | HAD
A DREAM. V Ceskem prekladu znijako, mel jsem sen, nebo zdalo se mi.

11 Priloha6, Ukazka vysledku tvorby Oltar



Tento vyraz je nejznamejsi v kontextu s vyrokem Martina Luthera
Kinga, kdy miuvil o svem snu, v kterem videl rovnopranvnost afro-
american’ s bélochy a jinymi narodnostmi v USA a ve svéte.

My jsme dostali moznost k tomuto tematu pristoupit jako k viastni
Vvizi sveho umeleckeho vyjadreni, jako svobodnou tvorbu, ktera neni nicim
svazana. Proto jsem zvalili toto tema, jelikoz mym cilem bylo pracovat
na necem, co mohu povazovat jako viastni osobite umelecke dilo.

2.1 CI_PRACE

Cilem prace bylo interpretovat vytvarny jazyk, ktery vypovida o moj
potrebe estetického vyjadrent. Ten manifestovat v sérii objektd
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z keramickych hmot. Chtél jsem udélat praci, svobodnou, na ktere bych
zacal pracovat i mimo pddu Skoly a zadani, jen tak, z viastni niterni
potreby.

Dalsim aspektem bylo pristoupit k materialu jinak nez je obvykle.
Chtél jsem se zbavit naucenych konvencnich metod a zkusit posunout
téma keramiky o trochu dale nez jsou zazité zplisoby.

3. PROCES PRIPRAVY

i s

Na zacatku bylo nejpodstatnegjsi si ujasnit cil prace. Uz od zacatku
mMe provazela potreba pracovat s hmotou spise socharsky.
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Moje fascinace kameny byla dalsim aspektem, ktery jserm meél
potrebu dale rozviet. Moje predstava na zacatku roku byla pochopitelne
trochu odlisna nez podoba prace na konci. Nemyslim si, ze je ddlezité se
vice zde zminovat o procesu a tedy rovnou navazu na proces pripravy
finalniho dila.

Pri realizovani viastni hmoty, jsem zacinal vzorky, kdy jsem susil lici
nebo plastickou hmotu. Tu jsem nasledne lamal na kusy a ty byly zalevany
hmotou tekutou, pro dosazeni homogenino masivu podobnemu
horninam?™,

Na zacatku jsem mél predstavu, kombinace réiznych typd
keramickych hmot, jako kamenina, Cervenice, porcelan, ale kazda
z hmot se behem vypalu smrstuje v jinem rozmezi a tudiz se ve finale trha
praska a tim je homogenita a celistvost vysledneho materialu
ohrozovana.

Béhem prvnich pokust vysSlo najevo, Zze kusy susené hmoty,
pohlcuji vihkost z hmoty ztekucene, tak rychle, ze masiv brzo rozpraska
na kusy. Potreboval jsem kombinovat kusy s vyssi vinkosti. To byl
problem, protoze susena hmota, ktera se lepe lame se po namoceni
nebo navinceni zacne opet deformovat a ztracet svoji pozadovanou
strukturu, kterou chci ukazat v materialu a jak je tomu prirozene behem
vzniku horniny.

Dalsi komplikaci, ktera se behem vyvoje objevila, byla doba vypalu
ktera se od bé&znych porcelanovych a keramickych vyrobkd IiSi témer
trojnasobne. To zalezi na tvaru, velikosti objektu a typu porcelanu
ktery jsem vysledne pro viastni praci zvolil. Ktomu je nutna pec s
regulatorem nejen ohrevu ale i chlazeni, ktere musi byt zoomalene.

Pri vypalu dochazi k velkemu narustu objemu a pri chlazeni ke smrstovani
u ktereho hrozi, ze se objekt roztrhne.

Maojim cllem bylo také vyuzit erosnich prcest pro docilent
autenticnosti kamene. Napadlo me hmotu opakovane namacet a pote
rychle susit. Vzduchovym kompresorem odfoukavat jemne vrstvy
prachu z puklin, Chtél jsem strukturu narusovat, poskozovat tak je typicke
béhem prirodnich viivi. Nasnadé bylo i mrazeni, to se prokézalo jako
nejambiciozngjsi.“Tekutou lici hmotu jsem zamrazil a nasledne susil.
Behem suseni se zacaly projevovat trhliny a vnitrni fraktury krystalicke

12 Priloha 7, Ukazka materidlové zkousky Kompozit
13 Priloha 8, Ukéazka materialové zkousky Mrazeni



podoby, které se mi libilo uplatnit na povrchu pripravovanych blokd.
V této fazi jsem dostal napad onu zmrazenou hmotu nasekat
a pouzit pro mdj barveny kompozit™,

Po tomto zjisteni a uspesnem odzkouseni jsem zvolil variantu
jednoho typu materialu, ale probarvenym barvitky a pigmenty. Nasledny
kompozit jserm nechal znovu zmrazit a nasledne rozmrazil a vysousel.
Prirozmrazovani vetsina hmoty sedimentovala ke dnu formy
a prebytec¢na voda se vytlacila na povrch. To pri suseni bylo v mdj
prospech jelikoz rozmacena hlina vice praskala, trhala se a zvetravala na
povrchu,

Uz zbyvalo jen ozkouset delku vypalu a viiv CNC frézy, kterou jsem
zvolil pro finélni opracovani ( o déivodu vybéru tohoto pristupu se zmifui
v dalsi kapitole). Vymodeloval jsem pozadovany tvar v 3D softwaru
Rhinoceros 5.0 a tento model jsem aplikoval do CNC frezy ™,

Material Viiv frézy zvadal bez problémc a opracovani probihalo
hladce. Naskytly se ale chyby, ktere se odehrali pri nespravnéem viozeni
mMeho materialu do frézky, jako odlamovani hmoty, Nnebo stopy
samotneho nastroje. Vysledek mne vizualne pritahoval a tak jsem se
rozhodl takovy pristup opakovat a podporovat.

Behem prviho vypalu vzorku jsme zvolili ohrev 1 °C za minutu.
Prokazalo se jako dostacuijici ale moje predstava o velikosti objekt’l byla
jina. S pomoci naseho technologa pana Franceho jsme vypocitali delku
ohrevu a chalzeni specielne pro hmotu, a pro objekty ve finalni velikosti.
Material pro konecny vysledek jsem zvaolil tzv francouzsky porcelan.
Jeho teplota je nizsi (1230-1250°C) jako u tvrdeho porcelanu a nemusi se
redukcne vypalovat, takze jej mohu vypalovat v elektricke peci.

Tvaroslovi objektll je koncipovano jako tvary vychazejici s primysiu

a ryziho funkcionalismu. Je to tvarovy jazyk vychazejici z obaldl, nadob
nastrojU, strojd a technologi®

4, POPIS DILA

Finalni prace je na pomezi materialoveho experimentu a
konceptualnim provedenim kolekce objektd. V mé praci pojimam

14 Priloha 9, Ukazka materialové zkousky Lamani
15 Piiloha 10, Ukazka 3D modelu
16 Priloha 11, Ukazka zdroje inspirace



keramickou hmotu jako medium zprostredkovavajici material pro
nasledne socharske zpracovani. Jak tomu bylo i na zacatku hledani
cesty. Ke keramické hmoté (nling) pristupuiji jako k praplivodnimu zdroji
pri geologickem vzniku horniny a tedy kamene.

Tento pristup jsem zvalil jelikoz jsem citil potrebu
netradicniho zpracovavani keramicke hmoty jako je modelovani, liti
vytaceni plastickych nebo ztekucenych hmot, ktere jsou typicke v tomto
remesle. Jedna se tedy timto a experimentalni zplisob zhotovovani
vyrobkd, podobny spise socharstvi a tedy ubirani materialu z predem
prioravenych blok( hmoty.

Pro pripravu hmoty, jsem se inspiroval pozorovanim a
studiem geologickych procest, oviiviujici finalni podobu kamend.
Prvotnim impulsem byla moje staz na oboru socharstvi v ltali, kde jsem se
poprve setkal s praci s kamenem. Od teto chvile jsem zacal vnimat
aplikace kamene ve svem okoli, kdy jsem byl fascinovany texturami
ktere vypovidaji o minulych procesich a pohybech, jako sedimentace
nebo sesuvy pldy, které jsou ve hmoté citelné uchovany”.

Zacal jsem se divat na mdj pristup z druhé strany ato
proc tak Ipim na imitovani vzniku kamene, proc mam potrebu delat viasti
horninu.,

Uvédomiljsem si, Zze prresné tento zplisob podmanovani
si, je pro Slovéka typicky a véeny. Clovek se od historie snazi oviadnout
okoli, formovat ho, netbo domestikovat. Snazi se presahovat sam sebe
a spoluvytvaret novy sveét, srovnavat s Bonem, velkym tvircem. Dam za
priklad jen nékolik obecné znamych pripadd. V Bibli se pise o Babylonské
vezi, Plasticti chirurgove upravuji nedokonalou podobu lidi. Doslova se
snazime porucit desti a vetru v prospech hospodarstvi, netbo oviivneni
prirodnich katastrof. Navrhujeme roboty s umelou inteligenci, kteri budou
schopni autonomniho zivota, nebo kultivujeme umelou svalovou tkan v
zivinnem roztoku, jako potravu budoucnosti.

Chtel jsem manifestovat tuto touhu Cloveka a tak jsem se
rozhodl aplikovat aspekty, ktere jsou pribuzne teto predstave. Viastni
kamen jsem se rozhodl opracovavat pomoci moderni technologie, ktera
je takovym disledkem tohoto pocinant.

Nasledne byla otazka, co a pro¢ do hmoty tvarovat.

17 Priloha 12, Ukazka struktury horniny
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Behem hledani tvaroslovi jsem dostal prvni impulz a tou byl
polystyrenovy wylisek urCeny jako obal pro zbozi, konkretne elektroniku.

Prémysl je dalsim vytvorem spolecnosti, podle mého
nazoru vychazejici ze stejneho usili. Jeho ryze funkcni a pri tom na prvni
pohled abtraktnitvar mne fascinoval. Abstraktni podoba, ktera se zda byt
nabytecna, ma sve opodstatneni. Od tohoto momentu jsem zacal
celkove Cerpat z tvaroslovi funkcionalismu objevuijicino se v primyslu
kde neni potreba estetizovani.

Cerpani z tohoto tvaroslovi mi nabizelo Siroké moZnost.
Jak praktickych, tak nepraktickych tvartl. Predstava vysledku byla od
tohoto momentu jasna.

Jmitatio Dei" jsem zvolil jako nazev prace. Preklada se
jako: Naseldovat Jezie, ale doslovné ho miizeme interpretovat jako:
Napodobovat Boha.

4.1, TECHNOLOGICKE SPECIFIKA
a) Licihmota

Do porcelanoveho kalu se pridavaji tzv. ztekucovadla. Jsou to
chemicke latky rozpustné ve vod, napr. soda, hydroxid sodny, vodni sklo
a dalsi. Ztekucovadla se pridavaji v malem mnozstvi — kolem dvou
promile. Jejich uplatneni umoznuje ztekuceni porcelanove hmoty pri
podstatne mensim pridavku vody. Pri vetsim mnozstvi vody ve hmote —
nad 40% - se zacina objevovat praskani vyrobkd vytvarenych litim.,
Pouziti ztekucovadel je tedy vyznamnym technologickym zasahem
(koloidne-chemicke povahy)®.

) Sadrove formy

K wytvareni vyrobkd z porcelanu tocenim, letim a formovanim se
pouzivaji prevazne sadrove formy. Sucha sadrova forma ma schopnost
odnimat porcelanove hmote vinkost, a tim tuto hmotu zpevnit v zadanem
tvaru. Primeérna spotreba sadry k wrobé forem se pohybuje mezi 5 az
25 % hmotnosti vyrobeneho porcelanu.

K priprave forem se vyuziva nékolika druhdi sadry podle uréité
technologie vyroby. Vychozi surovinou k vyrobe sadry je sadrovec
CaS04 . 2 H20, z nehoz se sadra ziskava dehydrataci. Kvilaitni naleziste

18 Chladek Jifi, Ilona Nova: Porcelan kolem nas, str 93
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sadrovce jsou ve Francii, SRN a byvaly SSSR.

Sadra se rozdéelava s vodou v mernych nadobach, pomer sadry
a vody se voli podle pozadovane tvrdosti forem. Sadrova brecka se
rozmichava rucne nelbo mechanickym rozmichani vsak musi byt
dokonale. Ve velkych zavodech se k priprave sadrove brecky veetne
jgjicho vakuovani pouziva mechanicke zarizeni. Vlastni vyrobu sadrovych
forem predchazi nejprve vytvarny navrh, ktery se predkreslina tzv.
modelarsky wkres, ve kteremije jiz respektovano smrsteni porcelanove
hmoty. Tento vykres je prediohou k tvorbe modelu™.

c) Mrazeni

K mrazeni licihmoty jsou pouzival bezne dostupnou domaci
mMrazniCku na potraviny. Vetsinou jsem k Uplnému zmrazeni cca 5L lici
hmoty potreboval nejmene 24 hodin pri teplote do -5°C.

d) Suseni

Behem suseni se z vyrobku odstranuje voda. Chemicke viastnosti
se pritom nemeni, pouze viastnosti fyzikalni': zvysuje se mechanicka
pevNost potrebna v dlasim technologickem postupu vyroby.

Nespravny prioéh suseni miize byt pricinou zmetkovitosti zbozi
( trhlinkovani, praskani, krouceni apod.) nejen behem suseni, ale i v
nasleduijicich operacich.

V porcelanove hmote se voda vyskutuje jako mechanicky vazana
ktera vyplnuje porostory mezi jednotlivymi CasteCkami hmoty, a fyzikalne
i chemicky vazana, ktera tvori velmi tenke obaly jlovych Castecek hmoty.
Krome toho je ve hmote obsazena jeste voda chemicky vazana
(kristalicka), kterou susenim odstranit nelze a ze hmoty se dostava az pri
vyssich teplotach behem vypalu.

Pri suseni se odstranuje voda vyplnujcici mezery mezi CasteCkami
kermaicke hmoty a soucasne vodni filmy tvorici obaly jlovych castic.
Odstranenim teto vody se Castice hmoty navzajem priblizi, coz je
porvazeno zmensenim objermu hmoty — smrstenim,

e) Paleni porcelanu, Ucel paleni a druhy vypalu

Behem paleni ziskava porcelanovy a obecne keramicky strep
zpracovavaneho vyrobku nebo polotovaru viastnosti potrebne pro jeho

19 Chladek Jifi, Ilona Nova: Porcelan kolem nas. str. 96
20 Chladek Jifi, Ilona Nova: Porcelan kolem nas. str. 115
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dalsi zpracovani nebo wuzit. V pribéhu wroby se vyskytuje nékolik
drund vypalu.

Frezahje prvni vypal jiz tvarovanych polotovard. yrobky pri ném
ziskavaji pevnost pro dalsi manipulaci a nasakavost jako podminku K jiz
zminene pripravenosti vyrobku ke glazovani.,

Pri koneCnem tzv. ostrem vypalu ziskava strep slinutost, pevnost
objemovou stélost a dlasi technické viastnosti. U wrobkd z porcelanu se
vypalem ziskavaji i poozadovane viastnosti esteticke — hladce vapaleny
povrch glazury, bélost a prisvitnost.

V konecné fazi wroby se provadi zazihani barev a dekord. V tomto
pripade nedochazi v ohrivanem strepu prakticky k zadnym zmenam.
Jedna se o fixovani naglazovane dekorace nebo pri vyssich teplotach
O zatavenibarev do glazury.

Vypal je velmi naroCnou Casti vyroby porcelanu nejen z hlediska
technologickeho a vysoke spotreby energie, ale i proto, ze pripadne
znehodnoceni vyrobku behem vypalu znamena nenahraditelnou ztratu
veskere prace, ktera byla do vyrobku v predchazejicim vyrobnim
postupu viozena.

V prdbéhu vypalu prezahu na teplotu obvykle do 950°C dochézf
k odpareni vody a spaleni organickych latek. Proto se tento vypal provadi
v oxidacni atmosfere,, 1. paliva se spaluji s prebytkem vzduchu. Zvysovani
teploty prezahu nad 1000°C neni mozne, protoze od teto teploty dochazi
k rychlemu poklesu nasakavosti strepu.

Hiavni premeény ve stfepu i glazure vznikaji v pribéhu ostréno
vypalu ( nad teplotu 1380 az 1410°C). Pri postupnem zvysovani teploty
probihaji nejdrive reakce a premeny uvnitr jednaotlivych slozek. Kaolin
dehydratuje a tvori prechodne mezipordukty za odstepoani oxidu
kifemiku. Kfemen prodélava modifikacni premeny, u Zzivee miize dojit ke
vzajemne redukci sodne a draselne slozky. Tyto precesy vsak nejsou z
az pri teplotach nad 1100 °C. Jsou to tvorba zivcove taveniny, ktera
zpUsobujl slinovani, tvorba mullitu a rozpousteni kiemene v tavening.

Od teploty zhruba 1250 °C se zacina tavit glazura. Zviastnosti
tohoto vypal je nutnost pouzivat redukcni atmosferu, a to od teplot kolem
1050 °C. Redukce je dosazeno spalovanim paliv pri nedostatku vzduchu,
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V kourovych plynech je pak obsazen oxid uhliku CO a v pripade pouzit
plynnych paliv nepaleny vodik a methan. Ucelem tohoto postupu je
redukce sloucenin trojmocneho zeleza ve hmote na dvomocne.
Trojmocne slouceniny vykazuiji po vypalu nazloutlou barvu
znehodnocujici vzhled vyrobkl, zatimco slouceniny dvojmocné maji
barvu slabé nazelenalou, plisobici na porcelanovém strepu bile.

Teplota vypalu pri zazinani dekort sepohybuje podle charakteru
vypalovanych barev mezi 600 az 850 °C. Kobaltova dekorace a vtavne
barvy se vypaluiji pri teplotach vyssich (1000 az 1300 °C), podglazurove
barvy obvykle pri teplotach ostreho vypalu.

Na vysledek vypalu ma krome vyse vypalovaci teploty a pecni
atmosféry vyrazny viiv take celkovy rezim vypalu, tzn. vyrovnani teplot
v prirezu peci, tlakoveé pomeéry, zplisob chlazeni a dalsi faktory?',

1) Frezovani

Je strojni triskove obrabeni vicebritym nastrojem. Hiavni pohyo
(rotacni) kona nastroj a vedlejsi pohyb (prisuy, posuv) obrobek. Klasicky
probiha ve trech osach, ve vice nez trech osach pracuiji vice-osa
obrabeci centra. Frezovaci stroj se nazyva frézka, frézovaci nastroj fréza.

Fréezovani se deli na souslednée, kdy se nastroj otaci ve smeru
pohybu stolu s obrobkem a nesousledne, kdy je tomu opacne®?,

4.2. PRINOS PRACE PRO DANY OBOR

Domnivam se Ze, moje prace mlize byt prinosnou pro tento obor
jednak proto, ze se snazi vymezit z konvencniho pouziti hmoty, jako je
bé&zné u keramickych uzitych produktd.

Svoji technologickou a materialovou narocnosti se posouva do
mene probadane a vycerpane oblast.

Dale jsem pri opracovavani pouzil technologii, ktera se ukazala byt
stédrym zdrojem pri nachazeninoveho tvaroslovi.
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21 Chladek Jifi, Ilona Nova: Porcelan kolem nas. str. 121
22 Zdroj: https://cs.wikipedia.org/wiki/FroeC3%A9zov2%6C3%ATN%C3%AD
23 Piiloha 13, Ukazka frézovani vlastniho materialu
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6. RESUME

My diploma thesis is on the boundary between the material
experiment and the conceptual object. In my work | deal with the human
desire to control the world around us. | use the imitation of the rock to
which | apply the erosion effects. Thisis the source of stone-related mass
for which [ use modern computer-controlled machine tools.

Morphology of objects is inspired by the aesthetics of the industry,
which is based mainly on functionality and less on beauty.
The output is a collection of objects, respectively containers, which are
made of porcelain from pigmented portions.

Their overall appearance is a manifestation of my philosophy of
human effort to transcend native forces of nature.
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711 Ukazka zdroje inspirace
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712 Ukazka struktury horminy
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713 Ukazka frezovani viastniho materialu
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