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1. Uvod

Tato diplomova prace je zaméfena na popis funkce a konstrukce separa¢niho zatizeni pro
firmu Engel. Funkci separatoru je oddéleni vyliska od vtoki.

Prvni ¢ést prace obsahuje reSersi separatori a rozpracovani problému. Déle je upfesnéno
zadani a v zaveéru prvni ¢asti je vybran jeden druh separatoru, ktery bude podrobné
rozpracovan v druhé c¢asti.

Druha c¢éast se zabyva vybranou variantou separaniho zafizeni a jeji konstrukéni
zpracovani. Budou zde popsdny Casti zafizeni a zdkladni vypocty, pro spravny béh
zafizeni.

2. Spolecnost Engel

Spole¢nost Engel je celosvétové nejvétsi vyrobce vstiikovacich lisi termoplastd i
elastomerti a zaroven ve svém vyrobnim portfoliu mize nabidnout i pfidavna zatizeni ke
vstiikovacim lisiim jako jsou dopravnikové cesty ¢i automatizacni zatizeni.

Tato spole¢nost byla zalozena v roce 1945 panem Ludwigem Engelem s vizi $pickové
spolecnosti na vyrobu lisi na plasty. Dnes ma Engel osm vyrobnich zavodu po celém
svéte. Nejmladsi zavod lokalizovan v jihoGeském kraji v Kaplici, byl postaven roku 2009 a
je zaméfen na vyrobu komponent ke vstiikovacim listim.

Obr. 1 - Engel strojirenska spol. s.r.o. v Kaplici [1]

Vyrobky spole¢nosti Engel muzete najit kdekoliv, od hracek, pies automotiv, do
farmaceutického primyslu.
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Obr. 2 — Vstiikovaci lisy Engel a jejich produkty [1]
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3. ReSersSe problému

3.1. Manipulacni zarizeni ve vyrobé

Ve vyrobni hale se s materidlem musi neustale hybat, aby se dostal na dalsi kroky své
vyrobni pouté. Z divodid vétsi poptavky na vyrobky je pro firmu modernizace a
automatizace jedinou moznosti jak se udrzet v konkurenéné schopném stavu. Proto se
stale vice vyuzivaji manipulacni zafizeni, které dopravi material, respektive vyrobek
k dal$imu kroku ve vyrobé.

3.2. Rozdéleni manipulacnich zarizeni

a) Podle drahy po které se material pohybuje
e Po volné draze
e Po vazané draze
e Nezavisle na draze

b) Podle tklonu drahy
e Vodorovna
e Uklonna
e Svisla

c) Podle silového pusobeni na dopravovany material
e Gravitacni
e S mechanickym pienosem sil
e V pomocném médiu

d) Podle funkce a konstrukce

e Zdvihaci zafizeni

e Zafizeni plynulé dopravy

e Zafizeni pferuSované dopravy
e) Podle manipulované¢ho materialu
Sypké hmoty
Kusovy material
Tekutiny
Osoby [2]

3.3. Dopravniky

Nepfretrzité presouvaji material horizontalné 1 vertikalné z bodu A do bodu B, at’ uz jde
o sypky nebo kusovy material.
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3.3.1. Pasovy

Tento druh dopravniku je vyuzit u prepravy sypkych a kusovych materiali. Presun
materidlu zajiStuje nejCastéji pryZovy pas, ktery je pohdnén hnacim bubnem a
usmériovan bubnem hnanym. Hnaci buben je pohénén bud’ asynchronnim motorem,
nebo se opatfuje elektrovalecem, ¢imZ se zna¢né uSetti misto u dopravniku. Pasovy
dopravnim mutize byt v provedenim rovném, ¢i Sikmém. U Sikmého provedeni se na
pas pfivatuji ,,plachty®, vynasejici materidl, ktery ma tendenci padat.

Obr. 3 — Pasovy dopravnik [1]

3.3.2. Snekovy

Snek se otac¢i v oplechovaném prostoru, material je sypan do tohoto prostoru
nasypkou. Snek una$i material prostorem a na konci material vypadava vysypkou
pomoci gravitace. Tento dopravnik se pouziva pro piepravu sypkého materialu.

Obr. 4 — Snekovy dopravnik [3]

3.3.3. Koreckovy

Koreckovy dopravnik je uplatiiovan tam, kde se materidl dopravuje ve vertikdlnim
sméru. Nadoby (korecky) piipevnéné na pasu ¢i fetézu nabiraji material u spodni
nasypky, vyvezou material vzhliru a tam se material vysype do vysypky, ktera usti
dale.
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Obr. 5 — Koreckovy dopravnik [3]

3.4. Separator

Automatizace je nedilnou soucésti téhle doby, a i1 separatory nahrazuji v praci ¢lovéka.
Separator je schopen pracovat 24 hodin denné, i ve Skodlivém prostfedi a vyznacuje se
minimalnim servisem.

Separator je druh dopravniku, ktery pouziva sviij mechanizmus pro tfidéni kusového
materidlu, to znamena nechténych vedlejSich materidli od chténého produktu. V této
praci jsou na mysli separatory plastovych dilti vypadavajicich ze vsttikovaciho lisu.

Vstfikowvaci lis
Separator
Vtoky -<:: 1
Vylisky + vtoky
n
v
. Pasovy dopravnik
Vylisky vy cop I D

Obr. 6 — Umisténi separatoru

10
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Ze vstiikovaciho lisu padaji na pasovy dopravnik vylisky a vtoky. Pasovy dopravnik
vynasi tento material do separatoru. Vylisek (produkt) projde separatorem do ptipravené
bedny a pokracuje ve svém vyrobnim cyklu, zatimco nechtény material (vtoky, zmetky)
se odseparuje do jiné bedny a recykla¢ni cestou se vraci zpét na zacatek vyrobniho cyklu.

Kazdy druh separatoru se vyznatuje Uéinnosti separace. Uéinnost separace je zde
stanovena jako chybovost stroje v separaci. To je pocet vtokt a vyliskti ku poctu spésné
odseparovanych vtokii a vyliski za urcitou dobu. To znamend, Ze kdyz separator
odseparuje vtok k vyliskim, respektive vylisek k vtokiim, tak je to brano jako chyba a
ucinnost klesa.

3.5. Druhy separatori

3.5.1. Vileckovy separator

Separace je uskutecnéna mezi valci, které maji mezi sebou separacni mezeru.
Kvalcim se tfidény material dopravi vyndSecim pasovym dopravnikem. Ttidény
material bud’ propadne mezerou mezi valci, nebo piejde pres valce na skluzavku.
Mezera mezi valci je nastavitelnd. Valce jsou pohanéné hnaci rolnou vynéseciho
dopravniku a jejich otacky jsou zavislé na rychlosti vynaseciho dopravniku.

"

Obr. 7 — Vale¢kovy separator [4]

3.5.2. Bubnovy separator

Bubnovy separator ma vyhodu jednoduché konstrukce a vysoké ucéinnosti separace.
Separacni buben je sestaven bud z valeckil nebo z dérované klece. Naklonény buben
se otaci kolem své osy a separovany material bud’ propadne separacni mezerou nebo
projde na konec bubnu a skluzavkou se dostane do bedny. Valeckovy bubnovy
separator se skladd z nékolika rolen, které maji mezi sebou nastavitelnou separacni
Sté€rbinu. Dérovany bubnovy separator ma neménné primery separacnich dér.
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Obr. 8 bubnové separatory [4]

3.5.3. Snekovy separator

Snekovy separator, jak je ziejmé znazvu, separuje vtoky od vyliskii pomoci
Snekového valce. Po skluzu klouzaji vylisky se vtoky a stavitelnou mezerou mezi
Snekem a kluznym plechem propadavaji nejcastéji vtoky. Vylisky se pomoci $neku
dostavaji mimo skluz a padaji do jiné bedny. Diilezité jsou rozhazovace na Snekovém
valci, které zabranuji zacpani separatoru a rozhazuji material po celé $ifi valce. Nad
Snekovym valcem byva stérka, aby se vylisky nedostaly ptes Snekovy valec.

Obr. 9 — Snekovy separitor [4]

3.5.4. Lopatkovy separator

Tento separator pracuje na stejné bazi jako Snekovy separator. Namisto Snekového
valce rotuji lopatky, které se daji vyskovée nastavit podle velikosti vyliskd. Cely rotor
S lopatkami je uhlové pootoCeny oproti pasu a sméruje vylisky pres hranu pasového
dopravniku do bedny. Vtoky projdou mezerou mezi lopatkami a pasem.
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Obr. 10 — Lopatkovy separator [4]
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4. Specifikace zadani

Cilem prace je navrhnout separacni zafizeni vhodné ke vstfikovacim lisim, které bude
odd¢lovat vylisky od vtokl a zmetkid. Déle zadani specifikuje, ze separdtor musi spliiovat
funkci separace vyliskii od vtoki se stejnym vyskovym rozmérem ,,h* obr. 11. Dale je
nutné, aby bylo zatizeni vyrobitelné a Smontovatelné.

!

Obr. 11 — Model vtoku (vpravo) a vylisku (vlevo)

Obr. 12 — Fotka vtoku (vlevo) a vylisku (vpravo)
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5. Navrh konstrukénich variant

5.1. Varianta A — Snekovy separator

Snekovy separator je jednoduché a levné konstrukéni feSeni separace plastovych dild.
Hlavnimi ¢asti zafizeni je $nekovy valec pohanény asynchronnim motorem. Valec je
uloZen v ramu zafizeni. K valci jsou pfipevnéné rozhazovace, které zabranuji ucpavani
stroje a rozhazuji separovany materidl po celé délce valce. Separacni §térbinu lze ménit
S riznymi rozméry separované¢ho materidlu zcela jednoduSe zménénim ustavujici vysky
Snekového valce. Skluz, vétSinou vyrabén z nerezového plechu, je pfipevnén k ramu
zafizeni a separovany material po ném klouze do urCenych beden. Ram miize byt
zkonstruovan na dvou nebo jedné stojn¢, kterd umoziuje naklapéni dopravniku.
K spravnému chodu stroje je zapotiebi nastavit tthel sklonu skluzu, rychlost vynaseciho
dopravniku (mnozstvi separovaného materialu) a otacky Snekového valce.

Snekovy

Separacni
stérbina
Skluz

Stojan

O O

Obr. 13 — Schéma varianty A

a) Vyhody

Jednoducha konstrukce

Maly zastavbovy prostor
Nastavitelna separacni Stérbina
Jednoducha montaz
Jednoducha udrzba

Levna konstrukce

b) Nevyhody
e Mensi Gi¢innost separace
e Nevhodny pro separaci vyliski a vtokl se shodnym vyskovym rozmérem
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5.2. Varianta B — Valeckovy bubnovy separator

Tento separator ma velkou ucinnost separace. Sklada se z n€kolika rolen(valeckt). Tyto
rolny jsou vyrobeny z plastu, oceli nebo hliniku. Pro redukci hluku a opottebeni se rolny
navlékaji do mékkych plastovych obali. Rolny se daji pii poskozeni snadno vymeénit.
Separa¢ni mezera mezi rolnami je jednoduse nastavitelnd pomoci jednoho Sroubu. To
zajistuje stejnou mezeru mezi vSemi rolnami. Pohon bubnu je zajistén elektromotorem
s regulaci otacek. Ram je podepten jednou nebo parem stojen, které umoznuji naklopeni
bubnu, pro zvétSeni ucinnosti separace. Na konci separacniho bubnu je skluz ustici déle,
po kterém klouze separovany material vétSinou vtoky. Soucasti propadnou separacni
mezerou Vv bubnu k dal§imu kroku piepravy. Proti ucpavani bubnu jsou namontované
protibézné valecky klece.

ValeCky

Separacni
Stérbina
Stojan —¢

O O

Obr. 14 — Schéma varianty B

a) Vyhody
e Nastavitelna separac¢ni Stérbina
e Vhodny pro separaci vyliskil a vtokid se shodnym vyskovym rozmérem
e Vysokd Uc¢innost separace
e Jednoducha udrzba

b) Nevyhody
e Draha konstrukce

vvvvvv

e Slozitéj$i montaz
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5.3. Varianta C — Dérovany bubnovy separator

Tato koncepce separatoru funguje na stejném principu jako u varianty B s rozdilem, toho
Ze misto valecku je buben tvofen dérovanym plechem. Tento separator pracuje pouze na
jeden rozmér separacni diry, ktery zavisi na rozmérech separované soucasti. Separacni
mezera mize byt zménéna pouze vymenou celého dérovaného plechu.

1

Dérovany
buben

< Separacni
dira

Stojan——

O O

Obr. 15 — Schéma varianty C

a) Vyhody
e Vhodny pro separaci vyliskl a vtokl se shodnym vyskovym rozmérem
e Vysokd Gc¢innost separace
e Jednoducha udrzba
e Jednoducha montaz

b) Nevyhody
e Nemeénitelna separacni Stérbina
e Drah4 konstrukce
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5.4. Zhodnoceni konstrukénich variant

Z vyse uvedenych konstruk¢nich variant a jejich vyhod a nevyhod se sestavi rozhodovaci
tabulka. Rozhodovaci tabulka bude zalozena na vlastnostech, které se daji alespoil
castecné odhadnout. Déle se tyto vlastnosti bodov€ ohodnoti a porovnaji mezi sebou a
idedlnim feSenim.

Slozitost konstrukce 5 2 3 5
o
© U¢innost separace 2 5 4 5
E Vhodnost konstrukce 0 5 3 5
O
§ Zastavbovy prostor 5 4 4 5
- 2
L 2
s g
€
>N
©
2 - Doba vyroby/dodani 3 3 3 5
= ©
;E, 3 Doba montaze 4 2 3 5
£ 2
g ks
_g o
2 o
I
Naklady na vyrobu 4 3 3 5
(@)
= Naklady na udrzbu 4 4 3 5
=
O
P4

Tab. 1 — Rozhodovaci tabulka
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Dil¢i srovnani variant

[e[E]

Varianta
C

Varianta
B

Varianta
A

0,4 0,6 0,8 1
BRC T >()

Obr. 16 — Diléi hodnoceni konstrukénich variant

Celkové srovnani variant

Varianta C

Varianta B

Varianta A

Obr. 17 — Celkové hodnoceni konstrukénich variant
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5.5. Vybér sub-optimalni varianty

Z grafu na obr. 17 je vidét, ze nejvyhodnéjsi z vySe uvedenych variant je varianta B,
jelikoz varianta A nespliiuje zaddni a nedokaze separovat material se stejnym vyskovym
rozmérem a varianta C nema promeénnou separacni Stérbinu.

K dal$imu zpracovani je vybrana konstruk¢ni varianta B.

5.6. Konkurené¢ni zarizeni

Valeckovy bubnovy separator vyrabi také firma MTF Technik. Jejich zafizeni se
vyznacuje hlavné rychlou a jednoduchou zménou separacni mezery, kterd muize byt
nastavena v rozmezi 3-53 mm. Separacni mezera se méni mechanizmem, ktery se sklada
Z fetézu a fetézovych kol pridélanych na valec¢cich. Buben tvoii dva typy valeckt, z nichz
jeden typ je pfipevnén k obru¢im bubnu a ma k sob& ptidélanad fetézovéa kola. Tyto
valecky se mohou pouze otacet kolem vlastni osy a pohybuji s druhym typem valecku,
které se oddaluji a vytvari separacni mezeru.

Obr. 18 — Separac¢ni zafizeni firmy MTF Technik

Dale se vyznacuje schopnosti valeckil se otacet kolem vlastni osy. Tohoto otaceni je
dosazeno propletenym lankem mezi véalecky. Lanko je vedeno ve drazkach valeckt a je
tam propleteno tak, aby se otacely vSechny valecky a ve sméru, aby material mezi sebe
nevtahovali, ale odhazovali.
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Obr. 19 — Lanko propletené mezi vale¢ky
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6. Konstrukéni navrh
V této kapitole bude vypracovano konstruk¢ni feSeni vybrané varianty, budou navrhnuty
¢asti separacniho zafizeni a provedeny zakladni vypocty pro spravnou funkci zatizeni.

6.1. Upresnéni zadani

Upiesnéni zékladnich parametrii k vybrané varianté valeCkového separatoru a ptiklad
vynaseciho dopravniku pted separatorem.

e Parametry separa¢niho zarizeni

Zadané parametry separatoru
Vyska vstupu mat. 900 - 1300 mm
nad podlahou
otacky bubnu 3-7 min?
rozsah separacni 10-20 mm
mezery
prtimér separacniho min. 300 mm
bubnu
délka separacniho 1000 mm
bubnu
sklon separacniho 0-10 °
bubnu
mnozslt:ilnkusu za nespecifikovano | ks/min

Tab. 2 — Zadané parametry separatoru

____Ei@!_ka prumeér

.
%
] o
< ¢
B Ar
. &
> &

U I

Obr. 20 — Zadané parametry separatoru
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e Parametry vynaseciho dopravniku

L=2770

191

1095

L1=1300

1/ =l

H=218

s

NE=250

25

GB=300

B=370

Obr. 21 — Parametry vynaseciho dopravniku

6.2.Funk¢éni skupiny
Separacni zafizeni se sklada a bude feSeno z nésledujicich funkénich celki:

- Réam

- Kolecka

- Trychtyt

- Separacni buben
- Ustaveni bubnu
- Pohon bubnu

- Skluz
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6.3. Ram
Cely ram je slozen z rdmu nosného a z ramu posuvného.
e Nosny ram

Prvni ¢ast je nosny ram svafeny z trubek ¢tvercového prifezu. Nosny ram se
sklada ze 4 trubek 50x50 slouzicich jako nohy a zaroven jako vedeni pro
posuvny ram. K témto noham jsou pfivafeny trubky 30x30, které zajiStuji tuhost
ramu a spojuji nohy k sob¢€. K noham jsou jesté pfivatreny piiruby pro ptipevnéni
oto¢nych kolecek. Vrsky trubek ramu, jsou zakrytovany krytkami.

Obr. 22 — Nosny ram

Obr. 23 — Detaily nosného ramu
24
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e Posuvny ram

Po nosném ramu se vertikdlné¢ pohybuje posuvny rdm, zkonstruovany taktéz
Z trubek c¢tvercového prifezu. Posuvny rdm je nasazeny na nohach nosného
ramu, kde wvnitfni rozméry trubek posuvného ramu odpovidaji vnéjSim
rozméram trubek nosného ramu. S posuvnym rdmem se zaroven pohybuje celé
vlastni separacni zafizeni, tim se nastavi separacni zafizeni na urcitou vysku
vynaseciho dopravniku.

Kposuvnému rdmu jsou ptivafené¢ dalsi drzédky, které budou popsény
Vv pozdé¢jsich kapitolach.

Obr. 24 — Posuvny ram

Na nohach posuvného ramu jsou vyfiznuté zavity, do kterych se zasroubuji Srouby
s rukojeti. Pii dosazeni chténé vysky separatoru se utdhnutim téchto uchopii
zamezi pohyb u posuvného ramu.

Obr. 25 — Aretace posuvného ramu
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6.4. Pojizdna kolecka

K noham posuvného ramu jsou kolecka pfipevnény Srouby
pfes piirubu a jsou vybavena brzdami. Na zabrzdéni
separaniho zafizeni postaci, aby dvé kolecka byly
s brzdou a umisténa thlopfi¢né a ostatni dvé mohou byt
bez brzdy. Kolecka jsou vybrana z firmy B2B patrtner.

Kolecko s béhounem z ¢erné gumy s diskem z ocelového
pozinkovaného plechu v kovové konzoly s valeCkovym
loziskem. Nosnost kolecka 100 Kg.

Obr. 26 — Pojizdné kole¢ko

6.5. Podvozek

Podvozek je nosnd ¢ast separacniho bubnu, kterd zajiStuje stabilitu zafizeni a presuny
zafizeni z mista na misto. Skladé se z rdmu nosného, posuvného a z kolecek.

Obr. 27 — Podvozek separatoru
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6.6. Trychtyr

Trychtyt slouzi k usméméni casti propadlych skrz buben do bedny umisténé pod
zafizenim. Sklada se ze 4 plechd, které jsou k sobé privaiené. Plechy jsou ohybané pod
35°, ¢imz zmenSuji plochu pro odpadavani materidlu do bedny. Trychtyt je vyroben
Z nerezové oceli, z divodu kluznych vlastnosti.

Obr. 28 — Trychty¥

Na celnich plochéach jsou udé€lané vytezy pro Srouby ve tvaru ledvinky, pro snadnéjsi
ustaveni trychtyte pti ptipadnych vyrobnich neptesnosti.

Obr. 29 — Vyiez pro Sroub

6.7. Separaéni buben

Separacni buben zajistuje vlastni odd€lovani vtoki od vyliskli pomoci jeho mechanismu.
Princip tohoto mechanizmu je v rotacnim pohybu a propadavani ¢asti mezerami mezi
valecky.

6.7.1. Navrh mechanismu nastavovani separa¢ni mezery

Tento mechanismus nastavuje separaéni mezeru mezi valeCky podle nejmensiho
rozméru vtoku nebo vylisku.
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e Spiralovy kotouc

tento mechanismus se pouziva pfi
centrickém upinani obrobku do
sklicidel ~soustruhu, kde misto
celisti jsou valecky

vyhodou této varianty je piesné a
tuhé nastaveni mezery pomoci
klicky

nevyhodou je oproti tomu draha
vyroba a slozita konstrukce

e Dvoububnové feSeni

toto feSeni je zalozeno na dvou
bubnech vnitfnim a vné&j$im, kazdy
dilci buben ma své valecky a
spojenim a vziajemnym natd¢enim
téchto dvou bubnll dosdhneme
regulace separacni mezery

vyhodou je jednoducha a levna
konstrukce

nevyhoda tohoto fteSeni je maly
rozsah nastaveni separani mezery

Michael Matuska

spiralovy kotoué

., '.'b

: 1 upinaci
o CeliST

plochy

celni
1Y zavit

Obr. 30 — Spiralovy kotou¢

~~— Vnéjsi buben

— Vnitfni buben

Obr. 31 — Dvoububnové FeSeni

Cela sestava bubnu dle vybraného druhého feseni se skldda z vnitiniho a vnéjsiho bubnu,
ktery se viici sobé mohou natacet a tim meénit separacni mezeru. Kazdy dil¢i buben je
tvofen dvéma obru¢emi spojenymi valecky, které jsou k témto obru¢im piisroubovany.

Obr. 32 — Separacni buben
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6.7.2. Valecek

Valecek je na pevno pfisSroubovan k obru¢im bubnu a neotaci se okolo vlastni osy.
Vale¢ky s kruhovym prufezem byly zvoleny proto, aby se tzv. ,,nohy* vtoki

Viélecek sdm o sob¢ je sestava, ktera se sestava z trubky kruhového prifezu
S pfivafenymi Cely a z obalu nasunutého na zminovanou trubku. V Celech je zavitova
dira pro Sroub drzici valecek u obruce. Obal je tam z divodu ochrany vyrobki a
trubek, proto je z mékkého materialu EPDM. Trubka je ze svafitelné oceli S235JR.

?

[

Obr. 33 — Sestava vale¢ku

6.7.3. Obrué

Obruc¢e piedstavuji zakladni pilif separa¢niho bubnu. Zpeviiuji celou konstrukci z
valeCkl a pfendsi rotani pohyb na cely separa¢ni buben. Obé dvojice obruci jsou
spojeny rychloupinacim Sroubem s klickou. Ten zajisti pfenos tofivého momentu
Z vnéjsi obruce na vnitini pomoci tfeni mezi témito obrucemi.

Rychloupinak
— Vnitrni obruc¢
y3

| |
—1L B | NENY ‘

Vnejsi cbruc

Obr. 34 — Obrude a jejich spojeni
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6.7.4. Konstrukéni FeSeni mechanismu nastavovani separaéni mezery

Zmeéna velikosti separa¢ni mezery se realizuje povolenim rychloupinaciho Sroubu,
ktery je zaSroubovan do obruCe vnitiniho bubnu, a néasledném pootoceni vnitiniho
bubnu viici bubnu vnéj$imu. V obru¢i vnéjsitho bubnu je vyfrézovana drazka pro
pohyb diiku rychloupinaciho Sroubu.

rozsah separacni mezery
l'r‘_— ——""l

Obr. 35 — Rozsah separaéni mezery

Rozsah separacni mezery je dan predevSim primérem valecki, které tvori jakési
dorazy pii maximalni mezefe. Dale ndm rozsah separa¢ni mezery umozni pozménit
praméry bubnt ¢i délka vyfrézované drazky.

Obr. 36 — Min. Mezera 9 mm Obr. 37 — Max. mezera 20 mm
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6.8. Ustaveni a pohon separacniho bubnu

Separa¢ni buben je volné ustaven na ¢tyfech kladkach, z nichz jedna je ptimo pohanéna
elektromotorem.

Kladky ——. | ‘an Motor

g {
i = Ill
rd ™)
7 |
Frekvenani ménic — I

Obr. 38 — Ustaveni a pohon separa¢niho bubnu

R

6.8.1. Kladka
Kladky jsou kupované z firmy Blickle. Kazda kladka ma nosnost 220 kg.

e Podpérna kladka

- podpérné kladky slouzi pouze jako otoné podpéry, které zajisti ustaveni a
stabilizaci separa¢niho bubnu tak, aby bylo otaCeni separa¢niho bubnu co
nejklidnéjsi bez jakychkoli razi ¢i vibraci

- vlastni téleso kladky je vyrobeno z lit¢ého polyamidu, ktery se vyznacuje
vysokou odolnosti proti odéru

- kladka je vyrdbéna s nakolkem pro ptipadné zachyceni axidlnich sil od
naklonéni separa¢niho bubnu

- vkladce jsou vlisovana dvé kulickova loziska s dlouhodobé ptisobicim
mazivem

kulickove
loZisko

Krouzek T Kladka

adka
Matice :l -
Eﬂ :

Obr. 39 — Pohled v iezu na kladku Obr. 40 — Sestava podpérné kladky
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¢ Hnaci kladka
- hnaci kladka ma za tkol pfenaSet to¢ivy moment od elektromotoru na
separacni buben a zajist'ovat tak otocny pohyb nutny pro separaci
- toCivy moment se prenasi z elektromotoru na ¢ep pomoci pevné korytkové
spojky a z ¢epu na kladku je spoj realizovan perem

Cep
U Pero

Kladka

Obr. 41 — Spojeni motor hnaci kladka

6.8.2. Navrh pohonu
Pohon u separac¢niho zatizeni by mél byt jednoduchy a uzivatelsky ptivétivy.

Od zadavatele je pozadovana plynula regulace otacek pohonu. Toho se dosahne pouze
tehdy, kdyZ se k motoru pfidé zafizeni, které tento pozadavek bude spliiovat.

¢ Frekven¢ni ménic¢
- elektromotor a knému zapojeny frekvenéni méni¢, ktery dokaze ménit
otacky na vstupu (elektromotor)
- snadnd a plynuld zména otacek prostiednictvim potenciometru (knofliku)
- schopnost regulace otac¢ek nm = 0-max.
- mozZznost pietiZzeni a poskozeni elektromotoru

Frekvencni
meénic

Separacni
Motor buben

Obr. 42 — Pohon s frekvenénim méni¢em
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e Prevodovka s plynulou zménou otacek (variator)
- elektromotor a k nému pfipojeny mechanicky variator, ktery dokaze ménit
otacky na vystupu (kladka)
- plynula zména pievodu muze byt provedena bud’ ru¢né¢ pomoci kolecka,
nebo pomoci ptidavného motoru
- schopnost regulace otacek n = 0-max.

Separacni
Motor Variator buben

Obr. 43 — Pohon s variatorem

Jelikoz ob& zminéné varianty maji podobné parametry a vlastnosti, je s ohledem na
cenu kupovanych c¢asti K ucelu pohanéni separaniho zafizeni vybrana varianta
s frekvenénim ménicem.

6.8.3. Navrh motoru

Motor slouzi k uvedeni separa¢niho bubnu do pohybu, proto je motor vybran dle
nasledujicich parametrt.

- vykon pro rozb¢h separacniho bubnu

vhodnost k frekvenénim meéni¢um

pfidavna ventilace

verze s ptirubou pro uchyceni k zafizeni

Vykon motoru se urci z tieciho pfevodu a bude zahrnovat:

- tfeci silu

- setrvaény moment bubnu
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Obr. 44 — Vypocet vykonu

Vypocet byl proveden v softwaru PTC Mathcad Prime 3.1.

Zadaneé parametry:

m:=125 kg .. Hmotnost separacniho bubnu
R:=300 mm .. Vnéjsi polomér bubnu
r:=210 mm .. Vnitrni polomér bubnu
n, =30 min " .. Otacky kladk
ny:=5 min .. Otacky bubnu
Fm15 s .. Cas rozbéhu bubnu
£:=0.35 .. soucinitel treni
Vypocet:
=21 .m+(R* +r’)=8.381 kg-m® .. Moment setrvacnosti bubunu k ose otaceni
2.men, 1 . ) ,
a::TZO'?AQ — .. Uhlové zrychleni bubnu
s
Mp:=I-=2.926 N-m .. Setrvacny moment bubnu
1 . .
wi=2emeny,=0.524 — .. Uhlova rychlost bubnu
5
m-g g
FN::T:306.458 N .. Normalova sila od bubnu
F;:=Fn-f=107.26 N .. Treci sila
vi=m+2+Rem,=0.157 = .. Obvodové rychlost
s
P=F,sv+Mp-w=18.38 W - Potfebny vykon
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Dle vypoc¢teného vykonu je vybran motor od vyrobce SEW s nasledujicimi parametry:

DFR63S4/BR

Vykon [kW] 0,12
Jmenovité otdcky [min?] 1380
Kroutici moment [Nm] 0,83

Tab. 3 — Parametry motoru

6.8.4. Prichyceni motoru k ramu

Motor je na pfirubu nasazen pomoci stfediciho primeéru a je ptiSroubovan Ctyfmi
Srouby MS.

Obr. 45 — Pfichyceni motoru k prirubé

Ptiruba je upevnéna na desku posuvného ramu také pomoci ¢tyt Sroubit MS.

- °

Obr. 46 — PFichyceni motoru k raimu

35



Zapadoceska univerzita v Plzni. Fakulta strojni. Diplomova prace, akad.rok 2017/18

Katedra Konstruovani Michael Matuska

6.8.5. Spojeni motoru s ¢epem hnaci kladky

Ptfenos krouticiho momentu z elektromotoru na ¢ep hnaci kladky je uskutecnén
pomoci pevné korytkové spojky od firmy OPIS Engineering k.s.. Spojka je vybrana
podle praiméru ¢epu a aby vydrzela kroutici moment od elektromotoru.

max. moment [Nm] 141

max. otacky [mint] 3800

Tab. 4 — Parametry spojky

Obr. 47 — Korytkova spojka

6.8.6. Navrh primeéru ¢epu

Vypoctem je navrhnut ¢ep hnaci kladky, protoZe na néj plisobi navic kroutici moment
od motoru.

Cep je namahan:

- naohyb
- nakrut

- na stith

Obr. 48 — Vypocet ¢epu
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Vypocet byl proveden v softwaru PTC Mathcad Prime 3.1.

Zadané parametry:
Material: S235JR

R,:=235 MPa .. Mez kluzu

k:=3 .. Bezpecnost
Fy:=306.5 N .. Normalova sila
M:=0.83 N-m .. Kroutici moment

1:=30 mm .. Rameno sily k ulozeni

Nejprve je navrhnut primér ¢epu z namahani na ohyb, protoZe toto namahani ma
nejvetsi vliv.

Vypocet:
M,:=Fy-1=9.195 N-m .. Ohybovy moment
JD::E:'?S,SSS MPa .. Dovolené napéti
k
3 [32.M,
d:= =10.614 mm
m=0p
d:=12 mm .. Prumer cepu

Poté je zkontrolovan na redukované napéti pomoci hypotézy HMH.

w.d® 3 .. Kvadraticky moment
W= 32 169.646 mm priifezu v ohybu
7red? 3 .. Kvadraticky moment
W= =339.292 mm prirezu v krutu
e d2 v W
S:= T =113.007 mm* .. Plocha prirezu ¢epu
M, S ohvb
0pi=—— =54.201 MPa .. Napeti v ohybu

o

M,
Ty =——=2.446 MPa

W, .. Napeéti v krutu
Fy
Ts'*= g =2.71 MPa .. Napéti ve smyku
2\/ ) 2
Orea’= O +3- (‘*‘1-4‘7'3) =54.932 MPa .. Redukované napéti

Podle vnitiniho priméru lozisek u kladek je zvolen primér ¢epu d = 15 mm.
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6.8.7. Frekven¢ni méni¢

Frekvenéni méni¢ je zafizeni slouzici pro plynulou regulaci otacek elektromotord.
Funguje na principu zmény frekvence (kmitoCtu). Vstupni napéti nejprve usmérni a
nasledné pomoci stfidae a vykonovych prvki vyrobi tfifazové napéti s potfebnym
kmitoctem. Otacky motoru jsou pak umérné vystupnimu kmitoctu z ménice. Vystupni
kmito¢et FM a tim otaCky motoru Ize nastavit napevno, ménit potenciometrem nebo
fidit externim zafizenim. Napajeni FM miize byt jednofdzové a méni¢ vyrobi na
vystupu tfifazové napéti. Potom Ize asynchronni motor pouzit i tam, kde neni tfifazovy
piivod.

Vztah mezi frekvenci napéti a otackami pro asynchronni motory:

n= 60~7 x(1—s5s) [min™1]

n — vystupni otacky f — frekvence p — pocet polovych pard
s —skluz v %

Dle vybraného motoru a aplika¢nimu pouziti je vhodné zvolit frekvenéni ménic ze
stejné firmy jako elektromotor, tudiz z firmy SEW.

Zvoleny frekven¢ni méni¢ ma nasledujici parametry:

MCLTEBO0004

jmenovity vykon [kW] 0,37
vstupni napéti [V] 1x220-240
vystupni napéti [V] 3x0-UN

Tab. 5 — parametry frekven¢niho ménice

6.8.8. Uchyceni frekvenéniho ménice k ramu

Frekvenéni ménic je k ramu pfichycen pomoci ¢tyt Sroublt M5 na piivareném plechu.
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Obr. 49 — Prichyceni frekven¢niho ménice k ramu

6.9. Skluz

Skluz je umistén pfed separacnim bubnem, za vynaSecim dopravnikem a slouZzi
k usmérnéni materialu do separa¢niho bubnu. Z vynaseciho dopravniku pada material na
skluz, po kterém materidl klouZze do separa¢niho bubnu. Skluz musi byt vyroben
Z kluzného materialu, aby se na ném vtoky a vylisky nezasekavali nebo miize byt na
skluz pfipevnéna folie, ktera zlepsi kluzné vlastnosti povrchu.

Obr. 50 — Skluz
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Skluz je vyroben z nerezové oceli s lesténym povrchem pro dosaZeni lepsich kluznych
vlastnosti. Dale je skluz vyskové a uhlové nastavitelny, pro nastaveni optimalni vysky a
kluzné rychlosti materialu po skluzu.

Skluz
Driak

Kiidlova
matice

Obr. 51 — Sestava skluzu

Na posuvny ram jsou ptivaieny dalsi dvé trubky ¢tvercového profilu, pficemz v jedné se
pohybuje 0j, kterou je nastavovana vyska skluzu a je aretovana Sroubem s rukojeti jako u
posuvného ramu. K oji se ptipoji ty¢ ve tvaru ,,L.“, kterd ma na konci vyfiznuty zavit na
ktidlatou matici. Uhel sklonu skluzu se aretuje touto matici, pii povolené matici se skluz
rucné nastavi na potfebny uhel sklonu a utdhnutim matice se skluz zaaretuje. K ty¢i ,,L*
je privafen drzék z plechu ve tvaru kiize, ktery spojuje sestavu se skluzem a je spojen se
skluzem ¢tyimi zapustnymi Srouby.

6.10.Vystupni plech

Vystupni plech slouzi k usmérnéni vypadavajicich dilt do bedny. Je vyroben z plechu o
tloustce 2 mm a je ptiSroubovan k obruéi vnitiniho bubnu ¢tyfmi Srouby M4. Material
plechu je nerezova ocel stejné jako u skluzu.

Obr. 52 — Separa¢ni buben
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Obr. 53 — Vystupni plech
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7. Separacni zarizeni

Separa¢ni zafizeni je ¢lankem v automatizaci vyrobnich procest. Oddéluje vtoky od
vyliskli pomoci nastavitelné separaéni mezery. Z vynaseciho pasového dopravniku padaji
vylisky s vtoky na skluz separatoru, po kterém se dostanou do separacniho bubnu.
Separacni buben odseparuje pomoci nastavitelnych separacnich mezer vtoky od vylisk,
kdyZ mensi z nich propadne mezerou a vétsi z nich projde pies cely separacni buben

I T

©)

Obr. 54 — Separacéni zafizeni
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8. Zavér

Cilem této diplomové prace bylo navrhnout separacni zafizeni, které bude odd¢lovat vtoky
od vyliskti padajicich ze vstfikovaciho lisu. Na konstrukci byl kladen pozadavek na
separovani vtokt od vyliskli se stejnym vySkovym rozmérem a meénitelnou separacni
mezeru.

Podle zadanych pozadavkl byly navrzeny 3 koncep¢ni varianty, které byly porovnany, a
byla vybrana sub-optimalni varianta, ktera byla déale rozpracovana v konstrukéni navrh
uskute¢nény v CAD softwaru NX 11.

Nové konstrukéni feSeni se zakladd na principu bubnového separatoru a 1iSi se od
konkurence hlavné zplsobem nastaveni separaéni mezery. Tato mezera se nastavuje
pomoci vnéjsiho a vnitiniho bubnu, které se vici sobé pootaceji. Nevyhodou této varianty
vuci konkurenci je mensi rozsah nastaveni separacni mezery. Vyhodou je jednodussi
konstrukce, v niz neni zapotiebi fetézovych kol a fetézu.
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Informace o vyrobku

EURODRIVE

Oznaceni

MCLTEBO0004-2B1-1-00

Produktova data

Objednaci Cislo prevadéce
Konstrukéni velikost
Jmenovity vykon

Napéti

Jmenovity vstupni proud
Vystupni napéti

Vystupni jmenovity proud
Teplota prostfedi min
Teplota prostfedi max
Kryti IP

Integrovany sitovy filtr
Integrovany brzdovy tranzistor

118261728
1
[kW] :
[V]:
[Al:
[VI:
[A]:
[°C]:
[°C]:
120
. s EMC filtrem
: bez brzdového stfidace

0,37
1x220-240
6,7
3x0-UN
2,3

0

+50

Uvedené informace o produktu nepfedstavuji z pravniho hlediska nabidku. Technické Udaje a ceny podléhaji jeSté kone¢nému technickému a obchodnimu ovéreni. Toto ovéreni
se provadi pfi vytvareni nabidky / objednavky. Pravné zavazna smlouva vyzaduje objednavku vydanou objednatelem a potvrzeni objednavky vydané spolecnosti

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG.
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Blickle

Série: SPKGSPO
Kola s nakolkem z litého polyamidu

¢} 220 - 3000 kg v'RoHs

Tvrdost béhounu
80° Shore D

Teplotni odolnost

-25° C - +80° C
Valivy odpor e
vyborné
Hiasitost chodu
uspokojivé
Setfeni pojizdné plochy
uspokojivé
Kola série SPKGSPO: L Kola s Pkolabez @kolave.  Sitka §itka poloha nosnost  druhloziska @otvoru  délka
Sﬁuftiuéi"alim’a"ml'hoy h;“ze(‘j'”ft?:‘) a1 ndkolkem nakolku  nakoku  kola bshounu  nékolku proosu  naboje
zhutnéného litého polyamidu, odoIného proti
prasknuti, tvrdost 80° Shore D, pojezdova plocha () [mm] - (D1) (mm] ~ (T2) [mm] - (T8) [mm] (T4 [mm] ~~ [k] () [mm] (T1) {mm}
stoupa smérem K ose 0 3°, naprosto nizky valivy SPKGSPO 50G 50 62 32 26 6 220 Kluzné 15 32
odpor, velmi otéruvzdorn, barva — pfirodn - SPKGSPO 50K 50 62 32 2 6 220 kulitkové 15 32
bézova. . SPKGSPO 75G 75 100 40 30 135 380  Kuzmé 20 47
(Popis materialu na strané 40) SPKGSPO 75K 75 100 40 30 135 380 kulickové 20 47
Druh lozZiska: o SPKGSPO 100K 100 125 46 36 13 600 kulickové 20 52
* Kluzné lozisko, odolné viici korozi SPKGSPO 125K 125 145 46 36 13 750 kulickové 20 52
* Kulickove lozisko: dve viisovand kulickova SPKGSPO 150K 150 175 46 36 13 900 Kulickové 20 52
loziska, s dlouhodobg pusobicim mazivem. SPKGSPO 200K 200 230 53 38 20 1300 kulickové 25 60
Jiné viastnosti: _ SPKGSPO 201K 200 230 80 60 25 2500 Kulickové 40 90
vysokd C“,Z'_‘?'Ckf gdfk'”“t ptm“ ["gghgfgre' SPKGSPO 250K 250 300 65 50 175 2100 kulickov 30 70
sivnim médiim (tabulka na strané 36-37). SPKGSPO 251K 250 300 80 60 25 3000 Kulickové 40 90
Teplotni odolnost: -25° C az +80° C. —. - .
Pfi okolnich teplotach nad +35° C DalSi rozméry na vyzadani
se sniZuje nosnost.
Nosnosti uvedené v tabulce se vztahuiji k déle
uvedenému pfifazeni kola s nakolkem k profilim
kolejnic podle DIN 536 (norma jefabovych
kolejnic):
SPKGSPO 50G az SPKGSPO 200K,
SPKGSPO 250K: A45
SPKGSPO 201K, SPKGSPO 251K: A55
Za norméalnich provoznich podminek bezddrzbova.
Piehled sérii kol na strané 51
W" Kluzné kulickové
Y y loZisko loZisko
- ™ T
T2 T2
/ ﬂ": T4 __T3 T4 _T3
varianty/prislusenstvi ’ ' | ;J i d‘
S nerezovym hnaci kolo s drazkou s pevnou konzolou dalsi provedeni
kulickovym pro pero
loZiskem * =y ol a [ T1T1%°
Technicky popis strana 61
Dodatek k obj.Cislu -XK série SPKGSPON
Dodavé se pro na vyzadani na vyzadani na vyzadani na vyzadani f ; \ i 2
| |

* u nékterych velikosti snizena nosnost (na vyzadani)

338 www.blickle.com



mf Nabytek T Stoly T Z"geavffg:'a Wﬁ{ancelafské vyhavenﬂ( Samyasaclalm W( Uklid a tidrzba W( Vybaveni budov T\fe.nkwm Wbavenﬂ

Zafizeni
B Primyslova kola, kovovy disk, cerny gumovy béhoun
= disk kola: ocelovy pozinkovany plech = |oZisko: véletkove Io!ls 75_
= Hihoun: ternd guma = Bz ochrany proti namotdvani vidken
= ychyceni: pies desku = {eplotni odolnost -20°C az 60°C
Dorué¢ime

do 24h

ﬁ ' -
| Nﬂg‘m Pﬁr g‘% p, o Cena bez Kala!ngnve
kola kola kola F!oztec otvor(l DPH K¢ tislo

@) kg mm mm A(mm) B(mm) mm
Pevné 70 100 30 123 167,-  2B133094
kolo -
100 125 37 155 | BAeR 0= R0 . 177,  2B133095
135 160 40 200 ) 198,-  2B133096
200 200 50 ogg B7/X16 105 80-7% 1 264,-  2B133097
A P
Nosost l P%r \ égr; I Stavsbn©r]_[ HGEI:MJW QE Cena bez Kﬂa!“gm'é
kola kola kola " des! Roziet otvord, otvorl DPH K¢ tislo
@ kg mm mm mm mm A(mm) B(mm) mm
Otodns 75 100 35 128 188,-  2B133099
kolo =
100 125 37 §a e Ao | A0=TE TG0 9 212,-  2B133100
135 160 40 200 ] 257,-  2B133101
205 200 50 T e 318,  2B133102

.& (: ~ﬂ- @I QE na
‘ 1 SEE 3 - & = Ci b Katalogové
Nosnast Prun;er Site Stavebni Fhuz:ier R Plu.mér Y EZ # ;[’:lg

kg mm mm mm mm A(mm) B(mm) mm

75 100 35 128 245,- 2B133104
100 125 37 155 Ieuts @i 50 2 264,- 2B133105
135 160 40 200 343,- 2B133106

137x105 105 80-75 1

205 200 50 240 430,- 2B133107

3 Priimyslova kola s krytem, kovovy disk, éerny gumovy béhoun

= disk kola: ocelovy pozinkovany plech = [g7isko: valeckové
= pEhoun: ternd guma = 5 gchranou proti namotavani vidken
= |jchyceni: pies desku = feploini odolnost -20°C az 60°C
——1
o |
Dorucime o m ﬁ
do 3dnu orisks | 70-205

' — =
‘m | P%r gﬂ; %@"il B ;‘;fr Cena bez Katalogové
kola kola kola y \_des Rozfet otvoriy/ otvord DPH K& Eislo

o) kg mm mm mm mm A(mm) B(mm) mm
F";';‘“mé 70 100 30 128 181,- 2B133108

100 125 37 qer | WX | B0IT | 0 ¢ 196,  2B133109
135 160 40 200 232~ 28133110
505 | P00 | S5 | s | BT AR W73 M oayy. | oBiEi
. l P@@l ég;; I @I ; Ejﬂ Cenabez  Katalogové

kola . kola kola Y desl lozted otvor otvorl DPH KE Eisln

@' kg mm mm mm mm A(mm) B(mm) mm
owine | 75 100 35 128 212, 28133112
kolo o, ' 4

l 100 125 37 s | 1WeXE R o : 228,-  ?2B133113
135 160 40 200 289,-  2B133114
205 20 s 2w e 16 Akl i 382 28133115

r |P%r 3‘{%; SQJBEI Q&: QB Cenabez Katalogové
kolz kola kola i de RozfeE otvory otvors DPH K& Eislo
kg mm mm mm mm A(mm) B(mm) mm

75 100 35 128 i 267, 28133116
100 125 97 55 oxX® 807 &0 8 ogg. | omfmstiz
135 160 40 200 364,-  2B133118
205 200 50 240 X165 105 BO-75 M 455 omizstig

iZéruka na zbozi 7 let i Doprava vzdy ZDARMA ‘800 700 700



Informace o vyrobku

EURODRIVE

Oznaceni

DFR63S4/BR
TFifazové motory DR63 / DT56

Produktova data

Jmenovité otacky motoru
Typ konstrukce

Vrchni natér dle RAL
Poloha konektoru/svorkové skfiné
Kabelovy pfivod/poloha konektoru
Vystupni hridel

Pramér pfiruby

Vykon motoru

Doba zapnuti

Uginnost (50/75/100% Pn)
Znacka CE

Napéti motoru

Schéma zapojeni
Frekvence

Jmenovity proud

Cos fi

Tepelna tfida

Kryti motoru

Hmotnost netto

Brzdny moment

Brzdové napéti

Ovladani brzdy

Doplrikova provedeni
Vystupni hfidel: 11x23 mm
BG - Jednoduchy usmérnovac

BMG/BM/BR- SEW - kotou¢ova brzda

kovovy ventilator
kryti IP 55 - brzdovy motor

[1/min] :
:B5

: 7031 Blue Grey (20070310)
[1:
X
[mm] :
[mm] :
[kW] :
: $1-100%
[%] :
:ano
[V1:
:DT13
[Hz] :
[A]:
10,69

:B
: IP55
[Kgl:
[Nm] :
[V]:
:BG

1380

0

11x23

140

0,12
55,6/61,9/63,8
230/400

50
0,68/0,39

7,9
3.2
230

Uvedené informace o produktu nepfedstavuji z pravniho hlediska nabidku. Technické Udaje a ceny podléhaji jeSté kone¢nému technickému a obchodnimu ovéreni. Toto ovéreni
se provadi pfi vytvareni nabidky / objednavky. Pravné zavazna smlouva vyzaduje objednavku vydanou objednatelem a potvrzeni objednavky vydané spolecnosti

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG.
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GRI - rigid coupling: introduction
HEE

Made in steel fully turned with phosphating treatment.
Extremely rigid connection.

High torque possible.

Wear and maintenance free.

Compact dimensions.

Finished bore with ISO H8 tolerance and low roughness.

(oNoNoNONONO]

ON REQUEST

O Different customized bore.

O  Single split clamp hub with keyway (type B1).

O  Two piece clamp hub with keyway (type C1) or without keyway (type C).
O  Anti-corrosive surface treatments for specific needs possible.

GRI rigid couplings have been designed and manufactured to connect two shafts of the same diameter but without allowing any relevant
misalignment.

The coupling is manufactured in one element for the single split version. A two piece unit is available on request allowing simple and fast
mounting and dismounting.

¥ DIMENSIONING

The nominal torque of the coupling must be higher than the maximum torque of the motor's side, according to the generic formula on page 6.
The indicated torque values have been calculated based on a friction coefficient for shaft-coupling of 0.15 um.

I FITTING

It is advised to machine the connecting shafts with:

e Surface finish with Ra=1.6 pm.
e Nominal tolerance h6.
e  Perfectly aligned shafts.

Tighten the locking screws in steel class 8.8 with a torque wrench, in accordance to the tightening torque indicated in the catalogue.

W
i o @%_%9

_é - _

e 8 &6 6

Locking type B Locking type C

[ APPLICATION EXAMPLE

A

ComlinTec’ -




GRI - rigid coupling: technical data

g —
DIMENSIONS [

Size D Dk E H8 R

10 32 33 10 45
15 40 - 15 50
20 45 47 20 65
25 50 52 25 70
30 55 57 30 75
35 65 70 35 85
40 70 74 40 90
45 80 83 45 100
50 90 95 50 110

TECHNICAL CHARACTERISTICS

Size Max torque (Nm] Weight | Inertia | Max speed Screws S1

Lockingtype B |*  Locking type C| (Kol [kgm’] [Rpm] Locking type B Locking type C |Tightening torque [Nmj]

10 44 38 0,25 [0,000028 5500 n°4 x M4 n°8 x M4 5,2

15 99 94 0,42 |0,000080 4200 n°4 x M5 n°8 x M5 10,5

20 141 141 0,65 |0,000172 3800 n°4 x M6 n°8 x M6 17,0

25 171 177 0,87 [0,000305 3500 n°4 x M6 n°8 x M6 17,0

30 195 212 1,11 (0,000503 3200 n°4 x M6 n°8 x M6 17,0

35 353 380 1,75 |0,001098 2700 n°4 x M8 n°8 x M8 43,0

40 386 434 2,13 (0,001615 2500 n°4 x M8 n°8 x M8 43,0

45 436 488 2,96 (0,002896 2200 n°4 x M8 n°8 x M8 43,0

50 790 860 4,31 |0,005284 1900 n°4 x M10 n°8 x M10 84,0
ORDER EXAMPLE [

RIGID COUPLING
. Locking type
Model Size ® Borel ® Bore 2 bore 1 & 2
GRI bore 320 H7 | bore 20 H7 B
y
P Locking type
See hub connection type list at page 4
___GRI__| Rigid coupling | @ Model available with finished bore only.

A Onrequest NOTES |

» Choice and availability of different hub connection types see pages 4 and 5. |

CominTec’




4 3 2 1

1 | Spojka - - - - 27

3 | Matka M20 GSN 02 1401 | - - |- - - 26

8 | Sroub M8x25 SN 021101 | - - - - 25

1 | Pfiruba ¢sN 425510 | S235JR - - DP-2018-11 24 D
1 | Kfidlata matice ¢SN 02 1665 | - - |- - - 23

1 |TyéL GsN 425510 | S235JR - - DP-2018-10 22

16 | Podlozka M8 CSN 021702 | - - |- - - 21

24 | Matice M8 CSN 02 1401 | - - |- - - 20
16 | Sroub M8x16 GSN 021143 |- - - -] 19

4 |Cep GSN 022101 | - - |- - DP-2018-09 18]
4 | Kladka - - - - 17

4 | Krytka - - - - 16

2 | Rychloupinaci Sroub - - |- - - 15
64 | Sroub M8x50 GSN02 1143 |- - - o 14
32 | Valecek CsN 425510 | S2350R i — [ppP201801 |[13|C
32 | Obal - - - - 12

1 | Vystupni plech CsN 425301 | 1.4301+2B - -- | DP-2018-08 1"

2 | Obrug€ vnitfni ¢sN 425510 | 1.4301+2B - - DP-2018-07 10

2 | Obru¢ vnéjsi ¢sN 425510 | 1.4301+2B - - DP-2018-06 9

1 | Skluz CsN 425301 | 1.4301+2B - - DP-2018-05 8 —
1 | Frekvenéni ménic - - - - 7

1 | Motor - - - - - 6

4 | Rukojet - - - |- - - 5

1 | Trychtyr CsN 425301 | 1.4301+2B - - DP-2018-04 4

1 | Ram posuvny CsN 427621 | S235JR - - DP-2018-03 3B
1 | Rdm nosny GsN 427621 | S235JR - - DP-2018-02 2

4 | Kolo - - - - - 1

U

=3 =S o T T R e R T T
Gt 205201 T Mo " PAKULTA STROUN
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Kusovnik _ DP-2018-09 gy
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