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Uvod

Bezpecnost a ochrana zdravi pii praci je dalezity faktor v kazdém pracovnim provozu.
Pracovni vykon zaméstnanct je Gzce spjaty s jejich zdravim, a proto je v zajmu zaméstnavatele
zabyvat se problematikou bezpec¢nosti a ochrany zdravi pfi praci. Pracovni vykon se zvySuje
s dobrym zdravotnim stavem, je tedy tieba dbat o dobré podminky na pracovisti, aby se
zabranilo vzniku zranéni, nebo nemoci z povolani. Bezpecnost a ochrana zdravi pii praci
(BOZP) se zabyva pozarni ochranou, ergonomii, zivotni prostiedim, prevenci havarii, prevenci
urazl a dal§im. BOZP mtzeme brat jako soubor ¢innosti a opatfeni v pracovnim provozu, které
maji zabranit vzniku ohroZeni a pokozeni zdravi zaméstnancti. V Ceské republice upravuje
pozadavky bezpecnosti a zdravi pfi praci zakon €.309/2006 Sb., déle pak zékon €. 262/2006 Sb.
a zakonik prace. VySe zminéné zakony upravuji tzv. fizeni rizik, provadéni kontrol stavu a
fungovani BOZP, dalsi zlepSovani tohoto stavu a pfipadné odstranovani zjisténych zavad a
neshod.
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1. Navrh systému hodnoceni pracovnich rizik ve firemni praxi

Bezpecnost a ochrana zdravi pii praci je pro zaméstnavatele povinnosti a je nedilnou

vvvvv

a finan¢nich prostfedkl, pfesto ale piinasi mnoho vyhod. A to napiiklad bezpe¢nost
zamestnanct, ktefi pracuji v pracovnim prostiedi bez zbytecnych rizik a bez nebezpeci urazt
Z povolani.

1.1 Pracovni podminky zaméstnancii

Pracovni podminky je povinen vytvaret zaméstnavatel podle pravnich ptedpist, vnitinich
pfedpisi a smluv, je povinen vytvofit zaméstnancim pracovni podminky, které umoznuji
bezpeény vykon prace. Dale je zaméstnavatel povinen zajistit zaméstnancim pracovnélékarské

sluzby. [6]
Pracovni podminky tvofi:

e Mzdové podminky,

e Pracovni prostiedi,

e Pracovni doba,

e Kolektiv pracovnikd,

e Doprava na pracoviste,

e Péce o pracovniky,

e Zajisténi l1ékatské pée pro pracovniky,

e Bezpecnost prace,

e Podminky pro specialni skupiny obyvatel. [4]

Pracovni podminky neni mozné vytvafet pro pracovi$té¢ obecné, je tieba vytvaret je
individualng. [5]

Pracovni podminky zaméstnancti udava zakoen ¢&. 226/2006 Sb.
Tento zakon:

a) upravuje pravni vztahy vznikajici pfi vykonu zavislé prace mezi zaméstnanci a
tyto vztahy jsou vztahy pracovnépravnimi,

b) upravuje rovnéZz pravni vztahy kolektivni povahy. Pravni vztahy kolektivni povahy,
které souviseji s vykonem zavislé prace, jsou vztahy pracovnépravnimi,

¢) zapracovava piislusné predpisy Evropské unie,

d) upravuje téZ nékteré pravni vztahy pfed vznikem pracovnépravnich vztaht podle
pismene a),

e) upravuje néktera prava a povinnosti zam¢stnavatelt a zaméstnanct pti dodrzovani
rezimu docasné prace neschopného pojisténce podle zdkona o nemocenském pojisténi
a nékteré sankce za jeho poruseni.
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Dle zakona ¢. 226/2006 Sb. je zaméstnavatel povinen:

e nepiipustit, aby zameéstnanec vykonaval zakézané prace a prace, které
neodpovidaji jeho schopnostem a zdravotni zpiisobilosti,

e informovat zaméstnance o tom, do jaké kategorie byla jim vykondvana prace
zafazena,

e zajistit zaméstnancim podle potieb vykondvané prace dostatecné a primefené
informace a pokyny o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci podle tohoto
zakona,

e umoznit zam¢stnanci nahlizet do evidence, kterd je o ném vedena v souvislosti
se zajiStovanim bezpecnosti a ochrany zdravi pii praci,

e zajistit zaméstnanctim poskytnuti prvni pomoci,

e vytvafet bezpecné a zdravi neohrozujici pracovni prostiedi,

e prijmout opatfeni pro zdoldvani mimotradnych situaci (pozar, povoden, atd.),

e poskytnout zaméestnanclim osobni ochranné pracovni prostfedky a udrzovat je
V pouzitelném stavu a kontrolovat jejich pouzivani,

e vést evidenci o vSech trazech a ohlaSovat je.[6]

Povinnosti zaméstnance jSOU:

e (cCastnit se Skoleni,

e podrobit se preventivnim prohlidkam,

e dodrZovat stanovené pracovni postupy,

e oznamovat nedostatky a zdvady na pracovisti,

e bezodkladné oznamovat svilj pracovni Uraz, pfipadné traz jiné fyzické

osoby. [6]

1.2 Definice BOZP

Bezpecnost a ochrana zdravi pii praci je mezivédni obor, ktery mizeme definovat jako
legislativné dana pravidla a opatfeni, ktera maji za kol piedchazet ohrozeni ptipadné
poskozeni lidského zdravi v priibéhu pracovniho procesu. V soucasné dobé ale neni vytvofena
oficialni definice, proto 1ze v odborné literatufe najit definice rtizné zavisejici na tthlu pohledu
na zajisténi bezpecnosti prace.

,,BOZP je souhrn vSech opatieni ze strany zaméstnavatele, ktera maji za cil zamezit vzniku
ohroZeni ¢i1 poSkozeni zdravi nebo ztratdm na zivotech pracovnikii. Opatfeni mohou mit povahu
technologickou, technickou, pravni, organiza¢ni ¢i administrativni. Soubor téchto opatieni je
obecné nazyvan prevence rizik.” [7]

1.3 Role BOZP

BOZP je povinnosti kazdého zaméstnance firmy, hlavni odpovédnost ale nesou vedouci
smény a manazefi. Role se poté déli takto:

- ManaZefi maji za kol vytvafet politiku BOZP s ohledem na druh vykonavané
¢innosti, reaguji na podnéty vSech podfizenych a na jejich zéklad¢ ptijimaji
napravna opatieni. Je jejich povinnosti trvale zajistit bezpecnost a ochranu zdravi
pfi praci pro vSechny zaméstnance. Dale maji za povinnost vypracovat registr rizik,

10
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zajistit Skoleni BOZP, pracovnélékaiské prohlidky pro zaméstnance, zajistit osobni
ochranné pracovni prostiedky, vést evidenci pracovnich trazii a ptipadné urazy
hlasit.

- Vedouci smény zabezpeCuji informovanost zaméstnancli, dbaji o dodrzovani
pravidel, ktera byla stanovena manazery, a dale s nimi spolupracuji na zlepSeni
podminek. Jsou zodpovédni za dodrzovani BOZP na pracovnich pozicich, za které
zodpovidaji.

- Pracovnici jsou povinni dodrzovat pravidla stanovena manazery a vSechny zasady
tykajici se jejich pracovnich ukoli. Déle jsou povinni dbat o svou bezpecnost a o
své zdravi, stejn¢ jako o zdravi svych spolupracovnikl. Pracovnici musi
podstupovat stanovena Skoleni BOZP a pracovnélékarské prohlidky. Musi
dodrzovat stanovené postupy, pouzivat pfidélené pracovni ochranné pomucky,
oznamovat urazy vlastni i Urazy spolupracovniki. Zaméstnanci by se méli podilet
na bezpecnosti a ochrané zdravi pii praci aktivn€, nebot’ zaméstnanec ma pravo a
povinnost podilet se na vytvareni bezpecného pracovniho prostiedi. [10]

- Poradci pro bezpecnost, bezpecnostni technici, poskytuji v oblasti bezpecnosti
prace rady, provad¢ji audity, kontroly a hodnoceni rizik. Poradci pro bezpecnost
funguji jako poradni, nikoli vykonny organ, vykonnym organem ve firm¢ jsou
manazeii. Poradci dale vySetfuji nehody, zjistuji stav politiky BOZP ve firmé a
podavaji hlaSeni. Dalsi povinnosti je informovat vedouci zaméstnance o oblasti
BOZP, upozoriiovat na prohiesky proti BOZP a na tyto navrhovat napravna
opatfeni. Pro malé podniky je doporuceno, aby byl dohled vykondvan externim
pracovnikem, ve velkych podnicich jsou bezpe€nostni technici zaméstnanci firmy.
V piipadé, Ze je poradce pro bezpecnost externi pracovnik, je tteba aby byl dobie
seznamen s chodem firmy. [9]

Odpovédnost za plnéni prav a povinnosti v oblasti BOZP miize mit trestnépravni nasledky,
jak pro zaméstnavatele, tak pro zaméstnance. [8]

1.4Politika BOZP v Ceské republice

Politika BOZP v podniku je formulovana vedoucimi zaméstnanci. Ti vytvoti zaméry
politiky BOZP, definuji prostfedky a postupy, kterymi lze zaméry realizovat, nastavi pravidla,
ktera musi byt dodrZzovana zamé&stnanci. Politika BOZP podniku ma dvé€ roviny sdéleni, interni
a externi. Interni sdéleni slouzi pro zaméstnance, slouzi pro sdéleni zameéru v oblasti BOZP, ke
sdéleni diivodd pro zavedeni politiky BOZP, ptipadné zmén v této oblasti. Externi sdéleni
slouzi pro zdkazniky, dodavatele a odbératele. Toto sd€leni ukazuje diraz firmy na bezpecnost
a ochranu zdravi pfi préci a tim zvétSuje prestiz firmy.

Tato bakalaiska prace se zabyva BOZP ve strojirenské oblasti, proto bude dale zminovana
legislativa BOZP souvisejici se strojirenskou ¢innosti ve vybrané firme.
1.41 Evropské smérnice

Natizeni ES maji obecnou platnost a jsou zavazné pro ¢lenské staty Evropské unie. Mizeme
je nazyvat evropskymi zdkony. Tato povinnost plati také pro smérnice. Kazdy ¢lensky stat voli
formy a prostfedky pro dosazeni danych nafizeni a smérnic.

11
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Smérnice 2006/42/ES

Jedna se o nejvyznamnéjsi smérnici, zabyvajici se bezpecnosti strojnich zatizeni. Tyka se
strojnich zafizeni, vyménitelnych strojnich zafizeni, bezpecnosti soucasti, pfisluSenstvi pro
zdvihani, fetézl, lan, popruhtl, snimatelnych mechanickych ptevodovych zatfizeni, netplnych
strojnich zafizeni.

Proces posuzovani shody strojniho zafizeni vyplyva ze ¢lanku ¢islo 12. Shoda se posuzuje
u kazdého strojniho zatizeni ptfed jeho uvedenim na trh nebo do provozu. Pro nékterd strojni
zafizeni je tieba posouzeni notifikovanou osobou (tieti stranou). [23]

Smérnice 2006/95/ES

Tato smérnice se tyka zafizeni, ktera jsou uréena pro pouziti v uréitych meznich napétich.
Elektrické zatizeni definuje jako zatfizeni ur€ené pro pouziti v rozmezi stfidavych napéti od 50
do 1000 Volti a stejnosmérnych od 75 do 1500 Voltd. Smérnice 2006/95/ES popisuje vyjadieni
shody strojniho zafizeni se smérnici pomoci ES prohlaseni o shod¢. [24]

Smérnice 2004/108/ES

Smérnice 2004/108/ES se tyka elektromagnetické kompatibility strojnich zatfizeni. Definuje
se jako schopnost zafizeni fungovat v elektromagnetickém prostfedi, aniz by zplisobovalo
neptipustné elektromagnetické ruseni jiného zafizeni v tomto prostiedi. [11] [25]

1.4.2 Evropska rozhodnuti, doporuceni a stanoviska

Rozhodnuti, doporuceni a stanoviska maji taktéz zdvazny charakter a clenské staty
Evropské unie maji povinnost pfijmou potfebna opatieni k jejich provedeni.

Rozhodnuti 768/2008/EHS

Toto rozhodnuti definuje, Ze vyrobky uvadéné na trh Evropského spolecenstvi musi byt
vsouladu se vSemi piisluSnymi pravnimi piedpisy. Za tento soulad jsou zodpovédné
hospodarské subjekty pii uvadéni vyrobku na trh. Rozhodnuti 768/2008/EHS stanovuje
takzvané moduly postupil posuzovani shody ve Skale A (interni posuzovani shody) az H1
(shoda zaloZena na zabezpeceni jakosti a piezkouSeni konstrukce).

Rozhodnuti definuje pozadavky na technickou dokumentaci strojnich zatizeni. Mezi tyto
pozadavky patii celkovy popis vyrobku, analyza posouzeni rizik, vyrobni vykresy, schémata
soucasti, koncepcni navrh, vysledky konstrukénich vypocti, méteni a provedenych kontrol,
protokoly o zkouskach a dalsi.

Rozhodnuti, doporuceni a stanoviska se vzdy vazou ke konkrétni strojni soucasti. [26]
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1.4.3 Legislativa Ceské republiky
Evropské smérnice jsou v Ceské republice provadény pomoci nafizeni vlady.
Patii mezi né:

e Nafizeni vlady 176/2008 Sb. o technickych pozadavcich na strojni zatizeni

e Nafizeni vlady 17/2003 Sb. stanovujici technické pozadavky na elektricka
zatizeni nizkého napéti

e Nafizeni vlady 616/2006 Sb. o technickych poZzadavcich na vyrobky z hlediska
jejich elektromagnetické kompatibility.

Posuzovanim bezpecnosti prace obrabécich stroji se zabyva zdkon 59/1998 Sb. o
odpovédnosti za vadu vyrobku, zdkon ¢, 102/2001 Sb. zajist'uje bezpecnost vyrobkl uvadénych
natrh. [11]
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1.5Princip hodnoceni a Fizeni rizik

Rizeni rizik neboli risk managemet je oblasti fizeni, ktera se zaméfuje na analyzu a sniZeni
rizika. Analyza je provadéna pomoci riiznych metod a technik. Tyto metody a techniky slouzi
k eliminaci a odhaleni budoucich faktor zvysujicich riziko. [12]

Princip hodnoceni a fizeni rizik je diilezitd soucast bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci.
Jednd se o nalezeni nebezpeCi a naslednou analyzu rizik. Zakon 262/2006 Sb. udéva:
»Zamestnavatel je povinen soustavné vyhleddvat nebezpecné Cinitele a procesy pracovniho
prostiedi a pracovnich podminek, zjis§tovat jejich pfi¢iny a zdroje. Na zaklad¢ tohoto zjisténi
vyhledavat a hodnotit rizika a pfijimat opatieni k jejich odstranéni a provadét takova opatient,
aby v duasledku ptiznivéjsich pracovnich podminek a trovné rozhodujicich faktorti prace dosud
zatfazené podle zvlaStniho pravniho ptedpisu jako rizikové mohly byt zatazeny do kategorie
niz8i. K tomu je povinen pravidelné kontrolovat uroven bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci,
zejména stav vyrobnich a pracovnich prostfedkii a vybaveni pracovist’ a uroven rizikovych
faktori pracovnich podminek, a dodrzovat metody a zplsob zjisténi a hodnoceni rizikovych

faktorti podle provadéciho pravniho predpisu®. [6]

1.5.1 Kdo muze rizika hodnotit

Hodnoceni rizik je povinnosti kazdé firmy, bez ohledu na pocet zaméstnanct. Ve firme do
25 zaméstnancti je mozné, aby hodnoceni rizik provadél zaméstnavatel, ktery méa dostatecné
znalosti pracovnich ¢innosti a je zptisobily hodnoceni rizik provadét. Hodnoceni rizik miize ve
firm¢ do 25 zaméstnanct provadét ¢lovek, ktery ma alespon stiedoskolské vzdélani s maturitou
a tfiletou praxi, nebo vyssi oborné vzdelani a dvouletou praxi, ptipadné vysokoskolské vzdelani
(bakalaiské nebo magisterské v oblasti BOZP) s jednim rokem praxe.

Model systému managementu BOZP

Hlavni principy BOZP jsou provadéni fizeni a analyzy rizik. Déle pak provadéni kontrol
stavu, provadeéni kontrol fungovani opatieni BOZP, zajisténi dalSiho zlepSovani stavu BOZP a
odstranovani zavad a neshod. Ukolem zaméstnancii a zaméstnavatelil je pfedchazet rizikiim
dtive, nez dojde k nehodé.

MEUSTALE ZLEPSOVANI

Obr.1 —1 Model systému managementu BOZP [13]
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Tento systém je zalozen na metod¢ zvané PDCA.
Tato zkratka znamena:

P — plan (planuj) — stanoveni cilii a procesti vedoucich k dosazeni urc¢itych zdméra,
tyto zaméry musi byt v souladu s podnikovou politikou BOZP

D — do (d¢lej) — realizace stanovenych zaméri

C — check (kontroluj) — ovéfeni realizace zaméru, sledovani a méfeni procesu
vzhledem ke stanovené politice BOZP, zjisténi odchylek od pivodnich zaméri,
podavani zprav z pribéhu méteni a monitorovani

A — act (jednej) — uprava cili a zamért na zakladé provedeného méfeni, provadéni
opatfeni pro dal$i zlepSovani BOZP [14] [15]

1.5.2 Postup hodnoceni rizik

RIZENI RIZIK

BOZP

@\ ,
)
4. INFORMOVANI 0 RiZiCICH

www.bozp.cz
Obr. 1 - 2 schéma Fizeni rizik [16]
Vymezeni pracovniho systému a zpracovani seznamu ¢innosti

Stoji na pocatku celého procesu. Nejprve je tieba vytvorit seznam pracovist, prostori a
mist v daném pracovnim systému, napt. komunikace, pracovisté daného stroje atd. Do seznamu
se dale pfiradi vSechny Cinnosti, vykonavané na danych prostorech.

Identifikace nebezpeci

V tomto kroku se pfifazuje k ¢innostem mira rizika. Jedn4 se o zdlouhavy proces, ktery
vyzaduje zapojeni vice subjektii, méli by se zapojit zaméstnanci, zamé&stnavatelé, ale 1 externi
pracovnici, aby doslo k odhaleni co nejvétsiho poctu rizikovych situaci. Zaméstnanci, kteti se
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podileji na identifikaci rizik, maji povinnost informovat vedouci firmy o vSech odhalenych
rizicich. Dal§im zdrojem informaci o rizicich jsou knihy trazt.

Pti identifikaci nebezpeci se odpovida na tfi zékladni otazky:

e Je pfitomen zdroj, ktery by mohl zptisobit skodu?
e Co, nebo kdo miize byt poskozen?
e Jak by mohlo k poskozeni dojit?

Urdeni zavazZnosti

Dalsim bodem je krok, ktery lze nazvat jako ocenovani rizika. Cilem tohoto kroku je
ur¢it miru nebezpeci, pomoci stanovenych bodovych hodnoceni. Pro hodnoceni se pouzivaji
dvé zakladni ¢isla, ktera udavaji miru pravdépodobnosti a zavaznost nasledka urcitého rizika,
je mozné hodnotit jesté dalsi kritéria. Tato dvé Cisla se mohou rozsifit naptiklad jesté o ¢islo
vlivu na nebezpeci, jako v této bakalarské praci. Mira nebezpeci se urcuje pro kazdé nalezené
riziko.

Urcéeni zavaznosti rizika:

Poranéni bez pracovni neschopnosti

Absenéni traz

1
2
3. Vazngjsi uraz (s hospitalizaci)
4

Tezky traz s trvalymi nasledky

gl B W N

o. Smrtelny traz

Tab. 1-1 - Urceni zavaznosti rizika

Déle nasleduje stanoveni pravdépodobnosti dle Skaly:

1. | Nahodila 1
2. | Nepravdépodobna 2
3. | Pravdépodobna 3
4. | Velmi pravdépodobna 4
5. | Trvald 5

Tab. 1-2 — Urceni pravdépodobnosti

Pro urceni vysledné hodnoty rizika poSkozeni zdravi, je tieba obé hodnot vynasobit.
Riziko = pravdépodobnost * zadvaznost

Podrobnéjsi popis této metody je popsan na str. 19.
Hodnoceni rizik

V tomto kroku je tfeba ur€it, zda je mozné piijmout riziko, jehoz hodnota byla
vypoctena v predchozim kroku, jaké opatfeni ptipadné piijmout k jejich odstranéni nebo
omezeni. Pokud je hodnota rizika poSkozeni zdravi mensi nez 15, jde o pfijatelnou uroven,
V tomto piipad¢é neni nutné vytvaiet napravné opatfeni. Rozsah 15-75 vyzaduje zvySenou
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pozornost, a tudiz i napravné opatieni, 75-150 vyzaduje odstranéni rizika v urcitém terminu
(dle charakteru nebezpeci), nad 150 vyzaduje okamzité odstranéni rizika.

Odstranéni nebo omezeni rizik

Dle vySe uvedenych krokti je potfeba ptijmout opatfeni, kterd povedou k odstranéni,
nebo snizeni rizik. Toto opatieni se vytvari na zakladé hodnoceni rizik, pfednostné se opatieni
informacni tabulky atd.

Pravidelné hodnoceni rizik

Hodnoceni rizik je potieba provadét pravidelng, ve stanovenych ¢asovych intervalech.
Dalsi hodnoceni rizik se provadi pii zméné technologie, stroje, poté, co dojde ke zranéni
zaméstnance, atd. Hodnoceni rizik je nekonéici proces, je tieba rizika neustale vyhledévat,
hledat nova napravnd opatieni a tim zlepSovat uroveit BOZP ve firmé.

Projednani rizik se zaméstnanci

Pro dokonceni procesu, je tfeba informovat vSechny zaméstnance a piislusné organy o
vysledcich hodnoceni rizik, a také vysvétlit a projednat pfijata opatfeni. Toto informovani je
tteba provadét prokazatelnym zpiisobem, formou schlize, pfi které zaméstnanec ztvrdi
informovanost svym podpisem. [16] [17]
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Registr rizik a opatieni spole¢nosti

Posuzovany | Subsystém | Identifikace | Vyhodnoceni | Bezpe¢nostni opatieni

Objekt nebezpedi zavérecného k dosaZeni stanovené
rizika vysledné miry rizika
PIN|H|R

Tab. 1 -3 ukdzka tabulky pro hodnoceni rizik [17]

Posuzovany objekt — objekt pro ktery je registr rizik vypracovavan (pracoviste, stroj, ...)
Subsystém — ¢innost patfici pod posuzovany objekt

Identifikace nebezpeci — popis rizika, které je spojené s danou ¢innosti

Vyhodnoceni zavaznosti rizika:

P — pravdépodobnost vzniku a existence rizika

1 Nahodila

2 Nepravdépodobna

3 Pravdépodobna

4 Velmi pravdépodobnd
5 Trvala

Tab. 1 - 4 pravdépodobnost vzniku a existence rizika

N — pravdépodobnost nasledkli — zdvaZznost

Poranéni bez pracovni neschopnosti
Absencni Graz
Vazné&jsi traz (s hospitalizaci)
Tezky tiraz s trvalymi nasledky
5 Smrtelny uraz
Tab. 1-5 pravdépodobnost ndsledkii

AW IN|F-
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H — nazor hodnotitela

1 Zanedbatelny vliv na miru nebezpeci a
ohroZeni
2 | Maly vliv na miru nebezpeci a ohrozeni
3 V¢Etsi, nezanedbatelny vliv na miru
nebezpedi a ohrozeni
4 Velky a vyznamny vliv na miru

nebezpeci a ohrozeni

S) Vice vyznamnych a nepfiznivych vlivl

na zavaznost a nasledky ohrozeni
nebezpeci

Tab. 1-6 ndzor hodnotiteli

Vyse zminéné tabulky slouzi jako hodnoceni jednotlivych parametrt rizika,
vysledna mira rizika se poté pocita jako souc¢in hodnot uréenych ze tti tabulek. Vysledna
hodnota R slouzi jako hlavni vystup vypoctu miry rizika a na zakladé jeji velikosti se
poté vytvafi ndpravna opatieni.

R — sou¢in hodnot P*N*H

0-3 Bezvyznamné riziko (znaceno zelen¢)
4-10 Akceptovatelné riziko (znaceno oranzove)
11-50 Mirné riziko (znaceno Cerveng)

51-100 Nezadouci riziko (znaceno hnéd¢)
101-125 Nepfijatelné riziko (znaceno modre)

Tab. 1-7 hodnoceni rizika

Podle vyse rizika R se vytvaii napravna opatreni. Bezvyznamné a akceptovatelné
riziko nevyzaduji napravna opatieni, dalsi rizika napravna opatieni vyzaduji. [18]
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2. Zhodnoceni soucasného stavu urovné BOZP ve firmé

Kazda spolecnost musi fesit otazku BOZP jak z hlediska zdkonnych pozadavki, tak i
Z pohledu prevence a osvéty mezi samotnymi zaméstnanci. Bezpe¢nostni politika kazdé firmy
by me¢la zahrnovat piisluSnou legislativu daného oboru spole¢né s vnitropodnikovymi
smérnicemi a nafizenimi. Bezpe¢nost prace je tak feSena na n¢kolika Grovnich:

- dodrzovanim zakont
- analyza a fizeni zdravotnich rizik.

Cilem této bakalarské prace bude navrh systému hodnoceni pracovnich rizik ve firemni
praxi, zabyvajici se vyrobou modelovych zafizeni.

2.1 Predstaveni firmy

Firma, kde bude provadéna analyza, v soucasné dob¢
zaméstnava 25 zaméstnancl. Radime ji tedy mezi malé

podniky.

Zabyvé se predevSim vyrobou modelovych zatfizeni
pro vétrné elektrarny, parni a plynové turbiny, lodni
motory a dalsi.

K vyrobé modelovych zafizeni vyuziva hlavné
dfevény multiplex a klasické fezivo ze smrku, javoru a
borovice. Jako dal§i vyuzivaji pryskyfici, laminat,
polystyren piipadné¢ mensi kovové dily. Vzhledem
k charakteru zakazek se jedna o kusovou vyrobu.

Pro vyrobu modelovych zafizeni firma vyuZziva
obrabéci stroje urené pro kusovou vyrobu. Maximalni
mozné rozméry modeld, vyrabénych ve firm¢ jsou
11000X4500X3000 mm, maximalni pramér vyrabény na
soustruhu je 5500 mm, na fréze 8000 mm a na 50s¢ CNC
fréze 2500X1500X800mm. Maximalni mozna piesnost
vyrabénych modelt je EN 12890 H 1A (DIN — evropsky
institut pro normalizaci).

2.1.1 Pracovni prostory firmy

(NS

Firma existuje od roku 2000, kdy byla zapsana do g
Obchodniho rejstiiku, v této dobé byla v pronajatych
prostorech. V roce 2002 odkoupila firma halu byvalé truhlarny, kterou piebudovala na
modelarnu. Do té instalovala jefaby a dalsi stroje potfebné pro vyrobu modelovych zatizeni.
V kvétnu 2002 firma do této haly ptesidlila. V dalSich letech byly dokoupeny skladové
prostory, pro ukladani hotovych vyrobki, polotovari a materialu a firma déle investovala do
novych strojnich zatizeni.

Br. 2 - 1 Pohled na ¢cast vyrobni haly

Firma vlasti jednu vyrobni halu a dvé skladové haly.
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V Sidle firmy je hlavni vyrobni hala, ve které jsou umistény nejpouzivanéjsi stroje, tedy
CNC frézka Mercury, klasicka frézka FMA-U a soustruh. Hotové vyrobky se ihned po vyrobeni
exportuji k zdkaznikovy ptimo z hlavni vyrobni haly. V ptizemnich prostorach je dale sklad
feziva, ve kterém je umisténa pila a sklad dal§iho materidlu (laky, lepidla, spojovaci material,
atd.). V posledni ¢asti pfizemi se nachazi lakovna. V pfizemi haly se pro pohyb materialu a
obrobkil pouziva vysokozdvizny vozik a jefabova dréha.

V prvnim patie se nachazi mald vyrobni hala, kde se vyrabi drobnéjsi ¢asti modelt. Pro
pohyb materialu a obrobkll se pouziva vytah. V prvni patie jsou dale kancelate, socialni zafizeni
a Satny pro zaméstnance.

2.1.2 Organizacni struktura podniku

Z dtivodu velikosti podniku lze piesnou organizacni strukturu urcit tézko. V malém
podniku je fizeni oddé€leni formalné pod danym manazerem, ale skute¢né fizeni je vykonavano
spole¢né, s tim Ze kazdy se specializuje na urCitou ¢ast. Vedeni podniku je ve firmé zajisténo
dvéma vedoucimi, kteti jsou zaroven obchodnim a vyrobnim feditelem. Obchodni feditel vede
oddéleni obchodu a technologie. Reditel vyroby poté vede oddéleni vyroby a kontroly.
Administrativa a ekonomické oddéleni spada pod oba feditele.

Obchod

Obchodni reditel

Technologie

Administrativa
Ekonomické

Vedeni podniku

oddéleni

Reditel vyroby Vyroba

Kontrola

Obr. 2 — 2 organizacni struktura podniku

2.1.3 Skoleni BOZP ve firmé

Zaméstnavatelé maji za povinnost zajistit svym pracovnikiim Skoleni o pravnich
predpisech k zajistovani BOZP. Bez provedeného Skoleni zaméstnanec nesmi vykonavat praci.
Skoleni BOZP je souéasti prevence zajistované zaméstnavatelem. Proskoleni zaméstnance je
pro zaméstnavatele dulezité v ptipad¢ vzniku pracovniho urazu. O Skolenich je povinnost vést
zépisy, diky kterym je mozné prokazat, zda byl zaméstnanec fadné proskolen. Skoleni je
povinné pro vSechny zaméstnance, bez ohledu na funkci. Vstupni Skoleni je provadéno pfi
zméné pracovisté, pfi zméné druhu prace, pfi pfijeti nové technologie, nebo pii piijeti do
zameéstnani.
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Skoleni BOZP je ve firmé& provadéno kazdoro&né externim bezpe&nostnim technikem.
Skoleni je provadéno pro zaméstnance i pro vedouci pracovniky. Na zaGatku Skoleni je
podepsana presencni listina, na konci jsou néktefi zaméstnanci piezkousSeni. PfezkouSeni je
povinné pro zaméstnavatele a dale jsou pfezkouseni ndhodné vybrani zaméstnanci.

Typy Skoleni provadéné podle plani BOZP jsou:

- BOZP — pro nevyrobni ¢innosti

- Ochrana zdravi a zakazané prace

- Zdravotni zpusobilost a urazy

- Chemické latky a smési

- Doprava a dopravni piedpisy — sluzebni vozidla
- Technické normy

Vedouci zaméstnanci jsou bezpe€nostnim technikem Skoleni o pozdrni ochrané a
prevenci.

Zaméstnanci jsou dale $koleni, podle charakteru vykonavané prace. Z tohoto hlediska
je Skoleni vykonavano pro zaméstnance pracujici s:

- motorovymi pilami

- vysokozdviznymi voziky

- jetaby

- vybranymi stroji (Skoleni je soucésti dodavky stroje)

Pfi nastupu do zaméstnani je provadéna pracovné 1ékaiska prohlidka.

Firmy maji za povinnost vést evidenci tirazii. Z tohoto divodu ma firma, ve které je tato
prace zpracovavana, zavedenou knihu razl. Pro hodnoceni rizikovosti prace je toto dulezity
dokument. Dle firemni knihy trazi bylo zjiSténo, Ze za posledni obdobi (cca 3 roky) nedoslo
Kk tézkym traztm, které by vedly k dlouhodobé pracovni neschopnosti pracovniki. Z tohoto
vyplyva ze urovenn BOZP a jeji prevence ve firmé je na vysoké urovni.

2.2 Specifikace pracovnich ¢innosti

Pracovni ¢innosti mizeme obecné rozdé€lit na dvé faze, pfipravnou a vyrobni. Pfipravna
faze je dulezita etapa, probihajici pfed samotnym zahajenim vyroby. Diky ni dochazi ke snizeni
ekonomickych ztrat. Pfipravna faze méa 3 Casti, pfipravu technickou, ekonomickou a
organizacni. Po dokonceni ptipravné faze muize zacit faze vyrobni.
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Obr. 2 - 3 model lodniho motoru

s

Obr. 2 - 4 odlitek lodniho

o

motoru
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2.2.1 Pripravna fize

Jako podklad pro vyrobu modelového zafizeni slouzi postupovy vykres dodany od
technologa vyroby. V ném jsou uvedeny informace o ptidavcich na obrabéni, smrsténi modelu,
jadrech, vilich, d€lici roving a dalsi.

2.2.2 Vyrobni faze

Pro vyrobu modelového zatizeni je potieba, pokud je to mozné, rozdélit model na snaze
vyrobitelné ¢asti, jako jsou naptiklad desky, ramy, krouzky, kotouce, skiin€, modely z blokd,
jaderniky nebo duzinové rota¢ni casti. Modelové zatizeni se tedy sklada z mensich komponent,
které se montuji K sobé.

Hlavni material pouzivany pro vyrobu modelovych zafizeni je dfevéné fezivo a
multiplex (pteklizka). Dievéné fezivo je do modelarny dodavano v deskach, ve firmé se poté
desky fezou na pile. Pro vyrobu vétSich kusi se k sobé lepi jednotlivé dievéné desky. Tyto
slepené bloky se poté dale pouzivaji. Dfevéné desky a bloky se obrabéji na frézkach a
soustruzich. Po smontovani se model lakuje, aby nedochéazelo k chybam, ptifazuji se riznym
odlévanym materialtim barvy (fialova — tvarna litina, ¢ervena - Seda litina, modra — ocel, atd.).
Lakovéani menSich dilt se provadi v lakovné, v ptipad€ velkych modelt se tyto lakuji pfimo ve
vyrobni hale, ale mimo pracovni sménu, z diivodu zamezeni vystaveni zaméstnancl vyparim
z laku. [19]

Dal$im pouzivanym materidlem ve firmé je laminat. Laminat se vyuziva na vyrobu
slozitych modeld laminovanim na polystyrenové negativy. Polystyrenové bloky se ve firmeé
obrabi na Sosé frézce.

Velikost jednotlivych soucasti je rozdilna. Jedna se jak o malé kusy vazici nékolik
kilograml, tak o obrobky vazici vice nez 100 kilogramii. JelikoZ se pracuje s tézkymi kusy, je
tieba pii praci vyuzivat jefab.

Obr. 2 - 5 hotovy obrobek
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2.3 Analyza nebezpeci urcité ¢innosti

Rozmanitost, typ praci a riznorodé stroje prinaseji vyssi miru rizika a je nutné se vénovat
prevenci. Z tohoto divodu je nutné zmapovat mozné nebezpeci jak u vybranych technickych
zafizeni, tak 1 na jednotlivych pracovistich.

Jako prvni se bude provadét analyza nebezpeci prace obsluhy stroje.

Analyza nebezpeci prace obsluhy je detailni proces, diky némuz se identifikuje riziko urcité
prace. Pro tato rizika jsou navrZzena napravna opatifeni pro jejich snizeni, napravna opatieni by
méla byt vytvorena pro vSechna rizika.

Jedna se o nésledujici soubor krokti

- RozloZeni prace operatora na dil¢i kroky

- Identifikace rizik spojena s kazdym krokem

- Navrh opatfeni, vedouci ke zmirnéni jednotlivych nebezpeci.
Vysledkem by mél byt Dokument analyzy rizik na pracovisti.
Dalsim krokem je bodové hodnoceni rizik.

K identifikaci nebezpe¢i, vztahujicim se Kprostorim a pracim je piifazena
pravdépodobnost a zdvaznost spojend Skazdym nebezpe¢im. Tento proces nazyvame
Pravdépodobnostni riziko.

Identifikace nebezpeci na pracovisti je velmi dillezitd a zodpoveédna ¢innost, ktera vyzaduje
dikladnou analyzu pro zvazeni veskerych nebezpeci, ktera se mohou na daném pracovisti
vyskytnout. Vysledkem je Dokument hodnoceni rizik na pracovisti.

Rizika na pracovisti se rozd€luji na:

e Fyzické nebezpe€i (Graz elektrickym proudem, rotujici Casti stroje,
pracovni pohyby na nerovném povrchu)

e Chemické nebezpeci (prace s chemikaliemi)

e Ergonomicka rizika (pracovni mikroklima, zrakové podminky pfi praci,

)
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3. Aplikace vybranych metod hodnoceni rizik a jejich
vyhodnoceni

Hodnoceni rizik bude provadéno na vSech pracovistich firmy, tedy jak na pracovistich
stroju, tak naptiklad v kancelafskych prostorach.

Dokument hodnoceni rizik bude vypracovavan na 13 pracovist. Ty mohou byt rozd€lena
do né€kolika skupin. Prvni skupina budou pracovisté stroju, ve druhé skupiné bude pracovisté
lakovny, tieti skupina budou sklady a do posledni skupiny patii kancelarské prostory.

Pracovisté obrabécich stroju:

e Frézka FMA-U
e (CNC obrabéci centrum Mercury
e Soustruhy

e Brusky
e Pily
e Jetédb

e Vrtacky a vyvrtavacky
e Protahovacky

e Hoblovky

e Vysokozdvizny vozik
Pracovisté lakovny:

e Lakovna
Pracovisté skladu:

e Sklady
Pracovisté kancelarskych prostor:

e Kancelarske prostory

3.1Popis vybraného pracovisté pro ukazku vypracovani dokumentu

Pro ukazku vypracovani dokumentli bylo vybrano pracovisté frézky FMA-U. Toto
pracovisté bylo vybrano z nékolika divodi. Jednd o jeden z nejvytizenéjSich strojit ve firmé,
na kterém je mozné dobie ukazat vypocet rizika, nebot’ je tento stroj pomérné stary a nenachéazi
se na ném velké mnozstvi bezpecnostnich prvk.

3.1.1 Frézka FMA -U

Vybranym pracovistém pro analyzu pracovnich rizik je klasicka frézka FMA-U. Zde je na
prvni pohled patrné, Ze vyskyt bezpec¢nostnich prvkil je pomérné maly.

Vyroba této frézky byla ukoncena v roce 2000, jedna se tedy o starsi stroj, jehoz bezpecnost
je vyrazné¢ niz§i nez u modernich CNC stroji. Vnégj§i rozméry stroje jsou
2550X2650X3200 mm. Celkova vaha je asi 5 tun. Stroj je urcen pro obrabéni dieva a lehkych
slitin. Maximalni obrabény primér je 2,9 m. Toto pracovisté pracuje na jednosmeénny provoz a
je obsluhovédno dvéma zaméstnanci. Jeho kapacita je tedy vyuzivana méné nez kapacita CNC
frézky, piesto tento stroj patii ve firme k nejvytizenéjSim.
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Obr. 3 - 1 fiézka FMA - U

Technicka specifikace stroje

Z dvodu stafi stroje je piirucka k frézce FMA — U méné podrobna neZ u modernéjsiho
CNC stroje.

Frézka je vybavena otonym pojizdnym stolem o rozmérech 1400X600 mm. Je vybavena
plynule regulovatelnymi strojnimi posuvy ve velkém rozsahu ve sméru pficném, podélném
I otocném. Vietenik je uloZen oto¢n€ na rameni, a je sklonitelny o 40°vpravo a o 90°vlevo od
svislé osy. Vietenik je vybaveny Sesti stupni otacek v rozsahu 90 — 280 ot/min. Elektrovyzbroj
je ulozena ve specialni skiini. Stroj je vybaven odsavanim, ptesto je u néj ale pomérné vysoka
prasnost.

3.2 Analyza rizika

Jednad se o ndstroj, ktery ma za ukol ureni rizika, vyhodnoceni, zda je dané riziko
akceptovatelné, ¢i nikoli. Postup se sklada z nasledujicich casti:

e Identifikace rizika

e Vytvofeni seznamu ¢innosti

e Odhadnuti Cetnosti vyskytu a uréeni nasledki
e Ohodnoceni rizika.

Pro identifikaci rizika je tfeba rozd¢lit pracovni Cinnosti, na kterych je identifikovano

wewr

pracovistich.
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3.2.1 Analyza rizik na konkrétnich pracovistich

Analyza rizik je v této praci provadéna na tfinacti odd€lenych pracovistich. Tato pracovisté
byla vybrana na zaklad¢ konzultace s vedoucim firmy a také s ohledem na pracovni vyuziti
pracovist. Nasledné budou posouzena vSechna pracovisté¢ s ohledem na mozna rizika,
provadeéna Skoleni, pouzivani osobnich ochrannych pracovnich pomiicek a ergonomicka rizika.
Dale bude provedena analyza hodnoceni a fizeni rizik.

3.3 Postup analyzy rizik na pracovisti FMA-U

Jako prvni bod pii zpracovani analyzy rizik se vypracovava seznam nebezpeci. Jedna se o
prvotni seznameni s riziky, tento seznam se Vv pribéhu dal§iho postupu miize rozSifovat,
pfipadné se néktera rizika mohou ze seznamu vyskrtnout.

Rizika prace na frézce
e Zranéni o¢i odletujicimi tfiskami
e Poiezani rukou o ostii néstroje
e Pohmozdéni ¢asti téla vyrazenym obrobkem
e Pofezani, pohmozdéni ¢asti téla odletujici ¢asti deformovaného stroje
e Vtazeni Casti odévu, fetizkl, naramk, vlasti do rotujici ¢ésti stroje
e Pad nastroje pfi upinani/odepinani
e Pad obrobku pfi upinani/odepinani
e Pad na nerovném povrchu
[20]
Metoda What - if

Prvni dokument, ktery bude vytvaien, je dokument metody What — if. Tento dokument bude
uveden pouze pro pracovisté frézky FMA-U. Dokument neslouzi jako vysledek, je vytvaien
pouze jako pomiicka pro tvorbu dalSich dokumenti. Metoda What — if byla vypracovéana pro
vSechna pracoviste, ale pouze v papirové podobé. Veskera uvedena rizika v dokumentu What
— if jsou zopakovana i v dal§ich dokumentech, a proto nebudou tyto dokumenty v praci
uvadény.

What — if je metoda, ktera je zaloZena na brainstormingu, kde tym provéiuje formou dotazi
a odpovédi udalosti, které by mohly béhem procesu nastat. Kvalifikovany tym musi byt dobie
seznameny s procesem, ktery zkouma. Otazky, které se ve formulafi pokladaji zacinaji
typickym, Co se stane, kdyz ...? (What, if ...?).

Tato metoda slouzi ptedev§im pro urCovani moznych rizik, pfi riznych situacich, které
mohou béhem procesu nastat. Jedna se o metodu, kdy dojde k ureni nedostatkii, nebo
prohieskil proti ur¢itym natfizenim a jejich pfipadnych nasledkd.
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Postup Metody:

1. Piiprava—shromazdéni v§ech podkladu (vykresova dokumentace, predpisy,
popis procesu), dale se piipravi n¢kolik otazek, jejichz zdrojem muze byt
minuld studie, ptfipadné studie podobna

2. Porada— zacina se popisem procesu a jeho uc¢elem, tym se seznami s Grovni
BOZP pii daném procesu

3. Formulace dotazii — Otazky se mohou tykat riiznych ¢asti procesu, souvisi
s poruchami, odchylkami od procesu, abnormalnimi podminkami pfi
procesu, atd.

Samotny dokument je mozné rozd¢lit do 5 sloupeck.
Prvni sloupecek je pouze Cislovani otazek pro lepsi prehlednost.

Druhy sloupecek jsou otazky navrzené pii brainstormingu. V této praci byly otazky a mozna
rizika navrzeny na zaklad¢ vlastniho pozorovani, jiz hotovych praci z jinych podniki a také na
zaklad¢ konzultace se zaméstnanci firmy. Tento sloupecek je prvotni odhad problémi, které by
mohly pfi praci na stroji nastat.

Tteti sloupecek hodnoti piipadné nasledky pii vniku situace popsané v otazce. Tato kolonka
se vypisuje na zéklad€ zkusenosti pracovnik.

Dalsi sloupec¢ek zkouma zdroj rizika. Uréuje se, pro¢ k danému riziku mohlo dojit, a i tento
sloupec se vypliiuje na zéklad€ zkusenosti pracovniki.

Posledni sloupec jsou ndpravné opatieni. V tomto dokumentu se musi ndpravna opatieni
napsat ke vSem rizikim. [21]
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Aplikace metody What-if

. | Odhad moznych A AF , e
Co se stane kdyz | _, nozny Zdroj rizika Ochranna opatteni
nasledkt
1 y NV Nezodpoveédnost Skoleni BOZP
Zaméstnanec Poranéni oci <
o o zameéstnance Dohled
nepouziva Poranéni sluchu . N
« (nerespektovani zamestnavatele nad
OOPP Poranéni nohou Y 4. v s
piedpist) pouzivanim OOPP
2 | Nema Vé&zné zranéni Skoleni BOZP
zameéstnanec zameéstnance. Nedodrzovani Pouzivani satk a
seplé dlouhé Zachyceni vlasti do | predpisit dalsich pokryvek
vlasy rotujici ¢asti stroje hlavy
3 Vazné zranéni y )
. N < . g Skoleni BOZP
M4 zaméstnanec | zaméstnance, Nedodrzovani ‘o .
s S Y o Noseni vhodného
nevhodny odév | vtazeni odévu do predpist <
N . odévu
rot. ¢asti stroje
4 . PR Pouzivat vhodné
Nedojde ke Vylétnuti nastroje, . P
L O, « Nedodrzovani nastroje
spravnému vazné zranéni v 1+ s . L ,

p » ptedpisti a postupt Spravné uchyceni

upnuti nastroje | zaméstnance e
nastroju

5 | Dojde ke Pad obrobku, vazné . s & , o
oolde . o ’ Nedodrzovani Skoleni pro upinani
Spatnému upnutt | zrancn ostupu pii upinani obrobku
obrobku zaméstnance postupu pii up

6 y Poranéni o hranu v s Pouzivani OOPP
Zaméstnanec L Nepouzivani OOPP & .

. obrobku, nastroje, . s Skoleni BOZP a pro
nepouziva “ Nedodrzovani A
rukavice zranéni predpisii pouzivani

zameéstnance konkrétnich stroji
7 | Zaméstnanec Zasah proudem, . s Revize stroju
: : (v s g Nedodrzovani 9 ,
manipuluje sel. | vazné zranéni tedpisil Skoleni pro obsluhu
zafizenimi zameéstnance predp el. zafizeni
8 | Zaméstnanec . Skoleni pro
. . Pad obrobku, ., v ,p,. wr1o
Spatné upne . Nedodrzovani pouzivani jetabu
zranéni Y . . 1
obrobek do y predpist a postupt Platné vazaéské a
C . zamestnance s w1 oo
jefabu jetabni prikazy
9 Odstranéni

oy o . . g nepotiebnych
Je nepotadek na | Zranéni pracovnika | NedodrZzovani cpotrebny:
racovisti v disledku padu predpist nastroju a
P nepotiebného

materialu

Tab. 3 — 1 aplikace metody What — if na pracovisty frézky FMA-U

Tato metoda slouzi pro prvotni nalezeni nebezpecnych situaci. VySe urcena rizika budou
déale zpracovavéana v nasledujicich tabulkdch pro hodnoceni bezpecnosti na frézce FMA-U.
Jako rizikové Cinnosti zde byly uréeny predev§im cCinnosti spojené s chodem stroje. Rotujici
stroj je vzdy nebezpecny z divodu vtazeni volnych casti odévu nebo vlasd, pfipadné
nebezpecim vylétnuti ¢asti stroje. V této tabulce neni zohlediiovana pravdépodobnost vzniku
rizika, ani velikost rizika, které miize vzniknout, tato hodnoceni se provadi az v dalSich
metodach.

Ve vyse zminéné tabulce bylo nalezeno 9 moznych rizik na pracovistich frézky.
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Dokument analyzy nebezpeci

Jako dalsi bude vytvoien dokument analyzy nebezpeéi. Tento dokument slouzi k ur¢eni
moznych nebezpeci, dale slouzi ke zjisténi provadénych skoleni, uzivani osobnich ochrannych
pracovnich prostfedkd, nebo ke zjisténi ergonomickych kritériich na pracovisti. Tento
dokument bude dale doplnén o zhodnoceni svételnych a hlukovych podminek na pracovisti.

V prvni ¢asti dokumentu se vytvaii naslednost krokd, ktera je v pripadé kusové vyroby
velmi obecna, jelikoZ upinani, délka obrabéni a dal$i manipulace s obrobkem se méni vzhledem
k velikosti a hmotnosti obrobku.

Druha ¢ast dokumentu hodnoti moznost vyskytu nebezpe¢nych situaci. V tomto dokumentu
se nehodnoti Cetnost vyskytu rizikovych situaci, ani jejich zavaznost.

Treti ¢ast slouzi ke zjisténi pouzivani osobnich ochrannych pracovnich pomucek (OOPP).
OOPP hodnocené v tomto dokumentu byly vybrany na zakladé typickych vlastnosti prace na
daném pracovisti. Je zde predpoklad vyssi hlu¢nosti, odletu ¢astic, moznosti pofezani rukou
atd.

Ctvrta ¢ast dokumentu hodnoti, zda jsou u pracovniki, ktefi pracuji na danych pracovistich,
provedena vSechna potiebna Skoleni.

Posledni ¢ast dokumentu se zabyva ergonomii na pracovisti. Zde se mimo jiné hodnoti
svételné a hlukové podminky na pracovistich. Naméfené hodnoty jsou uvedeny v pozndmce
dokumentu.

Soucasti dokumentu analyzy nebezpeci je také analyza faktord techniky prosttedi.
Méreni a analyza vybranych faktori techniky prostredi

V dokumentu analyzy rizik na pracovisti je mimo jiné hodnocena hlu€nost a svételné
podminky na pracovisti. Toto méfeni je pouze informativni, proto je mozné provadét ho na
nekalibrovaném pfistroji. Méfeni bylo provadéno jen jednou, pro vétsi pritkaznost by bylo
vhodné provadét métfeni vicekrat, v urcitych ¢asovych intervalech v rizné denni hodiny. Toto
méteni by se poté primeérovalo a vysledek by byl pfesnéjsi, Pro tcely této bakalarské prace ale
neni tieba presné méfeni. Cilem je zjistit pouze informativni hodnoty, které doplni hodnoceni
rizik. Méfeni bylo provadéno v dopolednich hodinach, pfi umélém osvétleni, v den, kdy bylo
zatazeno, svételné podminky lze oznacit za primé&rné.

Mg¢fici ptistroj
Pro méfeni osvétleni a hluku na pracovisti byl pouZit pfistroj VOLTCRAFT DT — 8822,
ktery byl pro tyto ucely vypuj¢en na katedfe technologie obrabéni. Pfistroj miize méfit

osvétleni, hluk, relativni vlhkost a teplotu. Méfici pfistroj neni kalibrovan a vysledkem nejsou
ptesné hodnoty, slouZi proto spiSe pro informativni méteni.
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Obr. 3 — 2 ukdzka mériciho zarizeni [22]
Osvétleni

Osvétlenim se zabyva norma CSN EN 12464-1. Dle této normy jsou uréeny minimalni
intenzity osvétleni [1x] pro urcité pracovni ¢innosti. Pro méfeni, provadéné v této bakalaiské
praci, jsou dulezité hodnota pro hrubé a stfedni strojni opracovani s toleranci > 0,1 mm,
pozadované hodnota intenzity osvétleni je pro tento druh ¢innosti 300 1X., pro jemné strojni
opracovani (brouseni) je pozadovana hodnota 500 Ix, pro kancelafe je pozadovana hodnota
osvétleni 500 Ix, pro sklady 150 Ix.

Hluk

Hluk miize mit nepfiznivy vliv na ¢loveéka. Vystaveni neustalému hluku mize byt naro¢né
na psychickou pohodu, muze zhorSovat soustiedéni, pfipadné muze dojit k nevratnému
poskozeni sluchu. Hluk na pracovisti je omezovan nafizenim vlady ¢. 272/2011 Sb. Toto
nafizeni stanovuje pfipustny limit hluku pfi praci na 85 dB. Hluk byl méfen ve vySce hlavy
pracovnika ve vzdalenosti asi piil metru od pracovisté.

Vysledky analyzy rizik na pracovistich mtizeme rozd¢lit do téchto oblasti:

Rizikovost ¢innosti na pracovisti,
Vybavenost OOPP,

Evidence skoleni BOZP

Technika prostiedi a hygiena prace. [27] [28]
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Dokument Hodnoceni a Fizeni rizik

Jako posledni bude vypracovan dokument hodnoceni a fizeni rizik na pracovisti. Tento
dokument slouzi jako hlavni ukazatel miry nebezpeci a lze z néj nejlépe urcit nebezpecné
¢innosti. Népravnd opatfeni poté budou navrhovana na zakladé zavaznosti, kterd bude
vysledkem této tabulky.

Toto ¢islo se pocité jako soucin tii pfedchozich Cisel, z toho vypliva R=P*N*H.
Podrobngjsi popis této metody je uveden v kapitole 2.3.8.

Nyni bude nésledovat ukézka vypracovanych dokumentd analyzy rizik frézky FMA-U a
hodnoceni rizik na pracovisti frézky FMA-U.
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Analyza nebezpeci na pracovisti frézky FMA-U

Popis prace: Obrdbéni na CNC centru

Misto prace: Frézka FMA-U

Naslednost krokl prace

Potencialni nebezpeci Zmirnujici opatreni

1. Manipulace s polotovarem

Skoleni zaméstnanc( na
uzivani jefabni techniky,
Spatné uvazani, pad pol. z jefabu revize

Proskoleni pro upinani
obrobkd, pfipadné

2. Upnuti polotovaru Spatné upnuti, vylétnuti obrobku vytvoreni navodky
Skoleni zaméstnanct,
Vtazni volnych ¢asti odévd, uraz pouzivani OOPP, noseni
3. Obrabéni odletujici triskou spravného odévu
4. Odepnuti obrobku
5. Manipulace s obrobkem Spatné uvazani, pad pol. z jefabu Viz prvni
Drevoobrabéni na frézce Ano Ne Komentar
Hrozi odlet tfisek? X
Hrozi vylétnuti obrobku z upinaciho
zafizeni? X
Hrozi zachyceni ¢asti odévu, retizk(,
naramki nebo vlasl do stroje? X
Hrozi vylétnuti ¢asti stroje? X
Hrozi uraz elektrickym proudem? X
Hrozi pofezani obsluhy feznou ¢asti
nastroje, nebo ostrou hranou
obrobku? X
OOPP -ochr. Pomucky Ano Ne Komentar
Bryle X Jsou k dispozici
Rukavice X Jsou k dispozici
Respiracni rouska X Jsou k dispozici
Pracovni boty X Jsou k dispozici
Vhodny pracovni odév X Jsou k dispozici
Spunty do usi, sluchétka X Jsou k dispozici
Skoleni Ano NE KomentaF
Skoleni BOZP X
Skoleni pozarni ochrany X
Skoleni na konkrétni stroj X
Jefabni a vazadsky prikaz X
Ergonomie na pracovisti Ano Ne Komentar
Hrozi vysoka hluénost? X 89,6 db - nevyhovuijici
Hrozi prasnost? X
Problémy s viditelnosti? X 264 Ix - nevyhovujici
Hrozi pad na nerovném povrchu? X

Tab. 3 — 2 Analyza rizika na pracovisti frézky FMA - U
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Hodnoceni a fizeni rizik na pracovisti frézky FMA-U

Vyhodnoceni
] zavaznosti
Poit:)zjc;l:ny Subsystém | Identifikace nebezpeci Bezpecnostni opatfeni
PN |H |[R
Frézka FMA-U | Obrabén Poranéni o¢i odletujicimi 302 |2 -pouzivani OOPP (bryle,

triskami respiracni rouska)

-pro odstranéni trisek
pouzit vhodné nastroje,
neodstranovat tfisky
rukou, pouziti OOPP
-spravné upinani
obrobku do stroje
(vytvofit navodku),
spravné uvazani na
jerab

-zakrytovani stroje
-vhodny pracovni odév
bez volnych rukavi
-zdkaz noseni fetizk(,
naramkd

-pouziti Cepice, Satku,
aby nedoslo k zachyceni
vlasu

Pofezani, poranéni rukou
Frézka FMA-U | Upinani 0 nastroj, ostré hrany 3(12 13
obrobku

Poranéni, pohmozdéni
Frézka FMA-U | Upinani Casti téla padajicim 2|14 |3
obrobkem

Zachyceni ¢asti odévu,
Frézka FMA-U Obrabéni |vlasl, retizk, naramk@ 4|5 |4
do rotujici ¢asti stroje

Poranéni pracovnika -revize strojl a jejich

Frézka EMA-U | Obrabéni Prasnost - ohroZeni 5|9 |3 -vykonnéjsi odsavani

Frézka FMA-U | Obrabéni , P . 414 |4
z ! vylétnutim ¢asti stroje kontrola
. L -revize strojl
lektrick
Frézka FMA-U | Obrabéni Uraz elektrickym 2|14 |4 -pouZivat doporucena
proudem .y
zakrytovani
dychacich cest -pouziti OOPP
Ly -pouziti OOPP
. .« . | Vysoka hl t- . Y
Frézka FMA-U | Obrabéni ysova , ucnos 5(2 13 (sluchatka, Spunty do
ohrozeni sluchu ugi)

Tab. 3 — 3 hodnoceni a Fizeni rizik na pracovisti frézky FMA - U
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Zhodnoceni dokumentu

Sepsani naslednosti krokii v dokumentu analyzy rizik je v tomto pfipad¢ jen piiblizné.
Firma se zabyva kusovou vyrobou, takze kazdy vyrabény kus je vyrabén rtizn¢ dlouhou dobu a
také se upina jinym zptisobem. Obrobky obrabéné na frézkach ve firm¢ jsou ve velikostech od
nékolika centimetrd do nékolika metri. Z tohoto diivodu je ve vyrobé¢ riizna délka obrabéni,
obrobky maji rGznou hmotnost, takze nékteré jsou piendSeny ruc¢né a jiné pomoci jetdbni
techniky.

Dievoobrabéni na frézce FMA-U je relativné nebezpecna ¢innost, kde hrozi nebezpeci
urazu od rotujici a pohybujici se ¢asti stroje, jelikoz tato neni zakrytovdna a mize dojit ke
piimému kontaktu pracovnika s ¢astmi stroje. Dale je mozné zranéni hranou nastroje, ptipadné
uraz elektrickym proudem.

Pti dfevoobrabéni je vysoka prasnost a odlet tfisek o riizné velikosti. Z tohoto divodu je
nutné nosit OOPP. Noseni respiracni rousky je dilezité kvili ochran¢ dychacich cest proti
prachovym casticim. U stroje FMA-U je pfitomno odsavaci zafizeni, které¢ je ale velmi
nedostacujici, v okoli stroje je i pies toto opatfeni velka praSnost. NoSeni bryli zabrafnuje
poranéni o¢i, v tomto piipadé ale obsluha stroje ochranné bryle nenosi. Na frézce FMA-U je
pomérné vysoka hluc¢nost, kterou lze vytesit noSenim Spuntd do usi pripadné sluchatek na usi.
Dal$imi osobnimi ochrannymi pracovnimi prostiedky jsou vhodné pracovni boty a také vhodny
odév. Zaméstnanci jsou t€émito osobnimi ochrannymi pracovnimi prostfedky vybaveni.

Skoleni potfebna pro praci na tomto pracovisti jsou skoleni BOZP, ktera jsou provadéna
plosné pro vSechny zamé&stnance. Dale pak Skoleni poZarni ochrany, které je provadéno externé
pro vedouci zamé&stnance, ktefi dale proSkoluji své zamé&stnance. Jako dalsi je Skoleni na
konkrétni stroj a Skoleni na manipula¢ni techniku. VSechna tato Skoleni jsou fadné€ provadéna
Vv pozadovanych terminech. Pfi S§koleni na manipulacni techniku je tfeba mit aktualizovany
vazacésky a jefabni prukaz, coz ptislusni zaméstnanci, obsluhujici frézku, maji.

Dalsim hodnocenym kritériem je ergonomie. Z méteni osvétleni bylo zjisténo nedostacujici
osvétleni. Nameétena hodnota byla 264 [1x], coz je o 36 [Ix] méné¢, nez je pozadované osvétleni
pro tento typ obrabéni. Dal§im méfenym kritériem byla hlu¢nost. Maximalni moZzné hlu¢nost
je 85 dB, tato hodnota byla o 4.6 dB ptekrocena, byla tedy naméfena hodnota 89,6 dB. Po
zjisténi prekroceni limith byla tato hodnota informativné méfena vicekrat, a vSechna méfeni
ukazovala pfiblizné stejnou hodnotu.

Dalsim dokumentem je dokument hodnoceni a fizeni rizik. Pro frézku FMA-U bylo
nalezeno 8 rizik. Sest rizik je dle bodové tabulky vyhodnoceno jako mirn4 rizika, u téch je tieba
opatfeni sepsat. Nejzavaznéjs§im z mirnych rizik je uraz elektrickym proudem. Bezpecnostnim
opatfenim je pravidelna revize elektrickych stroji. Dale byla na pracovisti vyhodnocena dvé
rizika jako neZadouci rizika. Nejzavaznéjsi bylo riziko vtaZeni ¢asti odévu, fetizkl, naramka,
nebo vlast do rotujici ¢asti stroje. Bezpecnostni opatieni jsou zakrytovani stroje, pokud je to
mozné, vhodny pracovni od€v, zakaz noSeni fetizkii a ndramkli a pouzivani pokryvek hlavy.
Dal$im nezadoucim rizikem je poté poranéni v diisledku uvolnéni Casti stroje. Toto riziko 1ze
opét snizit zakrytovanim stroje, ptipadné pravidelnou revizi a kontrolou stroju.
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3.4 Celkové hodnoceni pracovnich rizik na pracovistich

Nasledné zpracovani dokumentace pro ostatni pracovisté bude probihat v tomto sledu:

e Vypracovani dokumentu Analyzy nebezpeci
e Vytvoifeni dokumentu Hodnoceni a fizeni rizik

Uvedené dokumenty budou vypracovany pro vybrana pracovisté¢ firmy. V praci je
provedena ukézka detailniho postupu zpracovani pro pracovisté frézky FMA-U. Divodem je
skutecnost, Ze tento stroj je jiz stary a prace na ném je znacn¢ rizikova, vypracovavani
dokumenti je tedy velmi nazorné.

V dalsi kapitole bude provedeno posouzeni urovné rizik na pracovistich. Rizika jsou
uvedena v dokumentech Hodnoceni a fizeni rizik a Analyzy nebezpeci. Bude provedeno stru¢né
zhodnoceni rizik a navrh napravnych opatfeni pro vSechna pracovisté firmy.
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3.5Hodnoceni rizik na ostatnich pracovistich

V této kapitole budou stru¢né¢ zhodnocena vSechna pracovisté. Tabulky hodnoceni rizik
naleznete v priloze této bakalarské prace

3.5.1 Pracovisté stroju

CNC dievoobrabéci centrum Mercury
Popis pracovisté

Pracovisté pétios¢ CNC frézky Merkury se nachéazi v hlavni
pfizemni hale firmy. Je to nejvytizenéjsi stroj ve firmé, nebot’ jako
jediny stroj pracuje na dvousménny provoz. CNC obrabéci ~ 1
centrum je plné zakrytované a ovlada se zvnéjSi strany
zakrytovani. Toto obrabéci centrum ma automatickou vyménou
nastroji, rastrovy nebo konzolovy stiill a konzolovou konstrukci
ramene. CNC centrum Mercury je vybaveno vykonnym
odsavanim.

Nalezena rizika:

e Poranéni o¢i odletujicimi t¥iskami

e Pofezani, poranéni rukou o nastroj, ostré hrany obrobku

e Poranéni, pohmozdéni ¢asti téla padajicim obrobkem :

e Zachyceni ¢asti odévu, fetizkl, naramki, vlast do rotujici B
casti stroje

e Poranéni pracovnika, nebo druhych osob vylétnutim Casti o, 3 3 prycovises d; vo0b,
stroje centra Mercury

o Uraz elektrickym proudem

e PraSnost - ohrozeni dychacich cest

e Vysoka hluc¢nost - ohrozeni sluchu

Nejvyssi rizika
Nejvyssim rizikem na CNC difevoobrabécim centru Mercury je praSnost u stroje, a tedy
ohroZeni dychacich cest pracovnika. Vhodnym ndpravnym opatienim je pouziti vykonného

odsavaciho zafizeni a pouzivani osobnich ochrannych pracovnich prostifedk.

Druhym nejvy$$im rizikem je pofezéni, poranéni rukou o ndstroj, ostré hrany obrobku.
Napravna opatieni jsou pouzivani vhodnych nastroji pro odstranovani tfisek z obrobku a
proSkolovani zaméstnancl pro spravnou manipulaci s feznymi ndstroji a obrobky.
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Pracovis$té soustruhu
Popis pracovisté

Pracovisté soustruhtl se ve firm¢ nachazeji jak v hlavni dilné,
tak také v ostatnich menSich dilnach. Celkem se jedna o 3
soustruhy.

Nalezena rizika:

e Poranéni, pohmozdéni Casti té€la padajicim obrobkem

e Pofezani, poranéni rukou o nastroj, ostré hrany obrobku

e Zachyceni ¢asti odévu, vlast, fetizkl, naramk do rotujici
casti stroje

e Poranéni pracovnika rotujicim obrobkem

e Poranéni pracovnika uvolnénou Casti stroje

e Poranéni pracovnika uvolnénym rotujicim obrobkem

o Uraz elektrickym proudem

e Prasnost - ohrozeni dychacich cest

e Vysoka hluc¢nost - ohrozeni sluchu

Mvrooe

Nejvyssi rizika

Anna Vagnerova

Obr. 3 - 4 Pracovisté soustruhu

Nejvys$simi riziky na stroji jsou poranéni pracovnika rotujicim obrobkem, piipadné
uvolnénym rotujicim obrobkem. Z diivodu obrabéni az n€kolika metrovych polotovarit mohou
mit takovéto nehody fatalni néasledky. Jako ndpravna opatieni lze uvést vhodné upindni
obrobkl, bezpe¢na manipulace s nimi, vymezeni pracovniho prostoru stroje, okolo kterého by

se za chodu stroje nem¢ly pohybovat nepovolané osoby.
Pracovisté brusek
Popis pracovisté

Pracoviste brusek se ve firmeé nachazeji jak v hlavni dilng, tak
také v ostatnich mensich dilnach. Celkem jsou ve firmé 4 brusky.

Nalezena rizika:

e Poranéni o¢i odletujicimi

e PraSnost — ohrozeni dychacich cest

e Poranéni ruky pti kontaktu s brusnym kotoucem

e Vtazeni volnych cCasti odévi, fetizkd, ndramka
apod. do rotujici ¢asti stroje

e Uraz elektrickym proudem

e Poranéni pracovnika 0 ostré hrany
nastroje/obrobku

e Hlucnost — ohrozeni sluchu

Nejvyssi rizika
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4 .

NejvysSimi riziky na stroji jsou poranéni o¢i odletujicimi ¢asticemi a poranéni pracovnika
o ostré hrany néstroje nebo obrobku. Napravnymi opatienimi proti poranéni o¢i je pouzivani
ochrannych bryli a pouzivani krytl stroje. Napravné opatfeni proti poranéni o ostré hrany
obrobkil a nastrojl je pouzivani rukavic.

Pracovisté pil
Popis pracovisté

Pracovisté pily se ve firmé nachazi v
pripravné materidlu vedle skladovanych
desek. Ve firmé je celkem 5 pil.

Nalezena rizika:

e Poranéni pfi padu télesa (polotovary,
odiezky, ...) A

o Pad pii zakopnuti o nahromadény obr.3 - 6 pracoviste pily
odpad

e Poranéni o kotouc pily

e Poranéni o¢i odletujicimi tfiskami

e poranéni o piesahujici dil

Nejvyssi rizika

A4 .

Nejvyssim rizikem pfi praci na pilach je poranéni pracovnika o kotou¢ pily. Napravnym
opatfenim je striktni dodrzovani pravidel BOZP, pouzivani zakrytovani pily apod.

Pracovisté vrtacek a vyvrtavacek
Popis pracovisté

Pracovisté se nachazeji v ptizemni hale i v hale v prvnim
patie. Celkove se ve firmé nachazi 3 pracoviste.

Nalezena rizika:

e Poranéni ruky pracovnika o feznou ¢4st nastroje, obrobek,

e Poranéni o¢i odletujicimi tfiskami

e Poranéni ruky pii kontaktu s vrtakem

e Navinuti volnych ¢asti odévu, fetizkii, naramka atd. do
rotujici Casti stroje

e Poranéni pracovnika pti padu polotovaru

e Poranéni pracovnika pfi zlomeni nastroje

e Poranéni pracovnika pii ptidrzovani polotovaru

Nejvyssi rizika

Obr. 3 - 7 Pracovisté vrtacky

Nejvyssim nalezenym riziky je poranéni ruky pii kontaktu
s vrtakem kde napravnym opatfenim je pfisny zékaz ptiblizovani ruky k rotujicimu nastroji.
Dalsim nalezenym rizikem je navinuti volnych ¢asti odévu, fetizkli, naramki atd. do rotujici
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¢asti stroje. Napravnym opatienim proti tomuto riziku je pouzivani vhodného odévu a zékaz
noSeni fetizkt, naramku apod.

Pracovisté protahovacky
Popis pracovisté

Protahovacky se nachazeji v pfipravné materidlu v ptizemi
firmy, v hlavni vyrobni hale a ve vyrobni hale v prvnim patie
firmy. Celkem se jedna o 2 pracoviste.

Nalezena rizika:

e Poranéni o¢i odletujicimi tfiskami

e Poranéni ruky pfi kontaktu feznou Casti stroje

e Navinuti volnych ¢asti odévu, fetizkii, naramka atd. do
rotujici ¢asti stroje

e Poranéni pracovnika pfi padu polotovaru

e Vysoka hlu¢nost — ohrozeni sluchu

e PrasSnost — ohroZeni dychacich cest

o Uraz elektrickym proudem

Mvrooe

Nejvyssi rizika

Obr. 3 - 8 Pracovisté protahovacky
Nejvys$sim nalezenym rizikem je poranéni pifi navinuti

volnych casti odévu, fetizklh ndaramka apod do rotujici €asti stroje. Napravnym opatienim je

ptisny zakaz noSeni fetizkl, ndramki apod. a nafizeni noSeni vhodného pracovniho odévu.
Pracovisté hoblovky

Popis pracovisté

Hoblovky se nachazeji v ptipravné
materidlu v pfizemi firmy, v hlavni vyrobni
hale a ve vyrobni hale v prvnim patfe firmy.
Celkem se jednd o 3 pracovisté.

Nalezena rizika:

e Poranéni o¢i odletujicimi tiiskami
e Poranéni ruky pii kontaktu feznou opr.3- 9 pracovisie hoblovky
casti stroje
e Navinuti volnych ¢asti odévu, fetizkil, ndramkt atd. do rotujici ¢asti stroje
e Poranéni pracovnika pii padu polotovaru
e Vysoka hlu¢nost — ohrozeni sluchu
e PraSnost — ohrozeni dychacich cest
o Uraz elektrickym proudem

Nejvyssi rizika

Nejvyssim nalezenym rizikem je poranéni ruky pii kontaktu ruky s feznou ¢asti néstroje.
Népravnym opatfenim je ptisny zakaz ptiblizovani ruky k feznému nastroji.
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Prace s jefabem

Popis pracoviste

Jetab se ve firm¢ nachazi v hlavni hale.
Pouzivd se pro manipulaci polotovari i
hotovych vyrobkl. Jefab se vyuziva pii
upinani obrobkii na stroje, pfi odepinani
obrobk apod.

Nalezena rizika:

o Pad bfemene pii petizeni (pietrZeni opr 3- 10 Pracovisic Jerdbu
lana, pfetiZeni jefabu, ...)

e Pad bfemene v disledku poSkozeni jefabu (Spatny stav jetabu)

e Poranéni pracovnika pohybujicim se bfemenem

e Pad biremene pii Spatném uvazani

e Pad bfemene pfi jeho rozhoupéni

Nejvyssi rizika

Nejvyssimi riziky pfi préci s jefabem jsou pad biemene z jetabu pii jeho rozhoupéni, nebo
pfi poSkozeni jetdbu. Ndapravnymi opatfenimi jsou disledné dodrZovani pravidel prace
s jefabem, pravidelné revize jetabu, spravné uvazovani biemene na jetab apod.

Prace s vysokozdviZznym vozikem
Popis pracovisté

Vysokozdvizny vozik se pouziva V pfizemi firmy a to
Kk pfevozu materialu a polotovard po hale a pii nakladani a
vykladani materialu na a z kamiont.
Nalezena rizika: L—"

i
e Poranéni padajicim bfemenem z vidlic vysokozdviZzného ji=
voziku !

e Poranéni pracovnikl pohybujicim se vozikem

e Poranéni pii pfevraceni vysokozdvizného voziku

Nejvyssi rizika

NejvysSim nalezenym rizikem je poranéni padajicim
bfemenem zvidlic vysokozdvizného voziku. Napravnym
opatfenim je dbat na spravné ulozeni biemene, nemanipulovat
z velkym mnoZzstvim materidlu najednou, pii stohovani materidlu opr. 3- 77 Pracoviste
na vidlice tento material dobfe upevnit, pouzivat ochranné ptilby vysokozdvizného voziku

apod.)

3.5.2 Pracovisté lakovny

Lakovny

Popis pracoviste
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Pracovisté lakovny se nachézi v ptizemi budovy. Jedna se o samostatnou mistnost, ve které
se lakuji mensi obrobky. Velké obrobky se lakuji pfimo na hale mimo hlavni pracovni dobu,
aby nedochazelo ke zbyte¢nému vystavovani zaméstnanct vypartim z laki.

Nalezena rizika:

Nejvyssi rizika

Nejvyssim rizikem je pad pifi lakovani ve vysSkach.
Népravnym opatienim je dodrzovani zasad pro pohyb osob ve

Vystaveni pracovnika ptisobeni vypari

Kozni problémy zpiisobeni kontaktem s chemickymi
latkami

Poranéni oCi zptisobené vniknutim chemikalie do oka
Péd pii lakovani ve vyskach

Vytaveni prachu pti brouseni

A4

vyskach a pokud je to mozné, pokladat modely tak, aby Obr-3-12Pracovist lakovny

pracovnici mohli lakovat ze zemé.

3.5.3 Pracovisté skladia
Sklady
Popis pracoviste

Pracovisté skladd se nachazeji v piizemi
1 v prvnim patie budovy. Jedna se o tii
mistnosti, sklad lakt a barev, sklad feziva a
sklad lepidel a pryskyfic.

Nalezena rizika:

Vzniceni/vybuch skladovanych
chemikalii7 Obr. 3 - 13 Pracovisté skladii

P4d bifemene z rukou a pohmozdéni

nohou pracovnika

Poranéni ruky pracovnika skiipnutim mezi materil a zed’, nebo polici
Poranéni zad pfi zdvihani téZkych bfemen

Poranéni sesunutim dfevénych desek

Pad materialu ze skladovacich polic

Poranéni pracovnika pii padu, uklouznuti,...

Nejvyssi rizika

Nejvy$sim nalezenym rizikem je vzniceni/vybuch skladovanych chemikalii. Napravnym
opatienim je zajisténi vétrani, skladovani chemikalii ve vhodnych nadobéch, vybaveni skladl
hasicimi ptistroji, zdkaz koufeni a manipulace s ohném a otevirani nadob nejiskiicim nafadim.
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3.5.4 Pracovisté kancelari

kancelaie
Popis pracovisté

Pracovisté kancelaii se nachazeji v prvnim patfe budovy.
Jedna se o tfi mistnosti, kancelaf programatorti, kancelar teditele
a zasedaci mistnost.

Nalezena rizika:

7/
e Poranéni padajicim kancelafskym vybavenim
e Poranéni nohy padajicim pfedmétem

v

e Opateni horkou vodou

e Poranéni elektrickym proudem

e Poranéni rukou pii dlouhodobé préci s klavesnici, mysi
apod.

e Poskozeni zraku pti dlouhodobé praci s pocitacem

e Poskozeni patere pii dlouhodobé praci v sedé

e Poranéni ruky pracovnika kanceldfskym vybavenim _
(nﬁiky, pﬁpinééky, N ) Obr. 3 - 14 Pracovisté kanceldre

Mvrooe

Nejvyssi rizika

Veskera nalezena rizika jsou vbodovém rozmezi bezvyznamnych rizik, nebo
akceptovatelnych rizik, neni proto tfeba vytvaret na tato rizika napravna opateni.
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4. Z.avérecné zhodnoceni

Tématem bakaldiské prace bylo hodnoceni zdravotnich rizik v praxi a na zaklad¢ vyse
rizika navrzeni napravnych opatfeni, kterda by snizila, nebo dokonce odstranila,
pravdépodobnost vzniku trazu na vybraném pracovisti. Po konzultaci s odbornikem z firmy
bylo vybrano 13 pracovist. Na jednotlivych pracovistich by proveden postup, ktery je dulezity
a predchazi samotnému hodnoceni a fizeni rizik. Naslednymi kroky (metoda What — if,
dokument analyzy nebezpeci a hodnoceni a fizeni rizik) byl dan zaklad pro zpracovani fizené
dokumentace v ptipad¢ rozhodnuti vedeni ve firmé certifikovat manazersky systém ISO
45 001: 2018, ktery aktualné nahradil dosavadni OHSAS 18 001. Tato norma je koncipovana
tak, aby byla pouzitelna pro organizace vsech typt a velikosti a navazuje svou strukturou na
CSN EN ISO 9001 a CSN EN ISO 14 001 tak, aby bylo mozné vytvafet manaZersky systém
bezpe¢nosti a ochrany zdravi pii praci soubézné se systémem kvality a enviromentu. Pfi
aplikaci 1SO 45 001 se vychazi z analyzy rizik a jejich minimalizace v organizaci s vazbou na
jednotlivé ¢innosti.

Hlavnim cilem hodnoceni rizik je chranit zdravi a bezpe¢nost zaméstnanct. Hodnoceni
rizik bylo mimo jiné provedeno aplikaci metody What-if. Obecné je tato metoda zalozena na
brainstormingu, pfi kterém kvalifikovany pracovni tym (dobie obeznameny se zkoumanym
procesem) provétruje formou dotazi a odpoveédi udalosti, které se mohou v procesu vyskytnout.
V piipad€ zpracovani této bakalarské prace byl vybér udalosti vybran na zakladé konzultaci
s lidmi z firmy, reSer$i materialti a publikaci z praxe, ktera svym charakterem vyroby odpovida
provadénym ¢innostem na vybranych pracovistich a nakonec i vlastnim pozorovanim ve firmé.

Vysledkem prace jsou:

e Dokumenty Hodnoceni a fizeni rizik na pracovisti
e Dokumenty Analyzy rizik na pracovisti

Tyto dokumenty jsou vypracovany na zakladé
metody What-if. Poslednim a dilezitym krokem bylo
zamysleni, jaké moZnosti by pfichazely v Gvahu v pifipadé
navrhu ndpravnych opatient. Phedthen:
nejéastéjsim

Nalezena rizika ve firm¢€ jsou rtiznoroda. Obecné Grazhn,

1ze ale fici, Ze nejvyssi nalezend rizika byla na pracovistich
strojii. Tato rizika vyplyvaji z povahy prace na téchto
pracovistich, nejcastéji jde o rizika spojend s moznym
kontaktem pracovnika s feznou ¢asti nastroje, o navinuti

dodrzovanim téchto pravidel pro
,
FREZKY

Obrobky upiname pouze, je-Hl nastroj | upinaci stil v kiidu.

PH vyméné obrobki odsuneme stil do bezpetné vzdilenosti
od frézovaciho néstroje.

Zvykenou pozornost vénujeme dokonalému upnuti obrobkd.

volnych ¢asti odévi do rotujicich ¢asti stroje nebo o riziko sl e ag e e et
urazu elektrickym proudem. Jako obecné napravné o ey o

~ 7 w7 , cece . nebo ochranné bryle &l obiicejovs tity.
opatieni byly potizeny ,,desatera prace na stroji*“ (viz. Obr. T e e

PH sériové vyrobé poutivame ochranné kryty, které snitu)i nebezpedi
dotyku s rotujicim

4-2!.), ktera mflj i’pracovp.ikﬁn} pfipominat Zékla}dni pra\:idla Mt s e et
prace na kazdém stroji. Dale byla ve firmé vyznacena

pracoviSté zlutymi paskami, tak aby bylo zfetelné¢ vidét,
kde se smi zaméstnanci, neobsluhujici dana pracovisté,
pohybovat. Tato napravna opatieni muzete vidét na
fotografiich nize. Vyssi rizika byla nalezena u pracovist’
skladl a lakovny. Tato rizika je opét dobré fesit predevsim

PH odstrafovni thisek poutivime smetaky,
#tétce, skrabky apod.

Obr. 4-1 Desatero prace na frézce
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dodrzovanim zéisad prace na daném pracoviSti. Nizka rizika byla nalezena u prace
v kancelafich, neni tedy nutné ndpravna opatieni vytvaret.

Obr. 4 - 2 pracovisté frézky pred vyznacenim Obr. 4 - 3 pracovisté fiézky s vyznacenim pracovisté
pracoviste

4.1 Zavéreéné shrnuti

Zdravi je vnimano jako nejdulezitéjsi aspekt lidského zivota. Je proto tfeba chranit nejen
zdravi svoje, ale i zdravi lidi ve svém okoli. Bohuzel Ize fici, ze mnoha bezpe¢nostni opatieni
jsou vnimana jako zbyte¢na a nejsou dodrzovana, a proto ¢asto dochézi ke zranénim, kterd jsou
zbytecna, nebot’ pii disledném dodrzovani bezpecnostnich opatfeni by k nim nedochazelo.
Typickym piikladem tohoto chovani je nepouzivani osobnich ochrannych pracovnich
prostiedki, ty mohou zamezit mnohym zdravotnim problémtm, nebo zranénim, piesto je jejich
pouzivani zaméstnanci Casto odmitano. Dodrzovani pravidel bezpec¢nosti prace je zakladem pro
eliminaci urazq, je tedy nutné, pravidla zaméstnanciim nejen nastavovat, ale také vysvétlovat
dilezitost jejich dodrzovani.

Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci je vnimana jako dulezita soucdst kazdé firmy.
V soucasné dobé je tento trend patrny i pii vyrob€ strojli, které se opatfuji rtznymi
bezpecnostnimi prvky. Tyto prvky pomahaji zabranit vzniku poranéni pracovnikl. Vytvaret
bezpecné prostiedi ve firmé je povinnosti kazdého zaméstnavatele, ale v této oblasti by méla
byt vyvijena i vlastni iniciativa. Hodnoceni rizik je zdlouhavy proces, na jehoz konci ale mohou
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byt vysledky, které pomiizou chranit lidské zdravi. Snaha zlepSovat pracovni prostiedi ve firmé
je tedy dobrym dikazem zodpovédného vedeni.

Ve firmé&, kde byla bakalaiska prace provadéna, je uroven BOZP na dostacujici urovni.
Spolec¢nost vsak projevila zadjem o kontinudlnim zvySovani stavajici urovné, coz doklada i
zajem o zpracovani dokumenti hodnoceni a fizeni rizik. Po zpracovani dokumentace miize
firma déle postupovat k cili, kterym by byla certifikace systému ISO 45 001: 2018.
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Priloha ¢. 1

Dokumenty analyzy nebezpec€i na pracovisti



Mercury

Misto prace: CNC drfevoobrabéci centrum

Naslednost kroku prace

Potencialni nebezpeci

Zmirfujici opatreni

1. Manipulace s polotovarem

Spatné uvazani, pad pol. z jefabu

Skoleni zaméstnancd na
uzivani jerabni techniky,
revize

2. Upnuti polotovaru

Spatné upnuti, vylétnuti obrobku

Proskoleni pro upinani
obrobk, pfipadné
vytvoreni navodky

3. Obrabeéni

Vtazini volnych ¢asti odév(, Uraz
odletujici tfiskou

Skoleni zaméstnancd,
pouzivani OOPP, noseni
spravného odévu

4. Odepnuti obrobku

5. Manipulace s obrobkem Spatné uvazani, pad pol. z jefabu Viz prvni
Drevoobrabéni na frézce Ano Ne Komentar
Hrozi odlet tfisek? X
Hrozi vylétnuti obrobku z upinaciho
zafizeni? X
Hrozi zachyceni ¢asti odévu, fetizkd,
naramkud nebo vlast do stroje? X
Hrozi vylétnuti ¢asti stroje jeho
deformaci? X
Hrozi Uraz elektrickym proudem? X
Hrozi pofezani obsluhy feznou ¢asti
nastroje? X
OOPP -ochr. Pomucky Ano Ne Komentar
Bryle X Jsou k dispozici
Rukavice X Jsou k dispozici
Respiracni rouska X Jsou k dispozici
Pracovni boty X Jsou k dispozici
Vhodny pracovni odév X Jsou k dispozici
Spunty do usi, sluchétka X Jsou k dispozici
Skoleni Ano NE KomentaF
Skoleni BOZP X
Skoleni pozarni ochrany X
Skoleni na konkrétni stroj X
Jefabni a vazadsky prikaz X
Ergonomie na pracovisti Ano Ne Komentar
Hrozi vysoka hlu¢nost? X 84 dB - vyhovujici
Hrozi prasnost? X
Problémy s viditelnosti? X 316 Ix - vyhovujici
Hrozi pad na nerovném povrchu? X




Popis prace: Obrdbéni na soustruzich

Naslednost krokl prace

Potencialni nebezpeci

Zmirnujici opatreni

1. Manipulace s polotovarem

Spatné uvazani, pad pol. z jefabu

Skoleni zaméstnancd na
uzivani jefabni techniky,
revize

2. Upnuti polotovaru

Spatné upnuti, vylétnuti obrobku

Proskoleni pro upinani
obrobkd, pfipadné
vytvoreni navodky

3. Obrabéni

Vtazni volnych ¢asti odévd, uraz

odletujici triskou

Skoleni zaméstnancd,
pouzivani OOPP, noseni
spravného odévu

4. Odepnuti obrobku Viz. 2 Viz. 2
5. Manipulace s obrobkem Viz. 1 Viz 1.
Drevoobrabéni na frézce Ano Ne Komentar
Hrozi odlet tfisek? X
Hrozi pad obrobku? X
Hrozi zachyceni ¢asti odévu, retizk(,
naramkd nebo vlast do rotujici ¢asti
stroje? X
Hrozi poranéni pracovnika rotujicim
obrobkem? X
Hrozi Uraz elektrickym proudem? X
Hrozi pofezani obsluhy feznou ¢asti
nastroje, nebo ostrou hranou
obrobku? X
OOPP -ochr. Pomucky Ano Ne Komentar
Bryle X Jsou k dispozici
Rukavice X Jsou k dispozici
Respiracni rouska X Jsou k dispozici
Pracovni boty X Jsou k dispozici
Vhodny pracovni odév X Jsou k dispozici
Spunty do usi, sluchétka X Jsou k dispozici
Skoleni Ano NE KomentaF
Skoleni BOZP X
Skoleni pozarni ochrany X
Skoleni na konkrétni stroj X
Jefabni a vazadsky prikaz X
Ergonomie na pracovisti Ano Ne Komentar
Hrozi vysoka hlu¢nost? X 78,9 dB — vyhovujici
Hrozi prasnost? X
Problémy s viditelnosti? X 354 Ix - vyhovujici
Hrozi pad na nerovném povrchu? X




Popis prace: Prace na bruskach

Naslednost krokl prace

Potencialni nebezpeci

Zmirnujici opatreni

1. Manipulace s polotovarem

Spatné uvazani, pad pol. z jefabu

Skoleni zaméstnancd na
uzivani jefabni techniky,
revize

2. Upnuti polotovaru

Spatné upnuti, vylétnuti obrobku

Proskoleni pro upinani
obrobkd, pfipadné
vytvoreni navodky

3. Obrabéni

Vtazni volnych ¢asti odévd, uraz

odletujici triskou

Skoleni zaméstnancd,
pouzivani OOPP, noseni
spravného odévu

4. Odepnuti obrobku Viz 2. Viz 2.
5. Manipulace s obrobkem Viz. 1 Viz 1.
Drevoobrabéni na frézce Ano Ne Komentar
Hrozi odlet tfisek? X
Hrozi pad obrobku? X
Hrozi zachyceni ¢asti odévu, retizk(,
naramkd nebo vlast do rotujici ¢asti
stroje? X
Hrozi poranéni pracovnika pfi
kontaktu s brusnym kotoucem? X
Hrozi Uraz elektrickym proudem? X
Hrozi pofezani obsluhy feznou ¢asti
nastroje, nebo ostrou hranou
obrobku? X
OOQPP -ochr. pomlcky Ano Ne Komentar
Bryle X Jsou k dispozici
Rukavice X Jsou k dispozici
Respiracni rouska X Jsou k dispozici
Pracovni boty X Jsou k dispozici
Vhodny pracovni odév X Jsou k dispozici
Spunty do usi, sluchétka X Jsou k dispozici
Skoleni Ano NE KomentaF
Skoleni BOZP X
Skoleni pozarni ochrany X
Skoleni na konkrétni stroj X
Jefabni a vazadsky prikaz X
Ergonomie na pracovisti Ano Ne Komentar
Hrozi vysoka hlu¢nost? X 85,8 dB- nevyhovuijici
Hrozi prasnost? X
Problémy s viditelnosti? X 501 Ix - vyhovujici
Hrozi pad na nerovném povrchu? X




Popis prace: Prace na pilach

Naslednost krokl prace

Potencialni nebezpeci

Zmirnujici opatreni

1. Manipulace s materidlem

Pad materialu ze stohu, pad
z rukou pracovnik

Stohovani do pfimérené
vysky, bezpeénd
manipulace s drevénymi
deskami

Zakaz manipulace s materidlem pfi

Vypnuti pily pfi manipulaci

2. PoloZeni materialu na pilu chodu pily s materialem
Poranéni rukou o kotou¢, poranéni | Pouzivani OOPP,
3. Rezani odi tfiskami dodrzovani pravidel BOZP,
Zamezit nahromadéni
4. Uklid odFezkd Pad velkého mnoZstvi odrezki
5. Manipulace s hotovym dilem Viz 1. Viz 1.
Drevoobrabéni na frézce Ano Ne Komentar
Hrozi odlet ttisek? X
Hrozi pad materialu, odifezd? X
Hrozi zachyceni ¢asti odévu, fetizkd,
naramkd nebo vlast do rotujici ¢asti
stroje? X
Hrozi poranéni pracovnika pfti
kontaktu s kotou¢em? X
Hrozi uraz elektrickym proudem? X
Hrozi pofezani obsluhy feznou ¢asti
nastroje, nebo ostrou hranou
obrobku? X
OOPP -ochr. pomlicky Ano Ne Komentar
Bryle X Jsou k dispozici
Rukavice X Jsou k dispozici
Respiracni rouska X Jsou k dispozici
Pracovni boty X Jsou k dispozici
Vhodny pracovni odév X Jsou k dispozici
Spunty do usi, sluchatka X Jsou k dispozici
Skoleni Ano NE Komentar
Skoleni BOZP X
Skoleni pozarni ochrany X
Skoleni na konkrétni stroj X
Ergonomie na pracovisti Ano Ne Komentar
Hrozi vysoka hlu¢nost? X 86,3 dB - nevyhovuijici
Hrozi prasnost? X
Problémy s viditelnosti? X 285 Ix - nevyhovujici
Hrozi pad na nerovném povrchu? X




Popis prace: Obrdbéni na vrtackach a vyvrtavackach

Naslednost krokl prace

Potencialni nebezpeci

Zmirnujici opatreni

1. Manipulace s polotovarem

Spatné uvazani, pad pol. z jefabu

Skoleni zaméstnancd na
uzivani jefabni techniky,
revize

2. Upnuti polotovaru

Spatné upnuti, pad obrobku

Proskoleni pro upinani
obrobkd, pfipadné
vytvoreni navodky

Vtazni volnych ¢asti odévd, draz
odletujici tfiskou, poranéni ruky o
feznou ¢ast ndstroje, o rotujici

Skoleni zaméstnanc(,
pouzivani OOPP, noseni

3. Obrabéni nastroj spravného odévu
4. Odepnuti obrobku Viz. 2 Viz. 2
5. Manipulace s obrobkem Viz. 1 Viz 1.
Drevoobrabéni na frézce Ano Ne Komentar
Poranéni ruky pracovnika o feznou
Cast nastroje, obrobek, ...? X
Poranéni oci odletujicimi tfiskami ? X
Poranéni ruky pfi kontaktu s
vrtakem ? X
Navinuti volnych ¢asti odévu,
fetizk(, naramka atd. do rotujici
¢asti stroje ? X
Poranéni pracovnika pti padu
polotovaru? X
Poranéni pracovnika pfi zlomeni
nastroje ? X
Poranéni pracovnika pfi pfidrzovani
polotovaru? X
OOQPP -ochr. pomlcky Ano Ne Komentar
Bryle X Jsou k dispozici
Rukavice X Jsou k dispozici
Respiracni rouska X Jsou k dispozici
Pracovni boty X Jsou k dispozici
Vhodny pracovni odév X Jsou k dispozici
Spunty do usi, sluchatka X Jsou k dispozici
Skoleni Ano NE KomentaF
Skoleni BOZP X
Skoleni pozarni ochrany X
Skoleni na konkrétni stroj X
Jefabni a vazadsky prikaz X
Ergonomie na pracovisti Ano Ne Komentar
Hrozi vysoka hlu¢nost? X 83,4 - vyhovujici
Hrozi prasnost? X
Problémy s viditelnosti? X 463 Ix - vyhovuijici
Hrozi pad na nerovném povrchu? X




Popic prace: Prace na protahovackach

Naslednost krokl prace

Potencialni nebezpeci

Zmirnujici opatreni

1. Manipulace s polotovarem

Pad polotovaru pti manipulaci,
poranéni zaméstnance o ostré
hrany polotovaru

Pouzivani OOPP, bezpecna
a spravnd manipulace s
materialem

Vtazni volnych ¢asti odévd, uraz
odletujici tfiskou, poranéni o fezny

Skoleni zaméstnanc(,
pouzivani OOPP, noseni

2. Obrabéni nastroj spravného odévu
3. Manipulace s obrobkem Viz. 1 Viz 1.
Drevoobrabéni na frézce Ano Ne Komentar
Hrozi odlet tfisek? X
Hrozi pad obrobku? X
Hrozi zachyceni ¢asti odévu, fetizkd,
naramkd nebo vlast do rotujici ¢asti
stroje? X
Hrozi poranéni pracovnika pfti
kontaktu s feznym ndstrojem? X
Hrozi uraz elektrickym proudem? X
OOPP -ochr. pomlcky Ano Ne Komentar
Bryle X Jsou k dispozici
Rukavice X Jsou k dispozici
Respiracni rouska X Jsou k dispozici
Pracovni boty X Jsou k dispozici
Vhodny pracovni odév X Jsou k dispozici
Spunty do usi, sluchatka X Jsou k dispozici
Skoleni Ano NE Komentar
Skoleni BOZP X
Skoleni pozarni ochrany X
Skoleni na konkrétni stroj X
Jerabni a vazacsky prikaz X
Ergonomie na pracovisti Ano Ne Komentar
Hrozi vysoka hlu¢nost? X 86,3 dB - nevyhovuijici
Hrozi prasnost? X
Problémy s viditelnosti? X 373 Ix — vyhovuijici
Hrozi pad na nerovném povrchu? X




Popic prace: Prace na hoblovkach

Naslednost krokl prace

Potencialni nebezpeci

Zmirnujici opatreni

1. Manipulace s polotovarem

Pad polotovaru pti manipulaci,
poranéni zaméstnance o ostré
hrany polotovaru

Pouzivani OOPP, bezpecna
a spravnd manipulace s
materialem

Vtazni volnych ¢asti odévd, uraz
odletujici tfiskou, poranéni o fezny

Skoleni zaméstnanc(,
pouzivani OOPP, noseni

2. Obrabéni nastroj spravného odévu
3. Manipulace s obrobkem Viz. 1 Viz 1.
Drevoobrabéni na frézce Ano Ne Komentar
Hrozi odlet tfisek? X
Hrozi pad obrobku? X
Hrozi zachyceni ¢asti odévu, fetizkd,
naramkd nebo vlast do rotujici ¢asti
stroje? X
Hrozi poranéni pracovnika pfti
kontaktu s feznym ndstrojem? X
Hrozi uraz elektrickym proudem? X
OOPP -ochr. pomlcky Ano Ne Komentar
Bryle X Jsou k dispozici
Rukavice X Jsou k dispozici
Respiracni rouska X Jsou k dispozici
Pracovni boty X Jsou k dispozici
Vhodny pracovni odév X Jsou k dispozici
Spunty do usi, sluchatka X Jsou k dispozici
Skoleni Ano NE Komentar
Skoleni BOZP X
Skoleni pozarni ochrany X
Skoleni na konkrétni stroj X
Jerabni a vazacsky prikaz X
Ergonomie na pracovisti Ano Ne Komentar
Hrozi vysoka hlu¢nost? X 83,8 db - vyhovuijici
Hrozi prasnost? X
Problémy s viditelnosti? X 393 Ix - vyhovujici
Hrozi pad na nerovném povrchu? X




Popis prace: Prace s jefabem

1.Upnuti polotovaru

Pad polotovaru, Spatné uvazani

Dodrzovat zasady pro
uvazovani polotovaru

2. Manipulace s polotovarem

Pad polotovaru, rozhoupani
polotovaru

Vhodna manipulace

3. Odepnuti polotovaru

Hrozi pad polotovaru z divodu

Viz. 1.

Viz 1.

Pracovni boty

pretizeni jefabu? X

Hrozi rozhoupdni polotovaru? X
Hrozi pad polotovaru z divodu

Spatného uvazani? X

Jsou k dispozici

Vhodny pracovni odév

Jsou k dispozici

Hrozi vysoka hlu¢nost?

Skoleni BOZP X
Skoleni pozarni ochrany X
Skoleni na konkrétni stroj X

Méni se s mistem ve firmé

Hrozi prasnost?

Problémy s viditelnosti?

Méni se s mistem ve firmé

Hrozi pad na nerovném povrchu?




Popis prace: Manipulace s vysokozdviznym vozikem

Naslednost krokl prace

Potencialni nebezpeci

Zmirnujici opatreni

1. Nalozeni materidlu

Poranéni pracovniku pti padu
materidlu ze skladovacich pozic,
z vidlic vysokozdvizného voziku

Zamezit pohybu osob kolem
vysokozdvizného voziku,
pouzivat vhodné palety pro
pfevoz materidlu

2. Manipulace s materidlem

Pfevrzeni voziku, poranéni
pracovnika vidlicemi
vysokozdvizného voziku

Zajisti dobry vyhled pfi jizdé
s vozikem, zajistit
dostatecné Siroké cesty,
dodrZzovat maximalni
povolenou rychlost

3. Vylozeni materialu Viz. 1 Viz. 1
Drevoobrabéni na frézce Ano Ne Komentar
Poranéni padajicim bremenem
z vidlic vysokozdviZzného voziku? X
Poranéni pracovnikl pohybujicim se
vozikem? X
Poranéni pfi pfevraceni
vysokozdvizného voziku? X
OOPP -ochr. pomlcky Ano Ne Komentar
Bryle X Jsou k dispozici
Rukavice X Jsou k dispozici
Respiracni rouska X Jsou k dispozici
Pracovni boty X Jsou k dispozici
Vhodny pracovni odév X Jsou k dispozici
Spunty do usi, sluchétka X Jsou k dispozici
Skoleni Ano NE KomentaF
Skoleni BOZP X
Skoleni pozarni ochrany X
Skoleni na vysokozdviiny vozik X
Ergonomie na pracovisti Ano Ne Komentar
Hrozi vysoka hlu¢nost? X Méni se s mistem ve firmé
Hrozi prasnost? X
Problémy s viditelnosti? X Méni se s mistem ve firmé
Hrozi pad na nerovném povrchu? X




Popis prace: Lakovani

Hrozi vystaveni pracovnik(
vyparim?

Hrozi poskozeni kize?

Hrozi vniknuti lak( do o¢i?

Hrozi pad pfi lakovani ve vyskach?

Hrozi vysoka prasnost pfi brouseni?

Bryle

XX | X [ X |[X

Jsou k dispozici

Rukavice

Jsou k dispozici

Respiracni rouska X Jsou k dispozici
Pracovni boty X Jsou k dispozici
Vhodny pracovni odév X Jsou k dispozici

Spunty do usi, sluchatka

Skoleni BOZP

Jsou k dispozici

Skoleni pozarni ochrany

Hrozi vysoka hlu¢nost?

58,9 -dB vyhovujici

Hrozi prasnost? X
Problémy s viditelnosti? X 186 Ix - nevyhovuijici
Hrozi pad na nerovném povrchu? X




Popis prace: Skladovani materidlu

Naslednost krokl prace

Potencialni nebezpeci

Zmirnujici opatreni

1. Pfijem materialu

Pad materidlu z vysokozdvizného
voziku, poranéni pracovnika pfi
padu materialu z jeho rukou

Pouzivani pracovni obuvi,
spravné nakladani
vysokozdvizného vpziku

2. Zaskladnéni

Pad materialu z polic, vzniceni
skladovanych chemikalii

DodrZovani povolené
nosnosti, dodrZzovani
pozarnich predpisl

3. Vyskladnéni materialu Viz. 1. Viz. 1.
Drevoobrabéni na frézce Ano Ne Komentar
Hrozi vzniceni materialu? X

Hrozi pad materialu z vidlic
vysokozdvizného voziku? X
Hrozi pad ze skladovacich polic? X
Hrozi sesunuti skladovaného
materialu? X
Hrozi poranéni/pftiskfipnuti ruky pfi
manipulaci s materidlem? X
Hrozi poranéni zad pfi zdvihani
tézkych bremen? X
OOPP -ochr. pomlcky Ano Ne Komentar
Bryle X Jsou k dispozici
Rukavice X Jsou k dispozici
Respiracni rouska X Jsou k dispozici
Pracovni boty X Jsou k dispozici
Vhodny pracovni odév X Jsou k dispozici
Spunty do usi, sluchétka X Jsou k dispozici
Skoleni Ano NE KomentaF
Skoleni BOZP X
Skoleni pozarni ochrany X
Ergonomie na pracovisti Ano Ne Komentar
Hrozi vysoka hlu¢nost? X 53,4 dB - vyhovuijici
Hrozi prasnost? X
Problémy s viditelnosti? X 289 Ix - nevyhovujici
Hrozi pad na nerovném povrchu? X




Popis prace: Kancelafska prace

Naslednost krokl prace Potencialni nebezpeci Zmirnujici opatreni
Drevoobrabéni na frézce Ano Ne Komentar
Hrozi poranéni padajicim zafizenim? X
Hrozi poranéni padajicimi
predméty? X
Hrozi opareni horkou vodou? X
Hrozi Uraz elektrickym proudem? X
Hrozi poranéni rukou pfi
dlouhodobé praci s mysi, klavesnici
apod.? X
Hrozi poskozeni zraku pfi
dlouhodobé préci s pocitatem? X
Hrozi poskozeni patere pfi
dlouhodobi préci v sedé? X
Hrozi poranéni o nlizky, sesivacku a
pod.? X
OOPP -ochr. pomlicky Ano Ne Komentar
Bryle X Jsou k dispozici
Rukavice X Jsou k dispozici
Respiracni rouska X Jsou k dispozici
Pracovni boty X Jsou k dispozici
Vhodny pracovni odév X Jsou k dispozici
Spunty do usi, sluchétka X Jsou k dispozici
Skoleni Ano NE KomentaF
Skoleni BOZP X
Skoleni pozarni ochrany X
Ergonomie na pracovisti Ano Ne Komentar
Hrozi vysoka hlu¢nost? X 53,4 dB - vyhovujici
Hrozi prasnost? X
Problémy s viditelnosti? X 283 Ix - nevyhovujici
Hrozi pad na nerovném povrchu? X




Priloha ¢. 2

Dokumenty hodnoceni a fizeni rizik



Vyhodnoceni

zavaznosti
Posuzovany - - . , "
. v Identifikace nebezpeci Bezpecnostni opatieni
objekt
N ([H |R
CNC v oo s
Y fLx . v .y o -pouzivani OOPP
drfevoobrabéci Poranéni oci odletujicimi , e
” . 2 |2 (bryle, respiracni
centrum triskami .
rouska)
Mercury
CNC -pro odstranéni trisek
. . Porezdani, poranéni rukou pouzit vhodné
drevoobrabéci . . , X .
0 nastroj, ostré hrany 313 nastroje,
centrum . v
obrobku neodstranovat tfisky
Mercury
rukou
CNC . “ix . L
Y (v Poranéni, pohmozdéni -spravné upinani
drevoobrabéci Yt ey o .
Casti téla padajicim 2 |1 obrobku do stroje
centrum v
obrobkem (vytvofit navodku)
Mercury
-zakrytovani stroje
-vhodny pracovni odév
CNC NS bez volnych rukavd
y L. Zachyceni ¢asti odévu, , Y iy e
drevoobrabéci v e 4 . o -zdkaz noseni retizk(,
retizk(, naramkd, vlasa 312 , .
centrum v s . naramkud
do rotujici ¢asti stroje wor v wus
Mercury -pouziti Cepice, Satku,
aby nedoslo
k zachyceni vlast
CNC . ,
y (L s Poranéni pracovnika, . o
drevoobrabéci , -revize strojll a jejich
nebo druhych osob 3 (2
centrum , s s . kontrola
vylétnutim Casti stroje
Mercury
CNC revize strojl
dievoobrabéci | Uraz elektrickym z8 Stroj .
3|2 -pouzivat doporucena
centrum proudem (.
zakrytovani
Mercury
CNC
drevoobrabéci Prasnost - ohroZeni -vykonnéjsi odsavani
. , 2 |2 virs
centrum dychacich cest -pouziti OOPP
Mercury
CNC virs
Y Lx . Y -poutiti OOPP
drevoobrabéci Vysoka hlu¢nost - . .
. 112 (sluchatka, Spunty do
centrum ohrozeni sluchu Y
usi)
Mercury




Vyhodnoceni

zavaznosti
Posuzovany - » . . .
. 4 Identifikace nebezpeci Bezpecnostni opatieni
objekt
PN |H |R
-spravné upinani
Poranéni, pohmoZzdéni obrobku do stroje
Soustruh ¢asti téla padajicim 21413 (vytvorit navodku),
obrobkem spravné uvazani na
jefab
v . -pro odstranéni trisek
Pofezdani, poranéni rukou Y, o
. . . pouZzit vhodné nastroje,
Soustruh 0 nastroj, ostré hrany 311 |2 y »
obrobku neodstranovat trisky
rukou, pouZiti OOPP
-zakrytovani stroje
-vhodny pracovni odév
Svs s ix bez volnych rukavad
Zachyceni Casti odewu, vékaz noseni Fetik
Soustruh vlasQ, fetizk(, naramka 214 |2 X . !
e v . naramkud
do rotuijici ¢asti stroje vt v v
-poutziti Cepice, Satku,
aby nedoslo k zachyceni
vlasU
Poranéni pracovnika , ,
Soustruh L P 315 |4 -Vymezeni pracovniho
rotujicim obrobkem .
prostoru stroje
Poranéni pracovnika -revize stroju a jejich
Soustruh . .., . 214 | 4
uvolnénou ¢asti stroje kontrola
Poranéni pracovnika
Soustruh uvolnénym rotujicim 3|5 1|4 -Spravné upinani
obrobkem
. o -revize strojl
Uraz elektrickym . _
Soustruh ¥ 214 |4 -pouzivat doporucena
proudem (.
zakrytovani
Prasnost - ohrozZeni -vykonnéjsi odsavani
Soustruh . , 512 |3 virs
dychacich cest -pouziti OOPP
Ly -pouziti OOPP
Vysoka hluénost - X .
Soustruh Y . 512 |3 (sluchatka, Spunty do
ohroZeni sluchu usi)




Vyhodnoceni

zavaznosti
Posuzovany - v . , .
. 4 Identifikace nebezpeci Bezpecnostni opatieni
objekt
P|N |H |R
Poranéni o¢i odletujicimi -Pouzivani OOPP
Bruska poranent ) 3(3 |3 gram et o
¢asticemi -PouZivani krytd stroje
Prasnost — ohrozeni -Pouzivani OOPP
Bruska , , 312 |2 vr . .
dychacich cest -VyuZivani odsavani
-Pouzivani kryt( stroje
. o -Manipulace s kotouci
Poranéniruky pri fi odpojeni stroje z el
Bruska kontaktu s brusnym 2 (3 |3 Efté PoJ J )
kotoucem , Gty
-Z4akaz pfiblizovani ruky
k rotujicimu kotouci
-Pouzivani kryt( stroje
. S L ws e -Noseni vhodného
Vtazeni volnych ¢asti Y . v
Y ey e L . odévu a zdkaz noseni
odévd, retizk, ndramkl , oy .l
Bruska M 214 |3 naramkul a retizkd
apod. do rotujici ¢asti . (.
. -Zakaz zastavovani
stroje Y
kotouce rukou
-Pfi opravé odpojit stroj
. od el. sité
Uraz elektrickym .. Y ,
Bruska ¥ 114 (2 -Zabranit poskozeni el.
proudem
kabelu
-Revize stroje
Poranéni pr nik
oraneni pracovnika o -Pougivani OOPP
Bruska ostré hrany 313 |3 L vo
, . -Zakrytovani kotouct
nastroje/obrobku
Hlu¢nost — ohrozeni ve o
Bruska 312 (2 -Pouzivani OOPP
sluchu




Vyhodnoceni

zavaznosti
Posuzovany . - . , _
uz. Vany | | dentifikace nebezpeci Bezpecnostni opatieni
objekt
PN |[H R
-Spravné upinani
Pila Poranéni pfi padu télesa ala |2 obrobk
(polotovary, odrezky, ...) -Spradvna manipuace s
materialem
-Pravidelny uklid
. Pad pfi zakopnuti o -Bezpecny prostor
Pila . 312 |2 , ) v
nahromadény odpad v okoli stroje, zajisténi
prichodi
-Dodrzovani pravidel
Pila Poranéni o kotouc pily 314 |4 BOzZP
. P éni oci odletujicimi
Pila vcl)raner.n octodietuicimi 14 11 |2 |8 |-Pousivani 0OPP
triskami
-Oznaceni pracovisté
Pila P9ranen| o presahuijici 311 12 le -Z{:\JIStenl dosotatecneho
dil mista pro prichod
kolem stroje




Vyhodnoceni

zavaznosti
Posuzovany - » . . .
. 4 Identifikace nebezpeci Bezpecnostni opatieni
objekt
N |H |R
-Pouzivani OOPP
Y Poranéni ruky pracovnika -Neodstrafovat tfisk
Vrtacky a Y " Y p/ . Y
.y O reznou cast nastroje, 2 |2 |12 |rukou
vyvrtavacky " ..
obrobek, ... -Zvysena opatrnost pfi
manipulaci s
Vrtacky a Poranéni o¢i odletujicimi v . .
,y Y - . J 2 |3 -Pouzivani OOPP
vyvrtdvacky triskami
v - - -Zakaz ptiblizovani
Vrtacky a Poranéni ruky pfi P .
o . 3 |3 rukou k rotujicimu
vyvrtavacky kontaktu s vrtdkem . .
nastroji
Navinuti volnych casti -Pouzivani vhodného
Vrtacky a odévu, fetizk(, naramkd 3 |3 odévu
vyvrtavacky atd. do rotujici ¢asti -Zakaz noseni fetizk,
stroje naramki apod.
-Vhodné upinani
Vrtacky a Poranéni pracovnika pfi 5 |9 polotovaru
vyvrtdvacky padu polotovaru -Bezpetna manipulace s
obrobkem
Vrtacky a Poranéni pracovnika pfi 5 |2 I8 -VyuZivani vhodnych
vyvrtavacky zlomeni nastroje velikosti nastrojl
-Vhodné upinani
Vrtacky a Poranéni pracovnika pfi > 12 Is polotovaru
vyvrtdvacky pfidrzovani polotovaru -Vyuzivani pfislusenstvi
pro upanani




Vyhodnoceni

zavainosti
Posuzovany . » . , .
. 4 Identifikace nebezpeci Bezpecnostni opatieni
objekt
PN |[H |R
Y Poranéni o¢i odletujicimi .
Protahovacky .. . 4 |2 |3 -Pouzivani OOPP
triskami
Poranéni ruky pfi -Zdakaz priblizovani
Protahovacky | kontaktu feznou ¢asti 2 (3 |2 rukou k rotujicimu
stroje nastroji
Navinuti volnych ¢asti -Pouzivani vhodného
odévu, fetizkl, ndramki odévu
Protahovack ' e 313 |3 , v iyt
¥ atd. do rotujici ¢asti -Zakaz noseni fetizkd,
stroje naramkd apod.
-Vhodné upinani
Y Poranéni pracovnika pfi olotovar
Protahovacky , 'P vhika pri 212 |2 |8 P \i ’u .
padu polotovaru -Bezpecna manipulace s
obrobkem
. Vysoka hlu¢nost — wi
Protahovacky y . 22 |1 |4 |-Pouzivani OOPP
ohrozeni sluchu
y PraSnost — ohroZeni croa
Protahovacky , , 2 (2 |2 |8 |-PouZivani OOPP
dychacich cest
-Vhodné upinani
y Uraz elektrickym olotovaru
Protahovacky ¥ 212 |2 |8 P R ,
proudem -VyuZivani pfislusenstvi
pro upanani




Vyhodnoceni

zavainosti
Posuzovany . » . , "
. v Identifikace nebezpeci Bezpecnostni opatieni
objekt
PN |[H |R
Poranéni oci odletujicimi v .
Hoblovky Y . 412 |3 -Pouzivani OOPP
triskami
Poranéni ruky pfi -Zdakaz priblizovani
Hoblovky kontaktu s feznou ¢asti |3 |3 |3 rukou k rotujicimu
stroje nastroji
Navinuti volnych ¢asti -Pouzivani vhodného
odévu, fetizkl, ndramki odévu
Hoblovk ' e 2|3 |3 . VIV
vy atd. do rotujici ¢asti -Zakaz noseni fetizk,
stroje naramkd apod.
-Vhodné upinani
Hoblovky P?raném' pracovnika pfi 512 12 |8 polotO\Car’u ‘
padu polotovaru -Bezpecna manipulace s
obrobkem
Vysoka hlu¢nost — wi
Hoblovky ysova , uenos 22 |1 |4 |-Pouzivani OOPP
ohrozeni sluchu
Pras — ohroZeni
Hoblovky rasnost = ohrozen| 2|2 |2 |8 |-Pousivéni 0OPP
dychacich cest
-Vhodné upinani
Hoblovky Uraz elektrickym 512 12 |8 poIo'Ec’)v:a\rEJ o ,
proudem -VyuZivani pfislusenstvi
pro upanani




Vyhodnoceni

zavainosti
Posuzovany . » . , .
. v Identifikace nebezpeci Bezpecnostni opatieni
objekt
PN |[H |R
Pad bfemene pfi ‘
" Yoy pv , -Dodrzovat povolenou
Jefdb pretiZeni (pfetrzenilana, |3 |5 |3
Y e i nosnost
pretiZeni jefabu, ...)
Pad bfemene v dlsledku
Jerab poskozeni jefabu (Spatny |2 |5 |2 -Pravidelné revize
stav jefabu)
-Oznaceni pohybujiciho
Poranéni pracovnika se télesa
Jetdb pohybujicim se 314 |3 -Pred zahajenim
bfemenem manipulace informovat
ostatni pracovniky
" Pad bfemene pfi -Skoleni zaméstnancd
Jerab Y . ) p , 315 |3 . .
Spatném uvazani -Dodrzovani zasad
-Skoleni pracovnikd
" Pad bfemene pfi jeho -Poloha lana ve svislé
Jerab (. pri) 315 |2 o .
rozhoupani poloze pf¥i jeho zdvihani




Vyhodnoceni

zavaznosti
Posuzovany - ” . , _
. v Identifikace nebezpeci Bezpecnostni opatfeni
objekt
PN |H |R
-Spravné ulozeni
bfemene
-Manipulovat s malym
Manipulace Poranéni padajicim mnozstvim nakladu
vysokozdviznym | bfemenem z vidlic 2 14 |4 -PFi stohovani material
vozikem vysokozdvizného voziku dobfe upevnit
-PFi manipulaci
s bfemeny pouzivat
ochranné pfilby
-Zajistit dostatecné
Manipulace - oo velky prostor pro
P .-, | Poranéni pracovnik( . yp . P
vysokozdviznym ohvbuiicim se vozikem 2 |3 |4 pojezdy voziku
vozikem ponyby) Zajistit Fidi¢i vyhled z
voziku
-DodrZovat nosnost
Manipulace Y -Dodrzovat povolenou
., | Poranéni pri prevraceni g
vysokozdviznym Y , 114 (3 rychlost v zatackach
, vysokozdvizného voziku . ,
vozikem -Revize voziku




Vyhodnoceni

zavaznosti
Posuzovany e v . , .,
R Identifikace nebezpeci Bezpecnostni opatieni
objekt P P P
P|IN |[H |[R
-Pouzivani OOPP
Lakovna Vzlstavenll p,racoovnlka 5 1al3 (rVOUSIfi),
plsobeni vypard -Castéjsi pauzy
-Zajisténi odvétravani
Kozni problémy vi o
Lakovna zpUsobeni kontaktem 311 |2 _POUZI\.’am OOPP
N . (rukavice,..)
s chemickymi latkami
Poranéni o¢i zplsobené -Dodrsovani zisad bro
Lakovna vniknutim chemikdliedo | 2|4 | 2 . oo p
praci s chemikdliemi
oka
P4d ofi lakovani ve -Dodrzovani zasad pro
Lakovna iy p 315 |4 pohyb osob ve vyskach
vyskach
Lakovna Vytaveni prachu pri 204 |4 -Pouzivani OOPP
brouseni




Posuzovany
objekt

Identifikace nebezpeci

Vyhodnoceni
zavainosti

Bezpecnostni opatieni

Sklady

Vzniceni/vybuch
skladovanych chemikalii

-Zajistit vétrani
-Skladovani chemikalii
ve vhodnych nadobach
-Vybaveni skladu
hasicimi ptistroji
-Zakaz koureni a
manipulace s ohném
-Otevirani nddob
nejiskficim naradim

Sklady

Pad bfemene z rukou a
pohmoZzdéni nohou
pracovnika

-Pouzivani pracovni
obuvi

-Vhodnd manipulace
s bremeny

Sklady

Poranéni ruky pracovnika
skfipnutim mezi material
a zed', nebo polici

-VyuZivani
manipulacénich vozikl
pro uskladnovani
materialu

-Zakaz vkladani rukou
pod skladovana
bfemena

Sklady

Poranéni zad pfi zdvihani
tézkych bremen

-Pti zdvihani tézkych
bfemen nezveda
bfemena jeden
pracovnik

-Pro transport vyuZivat
vytah/voziky

Sklady

Poranéni sesunutim
drevénych desek

-Neskladovat velky
pocet desek na sebe
-Skladovat na rovném
povrchu

Sklady

Pad materialu ze
skladovacich polic

-Neskladat material na
sebe

-Nepretézovat police
-Nesundavat material
z vysokych polic bez
schdk

Sklady

Poranéni pracovnika pfi
padu, uklouznuti,...

-Ponechani prichozich
uli¢cek ve skladech
-Pouzivani pracovni
obuvi




Vyhodnoceni

zavaznosti
Posuzovany - » . . .
. 4 Identifikace nebezpeci Bezpecnostni opatieni
objekt
PN |H |R
-Kancelarsky nabytek
o . o evné pfimontovat ke
Kancelarské Poranéni padajicim 112 11 Sdi P
rostor kanceldrskym vybavenim < _
P ¥ ymwy -Nepouzivat nestabilni
nabytek
-Neskladovat predméty
o . o na nestabilnich
Kancelarské Poranéni nohy padajicim - w
rostor tedmétem 11 |1 policich/skfinich
P 4 P -Neodkladat véci na
hrany stolu
(i -Bezpecna manipulace
Kancelafské _
Opareni horkou vodou 21 |1 s horkou vodou
prostory
-Pouzivat pouze
cy . L neposkozena elektricka
Kancelarské Poranéni elektrickym .,
rostor roudem 1121 zanzen
P ¥ P -Pouzivat pouze
zrevidovana zatizeni
-Pouzivat ergonomické
- Poranéni rukou pfi odlozky pod ruce
Kancelafské , ,p. P y’p vy
dlouhodobé praci 2|2 |2 |8 |-Vybavenipracovisté
prostory . L, Y
s klavesnici, mysi apod. podle potreb
zaméstnance
v , - -Monitor ve vhodné
vy Poskozeni zraku pfi . C
Kancelafské . vzdalenosti od Zidle
dlouhodobé praci s 212 |2 |8 e
prostory vy -Dodrzovani prestavek
pocitacem
(v1 s y T -Pouzivani ergonomické
Kancelarské Poskozeni patere pfi . &
C . 1212 |2 |8 |zidle
prostory dlouhodobé praci v sedé . e
-DodrZovani prestavek
iy Poranéni ruky pracovnika . -
Kancelarské oy , -Zvysena opatrnost pfi
kancelarskym vybavenim |2 |1 |1 .. B “
prostory oy v sy praci s otrymi pfedméty
(nGZky, pfipinacky, ...)




Eviden¢ni list

Souhlasim s tim, aby moje bakalaiska prace byla pljcovana k prezencnimu studiu
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Uzivatel stvrzuje svym podpisem, ze tuto bakalatskou praci pouzil ke studijnim ucelim
a prohlasuje, Ze ji uvede mezi pouzitymi prameny.
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