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Hodnoceni bakalarské prace oponentem

Nézev préce: Rizeni vyrobnich procest v oblasti elektrotechnické vyroby
Student: Martin HEBR | sw&l: | E17B0181P
Oponent: Ing. Martin Hirman
Kritéria hodnoceni prace oponentem Max. body Pfidélené body

Splnéni zadani prace (posuzuje se i stupen kvality splnéni) 25 18

Odborna uroven prace 50 38
Interpretace vysledk( a jejich diskuze, ptip. aplikace 15 6

Formalni zpracovani prace, dodrzovani norem 10 9

Hodnoceni obsahu a kvality prace, pfipominky:

Posuzovana bakalarska prace obsahuje 41 stran, 17 obrazk{ a splfiuje vSechny body zadani. Bod 4 je vSak
splnén pomérné strucné.

Na zacatku prace je vytvofen seznam pouzitych symbolll a zkratek, avSak vSechny zminéné zkratky jsou
vysvétleny pouze v anglickém jazyce, coZ neni u prace psané v Ceském jazyce pfiliS vhodné. Prvni kapitola
seznamuje Ctenare se zakladnimi pojmy procesniho a funkcniho Fizeni a tyto dva pfistupy strucné porovnava.
Ve druhé kapitole je vytvoren prehled metod pro fizeni procesd a jejich popis. Treti kapitola obsahuje
pripadovou studii zaméfenou na zhodnoceni sou¢asného stavu Fizeni vyrobnich procesti ve vybrané spolecnosti
pfiCemz autor detailné popisuje vybrany vyrobni proces a jeho funkéni fizeni. Ve Ctvrté kapitole autor predklada
3 konkrétni a 1 nekonkrétni navrh na zlepSeni popsaného vyrobniho procesu. V praci viak bohuZel chybi
informace o zpétné vazbé od zodpovédnych zaméstnancli dané spolecnosti na navrzené navrhy.

Po formalni strance obsahuje prace priimérné mnozstvi gramatickych chyb a nedostatkd. Dale jsou v praci
obsaZeny obrazky s popisky v anglickém jazyce (napf. s.20). Po obsahové strance hodnotim teoretickou i
praktickou Cast prace jako prlmérnou. Kladné hodnotim mnoZstvi obrazkli z popisované vyrobni linky, které
umozni Ctenafi lépe pochopit popisovany vyrobni proces. V praktické Casti jsou popsany 4 navrhy na zlepSeni
vybraného procesu, avSak postradam zde analyzu nejvétSich problémd v danem procesu, ze které by bylo
patrng, zda zminéné navrhy na zlepSeni feSi skutecné nejvétsi problémy dané linky. V praci bylo pouZzito 37
zdrojl literatury, coz povazuji za dostatecné mnozstvi.

Zavérem konstatuji, Ze predloZzenou bakalarskou praci doporucuji k obhajobé.

Dotazy oponenta k praci:

1) V kapitole 4.1 uvadite, ze [jednl'm z navrhll na zlepSeni je implementace senzoru ASIR, ktery by kontroloval
spravnost vioZzeného materialu do stroje. Jak Casty je v soucasnosti (bez tohoto senzoru) vyskyt tohoto druhu
chyby, tedy vlozeni Spatného materialu a tim vyrobeni Spatného katalogu?

2) V kapitole 4.3 navrhujete vyuZiti metody Kanban pro eliminaci zastaveni stroje z divodu nedostatku
materialu. Jak Casto v soucasnosti takovy vypadek nastane a jaka je jeho prlimérna délka?

3) V zaveru prace piSete, Ze ve tfeti kapitole jsou ,popsany jednotlivé ¢asti automatizované linky, ktera za
pomoci lidskych zdrojl Fidi cely vyrobni proces." Mizete prosim blize vysvétlit, jakym zplsobem provadi

automaticka linka Fizeni vyrobniho procesu a jak tomu ta linka vyuziva lidské zdroje?

4) Ve Ctvrté kapitole prace jste uvedl| 4 navrhy na zlepSeni Vami popsaného vyrobniho procesu. Mlizete prosim
uvés;c], zda jste tyto navrhy konzultoval v popisované spolecnosti a pokud ano, jaké je jejich stanovisko k témto
navrhdim?

Bakalarskou praci hodnotim klasifikaci velmi dobfe (podie kiasifikaéni stupnice dané smérnici dékana FEL)
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