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Diplomová pláce studenta Bc' Palrika Šejnohyvyčerpává zadriní vplném rozsalu' Cílem
oponované práce bylo dle zadlíní:

1. Úvod problematiky a cíle řešeni
2. Charakteristika a popis současného

modulu
3. Návrh nového řešení
4' Technjcko-ekonomické hodnoceni
5. Závěr

sla\,,rr montážnich Iinel pro mon1á7 palivoreho

Zdiplomové pťáce je patmé, že se autor důkladně seznámil s akturí]ním stavem technologie
Úroby palivoÚch ěeryadloÚch modulů ve společnosti Robelt Bosch, spol. s r.o.

Druhá. kapitola' předsta\,'uje \".hobní plogmm společnosti Robelt Bosch a uviidí celkoqý kontext
řešeného ploblému'

Třetí kapitola systematicky vysvětluje metody projektování v.ýrobních procesů a systémů
s ohledem na montiižrí operace' Text kapitoly logiiky popisuje postup příprar,7 projektové
dokumentace.a zároveň Ýysvětluje nezbytné metody pia"",'juto lian production, poka.yoke,
kaizen'.a směřuje k provedení kapacitrrích výpočtů Úrob;í linty v3etně jeji r:oinnosti á
optimďizace taltu' všechny teoretické úvahy jsou provedeny v ekonomické souvislosti apřiměřeně se vztahují ke koĎklétním !9fuínkán řešené úlohy. kapitola tak vhodně připralrrje
teoÍetická {ýchodiska plo anal}tickou část práce.

Ctr'rtá kapitola definuje podstatu řešeného úkolu, analyzuje kapacitní ploblémy souóasného staÝ'uq-foobního sýému a definuje realisticky cíle navrženého iešení ve .'ariantách'

Pátá kapito]a obsahuje komplexní amlýzu stávající stávajícího sta\u Úroby palivových
čerpadloých modulů a pňnriší rozbor stávajících montáŽních iinek včetně tatantnich aiaglÁť.,
layoutů a materiálových toků' Detailní rozbor výrobního systému umožňuje autorovi naléákonkTétní -!.ý-chodiska pro řešení vlastního kapacitního p.oÚlé-.', když definuje slabá místamontlížních linek a navrhuje teclrnická řešení pro jejich efektivní eliminaci.

Šestá.kapitola předsta\,.uje těžiště práce. Kapitola na\,Ťhuje nové technické ŤeŠení jednotli\.ých
montážních -Pracovišť, nové kapacifurí grafy po rozšíření výrobní linky a přehledý procesúch
kroků včetně detailních časov'ých rozborů. Tyó návrhy umožůují arrtorovi koncrpovat nový layout
ý'.bť"l linek včetně materiáových toků a plostředků mánipulace s materiiílem' Nawžené
řešení je koncepční a technicky korektní' Náwh technického řešiní je dop]něn o kvalifikovaný
odhad injestiční náročnosti projektu. Autor prokáZal schopnost samostatné keativní tecluricképníce. Návrlrová část pláce pŤokazuje, že autorje schopen žískat akfurilní pozrratky a řešit reálné
technické iikoly. Návrhová část práce je vhodně dokumentoviína řadou obrázků' Projednozraěnou průkaznost na!ŤŽeného řešení by bylo vhodné doplnit do příloh diplomové práceqýkresovou dokiÍnentaci dispozičních řešení se skutečně eitetn1imi v)rtlesy. Kopie výkresové
dokumentace vložené do textu technické zprálT předsta\.ují zasáani fórmalni chýu diplomové
Dráce'



sedmá kapitola prokazuje' že autoÍ si uvědomuje ekonomioké souvislosti předložené projektové
dokumentace. Kapitola je opřena o hodnocení koeficientu celkové efektiwosti zařízení. ot|ázkou
je, ploč nebyla použita nějaká kitéria ziskovosti, například doba íávratnosti (PT), nebo
niilŤatnost investice (RoD.

Kladně hodnotím skutečnost, že výsledky práce přinášejí praktické výsfupy q,rržitelné v reálném
v..hobním prccesu. Práce je po fornální stránce zpracoviína přebledně v solidní grafické uror'ni.

celkově hodnotím klasifikačním stupněm:

v Plzni dne 6. čerrna 2019

ve]ni dobře


