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Diplomova préce studenta Bec. Patrika Sejnohy vyCerpava zadani v plném rozsahu. Cilem
oponované prace bylo dle zadani:

1. Uvod problematiky a cile feseni

2. Charakteristika a popis soutasného stavu montiZnich linek pro montaz palivového

modulu

3. Navrh nového feeni

4. Technicko-ekonomické hodnoceni

5. Zavér

Z diplomové préce je patrné, Ze se autor diikladng seznamil s aktudlnim stavem technologie
vyroby palivovych ¢erpadlovych modult ve spole¢nosti Robert Bosch, spol. s r.0.

Druhé kapitola predstavuje vyrobni program spolecnosti Robert Bosch a uvadi celkovy kontext
feSeného problému.

Tteti kapitola systematicky vysvétluje metody projektovani vyrobnich procesti a systémua
s ohledem na montaZni operace. Text kapitoly logicky popisuje postup pfipravy projektové
dokumentace a zéroven vysvétluje nezbytné metody prace, jako lean production, poka-yoke,
kaizen a sméfuje k provedeni kapacitnich vypoltd vyrobni linky véetné jeji wdinnosti a
optimalizace taktu. V3echny teoretické uvahy jsou provedeny v ekonomické souvislosti a
piiméfene se vztahuji ke konkrétnim podminkdm fefené tlohy. Kapitola tak vhodn& ptipravuje
teoretickd vychodiska pro analytickou &4st prace.

Ctvrta kapitola definuje podstatu feseného tikolu, analyzuje kapacitnf problémy souéasného stavu
vyrobniho sytému a definuje realisticky cile navr#eného fedeni ve variantéch.

P4ta kapitola obsahuje komplexni analyzu stdvajici stavajiciho stavu vyroby palivovych
Cerpadlovych modulii a pfinasi rozbor stavajicich montaZnich linek vietns balanCnich diagramd,
layouti a materidlovych tokt. Detailni rozbor vyrobniho systému umoZiiuje autorovi nalézt
konkrétni vychodiska pro feSeni vlastnfho kapacitniho problému, kdyZ definuje slaba mista
montaZznich linek a navrhuje technick4 fefeni pro jejich efektivni eliminaci.

Sest4 kapitola pfedstavuje t€Zi§t& prace. Kapitola navrhuje nové technické fedeni jednotlivych
montaZnich pracovist, nové kapacitni grafy po roziffeni vyrobni linky a prehledy procesnich
kroki v€etné detailnich ¢asovych rozbori. Tyto navrhy umoziiujf autorovi koncipovat novy layout
vyrobnich linek véetné materidlovych toka a prostfedki manipulace s materidlem. Navrzené
feSeni je koncepcni a technicky korektni. Navrh technického Fefeni Je doplnén o kvalifikovany
odhad investi¢ni nro¢nosti projektu. Autor prokazal schopnost samostatné kreativni technické
prace. Néavrhova st prace prokazuje, Ze autor je schopen ziskat aktudlni poznatky a feit redlné
technické ukoly. Navrhova &ast prace Je vhodné dokumentovdna fadou obrazkd. Pro
Jednoznacnou prukaznost navrZeného feseni by bylo vhodné doplnit do ptiloh diplomové préce
vykresovou dokumentaci dispozidnich feSeni se skutetné Citelnymi vykresy. Kopie vykresové
dokumentace vloZené do textu technické zpravy predstavuji zasadni formélni chybu diplomové
prace.



Sedma kapitola prokazuje, Ze autor si uvédomuje ekonomické souvislosti ptedlozené projektové
dokumentace. Kapitola je opfena o hodnoceni koeficientu celkové efektivnosti zafizeni. Otazkou
je. pro¢ nebyla pouzita né&jakd kritéria ziskovosti, napfiklad doba navratnosti (PT), nebo
navratnost investice (ROI).

Kladn€ hodnotim skute¢nost, Ze vysledky prace pfinaseji praktické vystupy vyuZzitelné v redlném
vyrobnim procesu. Prace je po formélni strance zpracovana prehledné v solidni grafické trovni.

Celkove hodnotim klasifika¢nim stupném: Velmi dobie
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