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. Autor: Be. Nazirjon ISMAILOV :
Nazev: Cutting tool durability when stainless steel is machined
1. Cil prace a jeho naplnéni
Diplomova prace splfiuje zadani v plném rozsahu

Ml Obsahové zpracovani a pristup k feseni

Prvni polovina textu se vénuje mimo Gvodni specifikace problému popisu vychoziho stavu s
vyuzZivanim reSer8niho pfistupu. Je zde moZno vyzdvihnout, Ze od samého poéatku je zfetelné
specifikovan smysl a vyznam prace. Jemuz byla t€Z vhodné pedfizena volba zkusebniho materialu.
Deklarovanym téelem je studium tvorby narlstku pfi obrabéni nerezovych slitin v zavislosti na
feznych podminkach a pouZiti procesnich kapalin a zkoumani vlivu takto vzniklého naristku na
trvanlivost nastroje. Druha polovina textu zadina kapitolou s nazvem “Design and performance of
experiments”. Autor zde vénuje pozornost popisu zkusebni bfitové destitcky RPHT 1204MOEN-GL a
dvou riiznych drzakd pro &elni frézovani kruhovymi destickami, v nichz byly desti¢ky upnuty a které se
tak staly v experimentu kvalitativnim faktorem. Jeden ze zkoumanych drzaki byl vyvinut na katedfe a
vysledky experimentu tak mohly poslouZzit i pro jeho hodnoceni. Dale byl v praci pfedstaven zkusebni
materidl, jimz byla austeniticka ocel AlS] 304. Jako experimentalni prostiedky byly zminény i pétiosa
frézka DMU 40 eVo a méficl mikroskop Blicke Multicheck PC500,

O pribéhu experimentu autor pise: “Testovan( variaci bylo v podstaté rozdéleno do péti etap. Testy
byly provadény s chlazenim a bez chlazenl, pii péti riznych feznych rychlostech podinaje tou nejnizsi
a konce tou nejvySSi. Volba feznych parametri odpovidala rozsahim doporucenym v katalogu
vyrobce. Posuv nabyval dvou hodnot, kdyZ axialni hloubka rfezu byla konstantni. Radiaini hloubka
variovala ve dvou hodnotéach.”

Celkové nabyvaly sledované faktory nasledujicich hodnot;

Rezna rychlost v, [m/min]: 80, 140, 200, 280, 350

Posuv f, [mm]: 0.2, 0.3

Osovy prisuv a, [mm]: 1

Bo¢ni pfisuv a, [mm]: 45, 90

Jednim dvoutroviiovym faktorem byl typ nastrojového drzaku.

Plnofaktorovy experiment by mél 5 x 2 x 1 x 2 x 2 = 40 pokust. U jednoho pokusu mél osovy prisuv
hodnotu 2.4 mm, coz byla planovana hodnota pro cely experiment, ale z divodu ztraty stability bylo
nutno ji hned v nasledujicim pokusu redukovat. Obecné se snadno muZe stat, Ze pri konkrétni
realizaci experimentu se zjisti, Ze planovany pristup neni mozny a je nutné plan experimentu
pozménit. V textu prace ale nelze vidét, zda byl néjaky plan pfedem ¢ginén, zda byl experiment
proveden podle néjaké odpovidajici strategie, ktera by tfeba zahrnovala znahodnéni, které mlze mit
zasadni vyznam prave v situaci, kdy se experiment provadi na etapy. V tabulkach 3.8 az 3.12 je vidét
nastaveni faktoru pfi jednotlivych pokusech pravdépodobné v chronologickém poradi.

Celkem bylo provedeno dvacet Sest pokust. V jednotlivych etapach nékdy pfiblizné po péti nebo
deseli pokusech, jednou po dvou pokusech bylo v zavislosti na nékolika fizenych faktorech sledovano
chovani zamérené na urcity typ odezev. Prvni série pokusl méla v podstaté povahu jakéhosi
pruzkumneého pfedexperimentu. Ve druhé etapé byla Sitka obrab&ného materialu mensi nez pramér
frezy. Nasledujici etapa se zabyvala studiem teploty fezani s vyuzitim termokamery pri pouziti fezné
xapaliny 2 bez ni. Ve &tvrté sérii byly pouzity stejné fezné podminky jako ve druhé ale nastroj nyni byl
nxol nove vyvinuty odleh&eny o priméru 125 mm, ale konven&ni s primérem 2100 mm. Ligily se
tedy nikoli jen koncepcl, ale i velikosti. Cilem této série bylo posoudit vliv téchto drzakd na trvanlivost
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bfitu. Pfi v8ech téchto dosavadnich pokusech byl drzak osazen jedinou desti¢kou. Pouze v posledni
etapé o dvou pokusech byl nové vyvinuty odlehéeny drzak 2125 mm pIné osazen $esti VBD. Z faktor(
se ménil pouze boéni pFisuv.

V téchto sériich byly nékteré faktory linearné zavislé. Faktorem, ktery nema s jinym linearni zavislost,
se jevi byt fezna rychlost. Pro tento faktor také byl v ramci vyhodnoceni experimentu vyjadfen viiv na
trvanlivost bfitu ve formé tabulky a grafu. Byla také uvedena draha, kterou za svou trvanlivost bfit staéi
ujet. Experiment také potvrdil, Ze velikost opotfebeni v prib&hu obrabéni roste. Pfi porovnani vlivu
drzaki na opotfebeni bfitové desti€ky vychazi mirné lepsi konvenéni drzak oproti nové vyvinutému
odlehéenému typu a za vétsich rychlosti byl tento rozdil ponékud vyrazngjsi. Je viak tieba si
uvédomit, Ze jednotlivé diléi studie pokusu vychazely z jednotek pokusl a jejich statisticka
vyznamnost nemusi byt vysoka. Vysledky maji tedy jen orientaéni povahu. V zavéru autor deklaruje,
Ze pozoroval, Ze intenzita tvorby naristku byla vétsi v nizsich a stfednich feznych rychlostech.
Konstatuje i dalsi pozorované jevy spi$e kvalitativnino razu a odkazuje se pfitom na porovnani s
reSersnimi zdroji.

IV.  Formalni nalezitosti prace a Gprava

Prace obsahuje 64 strany vlastniho textu véetn& obsahu, seznamU obrazki a tabulek a véetné pouzité
literatury a tfi strany dvou pfiloh. Na t&ch jsou parametry obrabéciho stroje, jeho schematicky padorys
a celni pohled a vykonové a otackove charakteristiky v pfiloze ¢islo 1. V pfiloze &islo 2 jsou parametry
méficiho stroje. Text je doprovazen 58 obrazky, 19 tabulkami a 7 grafy. Strukturainé je rozélenén do
péti zakladnich kapitol. Prace je pfehledna, obrazky s popisy srozumitelné kfiZové odkazy
korespondujici. Odborné pojmy v angliéting, pokud Ize posoudit, jsou spravné.

V. Otazky, pfipominky
VI.  Slovni hodnoceni diplomové prace (véetné zdiivodnéni navrhovaného
hodnoceni)

Doporucuji k obhajobé s hodnocenim vyborné. Je Uctyhodna sifka zkoumanych skute&nosti v
experimentu, jako je zejména na strané vlivl fada faktorl parametr(i fezného procesu, pouziti
chlazeni, ale také vliv drzaku nastrojl a na strané odezev velikost a charakter opotfebeni a narlstek,
ale i prubéh teplot fezani. Je neméné (ictyhodné, s jakym vybavenim byl experiment u¢in&n. V jeho
ramci byla pofizena fada jedineZnych fotografii z méficiho mikroskopu a z termokamery. Text prace jiz
od sameho zacatku jasné formuluje cil a jeho smysl. Text v zasadé nikde od tématu zbyte&né
neodbocCuje, vSe v ném ma svij smysl a je v ném mozna dobra orientace. Vysledky experimentu jsou
formulovany spiSe kvalitativnimi popisy nez kvantitativné. V praci je nékolik diagram spise
ilustrativniho charakteru. Vysledek ve formé matematického modelu funkéni zavislosti mezi n&jakymi
odezvami a faktory by ovéem vyZadoval takovy rozsah experimentu, ktery by nalezit& odpovidal poétu
faktort a jejich Urovni. Pro ten Gcel by pak bylo vhodné se zaméfit ponékud meéné do Sitky (pokud
chceme vystacit s poctem pokusl v malych desitkach pfi zachovani slusné statistické vyznamnosti) a
vysledky téch pokusl by pak bylo tfeba naleZité statisticky zpracovat.
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