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Oponentni posudek bakalaiské prace
Jméno studenta: Katefina Opatova
Nizev prace: Thixoforming obtiZné tviFitelnych ndstrojovych oceli

Oponent bakalaiské price: Ing. David Hradil

Bakalafska prace na téma ,,Thixoforming obtiZn& tvafitelnych nastrojovych oceli“
studentky Katefiny Opatové odpovida zadani v poZadovaném rozsahu. PfedloZena prace
jerozdélena na teoretickou a experimentdlni &ast, kterd je déle rozdélena do kapitol
v logickém sledu v celkovém rozsahu 52 stran, vEetn& seznamu pouZité literatury a seznamu
obrazki.

Uvodni kapitola popisuje naplii teoretické a experimentdlni &asti. Jsou ureny
cile prace a vypsany postupy, které budou v praci pouZity a poslouzi k tisp&$nému dosaZeni
téchto cili. V tvodu autorka zasvécuje &tenafe do feSené problematiky tvafeni v semi-solid
stavu (SSP), tixotropie a vysvétluje rozdily mezi jednotlivymi postupy SSP. V kapitolach
vénujicich se identifikaci vhodné oceli a vlivu legujicich prvkd na SSP jsou uvedeny
jednotlivé faktory ovliviiujici vhodnost materidlu. Pozornost je zaméfena predeviim
na §iroky teplotni interval pro tvafeni v semi-solid stavu a nizkou teplota solidu, a s tim
spojené legujici prvky, které tyto oblasti roz§ifuji. Autorka se zaméfila zejména na vliv
uhliku a manganu. Z Obr. 13, ktery popisuje pravé vliv manganu, viak neni zcela jasné,
o0 jakém mnoZstvi manganu mluvime, chybi popisky. Vliv dal§ich legujicich prvké neni
zminén.

Experimentalni ¢4st price zahrnuje volbu experimentdlnich materiald,
provedeni samotného thixoformingu véetné optimalizace procesu s rozsahlymi analyzami
améfenimi jak vstupniho, tak vychoziho stavu. Detaily k vybéru experimentalnich oceli
nejsou uvedeny. Samotny experiment a provedené analyzy jsou na velmi vysoké virovni,
velmi pfinosné je v této praci vyuZiti SEM a EDS analyzy. Experimentalni material K390 je
z pohledu thixoformingu velmi dobrou volbou, u materidlu K890 bychom jiz méli hovofit
spiSe o thixocastingu (podil tekuté faze odpovidal cca 60%).

Prace se zabyva prozatim méné ¢asto vyuzivanou technologii tvafeni, u které lze
otekavat velky potencidl do budoucna. Velmi dilleZité bude pteneseni laboratornich
vysledkd do vyrobnich procesi. Z formélniho hlediska je prace na velmi dobré turovni,
co viak lze vytknout je kvalita né€kterych pievzatych obrazki (Obr. 11, Obr. 15 &i Obr. 17).
Préaci doporucuji k obhajobé.

Prof. Dr. Ing. Antonin KFiz
vedouci KMM
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Otazky pro obhajobu:
1) Jakym zptsobem probihalo chladnuti vzork(? Jak ovliviiuje rychlost chladnuti
vyslednou mikrostrukturu po thixoformingu?
2) Jaky postup byste zvolila jako post processing po provedeném thixoformingu?

Navrhovana vysledna klasifikace (nehodici Skrinéte) whberné
velmi dobie
dobfo
nevyhovél

V Plzni, dne 4. 6. 2019 Podpis:

Prof. Dr. Ing. Antonin KFiz
vedouci KMM



