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Slovni vyjadfeni oponenta prace

Diplomova prdce studenta Bc. Jachyma Vasicka vyéerpdva zadani v plném rozsahu. Cilem
oponované prace bylo dle zadani:

1. Teoreticky rozbor dané problematiky

2. Analyza soucasného stavu

3. Navrh opatreni pro zvyseni taktu vyrobni linky

4. Zaveér

Z diplomové prdace je patrné, Ze se autor dukladné sezndmil s aktualnim stavem technologii
vyroby Snekovych soukoli ve spole¢nosti JTEKT Automotive Czech Plzen s.r.o. Kapitola prvni
uvadi feSeny uUkol a vysvétluje zvoleny obecny postup reseni.

V druhé kapitole je pfimérenym zplsobem popsana ¢ast vyrobniho programu spolec¢nosti, coz
umoziuje pochopit podstatu reseného problému. Text kapitoly obsahuje technicky popis
vyrobku a detailni analyzu stavajici technologie vyroby. Analyza soucasné technologie vyroby je
pojednana ve vzajemné souvislosti asové narocnosti dil¢ich operaci a taktu vyrobni linky. Autor
spravné identifikuje uzka mista vyrobniho systému vcéetné nedostatecné kapacity operatora.
Analyza stavajiciho stavu vyroby Snekovych soukoli se opirda schématicky a verbalni popis
vlastniho procesu vyroby, ktery je dokumentovan schématy, jejichz formalni zaznam obsahuje
nékteré nejednoznacné vysvétlené symboly (napf. kontrolni operace). Pro duslednou
dokumentaci soucasného stavu technologie by bylo vhodné do prace zaradit jako ptilohu
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stavajici vyrobni postupy a vykresy. Analyza shrnuje podstatné nevyhody soucasného stavu
technologie vyroby, kdyzZ definuje Uzkd mista vyroby zejména dokladovanim vyrobnich ¢asu.
Kapitola tfeti vysvétluje metody racionalizace prace a zaroven systematicky popisuje metrologii
vSech dulezitych parametri Snekovych soukoli. Kapitola druha a treti tak vhodné pfipravu;ji
vychodiska pro ndvrhovou ¢ast prace.

vvev

opiraji o vybornou znalost technologie vyroby Snekovych soukoli. Navrh pfindsi zmény kritickych
operaci. Navrh zmény parametr( obrabéni, ndvrh jednopriichodového brouseni véetné zmény
systému chlazeni a zvySeni kapacity vyrobniho sytému doplnénim dalSiho pracovisté resi vSsechny
problémy vyplyvajici z predchozi analyzy. Autor prokdzal schopnost samostatné kreativni
technické prace.

Za velmi podstatnou povazuji skutecnost, Ze navriené teSeni je doplnéno jednoznacnym
ovérenim kvality vyroby véetné sekvence kontrolnich méreni toleranci tvaru, polohy a integrity
povrch(l. Z textu prace je patrné, Ze autor navrZené zmény technologie verifikoval na zakladé
dikladného méreni sloZitych tvar(i standardizovanou metodikou. Ovéreni funkénosti navrzenych
zmén technologie vyroby je dale doplnéno o seriézni MTM analyzu navrzeného feseni.

Pro dokonalejsi dokumentaci nové technologie by bylo vhodné praci doplnit o standardni
technologicky postup. Dale je vsubkapitole 4. 3., krom jiného, v souvislosti s feSenim
napravného opatieni nedostatecné kapacity operdtora navriena zména systému zdsobovani
vyrobni linky. Postrddam zakresleni alespor schématického ndvrhu zmény. Verbalni popis feseni
je bez zakresleni obtizné srozumitelny.

Navrhova ¢dst prace prokazuje, Ze autor je schopen ziskat aktualni poznatky a resit redlné
technické ukoly. Kladné hodnotim skuteénost, Ze vysledky prace pfinasSeji praktické vystupy
vyuzitelné v realném vyrobnim procesu. Prace je po formalni strance zpracovana v solidni
grafické drovni s dil¢imi vyhradami k prfehlednosti zminénym vyse.
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