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V predlozené diplomové préci na téma "Navrh zefektivnéni vyroby ve spolec¢nosti Safran Cabin CZ
s.r.0." studentka Marie Forstova v teoretické ¢asti prace za, pouZiti odborné literatury, predstavuje
obecné definice a terminologii pouzivané v prostifedi vyroby. Nasleduje analyza soucasného stavu
vyroby, od historie spole¢nosti Safran Group po soucasnost, orientovanou na plzefiskou pobocku
Safran Cabin CZ s.r.o. a to konkrétné prosttedi vyroby vestavénych kuchynék do dopravnich letadel.
Zde pak podrobné popisuje soucasny vyrobni proces od rfezéni polotovaru vostinovych desek po
odzkouseni a baleni finalniho produktu. Tento proces je v dalsi ¢asti feSen krok po kroku a
vyhodnocen z pohledu ¢asu, protoze pravé optimalizace na zdkladé zkraceni lead time tohoto
vyrobniho procesu je cilem jeji prace. Za poutziti ISikawa diagramu a pomoci dotazniku je definovano
hlavni Gzké misto vyroby a ddle je feseno jako hlavni kofenova pficina, ktera je opét rozebrana a
analyzovana do jednotlivych detaill, zde se hodné projevilo Ze, si studentka spoustu zdrojovych dat
sama ve vyrobé odmeéfila a zjistila, protoZze v mnoha pfipadech jde o data, ktera podnik ani
nesleduje. V dalsi ¢asti autorka popisuje vlastni navrhy zefektivnéni vyrobniho procesu -
standardizaci procesu konecné montaze, s ohledem na jiz probihajici aktivity v podniku tak, aby se
identické potize neresily paralelné. Toho chce dosahnout pomoci optimalizace posloupnosti
jednotlivych krok finaIni montaze, ¢imz vznikne poZadovana ¢asova Uspora. | s timto Ukolem se
autorka zdafrile vyporadala, a obé uvazovana reSeni prezentuje v kapitole 5. - Zhodnoceni.
Diplomova prace je kvalitni a odpovidd na vSechny body zaddni, jak v odborné teoretické tak
praktické ¢asti. V pripadé, Ze navrhované feseni ziskd podporu u zaméstnavatele autorky, je velmi
pravdépodobné, Zze bude dosazeno vice nez dvojndsobné pozadovaného cile na zkrdceni lead time o
10%, ¢imZ se naplni i redlny pfinos této DP.

Otazka pro diplomantku: Nebyl by v pfipadé vaseho podniku vhodnéjsi pfistup ke zlepSeni
podnikovych proces kompletni business process reingeneering namisto nasazeného continuous
process improvement?

V praci jsem neshledal Zadné formalni ani jiné nedostatky a doporucuiji ji k obhajobé.

Celkové hodnotim predloZenou diplomovou prdéci klasifikacnim stupném - vyborné

Event. pokracovani textu na pfiloZzenvch listech.
Navrhovana vysledna klasifikace: Vyborné
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