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uvoD

Vo svojej diplomovej praci sa venujem odevnej kolekcii a doplnkom,
urCenymi pre typ prostredia s ¢astymi dazdovymi prehankami. Jedna sa
o vychadzkovy typ odevu a obuvi, dané pre Specificky typ prostredia.
KedZe sa jedna o obuv vytvorenu z gumy, obuv je vhodna do prostredia
z vySSim Ci CastejSim vyskytom dazdovych zrazok a do sychravého
prostredia. Odevy sU vytvorené z nepremokavej textilie, o dopifia
myslienkovo celu kolekciu. Nejedna sa o kolekciu plne nepremokavu,
jedna sa o kolekciu, ktora je vhodna ako vychadzkova kolekcia do
vihkého prostredia. Zvolenu tému som si vybrala, pretoze som chcela
preskumat’ pre mna neznamu technoldgiu vyroby obuvi. Mojim ciefom
bolo prebadat a vytvorit niekolko originalnych prototypov obuvi
a vyskusat si prepojenie usfiovej a gumovej obuvi. Kladla som déraz na
to, aby som si pri tejto kolekcii mohla vyskusat €o najviac moznych
prepojeni spojenia materialov a aby kazdy model bol nieCim originalny.
Snazila som sa orozmanitost ako po designérskej stranke tak aj po
technologickej stranke. Skrz vyberu daného typu obuvi — gumovej obuvi,
som si zvolila ako odevnu kolekciu, kolekciu nepremokavych plastov.

Kolekcia je ur€ena na bezné nosenie. Jedna sa o vychadzkovy typ
odevu aj obuvi, na vychadzky po meste, klasické bezné nosenie. Kvoli
typu materialu by som ju odporuc€ala nosit hlavne v sychravom pocasi.

Zvolena téma vychadza z prepojenia Sportovej a elegantnej maody.
Déraz kladiem na to, aby obuv spifala funkéni Ulohu. Jedna sa
0 nepremokavu obuv a odevy z nepremokaveho materialu, ktory dotvara
celu kolekciu obuvi. Ciefom mojej prace je prepojenie u kolekcii obuvi,
dvoch rozdielnych odvetvi vyroby obuvi. Zakladny material u kolekcii
obuvi je prirodny kauCuk, ktory sa poCas vulkanizacie zmeni na gumu,
ktora spifia zasady nepremokavej obuvi. Jedna sa o zavalovanu, lepen
obuv. Material, s ktorym gumenu obuv kombinujem je hovadzia usen.

K celej kolekcii som pristupovala tak, aby tvorila originalny funkény celok.



SnaZila som sa oto, aby bola rozmanita, aby bol kazdy model sam
0 sebe iny, originalny, a pritom aby boli vzajomne prepojené a tvorili
celok. Mala som vumysle navodit charakter Sportovo-elegantny.
Hlavnym materialom odevnej kolekcie je polyester s povrchovou lakovou
— lesklou upravou v kombinacii s vodeodolnym polyesterom s matnym
povrchom. VSetky plaste su podSité a prepracované na kazdy detail.
Kazdé strihové rieSenie je unikatne. Cela kolekcia dycha jednym duchov
a zaroven kazdy model dycha inou atmosférou. Ciefom moje prace bolo
navrhnut Sest modelov pre rézne typy Zien, rézneho veku. Chcela som
zaujat zenu kazdého veku a Stylu. Mojim zaujmom bolo oslovit Zeny
originalne, vkusne, ktoré sa neboja netradi€nych veci, Zeny odvazne
a pritom praktické. Kolekcia je urena na prelomové obdobie jar, jesen.
Mojim ciefom bolo vytvorit plne funkénu obuv a odevy urené na bezné
nosenie po meste. Kazdy typ plasta je ojedinely a iny. Snazila som sa
vytvorit’ kolekciu, ktora mdze oslovit Co najvacsie spektrum spotrebiteliek.
Tym padom vekova kategdria by mala oslovit mladé Zeny od 17 rokov az
po zrelé Zzeny vo veku 50 rokov. Kolekcia je urCena pre aktivne zeny,
ktoré sa iv nepriaznivom pocasi neboja vyjst do ulic a byt originalne.
Kolekcia je modna, Zenska, pohodina na nosenie, dodavaju Zene
sebaistotu. Niektoré plaste spolo¢ne s obuvou pbésobia vdaka strihovému
rieSeniu nesmierne Zensky, iné naopak, pésobia mladistvym, hravym,
takmer chlapenskym dojmom. Kolekcia je obohatena réznymi prvkami
Sportového charakteru a je vhodna na bezné nosenie. Povazujem kabat
ako sucCast Satniku kazdej Zeny. Vlastnit kabat typu plastenka, ktory
okrem modnej, spifia aj nepremokavu funkciu som brala ako jeho velku
vyhodu. Vlastnit obuv typu gumak, nepatri medzi bezné prvky Zenského
Satniku. Vdaka spolupraci s firmou Novesta som sa naucila pracovat
s materialom zvanym kaucuk, pri navrhovani obuvi. Mojim zaujmom bolo,
prepojit dve navzajom rozdielne technoldgie pri vyrobe obuvi a aby si

kazdy typ Zeny dokazal vybrat.



1. Gumova obuv

1.1. Histéria vysokej a gumovej obuvi

V tazkych vojnovych dobach a pri pracovnych a obchodnych
zaleZitostiach prestali vyhovovat S$panielske Crievicky a situacia si
vyziadala gumaky a topanky, ktoré muzom ulahCovali dIhé presuny
a pohyb vramci obchodnych aktivit. Na pociatku tridsatroCnej vojny
(1618-1648) vznikol novy typ obuvi ,usnové holinky* s vrstvenym
kozenym podpatkom, ktory mal v tomto obdobi pri muzskych topankach
viaceré praktické vyuzitie. Nebola to len modna zalezitost, ale podpatok
mal aj dolezitu prakticku funkciu - zaistoval nohu v strmerioch pri jazde
na koni. Platky podpatku boli zostavované pomocou drevenych kolikov,
€o ju Cinilo velmi pevnou. Tento vyrobny spbésob sa pouzival hlavne
k vyrobe kazdodennej obuvi. Podpatky sa navySe spevrovali okutim

pomocou klincov alebo cvokov aby sa zabranilo rychlemu zoSliapaniu.,

Velmi vyraznym dekorativnym prvkom bola makka manzeta
v tvare panciera, ktora sa v prvej polovici storo€ia vyhriiovala pri vstupe
do salonu atak bola z vnutornej strany vykladana vzacnymi latkami a
alebo vyplnena Cipkami a stuhami. Mohutnu Sirku dosahovali manzety
predovSetkym v poslednej tretine 17. storoCia atu zvlast vynikali
francuzski gavalieri. Celkove pésobili ¢izmy az do tretej tretiny 17.
storoCia makko, zjemnelo a ponechavali Clenkom volnost pohybu.
V poslednej Stvrtine storoCia bola sara pevnejSia a siahala az po koleno,
obuv nadobudla na mohutnosti. To sa prejavilo predovSetkym v roku
1770, kedy sa tuha manzeta naSivala k holennej Casti a prestala sa
vyhriiovat. Cizmy vypadali pevne a nepoddajne, skoro ako zo Zeleza.
PoCas tridsatroCnej vojny az do tretej Stvrtiny storoCia sluzili Cizmy
muzom ako bezna, kazdodenna obuv: vSetci chodia v holennej obuvi,

nosia ju hrdo vSetci od Sfachty az po klaunov, od obchodnikov po



mechanikov. Knazi bud v upravenych ¢izmach alebo galoSiach. Ucenci,
obCania v €izmach na kazdy den. Jeden par holiniek pohlti tolko koze,

kolko by sa spotrebovalo na Sest’ parov peknych panskych poltopanok.

V druhej polovici 17. storoCia prestala byt ,holefiova obuv® mdodnou
zalezitostou a pouzivala sa vyhradne pri jazde na koni, avSak tazké
mohutné holinky s obrou manzetou patrili od poslednej Stvrtiny 17.
StoroCia az do =zaCiatku 19. storoCia - v striedmejSej podobe-
neodmyslitefne k vybaveniu kuriérov a postilionov. Vysoka holen chranila
jazdca pred nehodou na cestach €i uz pri jazde na koni alebo na kozliku
postoveho ko€a. Z pravidla v nich jazdci ani koCiSi bezne nechodili,

pouzivali ich iba pri plneni svojho poslania.4

Galose

Behom druhej polovici 19. storo€ia sa objavili prvé gumové galoSe,
ktoré vystriedali chrani€e obuvi na trhu v Bostone a to rovno patsto parov
kauCukovych galoSi. Vyrobok vSak mal mnoho $patnych vlastnosti:
v chladnom prostredi tvrdli, stavali sa krehkymi a mali sklon k lamavosti,
teplom zase makli, stracali tvar aboli lepkavé. Ciastodne sa tieto
nedostatky podarilo odstranit v roku 1830 vedcovi menom Ludersdorf,
avSak len vroku 1839 tieto neZiaduce vlastnosti definitivne vyriesil
Ameri¢an Charles Goodyear, ked objavil proces tepelnej vulkanizacie.
Ako rada inych objavov aj proces tepelnej vulkanizacie priSiel na svet
nahodou. Goodyear rozpustil kauCuk so sirou a olovnatou belobou
v terpentinovom oleji a vzniknutu hmotu natieral na tkaninu. Pri suSeni sa
Cast' tkaniny udajne nalepila nedopatrenim na tepld dymovu ruru od pece
a kauCukovy nanos vtychto miestach s€ernel a objav bol na svete -
spaleny kusok gumy nelepil a vykazoval vysoku elasticitu. Z toho
Goodyear usudzoval, Ze k spevneniu kau€uku je potrebna vysoka teplota.
(Svoj objav vSak zabudol dat patentovat atak sa dlhé roky sudil

o prvenstvo. Sud nakoniec vyhral ale aj tak zomrel chudobny a v dlhoch).



Na zaciatku 20 storoCia uz boli prekonané nedostatky, suvisiace so
zavadzanim strojovej vyroby obuvi. Vyvijali sa noveé technologicke
postupy, ako napriklad lepenie a neskér ramovy vyrobny spdsob, zacali
sa aplikovat aj nové materialy. Velkym pokrokom bolo pouZitie gumy,
najskér na podoSvy a paty a neskér na celogumenu obuv — galoSe,
gumaky, kupacia obuv, Sportové platenky s gumovou podoSvou alebo
s podoSvou so surovej gumy tzv. krepy. Celogumena obuv sa
zhotovovala spocCiatku lepenym vyrobnym spdsobom, neskér lisovanim.
V tomto desatroci prinalezala k obfubenym vzorom jednoducha pohodina
obuv lodi¢kového alebo poltopankového strihu. MuZi eSte vzdy radi
nosili Clenkové, Snurovacie topanky, ale vaésSina uz davala prednost

poltopankam.;

Tradicna gumova obuv je vyrobena z prirodného materialu, ktory je
velmi jemny aohybny, €o spolu s vysokou ochranou pred vihkom
zaruCuje pri noseni maximalne pohodlie. Vyroba gumovej obuv je Setrna
k Zzivotnému prostrediu a oprava v pripade poskodenia je jednoducha.
Jednou zo zakladnych charakteristik klasickej gumarenskej technoldgie je
bezodpadovy spdsob vyroby. Odraza tym citlivy pristup k prirodnym
zdrojom a zivotnému prostrediu. Prirodna guma je tradicny material na
vyrobu gumovej obuvi. Vyhoda prirodnej gumy je vysoky uzivatelsky
komfort. Okrem perfektnej ochrany pred vihkom, ostava ohybna a pruzna
aj vextréemnom chlade. Tym padom dokaze gumova obuv spinit
I naroCné poziadavky profesionalov najréznejSich povolani. Konstrukcia,
forma a tvar obuvi podla vysledku antropometrickych merani je jednym
z hlavnych priorit kvalitnej obuvi pre volny Cas. Pohodlie a zdravotna
spoOsobilost je dblezitou sucCastou vyrobného procesu gumovej obuvi.
Pomocou vulkanizacie je mozné zaistit, aby sa guma nepretlaCila cez
podSivku, pokozka tak ostava v styku vyhradne s prirodnym textilom.
Obuv si tak zachovava mikroklima a schopnost absorbovat pot.

Uplatnenie gumovej obuvi je hlavne v pracovnom prostredi.,



1.2. Delenie gumovej obuvi — podl'a odvetvi

e Rybarstvo — gumova obuv pre profesionalnych rybarov. Gumené
Cizmy alebo gumené Cizmi spojené s gumovymi nohavicami, ktoré
su urcené pre pracu v hlbokej vode. Nohavice su z pogumovanej
bavinenej pleteniny, tym zaistuju ohybnost a odolnost
mechanického poskodenia a jednoducho sa prispdsobia postave
uzivatela.

e HasiCské zbory — Specialne bezpeclnostna obuv. Odolna proti
rizikom, ktoré su spojené s hasenim poziarov.

e Lesnictvo — obuv zamerana pre lesnych robotnikov. Jedna sa
o0 bezpe€nostnu a zateplenu obuv s ochranou proti vode,
mechanickym necistotdm a moznosti porezania motorovou pilou.

e Lovecka obuv — lovecka obuv ma mnoho réznych Specialnych
vlastnosti (od jednoduchSich modelov az pre prepracovanegjSie).
Poskytnutie ochrany proti vetru achladu je samozrejmostou.
Pohodlie zaistuje podSivka z baviny, i neoprén.

e Zdravotnictvo — v oblasti zdravotnictva je uplatnenie gumovej obuvi
mala, jedna sa hlavne o antistaticku prezuvkovu obuv.

¢ Polnohospodarstvo, stavebnictvo a banictvo — zakladom gumovej
obuvi je hlavne ochrana proti vode, proti mechanickym necistotam
a zvySena odolnost proti odieraniu. Tato obuv byva Casto Specialne
zateplena neoprénovou termoizolaciou, popripade s vystuZenou
ocelovou tuZinkou, ktora sluzi ako ochrana pred prepichnutim
ostrymi predmetmi.

e Potravinarstvo - gumova obuv Specialne navrhnutda pre
pracovnikov v potravinarskom priemysle. Ponuka ochranu proti
vode, nizkym teplotam a mechanickym necistotam.

Casto mavaju aj ocelovu tuzinku, ktora sliZi na ochranu prstov pre

padom tazkych telies.



e Dalsia $pecidlna obuv pre volny &as — napr.: bezpeénostné
dielektrické galoSe (pre pracu s inStalaciou nizkeho napatia,
gumova vodeodolna obuv pre pracu v tazkom teréne pri extrémne
nizkych teplotach (-40°C), bezpelnostna obuv s vysokym
nadstavcom (praca v kanaloch), obuv pre pracu na zahrade

a prechadzky v prirode, nizka designova obuv, vychadzkova obuv;,

2. Kaucuk

2.1. Histoéria prirodného kauc¢uku a gumarenskej vyroby

Prirodny kauCuk si podrzal strategicky charakter az dodnes.
Dokazuje to ito, Ze sa s nim obchoduje na burzach. Buducnost patri

kauCuku prirodnému i preto, Ze jeho zdroje patria k obnovitelnym.,

Eurdpania sa zoznamili s prirodnym kau€¢ukom uz pred viac ako 500
rokmi . Prvé zmienky ohladom prirodného kaucCuku siahaju az ku
objaveniu Ameriky. S kauCukom sa. Kolumbovi namornici pri jeho druhej
ceste (v rokoch 1493 az 1496) pozorovali domorodcov juznej Ameriky pri
hre s pruznou gufou. Indiani si tieto lopty zhotovovali z vyschnutej
tekutiny, ktora vytekala z poranenych stromov. Pomenovali ju “Hheve*
alebo “Cau - Uchu®, €¢o znamenalo v preklade “placuce drevo“. Pouzivali
ho na vyrobu nepremokavého platna a obuvi, nevedeli vSak pracovat
s tymto materidlom k spokojnosti pouzivatefa. Nepraktickym faktorom
bola vlastnost kauCuku maknut v teplych letnych dnoch a tvrdnat
v chladnych zimnych drioch. K jeho prvému pouzitiu doSlo v roku 1791.
Bola to vyroba nepremokavych plachiet a hlavne vriec na prepravu posty.
KaucCuk sa rozpustal v terpentinovej silici a roztokom sa natieral textil,
ktory bol po vyschnuti nepriepustny pre vodu. Ubehlo takmer 350 rokov,

kym sa kauCukové produkty procesom vulkanizacie stali praktickymi.s



Vroku 1820 sa v Bostone objavila kauCukova obuv prinesena
domorodcami z Juznej Ameriky a tym boli poloZzené zaklady amerického
gumarenského priemyslu. Vyrobu kauCukového tovaru v USA zahdgjil so
svojimi spolo¢nikmi nie prili§ uspedne v roku 1833. Goodyear pokracoval
VO svojej vyskumnej praci a eSte tohto roku zistili, Ze v roztavenej sire sa
kauCuk nerozpusta, ale naopak tuhne a usudil, Ze sira chemicky reaguje
s kauCukom a skoro na to experimentalne dokazal, Zze zmes kaucuku a
siry poskytuje zahrievanim produkt novych vlastnosti. Svoj objav prihlasil
k patentovaniu a v roku 1844 mu bol patent udeleny. Uvadza v hom ze
zmes 20 dielov siry a 28 dielov oxidu olovnatého so 100 dielmi kauCuku
mozno pripravit v roztoku terpentinu. Velky rozvoj gumarenského
priemyslu nastal az po vynaleze pneumatiky. Prvy ju patentoval v roku
1845 Robert Thomson. Bola to vlastne hadica z pogumovaného textilu,
opatrena kozenym puzdrom, priskrutkovana na obvod dreveného kolesa.
Thomsonov vynalez vSak naSiel praktické uplatnenie az po roku 1888,
kedy podobnu pneumatiku ur€enu pre bicykle si patentoval John Dunlop.
Bol to v8ak zasadny vynalez, ktory umoznil dalsi technicky pokrok v

doprave a tiez vyvoji automobilu.;

SkutoCny zaklad gumarenstva vSak polozil az v roku 1839 Charles
Goodyear.
ESte v roku 1905 bol prakticky vSetok kauCuk ziskavany z divoko
rastucich stromov tropickej Ameriky (60 000 ton). Len 0,3 % pochadzalo z
plantazi (200 ton).Strategicky charakter si prirodny kau€uk udrzal dodnes.
Kazdy Stat ma Statnu rezervu NR, ktoré by zaistili hlavnu vyrobu
pneumatik a inych nenahraditelnych vyrobkov na niekolko rokov i v

pripade vojny.s



2.2. Charakteristika kaucuku

KauCuk je polymérovy material prirodného alebo syntetického
pbvodu, vyznacCujuce sa velkou pruznostou, teda schopnostou sa
uc¢inkom vonkajsej sily vyrazne deformovat a potom opat zaujat’ povodny
tvar. Je to teda tzv. elastomér. KauCuky su zakladnou surovinou pre
vyrobu gum. Guma vznika z kauCuku vulkanizaciou, €o je teplom alebo
katalyzatorom (urychfova€) podporovana reakcia vulkanizacného cCinidla
(napr. siry alebo sirnych zlu€enin). Ta vedie k vzniku disulfidickych
mostikov medzi makromolekulami gumy a k tvorbe riedkej trojrozmernej
polymérnej siete. Cim dlhdie vulkanizacia prebieha, tym viac mostikov
vznika a tym je vysledna guma tvrdSia. Vulkanizaciou sa zvycCajne
zasadne zlepSia vlastnosti kauCuku, napriklad pevnost' v tahu, navratnost

deformacie, Strukturna pevnost, odolnost a rozpustnost'.s,,

2.3. Skladba kauc¢ukovych zmesi

Rozmanitost’ poziadaviek kladenych na vyrobky vedie k pouZivaniu
znacného poctu zmesi. Pri ustalenej hromadnej vyrobe ( napr. vyroba
hracCiek, pneumatik, 16pt a pod.) sa pouzivaju pravidelne zmesi, ktoré su
vypracované len pre dany ucel. Pri r6znorodej vyrobe alebo dokonca
zlomkovej, je ucCelné vypracovat vhodne zvolenu typovu daru zmesi
a tieto prehladne klasifikovat. Zo zmesi sa potom vyberaju vhodné podla
poziadaviek vyrobkov a vyraba sa teda zjednej zmesi viac rbéznych

vyrobkov.s

Recepty, ktoré su vo vyrobe je potrebné Casto prepracovavat.

Zmeny beznych receptov sa robia z réznych dévodov:

- mO&ze to byt nedostatok niektorej suroviny,
- zmena alebo racionalizacia vyrobného postupu

- objavenie sa novej suroviny.


http://sk.wikipedia.org/wiki/Polym%C3%A9r
http://sk.wikipedia.org/w/index.php?title=Elastom%C3%A9r&action=edit&redlink=1
http://sk.wikipedia.org/wiki/Vulkaniz%C3%A1cia
http://sk.wikipedia.org/wiki/Katalyz%C3%A1tor
http://sk.wikipedia.org/wiki/S%C3%ADra

V poslednej dobe, ked guma je stale viac pouzivana ako
konstrukCny material, prichadzaju presne formulované poziadavky, Ze
I na malej sérii je potrebné zostavovat nové recepty. Z prevadzkoveho

hladiska je vSak ucelné drzat poCet zmesi na najnizSom mozZnom pocte.s

KaucCukova zmes obsahuje pravidelne tieto zlozky:

a) elastomer — kau€uk prirodny alebo synteticky

b) vulkanizacné Cinidlo — najCastejSie sira,

c) urychlovacC vulkanizacie,

d) aktivator vulkanizacie,

e) plnidla neaktivne alebo aktivne,

f) zmakd&ovadla,

g) ochranné latky proti starnutiu a unave ( antioxydanty)
h) farbiva,

I) zvlastne prisady.,

2.4. Prirodny kaucuk

Z chemického hladiska ide o 1,4-polyizoprén. Z tropického stromu
kauCukovnika brazilskeho sa narezavanim jeho kory ziskava surovy
kauCuk (latex). Ten sa upravuje zraZzanim napr. kyselinou mravcou, perie
vodou a vysuSi na material zvany krepa. Jeho dalSimi upravami
(pridavkom plniv, dalSich aditiv a vulkanizaciou) sa vyraba prirodny

kaucuk.

Pri vybere druhov prirodného kauCuku sa hodnoti kvalita,
pravidelnost, Cistota a cena kauCuku. NajbeznejSim, najpravidelnejSim
a pre vysoké poziadavky vhodnym druhom je plantaZzovy udeny kauCuk —
smoked sheet.( skratene RSS) MobZe sa pouzivat prakticky vo vSetkych

pripadoch kde sa voli prirodny kauCuk s vynimkou bielych zmesi.s



Dalsim druhom prirodného kauduku vysokej kvality je svetla
krepa — thin a thick latex crepa. Ma vyS$Siu cenu ako RSS a pouziva sa
daleko menej. Svetla ( tiez biela) krepa sa pouziva pre gumu bielu alebo
svetlu v Cistych pastelovych ténoch a pre gumu transparentnu . Svetlé
gumy sa daju pripravit aj zo svetlych druhov RSS vhodnym podfarbenim,
ale tony nie su nikdy takeé Cisté a posobenim svetla dochadza k vacsiemu
Zltnutiu. Dobrym druhom su aj niektoré triedy Blanket a daju sa
v mnohych pripadoch pouzit namiesto RSS. Blanket nie je taky
pravidelny ako RSS v Cistote, farbe, plasticite a vulkanizacnych

vlastnostiach.

Dévody ktoré vedu k pouzivaniu poradnych alebo nestandardnych
druhov kau€uku je ich cena. Velmi podradné druhy ako scraps, bar krepa
ap. sa pred pouzitim bud peru a homogenizuju, ¢im sa ziska produkt
blizky blanketu, alebo sa pouZiva do podradnych vyrobkov ako su

tesniace dosky, podklady kobercov a podobne.g

Prirodny kaucCuk sa voli v pripadoch, kde je treba vysoka kvalita
gumy, aj Vv neplnenych zmesiach, zmesiach svetlych, pre vyrobky
transparentné, pre vyrobky vyzadujuce malé trvalé deformacie, nizke
histeresné straty, odolnost voc&i nizkym teplotdm, pevnost pri vySSich

teplotach a konfek&nej lepivosti.s

2.5. Synteticky kaucuk

Vyraba sa polymerizaciou alebo kopolymeraciou niektorych
nenasytenych uhlfovodikov, méze mat rézne zloZenie. Medzi najbeznejsSie
druhy patria polybutadienové kauCuky, ezylén - propylénové gumy a
izoprenové kauCuky (ich monomérom je izoprén, teda su chemicku
obdobou prirodného kauCuku). Medzi syntetické gumy patria aj silikénové
kauCuky, ¢o su zosietované Polysiloxany, ale aj Polychloroprene a iné

halogénované kaucCuky.s



Z kauCuku na baze uhfovodikov sa guma vyraba pridavkom plniv,

antioxidantov, vulkaniza¢nych €inidiel a naslednou vulkanizaciou.

U nas sa pouziva kau€uk butadienstyrenovy ( Buny S3. SK-S-30)
pripadne kau€uk polybutedienovy. PouZivaju sa tam, kde sa nepoZaduje
vysoka resiliencia, nizka trvala deformacia a konfek¢na lepivost. Nehodia
sa do svetlych zmesi a vdbec sa nedaju pouZit v neplnenych zmesiach.
Velmi dobre sa hodia pre podrazky, podpatky, hadice, dopravné pasy, na

potieranie latky a pod.s

Nasledujuca tabulka uvadza pevnost réznych elastomerov v zmesi

neplnenych (I) a plnenych 40% aktivnych sadzi (ll).

l. 1.

pevnost v kg/cm?
prirodny kau€uk 250 300
kaucuk
butadienstyrenovy 20 180
kaucuk akrylonitrilovy | 20 200
roprenovy 290 250
kauCuk isobutylonovy | 210 180

Pomerne dobre vyhovuje normaly butadienstyrenovy kaucuk
v behunoch. Musime pouzit iné sadze ako v prirodnom kaucCuku,
strieckanie je pomerne tazko. Opotrebovanie, prelamovanie a Strukturna
pevnost gumy z SK-S normalneho typu je horSia ako pri prirodnom
kauCuku. LepSie opotrebovanie ako pri prirodnom kauCuku sa dosiahne

pouzitim studeného kau€uku so Specialnymi sadzami.s



Celkom dobre sa da pouzivat butadienstyrenovy kau€uk do kostier
menSich  pneumatik. Najmenej vhodny je synteticky kauCuk
butadienstyrenovy pre narazniky, kde mimo dobrych dynamickych
vlastnosti sa pozaduje dobra pevnost’ za tepla. Butadienstyrenovy kaucuk
je lepSi ako prirodny v teplo vzdornosti (nie vS8ak pevnosti za vysSich

tepl6t) a ma vyborné starnutie.s

Prirodny a butadienstyrenovy kauCuk sa velmi Casto v réznych
pomeroch mieSaju. Dévodom moze byt, ze pridanim prirodného kauCuku
k buni sa zlepSi jej konfekéna lepivost, upravovat striekatelnost alebo
tahanie textilu z bunovych zmesi a naopak pridanim butadienstyrenového
kauCuku sa znizi niekedy neziaduca lepivost prirodného kaucuku.
Nahrada prirodného kauCuku syntetickym sa tiez robi z dévodu

nedostatku prirodného kaucuku.

Pridavok syntetického kauCuku spdsobuje zniZzenie pevnosti, priom
najva¢Sia zmena nastava po prvom pridavku syntetického kaucCuku.
PretoZe synteticky kauCuk zasadne pomenej vulkanizuje ako prirodny
(priCinou je napr. vacsi obsah podielu s mol. vahou pod 100.000) posuva
sa optimum vulkanizacie so stupajucim obsahom syntetického kauCuku

doprava a rovnako nasadenie vulkanizacie ja oneskorené.s

2.6. Chemické reakcie pri spracovavani kaucuku

Vacsina pracovnych operacii v gumarenskych fabrikach ma charakter
mechanickej prace s materialom. Oproti ostatnych spracovatelskym
oborom sa vsak liSi vtom, Zze behom spracovavania kau€uku v hlavnych
vyrobnych fazach dochadza v vyznamnych chemickym zmenam

spracovavanych surovin.s



2.7. Zakladné operacie pri spracovavani kaucuku
- Plastikacia kauCuku
- Navazovanie kaucCuku a prisad
- MieSanie kauc¢ukovych zmesi
- Spracovavanie zmesi

- Vulkanizaciag

2.8. Zakladné viastnosti kaucuku
NajddlezitejSimi vlastnostami kauCuku su:

- Teplota skelného prechodu

- Viskozita
Viskozita alebo inak plasticita (v starSej literature) je charakteristickou
vlastnostou  kauCuku. Charakterizuje  spracovatelnost  kaucCuku.
Spracovatelnost’ je schopnost kauCuku byt mechanicky hnieteny a dalej
spracovavany. Znizovanim teploty viskozita kauCuku vzrasta a to tym
viac, Cim viac sa blizime k jeho teplote zosklovatenia. Pri pomalom
ochladzovani dochadza k tvrdnutiu kauCuku nad teplotu zosklovatenia.
Tuhost nevulkanizovaného kauc€uku je Zzavisla na teplote. Ohriatim
kauCuk makkne, ochladenim tuhne. Tuto citlivost na teplo prakticky
straca vulkanizaciou.

- Vulkanizovatelnost
Priamo spracovatelné kauCuky (syntetické a novSie druhy prirodného
kauCuku, lamavé kauCuky a ich zmesi s prisadami maju schopnost’ menit
tvar pésobenim napatia. Takto vytvorena deformacia ma prevazne
nevratny charakter. Dostatonu viskozitu maju hlavne pri 100 °C.
Konecny vyrobok je guma. Gumeny kone¢ny vyrobok musi mat stabilny

tvar a dobré mechanické vlastnosti. Potrebné zmeny tychto vlastnosti sa

dociel'uju vulkanizaciou.,



2.9. Zlozky kaucukovej zmesi

Zakladnou zloZkou kauc€ukovej zmesi je samozrejme kau€uk. Kaucukova
zmes vznika pridanim tych prisad do kauc€uku, ktoré nasledne umozniuju
vulkanizaciu kauCuku a davaju tym vyrobku Ziadané vlastnosti.

NajbeznejSie su zmesi zloZzené z kauCuku, zmakcovadla a plniva.

Predzmes je mozZné dlho skladovat bez obavy zo samovolného
znehodnotenia, a vS8ak pri skladovani kau€ukovych zmesi mdéze dojst
Casom k jej navulkanizovaniu. Vulkaniza¢ny systém pomaly reaguje i pri
beznej teplote (okolo 20°C) , tym padom maju uplné kauCukové zmesi

obmedzenu dobu skladovania.g

2.10. Kaucukovitost’ obuvnickych polovyrobkov

Faksink 50%

Podpatky 40%

Podosvy 35 — 40%

Opatky 25%

Stielky, pédovanie 10 - 15%
Nanosy podSivky 35 — 40%

Lepidla (cementy) 70%:

3. Vulkanizacia

Vulkanizacia je schopnost kauCuku zmenit sa na gumu. Priamo
spracovatelné kauCuky alebo lamavy kauCuk a ich zmesi s prisadami sa
vyznacuju schopnostou menit’ tvar pomocou napatia. Deformacia, ktora

vznikne, ma prevazne nevratny charakter.q



Vulkanizaciou meni kau€uk vSetky svoje vlastnosti. Fyzikalne vlastnosti

gumy (zvulkanizovaného kaucuku) sa vSak s teplotou menia malo.s

Vulkanizaciou ziskala guma urcity tvar, ten vSak uz dodatoCne zmenit
tvarovanim nejde. Je nasledne moznost zmenit tvar opracovavanim.
Pokial by sa pri pouzivani daval gume iny tvar, je to zmena len

prechodna, spésobena ucinkom vonkajsej sily.,

3.1. Priebeh vulkanizacie

Rychlost’ vulkanizacie kauCukovych zmesi je jednym z hlavnych Cinitelov,
ktory ovplyviuje produktivitu vyroby gumy, pretoze naklady spojené
s vulkanizaciou su pomerne velké (drahé strojné zariadenie, velka
spotreba energie, nakladna udrzba). Rychlost vulkanizacie sa riadi

rovnanymi zakonitosti ako rychlost inych chemickych reakcii.s

Faze vulkanizacie:

1. Indukéna peridda vulkanizacie
2. Vlastna sietova reakcia

3. Zmeny v Strukture vytvorenej siete

Vlastna rychlost vulkanizacie je teda ovplyvnena len druhou fazou
vulkanizacie a celkova doba vulkanizacie je dana suc¢tom déb prvej a

druhej fazy.

Po prekroCeni optima vulkanizacie nastava prevulkanizovanie - guma ma

horSie niektoré mechanické vlastnosti.

Podvulkanizovanie je stav pred dosiahnutim optima, guma ma vySSiu

trvalu deformaciu, zlé dynamické vlastnosti, vy$Sie napuciavanie.q



3.2. Vulkanizacia v horicom vzduchu

Vulkanizacia v horuicom vzduchu je najstarSi spésob. Produkt je
neseny dopravnym pasom vyhrievanym tunelom a pritom horucim
vzduchom ohrievany. V tomto klasickom prevedeni sa s touto metdédou
stretdvame stale menej a menej, prevazne len uvysoko napenenych
produktov. Vdaka zlému prestupu tepla dosahuje dizka vulkanizaéného
tunela az 150 m. Preto sa dnes tato metéda kombinuje s inym spésobom
ohrevu  extrudatu (napr. vysokofrekvenCné, striznou hlavou)
a vulkanizaCny tunel potom sluzi len k udrziavaniu teploty materialu.
DiZka tunela je potom az 10 x mensia. Pre Usporu miesta mézu byt tunely
rieSené ako poschodové. Je vyhodné, ak je mozné nastavit nezavislé
rychlosti dopravnikov v jednotlivych poschodiach podra dizkovych zmien,

najma pre napenenych produktov.
Vyhody:

a) Cistota,
b) jednoduchost’ s lahka sledovatelnost,
c) upenovych produktov jednoduch$ia regulacia vypenovania vdaka

pomalSiemu ohrevu.

Nevyhody:

a) relativne dlhé linky kvoli Spatnému prestupu tepla,
b) Spatna ucinnost,
c) nebezpecCenstvo oxidacie povrchu, najma pri zmesi z prirodného

kauCuku (NR) alebo sietovanych peroxidov.,



3.3. Kontinualna vulkanizacia

Pokial je vytlaCovana kauCukova zmes a vytlaceny produkt je uz
v tvare hotového vyrobku musia sa eSte zvulkanizovat. Ak je to mozné,
dava sa prednost kontinualnej vulkanizacii. Dévody su ekonomickée

I vySSia kvalita produkcie:

- extrudat je uz teply a tak staci len malé mnozstvo tepla k ohrevu na
vulkanizacnu teplotu,
- nie su operacie s medziproduktom, €o znizuje pracnost aj naroky
na priestor,
- produkt méze mat fubovolnu dizku,
- vysoka rychlost produkcie,
- je jednoduchSie zaistit’ konStantnu geometriu profilu.
Kontinualna vulkanizacia vacSinou prebieha bez pretlaku. Preto sa
pouzivaju vytlaCovacie stroje s odplynenim pre potlacenie tvorby bublin
behom vulkanizacie. V linke je za vytlaCovacim strojom zaradené
temperacné zariadenie, kde je material udrzovany na vulkanizaCnej
teplote po predpisanu dobu. Potom nasleduje chladenie a navijanie

vulkanizatu.g

4. Guma

4.1 . Zakladné vlastnosti gumy
Charakteristickymi vlastnostami gumy su:

- velka elasticita (pruziny, tesnenia..),

- akumulacia najvacsej Casti energie pri deformacii,

- velka odolnost voci opakovanym deformaciam (pneumatiky),
- mala rozpustnost pre plyny a vodu (lopty, €Iny),

- znacna chemicka odolnost (kyseliny, zasady),

- elektroizolaéné vlastnosti (vodiCe, kabely).



Tieto vlastnosti vyplyvaju ako zo Struktury gumy, tak z chemického

ZloZenia a Struktury kaucuku.
- Nestlacitefnost

Guma je nestlacitelna, pokial sa stlacuje robi sa to vzdy deformacne.
- Chovanie sa gumy pri deformacii v tahu.

Pevnost je udavana v prepocte na pdvodny prirez telesa. Zmena prirezu
je pri pretahovani znacna, pretoze ju nie je mozné jednoducho zmerat
v okamziku pretrhnutia. Dostatoéna pevnost v8ak nie je sama o sebe
vSeobecnou zarukou vysokej akosti gumy. Je ale dobrym kritériom pri

kontrole.,

4.2. Vyroba celogumenej lepenej zavalovanej obuvi

Vyrobu celogumenej lepenej zavalovanej obuvi mozno rozdelit na tri
Casti:

1.) Vyroba obuvi z kau€ukovej zmesi

2.) Vulkanizacia

3.) Uprava po vulkanizacii, technicka kontrola

Vyroba obuvi z kau¢ukovej zmesi
Vyrobu mozno rozdelit na useky:
a.) priprava suciastok a dielcov,
- priprava vrchnych suciastok a dielcov,
- priprava spodkovych suciastok a dielcov,
b.) spajanie — montaz obuvi,

C.) uprava obuvi pred vulkanizaciou.



Technoldgia najddlezitejSich prac pri vyrobe lepenej valanej obuvi

¢ valcovanie faskinku

e vytlaCanie pasikov a obsadzky

e vysekavanie vrchovych suciastok z faksinku

e benzinovanie suciastok a rozpracovanej obuvi

e nanaSanie lepidla na suciastky a dielce rozpracovanej obuvi

e vystuzZzovanie sucCiastok a obuvi

e kladenie a dokladanie suciastok a dielcov

e tvarovanie apripeviiovanie zvrSku k spodkovym  dielcom
(napinanie)

e zaistovanie spravnej polohy zvrSku na kopyte

e speviovanie zlepovanych dielcov

e vyhladzovanie

e valanie

e vrubkovanie

¢ lisovanie

e Zehlenie

e Uprava obuvi pred vulkanizaciou

¢ lakovanie

e matovanie

e praskovanie,

Vulkanizacia lepenej — valanej obuvi

Vulkanizacia lepenej zavalovanej obuvi prebieha vo vulkanizacnom kotli.
Ohrev obuvi zabezpec€uje horuci vzduch, priCom duté hlinikové kopyta
pdsobia naakumulovanym teplom ako stabilizator teploty. Vzduch v kotli

je stlaceny, C¢im sa zabrani rozlepovaniu spojov a roztekaniu obuvi.;



5. Spolupraca s firmou NOVESTA a.s.

Pri vyrobe svojej diplomovej prace som spolupracovala s firmou
Novesta. NOVESTA, a.s. patri medzi eur6pskych lidrov v oblasti vyroby
Specialnej celogumovej, gumolisovanej obuvi a polotovarov. Novesta
uspeSne nadviazala na pdvodny vyrobny program rucne vyrabanej
Specialnej obuvi a patria medzi najvaésich vyrobcov obuvi v Cechach
ana Slovenku. Dlhoroné skusenosti v oblasti gumarenskej vyroby,
investovanie do inovacii a najnovSich technoldgii spolu s timom
odbornikov dava predpoklad vyrobe kvalitnych produktov, ktoré uspokoja
priania a pozZiadavky najnarocnejSich zakaznikov. Spolo¢nost je zapojena
do systému manazérstva kvality (ISO 9001:2008) a systému
environmentalneho manazérstva (ISO 14001:2004).

Vyznamna Cast vyrobnych kapacit je dnes urCena produkcii obuvi pre
zahranicnych partnerov, ktorych podiel predstavuje takmer 90%

z celkového objemu vyroby obuvi.,
Postup vyroby celogumovej obuvi : Vid. Priloha €.: 1

5.1. Vznik a histéria fimy NOVESTA a.s.

Spolo¢nost’ bola zalozena pod menom Vulkan AD uz v roku 1937.
K vyrobnému portféliu firmy patri gumova obuv, lepidla, gumové platne,
dopravnikové pasy, hadice a iné gumarenské polotovary. Rozvoj firmy bol
pocas vojny utimeny.
Spolo¢nost Vulkan (Novesta) patrila a patri medzi najvacsie firmy

zaoberajuca sa vyrobou gumovej obuvi v Eurépe.,



5.2. Vyrobny program spolo¢nosti NOVESTA, a.s.

e Lisovana obuv
e Lepena zavalovana celogumova obuv

e Celogumova obuv lisovana vnutornym tlakom
5.3. Vyhody gumovej obuvi

e Vulkanizacia horucim vzduchom nepretlaci gumu cez podSivku
a pokozka zostava vyhradne v styku s prirodnym textilom. Obuv
si tak zachovava mikroklimu a schopnost absorbovat’ pot.

e Gumova pododva je flexibilna, zabezpeluje vyborné vlastnosti
pri pohybe v teréne a je odolna voci prelomeniu.

e Vyberom kauCukovych zmesi je mozné docielit celu radu

vynimocnych vlastnosti obuvi.
5.4. Novesta design

Kreativne Studio Novesta — design sa Specializuje na design a vyvoj obuvi
znaCky Novesta. Sucasne ponuka dalSim zakaznikom Siroké spektrum

sluzieb:

e Design obuvi

e Design doplnkov a polotovarov
¢ \/yroba prototypov

o Velkostné rozvadzanie

o Kalkulacie

e \/yroba technickej dokumentacie,

Vid. Priloha ¢&.: 2



6. Prehlad niektorych znaciek zaoberajucich sa

gumovou obuvou

6.1. Burberry

Burberry je chraneny nazov anglickej konfek¢nej firmy. Od roku 1856 sa

stal plast kultom tejto znacky. Zakladatefom bol Thomas Burberry.;

Vid. Priloha ¢.: 3

6.2. Hunter

Hunter je v mnohych oblastiach staromddna, tradi¢na spoloénost. AvSak
do 21. StoroCia s rozSirenym spektrom c&innosti. Hunter je Skotska
spoloC¢nost, ktora ma prevazne britsku klientelu. Vyrobky spoloCnosti
Hunter nesu tradiciu, ale zaroven v sebe odrazaju moderné trendy.
Spolo¢nost produkuje a poskytuje vysoko kvalitné produkty a sluzby pre
zakaznikov po celom svete. Neustale sa snaZia zlepSovat a vyhladavat
nové vyrobky pre spokojnost zakaznikov. Za roky pdsobenia ziskala
spoloc¢nost mnoho uznani. Okrem nepremokavej gumovej obuvi ponuka

spolo¢nost suvisiace produkty.4

Vid. Priloha €.: 4

6.3. llse Jacobsen

llse Jacobsen predstavuje hlavne damsku gumovu obuv, prSiplaste
popripade vyroCné kolekcie obleCenia a doplnkov. llse Jacobsen je
danska spolo¢nost fungujuca od roku 1993, zaobera sa navhovanim,
vyrobou a nasledujucim predajom odevov a doplnkov. Historia vzniku

firmy je prepletena nahodami.



Samotna navrharka sa neSpecializovala navrhovanim obuvi az po
prevzati firmy od kamarata, ktory stratil zaujem o spolo¢nost zaoberajucu
sa obuvou sa rozhodla podnikat vtomto priemysle. Sidlo firmy sa
nachadza severne od Kodane. ZnaCka dava prednost prirodzenej krase,
prirodnym materialom, kreativite, inovacii a samozrejme kvalite. Sleduje
aj modne trendy a vyvoj v mode. Od zalozZenia firmy postretol firmu velky
rast. Spolo¢nost’ je inSpirovana Skandinavskym prostredim. Hlavny bod je
venovany uzito€nosti a jednoduchosti. Vyrobky poskytuju spotrebiteflom

pohodIné nosenie.s

Vid. Priloha €.: 5

6.4. Aigle

Spolo¢nost bola zaloZzena vo Francuzsku vroku 1853 americkym
obCanom Hiramom Hutchinsonon. Spolo¢nost sa pySi vynikajucim
designom a kvalitnym spracovanim.

Spolo¢nost’ pracuje vyhradne s prirodnym kauCukom. Prirodny kaucuk
dodava obuvi doblezité vlastnosti ako su pruznost, vodeodolnost,
robustnost a samozrejme komfort. VacSina obuvi tejto spoloCnosti sa

rucne vyraba priamo vo Francuzsku.s

Vid. Priloha ¢.: 6

6.5. La Crosse

Zakladatelom spolo¢nosti je Bill Hrebene. Spolo¢nost zacala s vyrobou
topanok vhodnych v polnohospodarskom priemysle. Jednalo sa o obuv

vodeodolnu a komfortnu. Prva ,kultova“ obuv ziskala taky uspech, ze sa

vyraba az dodnes.;

Vid. Priloha ¢&.: 7



7. InSpiracia a postup pri navrhovani

V roku 1911 tramp Leon Leonswood Bean priSiel s mysSlienkou
skombinovat gumové galoSe s odlah¢enym gumovym vrchom. Designér
Scott Rankins pozdvihol Beanove vysoké topanky a dévtipne k nim pridal
vysoky podpatok. Tak vznikla vode odolna a zaroven elegantna obuyv,
ktora umoznovala uzivatelkam zachovat si urCity Styl i pohodlie pri

nepriaznivom pocasi.

Vid. Priloha ¢.: 8

7.1. Reserse diplomovej prace
ReSerSe mojej praci spocivala v prvom rade v urCeni atmosféry, ktoru
chcem svojou pracou vyjadrit. Prvotny napad bolo ucit sa nieComu,
k Comu som sa doposial nedostala. Mala som zaujem spoznat
gumarensky priemysel. Oboznamit sa, s pre mfa neznamou,
technolégiou vyroby obuvi z prirodného kauc€uku. Ur€ila som si formu
a Strukturu akou sa budem posuvat. Zakladom formy je Struktura alebo
spbsob, akym je nie€o vytvorené. Urobila som si prehlad predoslych prac,

navrharov, firiem ktory pracuju €i spolupracuju s gumarenskou vyrobou.;

Vid. Priloha €.: 9

7.2. Komponent navrhu:

e Silueta

e Proporcie a linia
e Funkcie

e Detaily

e Farby

o Latky



¢ Novodobé trendy

e Trh, Styly a urovenn mody

7.3. Farby

Farba je zakladnym prvkom navrhu. Casto prva vec, ktort si pozorovatel
vSimne a ovplyvni celkovy dojem, akym na nas kolekcia pésobi. Farba sa
moZe stat’ vychodiskom pre koncepciu celej kolekcie.

Farba ja zakladnym prvkom reSerSe a samotného navrhu. Farba je
Casto vychodiskom celej kolekcie a udava ton celej kolekcie. Farebnu
8kalu som vyberala na zaklade inSpiracie modnych trendov pre sezdnu
Jesen/Zima 2012/2013. Zamerne som volila tmavé odtiene. Nechcela som
podavat kolekciu vhodnu do prostredia Spinavého a vihkého v optimistickych
farbach. Z hladiska praktického som volila prevazne Ciernu farbu. Tak isto pri
obuvi. Pre gumarensku vyrobu je charakteristické Cierna farba. Samozrejme nie
je problém dosiahnut akykolvek iny pozadovany farebny odtien iinu Strukturu
gumy. Napriek tymto moznostiam, som sa rozhodla ostat’ v klasickej Ciernej
farbe a hladkého povrchu gumy. PovaZovala som to za Cisté, nenarocné a
hlavne jednoduché rieSenie, ktoré by malo celej kolekcii dodavat jednotnost
a celistvost. DalSie farby pouzZité na obuvi su: tmavo $ediva, svetlo Sediva,
fialova a Cervena. Odtiene fialovej a Cervenej som pouzivala v menSich
Castiach, len na zvyraznenie, podtrhnutie kontrastu. Pasky v svetlo bézovej su

pouzité takmer u kazdej obuvi, maju efektny a obCas aj funkény charakter.;

7.4. Material

Vyber latky zavisi od funkcii odevu. Rovnako ho ale Casto ovplyvni
sezbna. Vyber zavisi aj na estetickych kvalitach, teda na tom, ako
material vypada, aky je na dotyk a €i odpovedaja zvolenému tvorivému
smerovaniu. Texturu rozozname hmatom, jedna sa o povrchové
vlastnosti predmetu. Textura, ktori som volila musela spifiat potrebné

kritéria a zaroven scelit' celu odevnu kolekciu s doplnkami.;



Vyberala som material, ktory by mi vyhovoval so svojimi
vlastnostami a povrchovymi upravami. Najva¢sim kritériom pri vybere boli
samozrejme viastnosti. Potrebovala som material, ktory by neprepustal
vodu, &ize vodeodolny material. Dal&im kritériom bola povrchova uprava,
ktora v mojom pripade vyberu uzko suvisela s pozadovanou vlastnostou.

Zvolila som si, po dlhom prieskume dostupnych vodeodolnych
materialov, polyester s lakovou povrchovou upravou. Spdsob, akym sa

latka chova mi pomahal navrhovat’ a dotvarat odevné modely.
7.5. Médne trendy jesen/zima 2012/13

Dalsim dbélezitym podnetom pri tvorbe kolekcie bol prehlad
0 aktualnych udalostiach a trendoch. Mojim zaujmom bolo tvorit' kolekciu
pre Specificku klientelu, a ciefovu oblast’ trhu, tym padom som sledovala
sucasnu situaciu. InSpiraciu bolo potrebné hladat pomocou sekundarnych
zdrojov, Cize objavov. Za podklady som povazovala obrazky Cerpané
z histérie ako sa pracovalo s celogumenou obuvou (Vid. Prilohy 2-9).
Zdroje in8piracie som nachadzala hlavne na internete — Co je
najdostupnejsi zdroj informacii, obrazovych materialov a textov z celého
sveta. Pri zaCinani novej kolekcie je ddlezita snaha vyuZivat nové
technoldgie. Inspiracia mojej diplomovej prace vychadza z jednoduchych
geometrickych linii. Modni navrhari pre nas pre tuto jesen a zimu
namixovali elektrizujuce farby a vyhrali sa s grafickymi motivmi, ktoré

akoby kopirovali diela moderného umenia.

Rézne nakombinované farebné plochy vytvaraju vzajomné kontrasty
medzi sebou. Cim je kontrast vyraznej$i, tym lepsie. Kym niektori
navrhari zostali u decentnej dvojfarebnosti, alebo u kontrastu Ciernej a
bielej, ostatni sa pustili na cestu multifarebnosti. Previadaju Cisté tvary,
ktoré podavaju Zenskost v modernej, luxusnej siluete. Celkovy dojem je

hra s texturou a farebnymi ténmi.s Vid. Priloha ¢.: 10



7.6. Silueta

Silueta je z pravidla prva vec, ktora uputa. Silueta oznacCuje obrys alebo
formu. Spracovanie siluety vyznamne ovplyvni cely proces vyvoja navrhu.

Volila som rézne siluety. Chcela som dosiahnut’ réznorodost kolekcie.;

7.7. Proporcie a linie

Pojem proporcie oznacCuje Clenenie modelu. To méze byt horizontalne,
vertikalne, zakrivené. V mojej kolekcii som pouzila rézne Cclenenia.
Vyuzivam bloky farieb ¢&i réznych textur latok. Za liniu modelu sa
spravidla povazuje strih a umiestnenie Svov a zaSevkov. Tie mozZu opticky
predizit telo alebo zuzit pas. Volila som rdzne élenenia, ktoré som este
podtrhavala rozdielnymi farbami. Zakrivené a Sikmo strihané linie pésobia
ladne a Zensky. Svy a zaSevky nemaju $tandardni polohu a daju sa
umiestnit kamkolvek na tele. Rovné linie su chapane ako
StrukturovanejSie a muznejSie. Vertikalne linie telo predlzuju. Horizontalne

linie telo rozSiruju.;

7.8. Funkcie

Funkcia hra délezitu rolu pri navrhovani kolekcie. Pri praci na navrhu je
potrebné vediet aky druh obleCenia ma byt navrhnuty a aky ma mat
ucel. Hlavna funkcia celej kolekcie je vodeodolnost. Kolekcia by mala
zabranovat' preniknutiu vody, Cize by mala byt vode nepriepustna.
Samozrejme sa nejedna o uplnu nepriepustnost vody. Jedna sa o
kolekciu volnodasovu, na bezné nosenie. Je vhodna na nosenie do
mesta. Na tento ciel spifia dany ucel. V kolekcii sa nachadzaju malé
detaily, ktoré maju taktiez svoju funkciu. Ako napriklad zapinanie na
pracku, ktoré v niektorych pripadoch funkciu stahovania ma, v niektorych
ale naopak ma vyhradne zdobnu funkciu.



Mojim zamerom bolo prepojit materialy lesklého a matného povrchu,
pricom som ale chcela zachovat’ funkénost’ materialov, hlavne sa jednalo

o0 nepremokavost, €i uz u odevnej kolekcie tak aj u kolekcii dopinkov.

7.9. Detaily

e Prestepovavanie
e Drobna priprava (zapinanie, opasky, pracky, druky)
e Tvar rukavov (hlavic rukavov, celych rukavov)

e Strih golierov a manziet

7.10. Skice a pracovné nakresy

Vid. Priloha €.: 11
Vid. Priloha C.: 12



8. Opis kolekcie obuvi

8.1. Obuvc.1

Jedna sa o vychadzkovy typ obuvi- tzv. wellingtonky. Damska
gumovo - ushova zavalovana obuv, Sportovo — elegantného Stylu.
V holerovej Casti prepojenie licovej usne s prirodnym kauCukom. Oba
materialy presli procesom vulkanizacie. Obuv ma nizku hmotnost, €o
zabezpecuje jej pohodIiné nosenie. Hlavnym cielom je komfort a pohodlie.
Podsivkova Cast je vyseknuta z nanosovaného textilu, zo 100% baviny,
Co zabezpeCuje dotyk pokozky vyhradne s bavinenym materialom.
Holena cCast je vyseknuta s hladkého faksinku. V spodnom Kkraji sa
nachadza jemna, hladka obsadzka, ktora je vytlaCena z kauCukovej zmesi
a zabezpeCuje jemny prechod k podrazke. Nizky podpatok je
z vylisovanej kauCukovej zmesi. Spoje su spojené lepenim a tie su
spevnené zavalovanim, vyhladzovanim a Zehlenim. Obuv zabezpecuje
odolnost’ voéi vlhkosti. V usfiovej Casti je obuv ozdobne prestepovana.
Jedna sa o zaloZzkovy (preplatovany) Sev. Okraj je upraveny olemovanim,
usfiovou lemovkou. Je mddne zrezany smerom hore v prednej Casti.
V zadnej Casti obuvi vo vySke Clenku sa nachadza efektny Siroky pasik
s velkou striebornou prackou.

Zlozenie:

vrch: prirodny kauCuk a prirodna licova usen
podosva: kauCukova zmes

lemovany vrchny okraj

podsivka: 100% bavina (uplet Wellington)
Velkost: 38

Drobny material: strieborné pracky

Vid. Priloha €.: 13



8.2. Obuveé. 2

Stylové damske gumaky. Jedna sa o efektné prepojenie 100%
prirodného kauCuku a licovej usne. Jedna sa o vychadzkovy typ obuvi.
.PodsSivka je zo 100% baviny, ktora je nanosovana. Podosvy su
z kvalitnej kauCukovej zmesi. PodoSva je oramovana dookola ramikom vo
farbe podosvy. Obuv je vhodna na bezné nosenie. Vo vnutri sa nachadza
tvarovana stielka. Cela holefiova éast je z licovej usne. Spicka je zloZena
zdvoch vrstiev prirodného kaucuku, medzi ktorymi doSlo k spojeniu
s holenou castou. Obuv preSla procesom vulkanizacie. K spojeniu
materialov doSlo eSte pre vulkanizaciou. Obuv je vhodna na bezné
nosenie. Vo vnutri sa nachadza tvarovana stielka. Zadnej Casti sa
nachadza zadny pasik, vytlateny z kauCukovej zmesi, vo farbe podosvy.
Opatok je opatkového materialu, viozeny medzi podSivkou a vrchovym
materialom. Vrchna cCast je zapravena golierom vo fialovej farbe.
Spojenie vrchného kraja holeniovej Casti a goliera zabezpecluje vSitie
vrchného kraja medzi dve vrstvy vrchného goliera. Vrchny golier ma
zapraveny okraj olemovanim usfiovou lemovkou. Z vnutornej i vonkajsej
strany su efektné pasiky. Kazdy je prepojeny s golierom na inom mieste.
Vo vnutornej strane je vSity do spodného kraja goliera, vo vonkajsej

strane do vrchného okraja, medzi lemovku a golier.

Zlozenie:

vrch: prirodny kau€uk a prirodna licova usen
podosva: kauCukova zmes

golier (nadstavec) s lemovanym vrchnym okrajom
podsivka: 100% bavina (uplet Wellington)
Velkost: 38

Drobny material: strieborné pracky

Vid. Priloha ¢.: 14



8.3. Obuveé.3

Je to gumova vychadzkova obuv vyhotovena lepenym zavalovanym
spésobom zv. Wellingtonka. Zaklad tvori holefova cCast, vyseknuta
z hladkého faksinku, na ktoru je naloZzena usriova holena €ast. Na usrfiovu
Cast' je nalozeny dalSi kauCukovy dielec, ktory speviuje obuv v spodnej
Casti. Poslednou nalozenou vrstvou je kauCukova SpiCka. Medzi Spickou
a kauCukovym dielcom su vilozené kratke efektné pasky, ktoré sa
nachadzaju vo vySke Clenku. Z vonkajS$ej strany so striebornou prackou.
Vo vrchnej Casti holene sa nachadza vyrez v usnovej Casti, ktory je
ozdobne preStepovany. Vrch holenovej Casti zdobi opasok, ktory je
spojeny s obuvou vo vyreze. Jeho trvalé umiestnenie zabezpecuju putka,
nachadzajuce sa po celom obvode holenej C&asti. Vrchny okraj
celogumovej obuvi je asymetricky zrezany, vyvySuje jemne smerom do
vonkajSej strany obuvi. Zapraveny je olemovanim usnovou lemovkou vo
farbe podosvy. Obuv je jemne vyvySena. Ma nizky klinovy podpatok.
Nizky podpatok je z vylisovanej kauCukovej zmesi. V spodnom Kkraji sa
nachadza jemna, hladka obsadzka, ktora je vytlaCena z kau€ukovej zmesi
a zabezpecCuje jemny prechod k podrazke. Obuv je vhodna na bezné

nosenie.

Zlozenie:

vrch: prirodny kau€uk a prirodna licova usen
podosva: kauCukova zmes

lemovany vrchny okraj

podsivka: 100% bavina (uplet Wellington)
Velkost: 37

Drobny material: strieborné pracky

Vid. Priloha ¢.: 15



8.4. Obuvé.4

Obuv je vyrobena vylu€ne zprirodnych materidlov. ZvrSok obuvi a
podosSva je vyrobena z prirodného kaucuku. Podpatok tazkého klinového
tvaru, je vybruseny ztechnického korku. Spodna &ast je vyseknuta
s hladkého faksinku. Je to gumova vychadzkova obuv vyhotovena
lepenym zavalovanym spésobom. Obuv je obalena do vyseknutej Casti
faksinku v celku — podpatok so samotnou hlavnou Castou priehlavku.
Spojenie zabezpeluje zadny pasik vytlateny z kauCukovej zmesi. Ako
podsSivkovy material je pouzita 100 % bavina, ktora je nanosovana. Obuv
je vyrabana sp6sobom vulkanizacie kauCukovej zmesi, pri ktorej horuci
vzduch nepretlaCi kauCukovu zmes cez podSivku, tym pokozZka ostava
vyhradne v styku s prirodnym textiiom. Obuv si uchovava prijatelnu
mikroklimu a schopnost absorbovat pot. Spodna ¢&ast obuvi bola
vyrabana osobitne, k spojeniu s ushovou holenovou Castou doslo az po
procese vulkanizacie. K spojeniu doSlo zoSitim, dvojnitnym viazanym
stehom, zalozkovym (preplatavanym) Svom. Holeriova Cast’ je vyhradne
z prirodnej licovej usne, spojena Sitim. V prednej ma holefiova cCast

Snurovadlo, ktoré dava moznost' regulovat obvod holefiovej Casti.

Zlozenie:

vrch: prirodny kau€uk a prirodna licova usen
podosva: kauCukova zmes

lemovany vrchny okraj

podsivka: 100% bavina (uplet Wellington)
Velkost: 38

Drobny material: strieborné pracky

Usnoveé Snurovadlo

Vid. Priloha ¢.: 16



8.5. Obuvé.5

Vysoka damska gumovo - usnova zavalovana obuv, ma Sportovo —
elegantny charakter. P6sobi mohutnym, robustnym dojmom. Ma vysoky
klinovy podpatok, ktory je samostatne obaleny do vyseknutej cCasti
faksinku. 'V holefiovej Casti prepojenie licovej usne s prirodnym
kauCukom. Usnova Cast je vzadu zoSita beznych chrbtovym Svom.
Usnova — holefova Cast je zaCistena olemovanim usnovou lemovkou. Vo
vrchnej Casti sa nachadza putko, do ktorého je vloZzeny opasok v rovnakej
farbe usne ako lemovka. Sluzi na pripadne utiahnutie obuvi atym
zachovanie si vySky a tvaru obuvi, zarovenn méze efektne zdobit" vrchnu
Cast’ holerovej Casti. Prepojenie mohutného klinového podpatku a vrchu
obuvi opticky zabezpecuje Cerveny dielec z licovej prirodnej usne. VSetky
materialy presli procesom vulkanizacie po spojeni. Obuv je vyrobena z
prirodného kauCuku €o zabezpecluje jej nepriepustnost a odolnost voci
beznym chemikaliam a poskytuje vodeodolnost. Obuv je vhodna na
bezné nosenie. PodSivka je z prirodného textiiného materialu, z upletu
Wellington. V prednej ma holefiova Cast’ Sfiurovalo v kontrastnej farbe.
Podosva svojim protiSmykovym dezénom zaruduje pozdiznu a prieénu

stabilitu v suchom i klzkom teréne. Vrchny okraj je zaCisteny zaklepanim.

Zlozenie:

vrch: prirodny kau€uk a prirodna licova usen
podosva: kauCukova zmes

lemovany vrchny okraj

podsSivka: 100% bavina (uplet Wellington)
Velkost: 38

Drobny material: strieborné pracky

Usnové Snurovadlo

Vid. Priloha €.: 17



8.6. Obuvé¢. 6

Vysoka celogumena obuv, na vysokom podpatku. Jedna sa o
damsku gumovo - usnova zavalovana obuv, Sportovo — elegantného
Stylu. Ide o vychadzkovy typ obuvi. Obuv je vhodna na bezné nosenie
ana akukolvek prilezitost. Vo vnutri sa nachadza tvarovana stielka.
Tvarovana vkladacia stielka dodava komfort nosenia. Priehlavok je
vystuzeny , kvéli spevneniu a uchovaniu si tvaru obuvi. Holenova
c¢ast’ je vyseknuta z hladkého faksinku. Obuv je vyhotovena lepenym
zavalovanym spdsobom. Vyseknuty faksink je vedeny zo zadnej do
prednej Casti, tym je zadna Cast hladka bez akéhokolvek prerusenia.
Okraje holenovej Casti sa spajaju v prednej Casti obuvi, su zacistené
usfiovym dielom, ktory je po celej vySke obuvi a tym ju opticky predlzuju.
Dlhy pas je ukonCeny v hornej Casti putkom, do ktorého je vlozeny
opasok v rovnakej farbe usne. Sluzi na pripadne utiahnutie obuvi a tym
zachovanie si vySky atvaru obuvi. V usnovej Casti je obuv ozdobne
preStepovana. Vrchny okraj je upraveny olemovanim, usfiovou lemovkou.
Podpatok je obaleny licovou usfiou, zo zadnej strany s pasom po celej
dizke podpatku. PodoSva obuvi ma S$portovy vzhlad, vyrazné
vribkovanie. Pododva je predizena a zasahuje do $picky i paty.
ZabezpeCuje tym ochranu usne pocCas nosenia a zaroven dodava
Sportovy charakter. PodSivka je zo 100% baviny.

Zlozenie:

vrch: prirodny kau€uk a prirodna licova usen
podosva: kauCukova zmes

lemovany vrchny okraj

podsivka: 100% bavina (uplet Wellington)
Velkost: 38

Drobny material: strieborné pracky

Vid. Priloha ¢.: 18



9. Opis odevnej kolekcie

Odevy z kolekcie diplomovej prace su jednoduché ochranné prostriedky
urCené, vdaka vyhodam pouZzitého materialu, do sychravého pocasia, do
vihkého prostredia, ako obleCenie chraniace pred poveternostnymi
vplyvmi. Jedna sa o vychadzkové, Sportovo — elegantné plaste, uréené na
prechodné obdobie. Obdobie jar, jesen. Prechodné podSité plaste
s lesklym vzhladom so zapinanim na priesvitné plastové patenty. Dizky
plastov su rozne. Casto vitazia tie, ktoré si pod kolenam. V3etky plaste
su vypodsSivkované. Predné kraje su zapracované pomocou nakladanej
légy. Ozdobami su ozdobné pracky a vyrazné Stepovanie. Pri zostaveni
svojej kolekcie som myslela hlavne na typ zeny, ktoru chcem oslovit.
Povazujem plast za suCast Satnika kazdej zeny. Vlastnit kabat typu
plastenka, ktory okrem maddnej, spifia aj nepremokavu a zateplovaniu
funkciu som brala ako jeho velku vyhodu. Snazila som sa vytvorit
kolekciu, ktora méze oslovit ¢o najvacSie spektrum spotrebiteliek. Tym
padom vekova kategoria by mala oslovit mladé Zeny od 17 rokov, po
zrelé zeny vo veku 40 rokov. Mojim zaujmom bolo, aby si kazdy typ zeny

dokazal vybrat.
Materialové zlozenie:

Vrchny material: PES
PodSivkovy material: PES

9.1. Odevé. 1
Plast’
Plast vychadza ztradicnych Stylov s liniou pismena A, skladajuci sa
z mnohych €leniacich Casti. Jedna sa o Sportovy model so stojacikovym
golierom. Ma doémyselné Clenenie, zvyraznené rozlicnou farebnostou

Clenenych ploch.



Vyrazne zdobné preStepovanie dodava kabatu SportovejSi charakter.
Prechod medzi kontrastnymi farebnymi plochami opticky odfahcuju uzke
lemy v neutralnej farbe. V prednej €asti sa nachadzaju nakladané vrecka.
Predny kraj je zapracovany pomocou nakladanej légy. Zapinanie je na
priesvitné plastové patenty. Kabat ma vofnu siluetu, pésobi mladistvym
dojmom, tym by som ho odporucila mladej Sportovo zalozenej Zene,
Zijucej aktivnym Zivotom. Rukavy su Siroké, dvojité, podohnuté. Su

tristvrtovej dizky. V strede zadného dielu sa nachadza protizahyb.

Vid. Priloha €.: 19

9.2. Odevé. 2

Plast’

Cleneny vypodsivkovany otvoreny plast. Predny a zadny diel je vsity do
hladkého vysokého stojacika. V prednej Casti otvoreny. Plast je vhodny
na prechodné obdobie. Zapinanie je len v Casti stojaCika. Je doplneny
netradiCnym rarkovym rukavom, jemne rozSirenym v spodnej CcCasti
a s uzkym elegantnym lemom v spodnej Casti. Prechod medzi farebnymi
plochami opticky zdobia lemy v neutralnej farbe. Plast ma volnu siluetu.
P&sobi mladistvym, hravym dojmom. Je vhodny pre mladu aktivnu Zenu,

ktora sa neboji experimentovat.

Nohavice s trakmi
Nohavice su dlhé, inSpirované gumenymi rybarskymi nohavicami. Su bez

zapinania, na traky.

Vid. Priloha ¢&.: 20



9.3. Odevé¢.3

Plast’

Plast je dvojita pelerina. Ma golier inSpirovany S$alovou fazdnkou.
Kontrastna podSivka C&ervenej farby, dodava modelu dramatickost a
vaznost. Plast sa sklada z dvoch podsitych vrstiev. Jedna zakryva telo do
pol stehien, druha siaha do dizky laktov. Spodné okraje su olemované

kontrastnou lemovkou.

Saty

Strih zdérazniujuci postavu. Saty si samostatny vrchni odev, st stéastou
kompletu. Tvoria spolu viacdielne oble&enie. Saty su priliehavého strihu.
Saty su vrchy Zensky odev. Zivotikova a sukfiova éast je spojena do
jedného celku. Rozparok vo Sve sa nachadza v spodnej Casti zadného

dielu.

Vid. Priloha €.: 21

9.4. Odevé. 4
Plast’
Plast je vo volnej linii, ma Sportovy charakter. Rukavy ma klinové v
kontrastnej farbe. Spodké kraje rukavov su doplnené stahovacimi pasmi,
ktoré sa zdobne obtacaju okolo spodného kraja rukavov. Do Cleniaceho
S8va na zadnom diele je vloZzeny uzky pruzok kontrasntnej farby. Na
prednom diele pruh rovnakej farby tvori légu, ktora ukryva zapinanie.

Zapinanie na patenty siaha az ku krku.

Vid. Priloha ¢&.: 22



9.5. Odevé.5

Plast

Damsky plast’ je stale predmetom mddneho zaujmu. Nie je to len jeho
ochranna funkcia, ale aj kus luxusu. Priliehava zivétikova Cast’ v pasovej
Casti prechadza do Sirokej suknovej polkruhovej Casti. Déraz je kladeny
na pasovu liniu. Predny kraj je zapracovany pomocou nakladanej uzkej
légy, pod ktorou je zapinanie na priesvitné patenty. Na pleciach ma nizke
vypchavky. PriekrCnik prechadza do kapucne. Kapucna je s kontrastnym
lemovanim bézZovej farby. Rukavy su hlavicové. V spodnej Casti rukavov
sa nachadzaju vyrazné manzety. ManzZety su vyhrifiovacie, ozdobené
neodnimatelnym opaskom, ktory méze manzetu rukava stiahnut do

pozadovanej velkosti.

Vid. Priloha €.: 23

9.6. Odev¢.6
Plast’

Damsky mdédny plast. Jeho ucel je ochrana pred poCasim, spaja luxus
vzneSeného a funkciu potrebného. Sucastou spodného kraju rukavov je
neodnimatelny opasok s kovovou prackou, ktory ukon€uje manzety. Strih
zvyraznujuci postavu dodava kabatu Zenskost a vzneSenost. Kabat ma
velky golier, ktory zaroverni méze sluzit ako efektna kapucna. Dolny kraj
rukavu je spevneny vystuzenou manzetou, ktora je ozdobne
preStepovana. Zapinanie kabatu je na strede predného dielu na priesvitné

patenty.

Vid. Priloha ¢€.: 24



9.7. Rukavice

Par damskych rukavic ¢.1

Vyroba:
NAPA spol. s r.0. - vyroba a predaj rukavic
Zlozenie:
Vrchny material: Jahfiacia koza
Polyester
Podsivkovy material: Polyester
Opis: Dizka cca. 22 cm, na spodnom okraji predtepované, vnatorna
strana — stiahnuta gumickou

Druhy Siti: Step

Vid. Priloha €.: 25

Par damskych rukavic ¢€.2

Vyroba:
NAPA spol. s r.0. - vyroba a predaj rukavic
Zlozenie:
Vrchny material: Jahnacia koza
Polyester
Podsivkovy material: Polyester
Opis: Dizka cca. 40 cm, na spodnom okraji a po celej dizke prestepované

Druhy Siti: Step

Vid. Priloha €.: 26



10. Zhrnutie kolekcie

v v

Skalu zakaznikov. Aby bol kazdy model sam o sebe uplne iny, originalny,
ale zaroven aby, ako kolekcia, tvorili komplet a pésobili vyvazene.
Pracovala som zrdznymi strihmi plastov a dizkami plastov, réznymi
dizkami a strihmi rukavov. Kolekcia obsahuje $est réznorodych plastov,
nohavice inSpirované rybarskymi nohavicami a Saty s kapucnou. Po
stranke doplnkov je kolekcia obohatena o Sest’ parov gumovo — usnovej
obuvi adva pary rukavic. Hlavhym bodom pri tvoreni kolekcie bola

nositelnost, praktickost a originalita.

10.1. Charakter kolekcie

Pri zostaveni svojej kolekcie som myslela hlavne na typ zeny, ktoru
chcem oslovit. Povazujem kabat, ako suCast Satniku kazdej zeny.
Vlastnit kabat typu plastenka, ktory okrem médnej, spifia aj vodeodolnu
funkciu, som brala ako obohatenie $atniku Zeny o prakticki vec. Co sa
tyka gumovej obuvi, naucila som sa vdaka spoluprace s firmou Novesta ,
ako je mozné pracovat s prirodnym kauCukom pri designe obuvi. Kazdy
typ kabatu je ojedinely a originalny a tak isto aj kazdy typ obuvi. Snazila
spotrebiteliek. Vekova kategoria nie je priamo urCena. Kolekcia by mala
oslovit mladé Zeny od 17 rokov, az zrelé Zeny do veku 50 rokov. Tak isto
som pracovala aj pri navrhovani obuvi. Kolekcia obuvi obsahuje Sportové

I Sportovo — elegantné modely.



10.2. Téma a dovod jej volby

Pracovat s materialom - kauCuk a vytvarat obuv gumenu, som sa
rozhodla na zaklade myslienky, Ze je z mdjho hladiska v tejto vyrobe
vela moznosti vramci spojenia designu, funk&nosti a kombinacii
materialov. Naskytla sa mi moznost spolupracovat s firmou, ktora na
Slovenskom a Ceskom trhu zastava popredné prieéky vo vyrobe obuvi
a zaroven patri medzi malo svetovych firiem, ktoré pracuju z prirodnym
kauCukom, €o povazujem za ekologické. Kolekcia je navrhnuta tak, aby
obsahovala rézne typy obuvi a rézne typy plasteniek. I1Slo mi o to, aby si
kazda Zzena vedela v tejto kolekcii najst’ svoj Styl, najst komplet, ktory by
ju plne vystihoval. Kazdy par obuvi je iny, originalny. Snazila som sa
vyhnut, popripade pozmenit klasické striny kabatov. Hrala som sa
prevazne s €lenenim, ktoré som eSte podtrhla aj farbou. Strihy kabatov su
symetrické a farebne vyvazené. Kolekcia sa sklada z vysokej obuvi
I nizkej obuvi. VyskuSala som v nej viac typov podpatkov, viac typov
podoSiev. Mojim zamerom bolo, aby bol kazdy par obuvi ako po
designovej, tak aj po technologickej stranke odlisny. Sportovejsi vzhlad
kolekcie som sa snazila docielit kapucriami, ktoré maju u mojej kolekcii
aj funkéné hladisko, vyraznym Stepovanim, dynamickym cClenenim,
hravymi liniami. Pracovala som v celej kolekcii s nepremokavymi
materialmi. Moja snaha bola zjednotit kolekciu vo farebnom a
materialovom prevedeni. K odtienom, Ciernej, Sedivej a bézZovej som

pridavala akcenty Cervenej a fialovej.

10.3. Prinos prace pre dany obor

Moja diplomova praca je pokusom, skuskou, spojenia dvoch
technoldgii vyroby obuvi. Jedna sa o spojenie koZenej a gumovej obuvi.
Kazdy par obuvi mojej prace je unikat, naro€ny na spracovanie. Snazila
som sa ukazdého paru poukazat na inud moznost prepojenia tychto

dvoch technoldgii.



10.4. Slabé stranky

Medzi slabé stranky patri komplikovanejSia technoldgia vyroby
kolekcie obuvi. U niektorych typoch obuvi su nutné opakované
vulkanizaCné procesy. Pri procese vulkanizacii v kotle, pri teplote 134 °C,
straca koza niektoré vilastnosti, ako su taznost, dochadza k narusSeniu
povrchovej Struktury a samozrejme dochadza k zrazanlivosti.

Po skuske som zistila, Ze koza straca 4,75% celkového obsahu.
Spésob vyroby obuvi, akou som sa rozhodla svoju kolekciu obuvi vytvarat
sa v praxi bezne nepouziva, hlavne pre svoju vysoku pracnost.

Kolekcia nie je plne nepremokava. Nejedna sa o odev, Ci obuv
vhodnu do prostredia s neprestavajucimi zrazkami, nezarucujem jej
nepremokavu funkciu po dlhu neprestavajucu dobu. Je vhodna do
prostredia mesta, kde sa predpoklada, Zze sa obuv nedostane do kaluze
o hibke vaésej ako 20 cm. Kolekcia je vhodna pre aktivne Zeny, ktoré sa
chcu iv neprijemnom pocasi citit pohodine a sebaisto. Kolekcia je
modna, zenska, prepojena so Sportovymi prvkami, je vhodna k beznému

noseniu.
10.5. Ciel prace

Cielom mojej prace bolo podat gumenu obuv z iného pohladu, z iného
hladiska. PokuSala som sa o spojenie gumovej a usfiovej obuvi. Mojim
ciefom bolo vyskusat' si pracovat s materialom - s prirodnym kauCukom
a vyskusat moznosti designu v tento oblasti. NauCit sa o moznostiach
kombinacie materialov. Vytvarat skusky réznych materialov, skusat r6zne

strihové rieSenia.

S touto témou pracujem tak, Zze spajam Sportovy a elegantny Styl.
Cielom mojej prace je kolekcia, ktora je funkéna a zaroven esteticky
zaujimava. Zaoberam sa vnej modnymi trendmi, pohybujem sa
v suCasnom modnom trhu. Mam zaujem svojou kolekciou zaujat

a zaroven plne splinit funkCnost kolekcie.



Snazim sa oslovit rézne typy zien. Vekové rozmedzie pre moju
kolekciu so subjektivneho pohfadu vidim pre zeny od 17 do 50 rokov.
Zaujat ich originalitou, jednoduchym a pritom efektnym strihovym
rieSenim, zaujimavou farebnostou. Nesnazim sa u vSetkych modelov
zvyraznovat Zensku liniu. Kolekcia je urCena na prelomové obdobie jar

a jesen. Je mojim cielom vytvorit funkénu kolekciu odevov a doplnkov.
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12. RESUME

In my graduation theses | devote to clothes collection and accessories
given for rainy weather. Collection is for period of spring and autumn. |
don't advise this clothes to surroundings with the unremitting rainfalls. It
Is suited for towns where water holes aren't deeper than 20 centimetres.

| coopereted with the firm Novesta, known in Czech and Slovak republic
for their work with recyclated materials. They taught me, how to work with
rubber material in another ways, how to look on oilskins at another side —
new side. | tried ways of design in this area, and taught about
possibilities of combination of the different materials.

Of course, the boots are created from a rubber, clothes are from
impervious cloth. The main material in boots is natural caoutchouc which
| combinated with oxhide. The main material in coats is polyester with
glossy modification in combination with waterproof polyester with opague
surface. All coats have inside of a coat and over-eleborate.

My goal was to make some original prototypes of footwear and try to
combine leather and rubber. | tried for variety on page of design, and

technological page too. Theme connect sports and elegant fashion.

Collection contains six coats, two sets of trousers simple style, one
trousers inspired of fishing style and the dress with the cape.

| wanted for every single model to be original, unique, totally different
from another, but together to be linked like one whole. My attention was in
the union of entire collection in coloured and materials page too. To the
tones of black, grey ang beige | added tones of red and violet.

In my intention was to propose six models for different types of women,
women different age and style, courageous and practical. | used for it

a lot of type of cut and lenght, | tried different lenght of sleeves.
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Prilohy:

Priloha 1

NOVESTA a.s.
e Fotografie vyrobného procesu celogumovej obuvi z prirodného
kauCuku

e Miesenie kauCuku v surovom stave

e \/ytahovanie z valca

e Rezanie kaucuku



e \ysekavanie Sablén z kauCuku
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e Rucné natieranie podoSvy lepidlom



e Rucné vystuzovanie

e Rucéné zavalovanie podosSv

 Sitie podsivky



e Rucéné nakladanie faksinku

e Rucéné nakladanie podosv

e Vulkanizacny kotol

Fotografie pouzité s videa ,MADE IN NOVESTA!"
(http://www.youtube.com/watch?v=ZhfzYNtLOUg)


http://www.youtube.com/watch?v=ZhfzYNtL0Ug

Priloha 2

Novesta design

e Ukazka prac predoslych kolekcii celogumenej obuvi Design centra
Novesta

N?‘)»VES TA’

(http://www.novesta.biz/catalogue/street)

Priloha 3

Burberry
e Ukazka celogumenej obuvi znaCky Burberry kolekcii A/W 2011-2012

JLL

(http://www.bented.com/burberry-rubber-boots-2011-2012-collection/)



http://www.novesta.biz/catalogue/street
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Wellies.html)

(http://www.mycolorfashion.com/tag/hunter-wellington-boots)

Priloha 5

lIse Jacobsen

o Ukazka celogumenej obuvi znacky llse Jacobsen

(http://www.oliveandbettes.com/tag/ilse-jacobsen/)
(http:/mww.splendidwillowavenue.com/category/ilse-jacobsen)
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(http://www.aigleboots.com/)

Priloha 7

La Crosse
e Ukazka celogumenej obuvi znacky La Crosse

=

(http://www.lacrossefootwear.com/)
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Priloha 8

Leon Leonswood Bean
e Gumoveé galoSe s odlahEenym gumovym vrchom

(http://greatlakesprep.com/2012/01/18/I-I-bean-100th-anniversary-maine-hunting-shoes/)


http://greatlakesprep.com/2012/01/18/l-l-bean-100th-anniversary-maine-hunting-shoes/

Priloha 9

o Kolaz réznych znaciek v kombinacii odev a gumova obuv

(Vlastna kolaz z réznych internetovych zdrojov )


http://greatlakesprep.com/2012/01/18/l-l-bean-100th-anniversary-maine-hunting-shoes/

Priloha 10
e UkazZka odevnych kolekcii pre sezonu A/W 2012-2013

(http://magtrends.com/fashion-week-started-in-new-york-autumn-winter-2012-2013/)
(http://mww.woman.sk/2012/03/dior-kolekcia-jesen-zima-201213/)


http://magtrends.com/fashion-week-started-in-new-york-autumn-winter-2012-2013/
http://www.woman.sk/2012/03/dior-kolekcia-jesen-zima-201213/
http://magtrends.com/fashion-week-started-in-new-york-autumn-winter-2012-2013/fashion-week-autumn-winter-2012-2013-6/
http://magtrends.com/fashion-week-started-in-new-york-autumn-winter-2012-2013/fashion-week-autumn-winter-2012-2013-1/
http://magtrends.com/fashion-week-started-in-new-york-autumn-winter-2012-2013/fashion-week-autumn-winter-2012-2013-3/
http://magtrends.com/fashion-week-started-in-new-york-autumn-winter-2012-2013/fashion-week-autumn-winter-2012-2013-4/
http://magtrends.com/fashion-week-started-in-new-york-autumn-winter-2012-2013/fashion-week-autumn-winter-2012-2013-8/

Priloha 11

Skice odevnej kolekcii diplomovej prace

(vlastné zdroje)



Priloha 12

Skice kolekcii doplnkov diplomovej prace

e Obuv

miExwm

J 1\

(vlastné zdroje)



Rukavice

(vlastné zdroje)




Priloha 13
Obuv &. 1




Priloha 14
Obuv €. 2




Priloha 15
Obuv é&. 3




Priloha 16
Obuv ¢. 4




Priloha 17
Obuv &. 5

rll].il’,/

g~ TV 11




Priloha 18
Obuv &. 6

(foto vlastné)



Priloha 19 Priloha 20
Odev €. 1 Odev é. 2

(foto vlastné)
Fotograf: Anna Nociarova

Priloha 21
Odev €. 3

(foto vlastné)
Fotograf: Milan Fox

Priloha 22 Priloha 23
Odev €. 4

(foto vlastné)
Fotograf: Anna Nociarova



Priloha 24
Odev C. 6

(foto vlastné)
Fotograf: Anna Nociarova

Priloha 25 Priloha 26
Par damskych rukavic ¢.1 Par damskych rukavic €.2

[ [
(foto vlastné)
Fotograf: Milan Fox




Priloha 27

Tematické fotografie

(foto vlastné)
Fotograf: Milan Fox



Priloha 28
Modne fotografie






















