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. Uvod

Jako téma mé diplomové prace jsem zvolil navrh setu uzitné keramiky.
Duvod, pro¢ jsem si zvolil pravé toto téma, popisi konkrétnéji v kapitole
treti, ktera na tuto otazku odpovida a podrobnéji jej rozebira. V dalSich
kapitolach bude rozebran celkovy proces pfiprav, historie porcelanu
a jeho soucCasnost, dale pak samotny proces tvorby a technologicka
specifika. V zavéru prace se budu vénovat celkovému shrnuti

a ziskanym poznatkum.



1. Mé dosavadni dilo v kontextu specializace

Obor keramicky design jsem zacal studovat v akademickém roce
2009/2010 a to po té, co jsem dokonCil bakalarské studium programu
design, obor produktovy design na Ustavu uméni a designu.
Mé dosavadni dilo v kontextu oboru keramicky design neni z tohoto

ddvodu tak obsahlé.

V prvnim ro€niku magisterského studia jsem jako prvni z ukolu FeSil
navrh velkého zahradniho kvétinaCe. Zadani tématu pochazelo
od moravského vyrobce keramiky PKZ keramika Postorna a.s..’
Finalni prototyp kvétinaCe byl realizovan z kameniny. Nasledné byl

zastupci firmy PKZ zvolen do vyrobniho sortimentu.

Dalsim ztémat byl navrh zahradniho umyvadla/pitka pfi vyuziti
materialu elektroporcelanu ze zavodu Elektroporcelan Louny a.s.,

divize Merklin.?

Jednim, pro mé nejzajimavéjSim ukolem byl navrh umyvadla
pro spoleénost JIKA.® Dostalo se mi tak moZnosti seznamit se s dal$im
z keramickych materialll pouzivaném dnes v primyslové vyrobé.
Ocenuji takeé prilezitost blizké spoluprace s odborniky daného oboru.
Vysledkem této spoluprace bylo koncepCni feSeni umyvadla

v materialu.

! Cesky vyrobce stavebni a chemické kameniny.

*Cesky vyrobce izolator(i pro nizké a vysoké napéti a pozdéiji pak predevsim na vyrobu plastovych
izolatort

* Cesky vyrobce a prodejce sanitarni keramiky a koupelnového vybaveni.



Dale jsem také vytvofil nékolik drobnéjSich pfedmétl z porcelanu
a zabyval se napfiklad dekorovanim keramickych obkladt firmy
RAKO."

4 Cesky vyrobce keramickych obklad(i a dlazeb bytové keramiky.



2. Téma a davod jeho volby

Jako téma mé diplomové prace jsem si zvolil vytvofeni souboru uzitné
keramiky. Pod pojmem uZzitna keramika si |ze predstavit Sirokou Skalu
produktd. V pfipadé mé diplomové prace se jedna o maly jidelni servis
sestavajici ze zakladnich tvard a rozmérla talifl, misek a jejich

doplrika.

Vzhledem ktomu, Ze jsem v bakalafském studijnim programu
absolvoval obor design produktu, snazil jsem se zvolit téma, které by
se zabyvalo navrhem uzitného pfedmétu a to spiSe s teoretickym

predpokladem budouci velkosériove vyroby.

Stojim si za nazorem, Ze v pfipadé navrhu produktu je vSeobecné
dalezita znalost oboru, ve kterém je produkt navrhovan. Snazil jsem se
tedy nalézt téma mé blizké, a proto byl pfi volbé dulezity muj blizky
vztah ke gastronomii, kterou fadim mezi jeden ze svych nejvétSich
konicku. Tak jsem mohl vyuzit svych doposud dosaZenych znalosti
a aplikovat je tak na soubor. Vytvofenou reserSi jsem se presveédcil
o tom, Ze je Casto kladen velky dlraz pravé na samotny talif, jeho tvar
a velmi Casto dekor namisto jidla, které na ném bude prezentovano.
Coz je dle mého nazoru dulezity aspekt pfi navrhu pravé takového

tématu.

K praci jsem proto pfistupoval se skuteCnosti, Zze v hlavni roli je zde

predevsim jidlo.

10



3. Cil prace

Cilem mé diplomové prace, jak jiz bylo zminéno v pfedchazejici
kapitole, bude navrh malého jidelniho servisu. Cilem samoziejmé neni
pouze navrh, ale i samotna realizace prototypu vybranych dili souboru
v materialu jim pfisluSnym. Pfesnéji tedy pujde o zakladni soubor talif(
a misek. Soucasti souboru by mél byt talif mélky desertni o priméru
150-240 mm, talif mélky o priméru 240-290 mm, talif mélky
0 pruméru 270-300 mm, talif hluboky o priméru 230-250 mm dale pak
misku kruhovou o priimeéru 140-180 mm a misu ovalnou o rozmérech
150-160 X 300-400 mm..

V prubéhu mé prace bych se rad okrajové zaméfil i na grafickou

podobu pravodnich prezentacnich tiskovin, brozur, plakatu.

V zadani této diplomové prace stoji - set uzitné keramiky, v pojmu
keramika je zastoupeno mnoho poddruhl keramickych materialu. Ja
pro vyslednou realizaci uvazuji material porcelan, neni vSak
vylou€eno, Ze ztechnologickych duvodd bude nutné, zvazit pouziti
jiného keramického materialu, ktery by byl pro technologii vyroby

v akademickych podminkach vyhodnéjsi.

11



Hlavni stat’

4. Proces pripravy

V prvni fadé jsem kratce prostudoval historii vyvoje porcelanu

ve sveté, Evropé a Ceskych zemich.

V nasledujici fazi pfiprav jsem zacCal vytvaret zakladni reSersi
zaméfenou predevS§im na zpusoby stolovani a servirovani jidla.
Soustfedil jsem se pfedevS§im na uroven a servirovani pokrmu vyssi
gastronomie v restauracich celého svéta, za ucCelem zjiSténi

soucasnych trendu v tomto oboru.

Dale bylo nutné vytvorit jednoduchou resSerSi zkoumajici rozmery
jednotlivych dilu jidelnich servisti, bézné dostupnych u pFednich
vyrobcl na souCasném trhu. Tak abych mohl v nasledujicich krocich

vytipovat idealni rozmeéry pro jednotlivé dily mnou navrzeného servisu.

Dulezité také bylo zvazit uskali technologie vyroby porcelanu tak
abych mohl proces vyroby fyzickych modell nejlépe pfizpUsobit svym

schopnostem a zkusenostem.

Za pomoci zjisténych poznatkli jsem zalal zpracovavat prvni
rozmérové uvahy, nasledné pak jednoduché proporéni modely
vytvarené predevSim v modelovacim softwaru na PC, tak abych si pfi
nasledném navrhovani tvard souboru Iépe uvédomoval jejich nutné

proporce.
12



5. Historicky vyvoj

Jelikoz je historie porcelanu velmi Siroka, je zde rozdélena
do podkapitol, které se =zabyvaji historickym vyvojem v ruznych

castech svéta.

5.1 Porcelan v Ciné

Prvni zminky o ,nejuslechtilejSi keramické hmoté“ — porcelanu, se
objevuji pfed stovkami let v Cin&. Mezi prvni pfedméty patfi primitivni
nadoby, které byly vyrabény zpfirodni zeminy, byly pouze
vysusovany, vypalovali se az pozdéji a pfipominaly tvarem koSik.
Nadoby se tvarovaly rucné a teplota jejich vypalu se pohybovala mezi

700 a 930 °C. Stfep mél ¢ervenou nebo hnédou barvu.

Vyvoj porcelanu vSak predstavoval dlouhy Casovy horizont, kdy se
od porézni hrubé hrnéiny s tlustym stfepem zjild a piskd pfes
kameninu, dostalo az k bilému tenkému prusvitnému porcelanu. Tento
proces trval zhruba 1500 let. Kdybychom chtéli ¢asové specifikovat
o jaké obdobi se konkrétné jedna, budeme hovofit o obdobi cca 221

pf.n.l..>

V Ciné se nejprve objevovaly dva druhy porcelanu — porcelan
zelenavy a porcelan bily. Jeho kvalitu samozifejmé nemuzeme
porovnavat s kvalitou dnesni, porcelan prochazel stale svym vyvojem.
Co vSak stoji za obdiv, jsou dekorace, které se na porcelanu
objevovaly. Tou dobou v Cin& vladla dynastie Chan, kdy se pravé
zelenavy porcelan dostava do podvédomi. Vlada této dynastie je

spojena s mocenskymi boji, kdy za jejiho trvani dosahovala fise své

> CHLADEK, Jifi a llona NOVA. Porceldn kolem nds. 1991. vyd. Praha: SNTL, s. 19. ISBN 0481391.

13



nejvétsi rozlohy. Chanské uméni mélo byt ,zrcadlem® pfirody a v tomto

obdobi dochazi také k velkému rozmachu krajinarstvi.

Tzv. primitivni porcelan se dale vyvijel a jeho glazura méla
nazelenalou barvu a povrch byl hladky. Vypalovaci teplota se tehdy
pohybovala okolo 1320 °C. Tento typ keramiky byl nazvan jako
keramika ,seladonova“. Nazev je odvozen od slova Seladon, coz
znamena tajemna barva zelenkavého tonu. Jeho centrem vyroby je
severni &ast provincie Ce-tiang. Seladony byly rozd&leny do dvou
druhd — jizni a severni. Pro jizni seladony jsou typické slinuté stfepy
s hladkou a Caste¢né transparentni glazurou zelenkavych odsting.
Pfedméty — zejména se jednalo o nadoby, byly zdobeny rytym nebo
reliéfnim podglazurovym dekorem. Nadoby byly tvarovany do podob
riznych kvétin &i zvifat. Velmi znamym artiklem je napfiklad konvice
v podobé& kohouti hlavy. Severni seladony jsou znamé svou
namodralou seladonovou glazurou a vyznacuji se tmavym stfepem,

tlustou svétlou nazelenalou a krakelovanou glazurou.

V obdobi kolem roku 575 n.l. se objevuji salky, lahve a jiné pfedméty,
pro které je typicky bélavy slinuty stfep, bile zbarvena glazura.
Motivem zde byly vétSinou draci nebo pavi. Vznikaly i prvni
podglazurované malby. Vyroba tohoto porcelanu se rozvijela v severni

oblasti Cchi za vliadnuti dynastie Tchang.

Nejznaméjsi manufaktura byla Tongran-Jao, kde prvné pouzivali barvy
oxidl zZeleza a médi. Dalo to tak vzniku prvniho porcelanu

s vicebarevnou dekoraci v hnédé a zelené barveé.

B&hem vladnuti dalSich péti dynastii na uzemi Ciny vznikl porcelan,
jehoz glazura byla zbarvena do hnédozelena. Pozdéji se i podafilo

v manufaktufe Chai-Jao vyrobit glazuru modrou. A konec¢né v obdobi
14



vlady dynastie Sung byl vyroben bily porcelan, ktery byl v té dobé

znamy jako porcelan Ding-Jao.°

Velkou zasluhou pro rozvoj porcelanu — nadob, které z néj byly
vyrabény, mél novy zvyk piti Caje. Zejména dynastie Juan se podilela
na vyvoji kobaltové modré barvy, ktera byla pod glazurou. Na nadoby
byly malifi pfenaseny techniky malby na papir a hedvabi.
NejCastéjSimi motivy byly chryzantémy, lotosové kvéty, ptaci, ryby,

vodni rostliny, ovoce a bambus.

Nejhodnotnegjsi porcelan vSak vznikl za dynastie Ming, délka vlady této
dynastie trvala od roku 1368 az do roku 1644. NejznamejSi
charakteristika tohoto porcelanu jiz v odpovidajici kvalité byla bila
glazura s namodralym odstinem. Vysoky lesk glazur umozfoval
dosazeni vybornych vysledkd s naglazurovymi i podglazurovymi
barvami. Objevuji se jiz vicebarevné dekorace, zejména pak médnaté
Cervené glazury. Tvary a dekorace se samoziejmé postupem cCasu
vyvijeli a po upadku dynastie Ming, kdy porcelan zaznamenal menSi
upadek, vznikaly také plastické malby emailem, které napodobovaly

vzory brokatu.

5.2 Porcelan v ostatnich zemich

Cinsky porcelan ovliviloval ve velké mife i okolni zemé&. Nejprve se
zejména jednalo o Koreu a Japonsko. Porcelan se do téchto zemi
dostaval prostfednictvim obchodu. Dale pak nasledoval Egypt, Persie
a Indie. Nasledné pak arabsti obchodnici rozSifovali sortiment

¢inského porcelanu po celé zapadni Asii a severni Africe.

6 CHLADEK, Jifi a llona NOVA. Porceldn kolem nds. 1991. vyd. Praha: SNTL, s. 19. ISBN 0481391.
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Porcelan slouzil zejména jako obchodni artikl, ale byl oblibeny
ve velky mife i jako vzacny dar. Byl dovazen obchodniky
na pretizenych lodich, které pluly nékolik mésicl, musely Celit riznym
pfekazkam a mnohdy se stavalo, Ze obchodnici do pfistavu dorazili jen

s hromadou stfepu.

5.3 Porcelan v Evropé

Probihaji diskuse o tom, kdy se vubec porcelan objevil v Evropé.
Nékteri tvrdi, Ze porcelan do Evropy dopravili Portugalci nebo

obchodnici z Italie ¢i Holandska.

Jednim z tvrzeni je, ze se objevil uz kolem roku 1295 v Benatkach
a to, kdyz se ze svych cest vratil Marco Polo.” Ten mél tenkrat stravit

v Ciné celych sedmnact let.

Mala bila lahev z Cinského porcelanu je udajnym predmétem, ktery
mél Marco Polo ze svych cest dovést a ktery je uchovavan v pokladu
v chramu sv. Marka v Benatkach. Zda je to vSak pravda, miuzeme
pouze spekulovat. Marco Polo byl kazdopadné prvni Evropan
ve sluzbach Kublaje, ktery navstivil provincii Fukien a ve svych
cestopisech popisuje doposud neznamé Cinské zbozi, které oznacil

jako Pourcelaine, coz znacilo morskou musli nebo perlet.

Jak je zminéno jiz vySe, porcelan byl velice oblibeny jako hodnotny
dar. Predmeéty byly vsazovany do zlata a zdobily se emailem
a drahymi kameny. Jednim z nejznaméjSich pfedmétu je 28 cm
vysoka vaza vyrobena z bilého tvrdého porcelanu v provincii Kiangsi

v prvni poloviné 14. stoleti. Vaza je ozdobena francouzskymi napisy

" BRAUNOVA, Alena. Kouzlo keramiky a porceldnu. 1985. vyd. Praha: Prace, s. 69. ISBN 2401585.
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a heraldickymi znaky provedenymi v emailu na stfibrné montazi. Je
zcela jisté, Ze tato vaza byla vyrobena na popud Ludvika Velikého jako
dar pro Karla Ill. z Durazzo. Drzeni porcelanu také znamenalo
spoleCenskou prestiz a dokonce kolovala povéra, Ze nadoby
z porcelanu urcené k piti odpuzuiji zlo a jed. Ten byl zejména v obdobi

renesance velmi oblibeny jako prostfedek k zabiti.®

v _ v

Postupem Casu zacali ¢&insti vyrobci pfizplsobovat dekory
na porcelanu svym zakaznikim. V 17. a 18. stoleti byli oblibeny mezi
Slechtickymi rody v Evropé jidelni soubory s emblémy kralovskych
a cisarskych dvoru. Cena téchto souborl byla vyvazovana zlatem. Do
sortimentu patfily pivni korbele, dzbany, Iékarenské nadoby, vazy na
vysokych nohach. Dekory na téchto predmétech byly i motivy
kfestanské a i mytologické témata podle antickych vzor(. Evropané se
samoziejmé chtéli sami podilet na vyrobé porcelanu, Cinané si vSak
bedlivé strezili vyrobni tajemstvi. Dilny v Evropé tedy zprvu pouze

Cinsky porcelan napodobovaly.

Mezi prvni vyrobky, které se alespon trochu porcelanu podobaly, patfi
vyrobky tzv. ,Medici“’ — porcelan z 16. stoleti. Jednalo se o nazloutlou
masu s bilou olovnatou polevou, ktera méla vlastnosti mezi mékkym
atvrdym porcelanem. Stimto je spojeno jméno velkovévody

Francesca Medici, ktery se zabyval alchymii.

8 BRAUNOVA, Alena. Kouzlo keramiky a porceldnu. 1985. vyd. Praha: Prace, s. 69-70. ISBN 2401585.

’ CHLADEK, Jifi. Klasika porcelénu - Cina a Evropa. MIRROR PROMOTION s.r.0., 2007, s. 37. ISBN
9788023998726.
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5.4 Misensky porcelan

Tvrdy evropsky porcelan se objevuje az v dobé pozdniho baroka.
Jelikoz bylo tézké napodobit a vyrabét porcelan podobné ¢i stejné
kvality jako je porcelan Cinsky, stal se nejvétSim méfitkem pro ostatni
manufaktury porcelan miSerisky. Ten vstupuje do podvédomi diky
vytvarnikovi Adolfu Wilhelma Waltherse, ktery navrhl na plochu 957 m?
vyzdobu, na jejiz tvorbu bylo zapotfebi dvacet Ctyfi tisic porcelanovych
destiCek. Pracovala se na ni po dobu tfi let. Tyto destiCky byly

vyrobeny pravé v Misni.

V této manufaktufe puUsobil po fadu let Ehrenfried Walther von
Tschirnhaus. Ten diky své dlouholeté praci prispél velkym dilem

k vyrobé porcelanu, ktery jiz kone¢né odpovidal vysoké kvalité.

Nebyl to vSak jen Tschirnhaus, kdo se na vyrobé podilel. Dulezitym
jménem je zde i Johann Friedrich Bottger. Ten byl jako prvni povéren
provoznim vedenim manufaktury. Tschirnhaus mél tak dostatek
prostoru k laboratornim pracim. To vSak, ale netrvalo dlouho

a Tschirnhaus pred¢asné zemrel.

Nékolik mésici po této udalosti oznamil Boéttger krali Augustovi:
.-..dobry bily porcelan véetné nejjemnéjsi glazury a prislusné malby
v takové dokonalosti udeélati umi, Ze takovy vychodoindiansky ne-li

predéi, tedy pfinejmensim se mu zcela vyrovna..."*°.

Do roka byla oteviena Kralovska porcelanova manufaktura v pevnosti
Albrechtsburg v Misni (1710). Tato porcelanka byla pozdéji znama

po celém svété. Bottger ji vedl az do své smrti — do roku 1719. Vyrabél

' BRAUNOVA, Alena. Kouzlo keramiky a porceldanu. 1985. vyd. Praha: Prace, s. 76. ISBN 2401585.
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se zde porcelan a kamenina. Vyroba byla ovliviiovana
vychodoasijskymi vzory. Prvni porcelanové vyrobky nebyly zpoCatku
zcela bilé, ale se slabym nadechem zluté. Oblibenym dekorem byla
pak vinna réva a pomnénkové kvitky. Na porcelan se malovala
zastudena emailovymi barvami, pouzivalo se také zlato a stfibro. Stale

vS8ak dochazelo ke kopirovani asijskych produktu.

Rok 1719 byl pro MiSen vyznamnym rokem, kdy sem pfiSel Johann
Gregor Horoldt. Tento viderisky malif se zaslouzil velkym dilem
na dalSim rozvoji miSenské manufaktury. Zavedl zde vyuzivani novych

— tzv. ,muflovych barev‘*.

Jelikoz byl poCatkem osmnactého stoleti porcelan velmi oblibeny,
poveéril kral August Il. Johanna Joachima Kaendlera, aby mu vytvoril
porcelanovy palac. V roce 1717 tak zakoupil v Drazdanech Holandsky
palac, do néhoz ulozil své porcelanové sbirky. Sbirka Citala okolo
Ctyficeti tisic kusu rdznych porcelanovych vyrobkd. Jeho vasen
pro porcelan méla vyvrcholit porcelanovym trinem a porcelanovou
kapli. V&e mélo byt Zivotni velikosti a opravdu jen z porcelanu — sochy,
oltar, varhany atd. Kaendler byl tak ve svych dvaceti Ctyrech letech
jmenovan dvornim sochafem a posléze byl ustanoven modelérem
kralovské porcelanky. Postupem Casu se stal tento mlady nadéjny

umeélec vzorem pro celou Evropu.

Porcelanka se za puUsobnosti Kaendlera dostala na svij nejvétsi
vrchol. Vyrabély se zde rizné predméty — luxusni jidelni soubory,
figuralni stolni ozdoby a dalSi. Okolo roku 1740 zde vznikl i tzv.

,cibulovy vzor‘. Vyzdoba byla rozloZzena po celé ploSe a ruzné

"' BRAUNOVA, Alena. Kouzlo keramiky a porceldnu. 1985. vyd. Praha: Prace, s. 78. ISBN 2401585.

19



vétvicky, kvitky, poupatka zasahovaly az po okraj. Jelikoz vétSinou
dekor malovali mladi malifi, museli ke znaku miSenské porcelanky
pfipojit i pocCateCni pismeno svého jména. Znackou miSeriske

porcelanky je symbol zkfizenych modrych mecu.

MiSenska manufaktura si peclivé uchovavala v tajnosti postup vypalu.
Ten se dostal na vefejnost az vroce 1705, kdy Samuel Stotzel,
dlouholety spolupracovnik J.F. Bottgera, byl seznamen s postupem
vypalu. J.F. Bottger do té doby tak strezil tajemstvi miSenske
manufaktury jako ostfiz. Trvalo tak bezmala 250 let, nez evropsti

vyrobci pfisli na to, jak vyrobit tvrdy porcelan.
5.5 ltalsky porcelan

Prvni pokusy ve vyrobe porcelanu jsou zaznamenany z ltalie, kde byla
velmi rozvinuta vyroba skla. Jedna z prvnich italskych manufaktur

na vyrobu porcelanu byla ta v Benatkach — manufaktura Vezzi.

Dalsi znamou italskou manufakturou je Capo di Monte. Ta je
oznacovana jako nejznamégjsSi italska porcelanka, ktera byla zalozena
vroce 1743. Vyrabély se zde pfedevsim jidelni soubory, které byly

bohaté zdobeny.

Dalsi vyznamnou porcelankou byla Doccia u Florencie. Ta vyrabéla
ponejvic dle miSenskych vzoru, po ¢ase se ale vydala jinym smérem
a zaCala vyuzivat dekory podglazurni modie a i zelené, vyrabély se

zejmeéna obsahlé jidelni soubory a figury.
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Velmi popularni jsou také pro tuto porcelanku prace typu ,Ginori
antiko® a krajinomalby v purpurové barvé. Pravé porcelanka Doccia

zavedla reliéfni dekor v modné a zlaté barvé.*?

5.6 Porcelan ve Francii a Anglii

Dalsim vyznamnym vyrobcem porcelanu se stala Francie a Anglie.
PredevSim zasluhou Ludvika XV. a Ludvika XVI. se zaCalo odklanét
od misefiskych vzorl a zaCaly se pouzivat vzory vlastni. Jako prvni se
k tomuto kroku odhodlala manufaktura Sévres, ktera byla zalozena
roku 1738. Nejznaméjsi jsou napfiklad plastiky pafizskych poulicnich
prodavaclu a krajinafské malby, které byly pouzivany na dekory
porcelanu. Manufaktura v Sévru se tak po Case stale manufakturou

statni.

Anglie nejprve dovazela porcelan z Holandska, az kolem Sestnactého
stoleti se objevuje prvni vyroba porcelanu na tomto uzemi. Vyrabél se
zde nejprve meékky porcelan a to v Chelsea. Velmi znamé jsou tzv.

,Chelsea toys®, jedna se o malé lahviCky ve tvaru figurky.

V porcelankach v Plymouthu a v Bristolu byl vyrabén tzv. porcelan
tvrdy, Cetné se zde vyuzivalo miSenskych produktu, které slouzily jako
zdroj inspirace. Mezi dalSi vyznamné anglické porcelanky patfi
napfiklad Swansea a Nantgarw, Derby, Stoke on Trent, Wedgwood.

Oblibenymi porcelanovymi vyrobky byly soubory na piti ¢aje.

12 CHLADEK, Jifi. Klasika porceldnu - Cina a Evropa. MIRROR PROMOTION s.r.o., 2007, s. 85. ISBN
9788023998726.
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5.7 Porcelan v Cechach

Na Ceském uzemi se objevuje prvni zminka o vyrobé porcelanu v roce
1789, kdy v Hajich u Slavkova byly provadény prvni pokusy vyroby.
Tyto pokusy byly praci F. Habertitzela a Jakuba Justa. Pravé Jakub
Just byl dovozcem porcelanu do Cech z Durynska. Pokusy o vyrobu
porcelanu zacCaly na zakladé objevu vhodného materialu, tedy bilé
hliny v Javorné. J. Just nechal tuto hlinu otestovat pravé v durynskeé
manufaktufe. Jak se ukazalo, material byl velmi vhodny a tak v Hajich

byla oteviena s pomoci statkaru spole€nost na vyrobu porcelanu.

Postupem éasu vzniklo v Cechach osm tovaren na vyrobu porcelanu.
Jedna se o Horni Slavkov, Klasterec, Bfezové, Struzné, Dalovice,
Chodov, Staré Role a o Loket. Porcelanky se zabyvaly ponejvice
vyrobou souprav, talifli, mis na ovoce, v pozdéjSich letech i napfiklad
figuralni porcelan. Z klasterecké porcelanky je dodnes znamy Salek

s talitkem, ktery se nazyva Vivat Bohmen.

Postupem Casu byly otevirany dalSi a dalSi porcelanky. Ve Staré Roli,
ktera je nyni souc€asti Karlovych Varu, vzniklo porcelanek hned
nékolik. Tovarna Victoria se stala béhem nékolika let nejvétsi
a technicky nejlépe vybavenou porcelankou v Cechach. Predstavovala
i také silného zaméstnavatele, kdy ve své nejproduktivnéjsSi dobé
zaméstnavala az 1650 zaméstnancd. Dfive tato porcelanka nesla

nazev Eberhardt a Co..

Po roce 1920 bylo opét zaloZzeno nékolik porcelanek, jak v Karlovych
Varech, tak ostatnich méstech, jako napfiklad v Mosté, v ChraniSové

u Chodova.
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NejvyznamnéjsSi postaveni méla vSak porcelanka v Nové Roli —
Bohemia. Disponovala Ctyfmi pecemi. Nejprve se porcelanka netésila
velkému uspéchu, potykala se se Spatnymi vysledky, které byly
zpusobeny fluktuaci pracovnich sil, jelikoz pracovnici dojizdéli za praci
z daleka. Postupem Casu, kdy porcelanka povolala pracovniky
ze spole€nosti Rosenthal ze Selbu, se zacalo blyskat na lepSi Casy.
V porcelance tak bylo dosazeno vysoké kvality stfepu, dekoru, ale také
tvarovosti a produkce. Porcelanka vyvazela své vyrobky do Ameriky,

Anglie, Holandska, Rakouska a Italie.

V tomto obdobi bylo v porcelanovém prumyslu zaméstnano pres
dvacet tisic pracovniku. Vyrabél se Siroky sortiment vyrobku — uzitné i
ozdobné predmeéty — porcelanové panenky, jejich hlavicky, détsky
porcelan pro panenky, hracky, knofliky, dézy na pudr nebo tabak,
kufacké soupravy, kvétinace, stinidla, tacky, kavovary, jiné kuchynské
predméty. Porcelan byl ale také napfiklad vyuzivan ve farmacii, kdy
byly vyrabény kelimky na mastiCky, dale pak napfiklad bylo

z porcelanu vyrabéno vybaveni pravé do Iékaren nebo do drogerii.
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6. Sou€asny ¢esky porcelan

V Ceskych zemich bylo tak od pocatku vyvoje porcelanu zaznamenano
na 81 vyrobnich jednotek porcelanu. V dnesni dobé je samoziejmé, zZe

pocet fungujicich porcelanek na uzemi Ceské republiky vyrazné klesl.

Mezi nejznaméjsSi porcelanky pusobici na nasem uUzemi patfi
porcelanka Thun 1794 a.s., Cesky porcelan a.s. Dubi a Starorolsky

porcelan Moritz Zdekauer, a.s..

Thun 1794 a.s. je nejvétsim vyrobcem porcelanu v CR. Byl zaloZen
po valce v roce 1921 v Noveé Roli. Po druhé svetové valce byl zarazen
do skupiny Karlovarsky porcelan.'® Spoleénost tak navazuje na svou
dvé sté let starou tradici z Klasterce nad Ohfi a vyrabi se zde ro¢né
3,5 az 4 tis. tun porcelanu. Prvni zminky o vyrobé& porcelanu v této
porcelance jsou pravé z roku 1794, kdy dne 18.4.1794 bylo zapsano
Fr. X. Petranem, ktery v Klasterci pusobil toto: ,Dnes se uskutecnilo
prvni vypalovani porcelanu, jehoz podnikatelem je Weber. Pouzdra se
spekla dohromady a ¢astec¢né ho znicila. Stfepy davaji Zar, je zde tedy
velkd nadé&je.** Nékolik mésici po tomto okamziku dostal Thun
povoleni k vyrobé a prodeji a tim se zaCala vyroba pomalu rozjizdét.
Zabyvaji se zde predevSim vyrobou porcelanu do domacnosti,
pro primyslové restauraéni sluzby, pro déti a rizné kuchyrnské

doplnky.

BTHUN 1794 A S. [online]. 2012 [cit. 2012-05-07]. Dostupné z: http://www.thun.cz/sekce/2-nova-role.html
“ BRAUNOVA, Alena. Kouzlo keramiky a porceldanu. 1985. vyd. Praha: Prace, s. 321. ISBN 2401585.
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Cesky porcelan a.s. Dubi piSe svou historii od roku 1864, kdy
A. Tschinkel zakoupil velky dum, ktery se jmenoval Dolni lesni mlyn
v Dubi u Teplic. O nékolik let pozdéji porcelanku odkoupila spole¢nost
O.C. Teuchert a zaCal se zde vyrabét porcelan v rokokovém tvaru
a byl vyuzivan cibulovy dekor. V dnesni dobé se zde vyrabi 660 tvar(
s cibulovym dekorem a nesou oznadéeni ,Cesky vyrobek®. Vyrabi se
zde mnoho dalSich pfedmétu, napfiklad zhruba okolo 100 tvard hrnku
ve tfech tisicovkach dekorl. Velmi znama je také moderni vybava
od prof. Pelcla, ktera nese nazev Bohemia a sklada se zjidelni,
kavové, Cajové a mocca soupravy Vv bilém i dekorovaném provedeni.
Tato vybava ziskala certifikat od Design centra Ceské republiky v roce
2006. V roce 2007 pak byla v hotelovém provedeni vybava ocenéna
ministerstvem prumyslu a obchodu Korejské republiky za nad&asovy
design.'® Toto v8ak neni jeding, éim se porcelanka zabyva, vyrabi se
zde i sestavy tvaru Praha a jako posledni novinkou je série bajnych
trpaslikl a zejména pak sedmibarevny cibulak Natura. V porcelance
v souCasné dobé pracuje okolo tfi set zaméstnancl, ktefi jsou
ponejvice vyucCeni ve vlastnim ucilisti. SpoleCnost ma také pét
vlastnich prodejem a velmi uspésné spolupracuje s Domem porcelanu
v Praze, znaCny je spiSe vSak export, ktery tvofi 60 — 70% vyroby.
Velkym plusem je take to, Zze vedeni spoleCnosti dlouhodobé setrvava

ve svych funkcich, coz je jednim ze stabilizanich prvkl spolecnosti.

Starorolsky porcelan Moritz Zdekauer, a.s. — tovarna byla zalozena
v fijnu roku 1810 na bfehu Rolavy. Porcelan se zde zacal vyrabét
vroce 1836, firma tehdy zaméstnavala okolo sta zaméstnancu.

Postupem Casu zacala byt tovarna rozsifovana a velkym podilem se

'> CESKY PORCELAN A.S. DUBI. [online]. [cit. 2012-05-08]. Dostupné z:
http://www.cesky.porcelan.cz/cs/uvod
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na tom zaslouzil Emanuel Nowotny. Vroce 1870 tovarna
zaméstnavala uz 800 zaméstnancu. O nékolik let pozdéji potkala
tovarnu krize a zakoupil ji v aukci bankovni dim Moritze Zdekauera
z Prahy. SpoleCnost zaCala vyvazet porcelan do Severni a Jizni
Ameriky a do Holandska. V dalSich letech spoleCnost prevzal némecky
porcelanovy koncern a ztéto doby existuje dodnes znama znacka
porcelanky, kterou tvofi orlice s korunkou a inicialami MZ. Po druhé
svétové valce byla spoleénost znarodnéna a vroce 1958 hyla
zaClenéna do narodniho podniku Karlovarsky porcelan. V souCasné
dobé je spoleCnost spoleCnosti akciovou a je zde predsedou
pfedstavenstva a zaroven feditelem Ing. Anton Salva. Spoleénost se
zabyva vyrobou uzitkového porcelanu pro domacnosti, porcelanu
pro hotely a restaurace, ale také ozdobného porcelanu. Vyrobni
program  spoleCnosti zahrnuje celkem deset kompletnich
porcelanovych tvarl. Jedna se o Ctyfi tvary hotelového porcelanu
a Sest tvarl uzitkového porcelanu. K dispozici je i pét tvarl porcelanu

ozdobného. Kazdy tvar Ize ozdobit vlastnim dekorem.*®

16 Starorolsky porceldan Moritz Zdekauer, a.s. [online]. 2012 [cit. 2012-05-07]. Dostupné z:
http://www.test.starporc.cz/www-porcelan/cz/por04.php
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7. Proces tvorby

7.1 Prvotni navrhy

V prvni fazi procesu tvorby jsem se vénoval pfedevSim skicovani
a zpracovani prvnich tvarovych uvah a pfedstav o budoucim vzhledu
mnou navrhované prace. Presto jsem se snaZil minimalné vybocovat

od tvarovych a rozmérovych modelu vytvorenych ve fazi pfiprav.

Moje pFedstavy se v této fazi zcela zasadné liSili od tvarl nasledné
vzniklych. Pokousel jsem se s tvarem pracovat vice volnéji a vytvarel
jsem tak navrhy, az organického charakteru. To se mi vSak nasledné

jevilo jako ne zcela idealni pfistup.

7.2 Finalni navrh

,Good design is as little design as possible - Less, but better —
because it concentrates on the essential aspects, and the products are

not burdened with non-essentials. Back to purity, back to simplicity.“’

Postupné jsem se dopracoval k rozhodnuti, postavit tvaroslovi setu
na ryzi geometrické Cistoté. Pokusil jsem uvazovat tak, aby tvar talife
ve vysledku pfilis nevyCnival nad servirovanym pokrmem

a neomezoval svym tvarem moznosti prezentace pokrmu.

ZaCal jsem pracovat se zakladnim kruhovym a dle mého nazoru

nejkompaktnéjSim tvarem talifd pro servirovani pokrmi. Nasledné

' Dieter Rams. In: Wikipedia: the free encyclopedia [online]. San Francisco (CA): Wikimedia Foundation,
2001- [cit. 2012-05-10]. Dostupné z: http://en.wikipedia.org/wiki/Dieter_Rams
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jsem na tento jednoduchy tvar promital stfedové soumérné kruznice

a ty posléze mezi sebou pfimo propojoval.

Inspiraci mi byly jednoduché soustruzené predméty az strojniho
charakteru. SnaZil jsem se najit zpusob jakym do souboru tento
technicky charakter zapracovat tak, aby nasledné dobfe fungoval
spoleCné s keramickym materialem. Libilo se mi, jak svétlo
na jednotlivych plochach tvar pékné modeluje a diky rozdilnym dhldm
naklonéni je jesté vice podtrhuje. Postupné jsem se snazil nachazet

nejidealné&jSi proporce mezi jednotlivymi kruhy a plochami.

Pfepokladal jsem, ze v pfipadé stavby stfepu tvaru timto zptusobem, si
diky lomenym plocham pomohu i po technologické strance. Lomené
plochy by mohly byt pfi vypalu v tomto pfipadé stabilnéjSi nezli plochy
plynulé.

V tuto chvili jsem jiz pracoval pfevazné na PC ve 3D modelovacim
softwaru Moi 3D. Prace na PC mé v tomto sméru velice vyhovovala,
dostavalo se mi tak moznosti vytvorit velké mnozstvi 3D pocCitaCovych
modell a mnozstvi tvarovych a proporénich mutaci jednotlivych dilu
souboru a to za velmi kratkého ¢asoveého horizontu. Prubézné jsem si

vytvarel pocCitaCové vizualizace a snazil se tak imitovat budouci vzhled.
7.2.1 Navrh jednotlivych dili souboru

V prubéhu mé prace jsem se snazil navrhovat jednotlivé dily souboru
spoleCné, tak aby se jejich tvary pfi sestaveni do sebe nebo

vyskladani na stul, vzajemné propojovaly a komunikovaly.

Postupné jsem zacCal pracovat pouze na pocitaCi a snazil se jednotlivé
dily souboru finalizovat. V prabéhu této faze jsem vytvofil nespocet

riznych tvarovych variant, které se mezi sebou IliSily pfevazné
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vzajemnou proporci jednotlivych kruhd, sklonem ploch a radit na jejich

hranach.

Talif mélky D 290 mm

V prubéhu vytvareni reSerSi jsem si oblibil presentovani jidla
na talifich s vétSim praporem. Diky vyraznéjSimu praporu dostava
servirovany pokrm kolem sebe vice prostoru a cela prezentace tak
pusobi vzneSengji. Myslim si, ze sou€asné trendy presentace pokrmu
drzet se striktné zabéhnutych tendenci. Proto jsem u mélkého talife
o praméru 250 mm prapor zduraznil a lehce pfizvedl. Je tak vhodny
napriklad i k servirovani téstovin, které se vétSinou podavaji na talifi

k tomu specialné uréeném.

Talif mélky D 300 mm (klubovy)

DalSim dilem jidelniho servisu je talif mélky o priméru 290 mm. Ktery
by v pfipadé mnou navrzeného souboru, mohl pinit funkci talife

kluboveého, anglicky nazyvaného base plate nebo service plate.

,Podkladovy, neboli klubovy talif, lezi na stole po celou dobu
hodovani. Na néj klademe ubrousek, aby talife o sebe nevrzaly.
Podkladovy talif nemize nikdy zdstat prazdny. VZdy na ném je bud

jiny, &isty talif nebo talif s néjakym chodem.“*®

'® Etiketa: prostirani stolu. In: Ceskatelevize.cz [online]. 2004 [cit. 2012-05-05]. Dostupné
Z: http://www.ceskatelevize.cz/porady/1124997157-etiketa-prostirani-
stolu/204522161300018/?tema=detall
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Samoziejmé jsem vSak neuvazoval, uziti tohoto talife pouze jako
klubového, diky vétsimu zrcatku®® a krats§imu praporu je tak dobrym

doplrikem k talifi mélkému o priméru 250 mm.

Talif mélky D 240 mm (desertni)

Bézné je soucasti jidelniho servisu talif desertni. MenSi mélky talif,
jehoz primér se pohybuje od 150 do 240 mm. Ja jsem pro zachovani

univerzalnosti talif proved! v priméru 240 mm.

Talif hluboky D 245 mm

Talif hluboky dosahuje v pfipadé mého souboru priméru 245 mm,
splnuje tak bézné pozadavky na tento typ nadobi. Prapor talife jsem
se v tomto pripadé snazil opét trochu pfizvednout se stejnym zamérem

jako u talife mélkého 290 mm.

Miska 170 mm

Jednim z dalSich dilu jidelniho souboru je mala miska o priméru
170 mm. Ta vychazi z tvaru talife hlubokého, nicméné jsem se jeji tvar

snazil orientovat vice vertikalné.

Misa ovalna 145 X 300 mm

Poslednim navrzenym tvarem je misa ovalna. U misy jsem se snazil
zachovat jednoduchy geometricky raz jako o u ostatnich predmétu

souboru.

1 Zrcatko/zrcadlo je nazyvan prostor pro umisténi pokrmu (vodorovna plocha ve stfedu talife)
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7.2.2 Dekor

V prvni fazi praci na navrhu souboru, jsem jeho dekorovani
neuvazoval. Postupem d&asu jsem vSak vytvofil nékolik navrhu

a rozhodl| se dekoru alespon okrajové vénovat.

Dekorovani keramiky a porcelanu je stimto oborem spjato
od nepaméti, pokusil jsem se tedy hledat v historii moznou inspiraci
pro dekorovani jednotlivych kusl jidelniho servisu. Historicka
predstava dekoru se vSak nijak neblizila mym prfedstavam a jeho

podobé.

Bylo mou snahou, dekor pfili§ nezdurazrovat. Naopak jsem se snazil,
aby byl jen pfipadnym doplhkem celého souboru a ne zdaleka jeho

nosnym prvkem.

ZacCal jsem tedy pracovat s barevnym pasem, ktery jsem promital na
jednotlivé kusy. Libil se mi barevny kontrast mezi bilou barvou dild
souboru a ostfe fezanym barevnym pruhem, mou snahou bylo take,
zduraznit v barevné plose lamani jednotlivych ploch a podtrhnout tak

jeste vice geometricky raz souboru.

Nadale jsem jesté experimentoval s pouzitim fragmentl klasického
cibulového dekoru, ktery jsem opét ofizl do tvaru pruhu, ktery jsem

pouzil pro predchozi dekor.
7.2.3 Navrh doprovodnych grafickych materialu

Dle mého nazoru, je vhodné pfi navrhu produktu, jeho ideové
propojeni s doplfikovym grafickym programem. Chtél jsem proto

feSeni grafickych doplrikl alespon nastinit.
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Rozhodl jsem se pro zpracovani jednoduché, nékolika strankové
brozury se Sitou vazbou, malé skladacky. V neposledni fadé jsem také

vytvofil navrh jednoduchého plakatu.

Vizualni podoba vSech dili grafickych doplfikdl je viceméné stejna.
Snazil jsem se o zachovani Cistého geometrického razu stejné tak jako
u navrhu samotnych sil souboru a to i s ohledem na fakt, Ze nejsem

zastancem pfiliSného ,umélkovani“ grafickych tiskovin.

7.3 Proces vyroby

Pfed zacatkem procesu vyroby bylo nutné didkladné zvazit postup,
jakym budu jednotlivé dily servisu vyrabét. S ohledem na mé
pfedchozi studium produktového designu a nasledné tedy na mou
slabsi znalost tradicniho keramického remesla, jsem se rozhodl pouzit
v prvni fazi procesu — vyroby modelld, moznosti frézovani (viz

8.1.2 Frézovani).
7.3.1 Priprava modelt pro frézovani

Nejprve bylo tfeba dukladné pfipravit jednotlivé modely. Kazdy talif tak
bylo nutné, rozdélit na dvé poloviny, vnitfni a vnéjSi plast talire. Ke
strané A (viz obr. pfiloha 8.)bylo nutné nasledné domodelovat okraj
10mm, za okraj pak rantl o rozmérech 10X10mm. Na strané B (viz obr.
pfiloha 7) pak totéz avSak negativhé ve vSech rozmérech o 1mm
mensi. Tato uprava bude nasledné slouzit jako zamek v sadrové formé

na nalévani porcelanu.

Po dokonc&eni pocitatovych modell bylo nutné tyto soubory exportovat
do formatu IGES.

32



7.3.2 Frézovani

Po té co jsem si pfipravil modely pro frézovani, bylo nutné zvolit
vhodny material pro samotné frézovani. S ohledem na to, Zze jsem
pocCital s naslednym odlévanim vyfrézovanych dilu do sadry. Bylo
nutné vybrat material minimalné porézni tak, aby se po vyfrézovani
nemusel nasledné povrchové upravovat. DalSi z moznych uskali byla
slaba tloustka v nékterych mistech vyfrézovanych modeld. Zvolil jsem
tedy polyuretanovou pénu Necuron 301 némeckého vyrobce Necumer

o hustoté 0,30 g/cm?, jejiz vlastnosti byli pro mé potfeby idealni.

Pfislusenstvim frézky je software pro vypocCet drah frézovani, do

kterého jsme nahrali pfipravena data ve formatu IGES.

Pfed zalatkem frézovani, bylo nutné pfipravit blok 2z mékdei
polyuretanové pény, ktery jsem upevnil na zakladni desku frézky.
Do bloku se nasledné vyfrézoval otvor o hloubce 10mm a velikosti
desky materialu pro frézovani. Do otvoru jsem umistil desku, kterou
jsem pied tim dukladné zabrousil tak, aby po vsazeni do otvoru pevné

drzela.

V prubéhu frézovani bylo nutné, nékolikrat za ¢as odsat za pomoci

vysavace odfrézované ¢asti.

Frézovani jednoho dilu trvalo zhruba 2-3 hodiny, ten se nasledné
lehce zabrousil jemnym smirkovym papirem, tak aby se odstranily

pfipadné nedokonalosti a jemné pozUlstatky po stopach drah frézy.
7.3.3 Odlévani forem do sadry

Naslednym krokem bylo odliti vyfrézovanych kusi do sadry.
Vyfrézované ¢asti bylo nutné pred odlitim duokladné vycistit.
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Po frézovani jsou pory materialu zanesené jemnym prachem vzniklym
frézovanim. Ja jsem kazdou z Casti vzdy rfadné ofoukal stlaenym
vzduchem tak, aby se mi CasteCky prachu nasledné nedostaly

do sadrové formy.

V dalSim kroku bylo nutné jednotlivé dily didkladné odseparovat.
PFi praci se sadrou se bézné k separaci vyuziva $elaku®® a rGznych
druht a smési z mydel. Vytvofil jsem tedy nékolik zkouSek
a s ohledem na jejich kladny vysledek jsem se rozhodl pouzit stejného
postupu jako pfi separaci sadrovych modell. Dily jsem nejprve natfel
vrstvou Selaku, coz jsem po oschnuti prvni vrstvy jesté nasledné
zopakoval. Selak diky své konzistenci lehce zalil péry materialu
a zabranil tak zateCeni sadry. V nékterych mistech bylo nutné model
jeste lehce prebrousit a znovu brousené misto pretfit vrstvou Selaku.
Model jsem pak peélivé zamydlil fidkym pé&nivym mydlem®. Vrstvu
pény, ktera na povrchu modelu zustala, jsem dikladné otfel vihkou

houbou. Nasledné jsem povrch ,vylestil* mastnym mydlem?*

Po konzultacich s atelierovym asistentem MgA. Ludkem MiSkem, jsem

se nékteré z forem pokusil odseparovat pouze pomoci voskové pasty

20 Selak Je mékka pfirodni pryskytice odolavajici vodé. Prodava se jako tenké hnédé prisvitné lupinky, které
se zcela rozpoustéji v denaturovaném lihu. Pouzity roztok nesmi byt pfilis husty, jinak pfi nandseni na
sadrovy predmét vytvari prelivy, popf. zaléva reliéf. Pomér Selaku k lihu je asi 1 : 5. Nanasi se vlasovym
tétcem na suchy sadrovy vyrobek. (Materidly v praxi. In: SPiz, Jan. Artkermaika.cz [online]. 2006. vyd. [cit.
2012-05-05]. Dostupné z: http://artkeramika.cz/clanek-359-1-3-materialy-v-praxi.html)

2L %0y s - . . , . N . .
Ridké (pénivé) mydlo se pripravuje rozmichanim mazlavého mydla v horké vodé v poméru asi 1 : 5.

Vznikly mydlovy roztok ma po naneseni mékkym Stétcem vytvorit na sddrovém vyrobku bohatou pénu.

2 Mastné mydlo je rozstrouhané jadrové mydlo rozvarené ve vodé; na jednu kostku mydla se pouzije asi 0,8
| vody. Vafici roztok se prelije do vétsi nadoby a nejlépe ru¢né se intenzivné micha (Slehd). Tim se vytvori
znacné mnozstvi husté pény, kterou je nutné Slehat az do vychladnuti. Péna se prechovdva v uzaviené
nadobé, aby nevysychala. Pfed pouZitim se do mensiho mnozstvi pény vmicha repkovy olej v poméru asi 1 :
1. (Materialy v praxi. In: SPiz, Jan. Artkermaika.cz [online]. 2006. vyd. [cit. 2012-05-05]. Dostupné z:
http://artkeramika.cz/clanek-359-1-3-materialy-v-praxi.html)
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CIRINE®, bé&zné& pouzivané pfi separaci modelt v sochafstvi.
Vyhodou tohoto kroku byla absence ostatnich separacnich materialu,
které mély tendence zanaSet povrchy sadrovych odlitkd. Jednou
z dalSich vyhod, byla konzistence této pasty, ktera pfi peclivém

naneseni dokonale ,zatahla“ povrch vyfrézovanych modeld.

V tuto chvili bylo vSe skoro pfipravené pro pfeliti modell sadrou, bylo
vSak jesté nutné, vytvofit si pfipravky ve tvaru komolého jehlanu, které
bych nasledné pfipevnil na nozku talife modelu. Po pfeliti modelu se
tyto pripravky vyjmou a vytvofi tak nalévaci/odvzdus$iiovaci otvor®* na
jedné strané sadrové formy. Tyto pfipravky jsem vytvofil ze zbytkl
nepouzité polyuretanové pény NECURON. S ohledem na rozdilné
Sifky noziek jednotlivych modell jsem proto vyrobil mnozstvi riznych

velikosti téchto pripravku.

V nasledujicim kroku jsem okolo modelu postavil ohradku pomoci
pruzného plastoveho materialu, kterou jsem po obvodu modelu
dikladné stahl stahovaci paskou tak aby mi nasledné vlitd sadra,
neunikala skrz spary mezi modelem a plastovou ohradkou. S timto
krokem jsem dopfedu pocital pfi pfipravé modelu pro frézovani, kdy

jsem hranu modelu extrudoval na vySku 10 mm.

Nyni jsem si ve kbeliku rozmichal odpovidajici mnozstvi sadry
s vodou. Tu jsem dukladné vymichal a krouzivym pohybem kbeliku,

odstranil vzniklé bublinky. Pfitomnost bublinek ve smési sadry muzu

23 . . . . ) v v . v .y , v v . , sy
CIRINE, je tuhd voskova pasta primarné urcena pro osetfeni parket, dfevénych podlah a linolei. Vytvari
povrch, ktery chrani material pred znecisténim a usnadnuje udrzbu.

** Nalévaci otvor sloui k naliti porcelanové nebo jiné keramické hmoty do formy. Odvzdusnovaci otvor
slouzi k odvodu zbylého vzduchu z dutiny formy.
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zpusobit jejich nechténé zachyceni na plochach modelu, ty vytvofi

na formé dutinku, ktera se pak opisuje do odlitého kusu.

V tuto chvili jsem rozmichanou smés vlil do pfedem pfipravené
ohradky a s celym modelem jeSté lehce zatrasl tak abych odstranil

zbylé bublinky.

Po vytvrdnuti a nasledném vyhrati sadry, jsem pomalu odstranil
ohradku, a pfipravky pro nalévaci otvory. V tuto chvili uz jsem jen
sejmul sadrovou formu z modelu. Pfi tomto kroku, jsem si musel
Castokrat pomoci stlaenym vzduchem. Nyni jsem formy ocistil vihkou
houbou a umistil do susarny. Formy jsem vzdy suSil spojené tak aby

se mi jednotlivé Casti pfi suSeni nekroutily.
Tento proces jsem opakoval stejné pro vSechny dily jidelniho servisu.

V prubéhu realizace sadrovych forem jsem musel nékteré procesy
postupné upravovat a to predevSim vystupy frézovani, kdy jsem pfi

vytvoreni sadrovych forem objevil jejich pfipadné nedostatky.
7.3.4 Prvni odlévani porcelanu

Po ddkladném vysusSeni forem, jsem mohl pfejit k fazi liti porcelanu.
Rozhodl jsem se vyzkou$et vice druhi mé dostupnych licich hmot.
Prvni  zkuSebni kusy jsem naléval ze smési pochazejici

z francouzského Limoges®>.

Sestavené formy jsem tedy zatizZil olovénym zavazim, tak aby se mi
v prubéhu naliti lici smési neotevrely. Na nalévaci otvory jsem umistil

nalévaci pfipravky. Nyni jsem mohl nalit porcelanovou $liku do formy.

25 . . v . . s . sy . . . . v . , sv
Limoges je mésto nachazejici se v zapado-centralni franciiv regionu Limousin. Mésto je proslulé pravé
vyrobou porcelanu a glazury.
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Tekuty porcelan jsem do formy lil tak dlouho, dokud se materialem
nenaplnil odvzduSnovaci otvor a nalévaci pfipravek. Postupné jsem
kontroloval klesajici hladinu a smés jesSté nékolikrat dolil. V danou
chvili jsem musel poCkat, nez porcelanova Slika vytvofi ve formé stfep,
tvorba stfepu byla odvisla od tloustky kusu a pohybovala se od 20
do 45 minut. Po ubéhlém Case jsem odstranil nalévaci pfipravky.
Bézné se mi pfi odstrafiovani nalévaciho pfipravku podafilo vytahnout
i hmotu z nalévaciho otvoru formy. V pfipadé, Ze nalévaci otvor zUstal
ucpany, musel jsem z néj hmotu odstranit za pomoci malého noziku.
V tuto chvili, bylo mozné formu pomalymi kroky otevfit. Nejprve jsem
lehce zapacCil, po celém obvodu formy a sledoval skrze nalévaci
otvory, jestli je talif chyceny do dutiny formy, v pfipadé jeho zachyceni
jsem do nalévaciho otvoru, lehce fouknul stlacenym vzduchem, dokud
se talif nepustil. V pfipadé€, ze vytvoreny kus nepfilnul k jadru formy,
bylo ho mozné nasledné preklopit na sadrovou desku a nechat
schnout. Nékdy jsem musel model pfilepeny na jadro formy nechat

postupné odschnout.

Nasledné jsem nékteré z vysuSenych kusu rozfizl tak abych mohl

zkontrolovat a pfipadné zvazit upravu tloustky strepu.

DalSi z vysuSenych kusU jsem mohl dat na zkuSebni vypal. V tuto

chvili jsem je palil v surovém stavu bez glazury na teplotu 1230°C.

Po prvnich zkuSebnich vypalech se talife vyrazné kroutili, bylo tedy
nutné, zvazit dalsi kroky. Talife se vSak kroutili pravidelné, v misté
nalévaciho otvoru, zUstaval prapor ve spravné pozici, naopak kolmo

na osu nalévacich otvora se propadal ve vertikalnim sméru.

Zvazovali jsme proto moznosti, diky kterym bychom krouceni zabranili.

Jedna Z Uvah nas vedla k pridélani dalSich
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nalévacich/odvzdu$novacich otvorl pravé kolmo na osu stavajicich.
Tak, Ze na nové predélanych formach byly tyto otvory umistény do

kfize.
Dale bylo nutné lehce upravit stavbu stfepu.
7.3.5 Druhé odlévani

Po provedenych upravach na modelech a nasledném predélani forem
jsem zacal nalévat dalSi kusy, tentokrat hmotou, kterou nas atelier
ziskava od Kkarlovarského vyrobce porcelanu, spoleCnosti Thun

1794 a.s. tzv. tvrdym porcelanem (viz 8.2.1 Keramické hmoty)

U tohoto materialu jsem pro zajisténi presnéjSich informaci a stavu
hmoty pfi liti, méfil jeji litrovou hmotnost, kterou jsem pak nasledné
upravoval na hodnotu 1650 g/l tak abych zajistil rychlejSi naliti forem,
které také muze byt rozhodujicim faktorem pro budouci vysledek

vypalu.

Po vyjmuti talifd z forem jsem je opét nechal schnout. Uschlé kusy
z Karlovarského porcelanu bylo nasledné nutné prfezahnout na teplotu
950°C, tak aby mohli byt naglazovany a vypaleny pfimo v zavodé
Thun 1794 a.s.. Duvodem pro vypal v Karlovych Varech byla
nemoznost dosazeni pozadované teploty vypalu v pecich, kterymi

disponuje atelier keramického designu na UUD.

ZkuSebni vypal jsem tedy proved| ve vyrobnim zavodé Thun 1974 a.s.

v Karlovych Varech, kam jsem dovez| pfezahnuté kusy.

S ohledem na bézné pouzivanou technologii primyslové vyroby talifu
v dnesni dobé a negativni vysledek vypalu v Karlovych Varech jsem

zaCal uvazovat o pouziti jiného keramického materialu. Nabizela se mi
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moznost provést zkousSky s materialy, které jsem mél k dispozici

od spolecnosti Laufen CZ provozovna Jiho¢eska keramika — Jika.

7.3.6 Odlévani ze zarohliny

Po konzultacich a naslednych uvahach o pouziti materialu jsem se
rozhodl provést zkousku z materidlu Zarohlina®®, kterou jsem maél
k dispozici z jihoCeského zavodu na vyrobu sanitarni keramiky.
Vlastnosti tohoto materialu se zdaly byt idealni pro mé potreby (viz

8.2.1 Keramické hmoty)

Pro odlévani nebylo tfeba vytvaret nové formy ani jinak upravovat ty
stavajici. Zacal jsem tedy nalévat stejnym zplsobem jako
u pfedchoziho liti porcelanu. Z po¢atku se zdalo byt nalévani z tohoto
materialu bezproblémové. Vytvofil jsem proto skoro dvé desitky odlitka
a ty nechal nasledné uschnout. V tuto chvili bylo mozné provést
zkousSku za ucCelem zjisténi tvarové stalosti pfi ostrém vypalu. Ten

jsme ve Skolni laboratorni peci provedli na teplotu 1240°C.

Vysledky tohoto vypalu, byly ve skrze pozitivni, talife se nijak vyrazné

nekroutily a neobjevily se ani jiné materialové vady.
To mé vedlo k rozhodnuti, nalévat zbyvajici kusy pouze ze Zarohliny.

Nasledné se vSak zacaly objevovat problémy pfi nalévani. VétSina
nalévanych tvari se nepfijemné lepila na sadrovou formu, coz
zpusobovalo trhani materialu jiz ve formé, v pfipadé uspésného

vyjmuti z formy se pak mensi trhliny zvétSovaly a pfi suSeni praskaly.

*® iz 8.2.1 Keramické hmoty
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PokousSel jsem se tedy upravit technologii nalévani a nasledné také

znovu dukladné vycistit formy, nic vSak nevedlo ke zdarnému konci.

Po konzultaci s technoloZzkou Bechyrniského zavodu jsem se pokusil
material ztekutit pomoci roztoku vodniho skla. A formy nasledné
oplachnout roztokem z octa a vody. Ani to vSak nevedlo k uspéSnému
nalévani.

Spoleéné s vedouci atelieru Ak.soch. Petrou Stastnou jsme proto
pozadali o moznost, vyzkouSet nalévat zbyvajici kusy pfimo
v Bechynském zavodé na vyrobu sanitarni keramiky. Za predpokladu,

ze zdejSi prostredi, dokonala znalost materialu a technologie vyroby

by mohly byt napomocny pfi feSeni mého problému.
7.3.7 Nalévani v JIKA

Formy jsem tedy prevezl do bechyriského zavodu a spoleCné se
zkuSebnim nalévaCem jsme se znovu pustili do procesu nalévani.
Postup jsme zachovali stejny jako ten, podle kterého jsem formy
naléval v plzenském ateliéru. Rozdil byl pouze v materialu, Slika se
v bechynském zavodé naléva pfi teploté zhruba 40°C, coz vede k lepSi
tvorbé stfepu a také lici schopnosti hmoty jsou podstatné lepsSi nez
vlastnosti chladného materialu (viz 8. technologicka specifikace).
Bohuzel se zacali objevovat podobné probléemy jako pfi nalévani
v Plzni. Nicméné&, mira, v jaké se problémy objevovaly, nebyla tak
silna.

Poslednim moznym feSenim, na kterém jsme se nezavisle shodli, bylo

vyuzit separace forem mastkem.

Formy jsme tedy znovu o istili a nanesli na jejich povrch mastek. Toto

feSeni se po drobnych komplikacich jevilo jako fungujici a proto bylo
40



nasledné mozné vytvorit mnozstvi odlitkd. Diky teplé Slice, se stfep ve
formé tvofil podstatné rychleji, coz vedlo k urychleni celého procesu
liti. Po vyjmuti kustu z formy bylo nutné povrch lehce otfit tak aby

na ném nezustavaly zbytky mastku od separace formy.

Kusy jsem nechal volné vyschnout (foto), ¢emuz dopomahalo také
prostfedi, ve kterém jsem formy naléval. V blizkosti zkuSebni
nalévarny je totiz prostor pro nalévani klosetl, prostor se kazdy den v
14:30 hod. vyhfiva zhruba na teplotu 60°C, coz vedlo i k urychleni

schnuti nalévanych kusu.

Ty jsem nasledné zaretusoval vihkou houbou. Tak aby byl povrch co

nejdokonalejsi.

Dokonale vyschlé kusy, bylo mozné umistit na prezah do mistni
laboratorni pece a prezahnout je na teplotu 1000°C tak, aby si material

zachoval dostatecnou poréznost pro nanaseni glazury.

Po vypalu v laboratorni peci, bylo nutné provést drobné upravy
na prezahnutych kusech pomoci smirkového platna. Nasledneé mohli

byt jednotlivé kusy naglazovany. (viz 8. technologicka specifikace).
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8. Technologicka specifikace

V této kapitole se snazim podrobnéji popsat vybrané pouzité
technologie a materialy a to tak, jak S8ly v procesu vyroby

chronologicky za sebou.

8.1 Pouzité technologie

8.1.2 CNC frézovani

Frézovani je strojni obrabéni kovu a jinych materiald nastrojem, ktery
se nazyva fréza, frézovaci zarizeni pak frézka. Frézovani probiha
klasicky ve tfech osach X Y Z. V pfipadé mnou pouzité technologie
vytvari zakladni rotacni pohyb fréza, ktera se dale pohybuje ve sméru
osy Z, tudiz po horizontalni ose, zbylé pohyby vykonava samotna
frézka a to v ose X a Y. Frézovani probihalo na zafizeni amerického
vyrobce Roland, Modela MDX 540 SRP (Subtractive Rapid

Prototyping). Za vyuziti valcové ffi-bfité frézy o prdméru 4 mm.

Frézovaci proces je rozdélen na dvé cCasti a to na tzv. hrubovani
(roughing), kdy dochazi k odbéru tfisky po 10 mm, v této fazi zafizeni
pfipravi hruby tvar. Po dokonCeni hrubého tvaru prechazi frézka
do rezimu finiSovani (finishing) kdy se odbér tfisky omezi na hodnotu

0,2 mm.

Spolecéné s frézou, je dodavan software pro vypocet prabéhu frézovani
pod obchodnim nazvem SRP player, ktery se rfadi do kategorie tzv.

CAM (Computer Aided Manufacturing) systému.
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8.1.3 Glazovani

Glazovani probihalo v pfipadé kusl z Karlovarského porcelanu, pfimo

v zavodé Thun 1974 a.s. zpUusobem pouzivanym pfi seriové vyrobé.

,V soucCasné dobé se glazovani provadi prevazné ponorovanim nebo
polévanim vyrobku bud’ ru¢né, nebo na glazovacich strojich. U
velkorozmérnych vyrobku nebo pri pouZziti dekoracnich glazur se voli

glazovani stfikanim.’

V zavodé Laufen CZ pobocCka JihoCeska keramika JIKA byly jednotlivé
kusy naglazovany za vyuZiti technologie stfikani a to z duvodu,

bézného pouzivani této technologie v taméjSim vyrobnim procesu.

Pfed naglazovanim jsem jednotlivé kusy zaretuSoval pomoci

diamantového kotouce.

Kvlli vyrazné tenkému stfepu, ktery neni ve vyrobnim programu
jihoCeskeého vyrobce keramiky zcela bézny, bylo nutné pred nastfikem
glazury, hrany jednotlivych kusi nejprve nastiikat engobou®.
V pfipadé, ze bychom tak neprovedli, na hranach by pak vyrazné

prosvital stfep materialu, ktery je zbarven do svetle Zluta.
8.1.4 Prezah a vypal

Po vysuSeni jednotlivych kusu je nutné provést tak zvany prezah.

%7 CHLADEK, Jifi a llona NOVA. Porceldn kolem nds. 1991. vyd. Nakladatelstvi technické literatury a
Karlovarsky porcelan, 1991. ISBN 80-03-00540-X.

*®povlak z jemné plavené hliny nanaseny na keramiku, slouzici k zakryti necistého zakladniho stfepu. (Pojem
engoba. In: [online]. [cit. 2012-05-09]. Dostupné z: http://slovnik-cizich-slov.abz.cz/web.php/slovo/engoba)
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,PfeZah je nazev prvniho vypalu v procesu keramické vyroby (druhy
se nazyva ostry vypal). Pojmem pfezah se rovnéz rozumi vyrobky,

kterée timto vypalem prosly.

Prezah se pali obvykle na teploty od 850° - 900 °C. jeho cilem je
zefjména zajistit mechanickou pevnost keramického vyrobku vhodnou
k dalsi praci a manipulaci (nanaSeni glazur, expedice) pri zachovani

poréznosti (tak aby vyrobek byl schopen glazuru nasaknout).

Béhem vypalu na teplotu prezahu dojde v pdvodné pouze vysuseném
vyrobku z keramické hmoty k chemickym a fyzikalnim zménam, které
zpusobi pevnost, tvrdost, nerozpustnost (na rozdil od suchého

vyrobku, ktery se ponofenim do vody rozpadne).

Podle typu keramické hmoty také vyrobek prezahem zméni barevnost.
Barevnost je zplsobena obsahem pfirodnich, nebo zamérné
pfidanych, oxidt kovu, napf. cihlové ¢ervenou zpusobuji oxidy Zeleza.
Pri poklepu vydava jiz vyrobek tlumeny cinkavy zvuk charakteristicky

pro keramiku a porcelan.®

,Pr preZzahovem vypalu je mozné ploché vyrobky palit ve sloupcich.
Pocet vyrobku ve sloupci je uréen velikosti a druhem vyrobku. B&éhem
ostrého vypalu musi byt kazdy vyrobek loZen zvlast, aby se neslepily

pfi roztaveni a nasledujicim ochlazeni glazury.*®

Pfezah kusu z karlovarské hmoty jsem proved| na teplotu 950°C.

% p¥ezah. In: Wikipedia: the free encyclopedia [online]. San Francisco (CA): Wikimedia Foundation, 2001-
[cit. 2012-05-09]. Dostupné z: http://cs.wikipedia.org/wiki/P%C5%99e%C5%BEah

% CHLADEK, Jifi. Klasika porceldnu - Cina a Evropa. MIRROR PROMOTION s.r.o., 2007. ISBN 978-80-239-
9872-6.
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Pfezah kusu vyrobenych z materialu pochazejiciho z JIKA bylo nutné
z ddvodu rozdilnych vlastnosti provést na teplotu 1000°C. Pfi
pfezahovém vypalu byly jednotlivé vyrobky vyskladany na sebe

do sloupce.

Vypal kusU nalitych z Karlovarské hmoty probihal opét pfimo v zavodé
Thun 1974 a.s.. v peci urCené pro seriovou vyrobu. Tzv. ostry vypal se
zde provadi na teplotu 1390 - 1400°C. Teplota v peci narusta pod
vlivem nastavené kfivky. V pribéhu dochazi k reakcim a pfeménam
teplotach vysSich 1100°C. ,Jsou to tvorba Zivcové taveniny, ktera
zpusobuje slinovani, tvorba mullitu a rozpousténi kfemene v taveniné.

Od teploty zhruba 1250°C se zadina tavit glazura. "

Vypal probihajici v zavodé JIKA byl provadén v tunelové peci
s nejvysSsi teplotou na hodnoté 1240°C. Doba trvani vypalu se

pohybuje mezi 18 — 22 hodinami.

Pfi vypalu dochazi k objemovému smrsténi keramiky, smrstivost
porcelanu se pohybuje na hranici 14 procent. Smrsténi u zarohliny je
zhruba o polovinu mensi, vysledny vyrobek se tedy zmensSi zhruba

0 7% z celkového objemu.

8.2 Pouzité materialy

V nasledujici kapitole, bych rad blize specifikoval materialy, pouzité

pfi realizaci finalni podoby mé diplomové prace.

*! CHLADEK, Jifi a llona NOVA. Porceldn kolem nds. 1991. vyd. Nakladatelstvi technické literatury a
Karlovarsky porcelan, 1991. ISBN 80-03-00540-X.
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8.2.1 Keramické hmoty

Porcelan

,Béhem dlouhodobého vyvoje vznikaly rizné druhy porcelanu,
vyznacujici se odliSnostmi ve slozeni i obsahu prisad. V sou¢asné
dobé se ustalilo rozdéleni na porcelan o klasickem slozeni (tzv.
Zivcovy porcelan), ktery se vyrabi z kaolinu, kfemene a Zivce, a
zvlastni druhy porcelanu, k jejichz vyrobé se pouzivaji dalSi pfisady.
Sem patfi napf. kostni porcelan vyrabény v Anglii, jehoZz hmotu tvofi
vice nez 40% kostni popel z jemne mletych zvifecich kosti. Zvlastnim
druhem je i fritovy porcelan, ktery v drivéjsich dobach napodoboval
porcelan tvrdy. Vyrabi se z predtavené smési surovin (tzv. frity), ktera
puvodné nahrazovala pfirodni Zivce. K tomuto typu nalezi napf. znamy

porcelan ze Sévres.®?

Pro realizaci mé diplomové prace jsem v prubéhu pouzil dva druhy
porcelanu. Ve fazi prvnich zkousek jsem k nalévani pouzival
porcelanovou hmotu z francouzského meésta Limoges (tzv. mékky
porcelan), jehoz teplota paleni je nizSi a pohybuje se okolo 1230-
1270°C.

V druhé fazi jsem tvary naléval z porcelanové hmoty pouZzivané
v zavodé Thun 1974 a.s. (tzv. tvrdy porcelan) s vy$Sim podilem jilovin,
kfemene a Zivcu s teplotou paleni v rozsahu 1380-1450°C. Pro tvrdy
porcelan je pfiznacna bélost s dokonale hladkym a lesklym povrchem

glazury.

%2 CHLADEK, Jifi a llona NOVA. Porceldn kolem nds. 1991. vyd. Nakladatelstvi technické literatury a
Karlovarsky porcelan, 1991. ISBN 80-03-00540-X.
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U tohoto materialu jsem také upravoval jiz zminénou litrovou hmotnost

kvuli zlepSeni licich vlastnosti a to na hodnotu 1650 g/l.
Zarohlina

Duvodem pro volbu tohoto keramického materialu pro finalni realizaci
me diplomové prace byly jeho idealni chemické vlastnosti. PfedevSim
9% nasakavost stfepu po vypalu na teplotu 1240°C zanechava strep
porézni, coz zajistuje jeho vétsi stabilitu pfi vypalu. Zarohlina je
keramicky material, jehoz zahladni slozky tvofi plastické hmoty
(kaoliny a jily), které maji 45 — 47 % podil, Samoty s podilem 49 —

52 % a zivec s piskem 2 — 4 %.
8.2.2 Glazury

Na prezahnuty porcelanovy stfep se nanasi glazura. Glazura
pouzivana u keramickych vyrobkl je vétSinou bezbarvy, sklovity
povilak, barvu vyrobku dodava material pod glazurou. Glazura ma
podobné slozeni, jako keramicka hmota s vétSim pfidavkem taviv.
Veétsi obsah taviv v materialu zplasobuje sklovity povrch. Zakladnim
obsazeny v glazufe, plusobi v Zaru jako tavivo a rozpousti kifemen

a metakaolin v prasvitnou sklovinu.

Glazura pouzita na vyrobky ze zarohliny je svym sloZzenim podobna
klasické glazufe bézné pouzivané na keramické hmoty. Z Dlvodu
jemného zabarveni stfepu do Zluta je glazura dobarvovana oxidem
kobaltitym a nékolika dalSimi barvitky tak, aby barvu stfepu zakryla.

Jeji vysledna barva je po vypalu Cisté bila.
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S ohledem na hustotu pouzivané glazury, ktera ma tendence
z jemnych hrany vyrobkU slézat, je bylo pfed nanesenim glazury nutné

nastfikat bilou engobou.
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Zaver

Tématem mé diplomové prace bylo vytvofeni navrhu setu uZzitné
keramiky. S odkazem na dané téma jsem vytvofil navrh jidelniho

servisu s vyslednou realizaci jeho jednotlivych dild.

Mou snahou, bylo k praci pfistupovat tak, aby jeji koneCny vysledek
vystihoval pojem uzitného predmétu. Tak aby v sobé spojoval

estetické hodnoty a funkéni pfedpoklady pro dané téma.

Chtél jsem dosahnout tvarové Cistoty a jednoduchosti a to pfedevsim
sohledem na vytvofeni neomezenych moznosti pro budouci

prezentaci pokrmu.

Vysledkem mé prace je soubor Sesti zakladnich kusu jidelniho servisu.
Volil jsem takové kusy, které jsou dle mého nazoru v praxi
nejpouzivanéjsi. Talif mélky o priméru 320mm, talif mélky o priméru
290 mm, talif hluboky o priméru 245 mm, talif desertni o priméru 240
mm, ovalna miska o rozmérech 300 X 145 mm a miska mala kruhova

o prméru 170 mm.

Mou snahou bylo jednotlivé dily navrhnout tak aby mezi sebou tvarové

komunikovaly a mohly byt do sebe libovolné vzajemné naskladany.

Cely proces jsem uzpusobil svym schopnostem a dovednostem, které

jsem nabyl nejen pfi studiu keramickeého, ale i produktového designu.

Mé plavodni uvahy nad materidlem k finalni realizaci sméfovaly spiSe
k porcelanu, ale technologicka naroCnost vyroby jidelniho servisu, mé

v prubéhu prace donutila k pouziti jiného keramického materialu.
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Ke konec€né realizaci jsem pouzil material zarohlina, ktery byl diky

svym vlastnostem idealni pro mé ucely.

V prubéhu realizace jsem se potykal s nejriznéjSimi problémy, které
jsem byl nucen prabézné odbouravat. To mé vSak donutil nad danym
tématem vice pfemyslet a uvédomovat si tak slozitost procesu vyroby

uzitych keramickych vyrobka.

Zjistil jsem, ze keramicky material je velice nevyzpytatelny. Vyzaduje

dokonalou péci a pfedevsim znalost jednotlivych procesu vyroby.

S vysledkem své prace jsem spokojen a to i z dlivodu, ze mi pfinesla

spoustu novych, praktickych a teoretickych poznatku.
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Resumé

The topic of my thesis was to design the set utility ceramics. Referring
tothe theme |l designed the dinner service, resulting inthe

realization of its individual parts.

My  aim has been approachedto  workso that the final
outcome utility conveyed the notion of the subject. Soin order to
combine aesthetic and functional value assumptions for the topic.
I wanted to achieve purity and simplicity of shape,
especially withregard toa future of unlimited possibilities for

the presentation of food.

The result of mywork is abasicset of six pieces ofdinner
service. | chose those pieces that are in my opinion, the most widely
used in practice. Shallow plate with a diameter
of 320mm, shallow dish with a diameter of 290 mm deep plate with a
diameter of 245 mm, dessert plate with a  diameter of 240
mm, oval bowl, measuring 300 X 145 mm and a
small circular dish with a diameter of 170 mm. The
resulting implementation is carried out in “zarohlina” material whose

properties were perfect for my needs.

My aim was to design the parts so as to communicate with each

other and shape can be freely into each other mutually stacked.

The whole process | adjust to their abilities and skills
that | acquired not only the study of ceramics, as well as product

design.
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