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1. UvVOoD

Jako téma diplomové prace jsem si zvolila stavebni keramiku, resp. predélovou
interiérovou sténu. Toto téma mi je blizké mimo jiné proto, Ze se ve volnych chvilich
vénuji interiérovému designu a jiz drive jsem problematiku rozdéleni prostoru resila.

Ve své praxi jsem se potkala s mnoha prostory, kde by se daly umistit
samostatné pracovni Ci relaxacni centra a nepfimo je od sebe oddélit. Napriklad
v kancelarich, kde je stll nadfizeného a podfizeného umistén vtésné blizkosti,
zaméstnanec ztraci koncentraci, soukromi a ma pocit neustdlého dohledu. Soucasné
ale zaméstnanec s kolegy nebo s nadfizenym potiebuje komunikovat a konzultovat
danou problematiku. Oteviena pracovisté nemaji dobry vliv na zdravi ani na pracovni
moralku. KdyzZ jsem se po poprvé s problémem setkala, zacala jsem se mu vic vénovat
a hledat dostupna resSeni, pfiCemz pravé v této problematice jsem objevila vhodné
téma k mé diplomové préci.

Ve své diplomové praci se chci zaméfit na rozdélovdni komeréné uZzitych
prostord. Jsou to uvitaci haly, auly, vstupni vestibuly, divadelni foyer, restaurace,
relaxacni zafizeni. Proto jsem si pro instalaci vybrala prostor, pro ktery jsem vyrobu
modelu plvodné zamyslela. Perfektné spliiuje cil, pro ktery je tato prace tvorena. Je
to velky otevreny prostor v byvalych papirenskych zavodech v Plzni. Prostor sam o
sobé vypravi mnoho pfibéhl z minulosti a zaroven je v dnesni dobé pretvaren na
kulturni zafizeni s divadlem, tanec¢nim salem a koncertni halou, ktery bude v blizké

dobé spustén do provozu.

Tato prace ma obsahovat vlastni navrh a vyrobu modelu pouzitého v interiéru,
kde bych rada spojila dovednosti s predeslého studia primyslového designu na
ZapadocCeské univerzité v Plzni a momentdlné studovaného keramického designu na

téZe univerzité. V obou oborech jsem méla moznost nahlédnout do procesu tvorby a



sama si jej vyzkouset, coZz mi pfineslo mnoho zkuSenosti pro dalsi uziti. V pribéhu
bakalarského studia prliimyslového designu jsem se setkala s materialy a technikami, o
kterych si myslim, Ze jsou pro dany obor potfebné a vyskytuji se vSude kolem nas.
Naucila jsem se pracovat s rGznymi formami plastll, spravné a efektivné je tvarovat a
prizpusobovat mym potfebam.

V navazujicim magisterském studiu keramického designu jsem se setkala
s vicerem druh(l keramiky a technologiemi vyroby. Hned zpocatku jsem vytvarela
Zardiniéru pro PKZPostorna, kde pfimo vzdvodech pracuji s postorenskou
kameninou. Je to velice pevna hmota, ktera obsahuje vétsi podil ostfiva a zaroven je
mrazuvzdorna, takZze odolavd vysokym mrazim a tim muZe byt pouzita ve venkovnich
prostorach bez poskozeni. U dalSiho projektu jsem poznala elektro-porcelan, ktery
neni uren pfimo na liti, ale pracuje se snim v plastické formé. Je vybornym
elektrovodi¢em a proto se pouziva na vyrobu izolatord. Pfimo v ateliéru se nachazi
karlovarsky tvrdy porcelan ze zavodu v Nové Roly a francouzsky mékky porceldn, kde
je rozdilny podil kaolinu. Oba jsou v tekuté formé, a proto jsou urcené na liti. Dale
jsem se setkala s diturvitem a Zarohlinou. To jsou hmoty, se kterymi pracuji ve firmé
Jika — moje koupelna, Bechyné. Oba materialy jsou velice pevné a nemaji tendence se
pfi vypalu kroutit. JelikoZ jsou v tekuté formé, vyuziva se technologie tlakového liti.

Mym ukolem je tedy vybrat jak spravny tvar, tak spravné umisténi v prostoru
a vhodny material, z kterého model vyrobim a zrealizuji celou instalaci. Vim, Ze
samotnd instalace nebude jednoduchda a bohuzZel probéhne az po odevzdani
diplomové prace, coz je dano univerzitnimi vyhlaskami. Celou realizaci beru jako

vyzvu, protoZe az u ni se ukaze zamyslené findlni reseni.



2. KERAMIKA

2.1. Rozvoj keramiky

Uz od dob rozvoje tvlrcich schopnosti clovéka se lidé seznamovali
s keramikou, jako suméle vyrabénym materidlem. Kromé dreva, kosti, kize a
kameni patfila keramika mezi prvni materidly, které pravéky c¢lovék zpracovaval.
Prvni vyrobky se nechavaly pouze vyschnout, pro lepsi pevnost, a az pozdéji se
vypalovaly. Nejstar$i keramické nadoby byly nalezeny v Ciné a jejich teplota
vypalu se odhaduje na 700 — 960 °C. Puvodni vyuZiti keramiky bylo na
zhotovovani nadob pro uchovavani potravin. Prevratny byl vynalez hrncifského
kruhu, ktery se ale zacal ve vétsi mife pouzivat az ve 12. stoleti, i kdyz zaznamy o
ném jsou uZ z roku 2000 p. n. I.}

Pastevci — valecnici, ktefi ve 2. tisicileti p. n. I. dobyli severozapad Indie,
zavedli kastovni systém, kde hrncit, jeho syn a synovi potomci patfili do treti kasty
— zemédélct a femesinik(. Dasledkem bylo, Ze se femeslo mohlo Iépe vyvijet.
Pozdéji vsak hrncifi prestali vyrabét domaci nddoby a prosté figurky a az za vlady
Mogull (1525 - 1750) se zacaly vyrabét cihly pro sakralni a profanni stavby.
13. ¢ervna 1769 otevrel Josiah Wedgwood manufakturu Etruria v Burslemu, kde
vyvinul jemnozrnnou &ernou hmotu, kterou oznacoval za etruskou.?

V minulosti bylo nejdlleZitéjsi malé nalezisté dobré hliny, coZz znamenalo
pro objevitele malé bohatstvi a tézkou dfinu. Vytazena hlina se musela nejprve

zbavit necistot, smisit s pfisadami a svédomité zpracovat.

! Hrncirsky kruh [online]. c2007, posledni revize 28. 11. 2011 [citovdno 2012 — 02 - 21].
Dostupné z: <http://cs.wikipedia.org/wiki/Hrncifsky_kruh>.
2 WEIR, Gustav. Keramika —uméni z hliny. Praha: Grada Publishing, 2007. ISBN 978-80-1954-2.



Podle stfepové hodnoty muZzeme keramiku délit na jemnou, kam patfi
porcelan, bila kamenina, laboratorni a zdravotnicka keramika a na hrubou, ktera
se pouzivd ve stavebnictvi a v primyslu, na cihlafské a Zaruvzdorné zbozi.
Zakladni slozkou keramickych smési jsou pfirodni jilovité horniny — nezpevnéné

sedimenty s obsahem jilovych minerald.

2.2. Keramika v Cechach

2.2.1. Chlumcanské keramické zavody, CHKZ

Vznik Chlumcanskych Keramickych zavod( se datuje do roku 1873,
kdy podnikatel Gustav Oberreit dava vyhloubit nékolik prizkumnych Sachet
v misté dneSniho kaolinového lomu a nachazi zde kvalitni loZzisko. Ve
stejném roce byla pany Cermakem a Peckou zaloiena plavirna kaolinu,
ktera v nékolika nasledujicich letech ¢asto méni majitele. V této dobé se
navysuje a modernizuje tézba a Uprava kaolinu.

Roku 1912 zde vznikd prvni akciova spole¢nost se jménem
Dobranské kaolinové a Samotové zavody. Diky tomu zapocal intenzivni
rozkvét keramické vyroby. Do roku 1918 se zde vyprodukuje 9 milion(
piskovych cihel, 4000 vagonu pisku, 12 500 tun kaolinu a 7 000 tun Samotu.

Po skonceni prvni svétové valky se tato tovarna stava rychle
rostoucim zarodkem vyznamné ceské firmy. V roce 1929 se stava soucasti
konsorcia Zapadoceské tovarny kaolinové — Samotové a slovenské zavody
magneziové a.s. Praha (Westbéhmische Kaolin — Schamotten — und
slowakische Magnesitwerke, A. G. in Prag)?

Vrchol produkce pfichédzi v roce 1941 vyvozem 315000 m?. Roku

1942 je zavod silné poskozen spojeneckymi nalety a teprve roku 1945 se

> KONECNY, Milan. Ceskd keramika: Rukovét keramického primyslu v Cechdch 1748 — 1948. Praha:
Leonardo, 2003. s. 273. ISBN 80-238-9460-9.



vraci na predvdleCnou uroven. Ve stejném roce je diky BeneSovym
dekretlim tovdrna zndrodnéna.

Zavod Chlumcany se dnem 1. 1. 1950 stava samostatnym narodnim
podnikem, ke kterému byl pric¢lenén zavod ve Stankoveé a v roce 1957 taky
zavod PobéZovice. Vyrabéla se tady stavebni keramika, Zaruvzdorné zbozi a
byl nejvétsim vyrobcem dlazdic v Ceskoslovensku. Zavod byl piejmenovén
na Chluméanské keramické zavody a byl rozdélen na Zarovyrobé
Chlumcany, Dlazdice | — Chlumcany, Dlazdice Il — Chlumcany, Stankov a
PobéZovice.

Hospodareni zavodu je silné deformovano prerozdélovanim zdrojl
a ideologicky motivovanymi zasahy do fizeni. Podnik se i presto vyviji a v
poslednim desetileti dvacatého stoleti se spole¢nost zaméruje na vyrobu
vysoce slinutych dlazdic, ve kterych se otevrely trhy v celé stfedni Evropé
véetné Ceské republiky. Tento prudky nar(ist umoZfiuje zmodernizovani
vyrobnich kapacit. *

V roce 1999 vstupuje spolecnost do koncernu rakouské spoleénosti
Lasselsberger Holding International a tim zadind moderni vék této

spole¢nosti.’

2.2.2. Keramika Horni Bfiza, HoB

Po dlouhou dobu byly keramické zavody v Horni Bfize nejvétSim
producentem dlazdic, obkladl, kaolinu a stavebni keramiky v Evropé.
Kaolin byl objeven v osmdesatych letech 19. stoleti Johannem Fitzem, ktery
narazil na obrovské lozisko (nejvétsi ve stfedni Evropé) a v roce 1882 zacal

tézbu kaolinu. V lété se téZzba udrZovala na povrchu a vzimé se tézZilo az

* Historie CHKZ [online]. [citovano 2012 — 02 - 21].

Dostupné z: <http://www.rako.cz/o-nas/historie-spolecnosti/historie-chkz.html>.
> Historie [online]. [citovano 2012 — 02 - 21].

Dostupné z: <http://www.lb-minerals.cz/cz/o-spolecnosti/3-historie>.



v Sedesatimetrové hloubce. Tady se pak pouzZivaly koriské potahy, které
surovinu vyvazely na povrch.

Po Ctyrech letech Fitz zalozZil keramické zavody v Horni Bfize na
vyrobu cihel. ProtoZe v okoli jsou zasoby Zaruvzdornych jilu a kfemence
vyrabély se také kominy, obklady, dlazba, stfeSni tasky, nebo dokonce
zahradni trpaslici.

Po sedmnécti letech podepsal Johann Fitz dohodu s Zivnostenskou
bankou na pUjcku, kterou chtél vyuzit pro koupi pozemku. Spolec¢né pak
zalozili akciovou spole¢nost Zapadoceské tovarny kaolinové a Samotové
(Westbohmische Caolin - & Chamottewerke). Tady produkovali kaolin a
keramické vyrobky, jako byli obkladacky, hlavné na export do ciziny,
kameninové roury, chodnikové desky nebo kanalizacni zbozi. Spole¢nost
pak za&ala skupovat jiné keramické zavody a zdroje surovin.®

Vroce 1912 byla oteviena tovarna na vyrobu bfizolitl, tedy na
velice trvanlivé umélé omitky a umély kdmen, které si i po nékolika letech
zachovavali svoji barvu. DalSim unikdtnim vyrobkem byla mozaika, nebo
taky mrazuvzdorné venkovni obklady, krby a kachlova kamna.

Po prvni svétové valce se reditelstvi prestéhovalo do Prahy, ale na
rozvoji podniku se nic nezménilo. Podnik odkoupil Chluméanské keramické
zavody a slovenské magnezitové zavody a vroce 1929 vznika konsorcia
Zapadoceské tovarny kaolinové — Samotové a slovenské zavody
magneziové a.s. Praha., kde bylo zaméstnano pres 7 000 lidi.

Po druhé svétové valce byl cely koncert znarodnén a v roce 1950 byl
rozdélen, kdy vznikly Zapadoceské keramické zavody a samostatné
kaolinové zavody. To se ale neosvédcilo a tak na konci padesatych let byli

oba podniky znovu spojeny.’

® KONECNY, Milan. Ceskd keramika: Rukovét keramického primyslu v Cechdch 1748 — 1948. Praha:
Leonardo, 2003. s. 260. ISBN 80-238-9460-9.

” Keramika Horni Bfiza [online]. c2012, posledni revize 19. 9. 2011 [citovano 2012 — 02 - 21].
Dostupné z: <http://www.rozhlas.cz/plzen/publicistika/_zprava/951971>.



Vroce 1999 podnik odkoupila rakouska skupina Lasselsberger
Holding International a o osm let pozdéji vznikd akciova spolecnost LB

Minerals.®

2.2.3. RAKO, Rakovnik

Historie firmy Rako jako vyrobce stavebni keramiky se zacina psat
vroce 1882, kdy doslo k zatopeni puvodnich Sachet tézby hnédého uhli.
Diky tomu, Ze nebylo moZino po povodni obnovit tézbu hnédého uhli,
rozhodl se majitel dolll, spole¢nost Moravia vyuZzit plvodni ddlni vybaveni
véetné dllIni vlecky ke keramické vyrobé. Zakladni surovinou pro vyrobu se
stala hluSina zbyld po puvodni hnédouhelné tézbé. Mistni jily byly dalsi
vyuzitelnou surovinou pro pocatek keramické vyroby. Vroce 1883
probéhly predbéiné zkousky, po nichz doslo k vybaveni budov Sachty stroji
pro zpracovani jilG, hydraulickymi lisy a tfemi kulatymi pecemi. Byla
zahajena vyroba Zaruvzdornych cihel a dlazdic, které jsou zde vyrabény bez
preruseni jiz 125 let.

Na zacatku roku 1898 byla tovarna zakoupena pany Kasalovskym a
Sommerschuhem a prejmenovana na Rakovnickou tovarnu na vyrobu
Samotového zbozi, mozaikovych dlazdic a kamen Kasalovsky a
Sommerschuh. PredevSim Emil Sommerschuh byl vyraznou osobou pro
rozvoj tovarny a jejiho sortimentu diky jeho plvodu vrodiné zndmého
prazského keramika a vyrobce kachlovych kamen. Jeho schopnosti, znalosti
a dullezité kontakty vradach malifd, sochafl a architektd byla nabidka
tovarny rozsifena o poérovité obkladacky, nové druhy kachl( a kachlovych
kamen.

Nové byly také zarazeny do vyrobniho programu mozaikovité

obklady, keramické obrazy a vneposledni fadé hrbitovni keramika,

® Historie [online]. [citovano 2012 — 02 - 21].
Dostupné z: <http://www.lb-minerals.cz/cz/o-spolecnosti/3-historie>.



speciadlni reliéfni a fasadni obklady. Diky spolupraci se 3$pi¢kovymi
vytvarniky bylo dosazeno nejen komercnich uUspécht, ale také nékolika
ocenéni na mezindrodnich vystavach a soutézich.

V roku 1907 je tovarna Rako prodana knizeti Janu Il
z LichtensStejna, ktery vté dobé jiz vlastnil tovarnu v PoStorné u Breclavi.
Diky spojeni kapacit obou tovaren vznikd podnik znacného vyznamu.
Generalnim feditelem vzniklého seskupeni byl jmenovan Emil
Sommerschuh,’ ktery pokracoval v jiz dfive vyty¢eném sméru.

Knize Jan z Lichtenstejna vroce 1920 svoji keramickou tovarnu
prodal Zivnobance, kterd do druhé svétové valky zavedla mnoho
mechaniza¢nich novinek a postavila vétSinu vyrobnich hal na vyrobu
pérovinovych obkladacek. V pribéhu druhé svétové valky byla vyroba
znacné omezena a obnovena byla aZz po roce 1945, kdy byl podnik
znarodnén. Novy narodni podnik Rakovnické keramické zavody byl pak
spojen s dalSimi 17 tovarnami.

Po roce 1949 nebyla vyroba kachl(i a kamen obnovena, stavebni
ruch v celé Evropé si vSak vyzadal hlubsi zaméreni na porovinové obklady a
keramické dlazdice. Na prelomu padesatych a Sedesatych let doslo
k prvnim investicnim akcim a modernizaci celé tovarny. Zacatkem
sedmdesatych let se zmodernizovala i vyroba obkladacek, kdy se pouzila
rozprachovd susarna, co podnik vyzdvihlo na svétového prikopnika této
technologie.

V devadesatych letech, diky politickym podminkdm, se narodni
podnik proménil na akciovou spolecnost, kde se vétSinovym vlastnikem
akcii (92,5%) stal némecky vyrobce stavebni keramiky Deutsche Steinzeug
Cremer and Breuer AG. Vtovarné byla vypracovand nova obchodni
strategie, kterd nabidla pét novych programu: koupelnovy program Rako

Harmony, kuchynsky program Rako Mozaic, podlahovy program Rako

® Emil Sommersuh byl generalnim feditelem firmy Rako, Rakovnik v letech 1907 — 1919. Za jeho plisobeni
vznikly velké dila v budovach, jako je prazsky Obecni dim, hotel Imperial v Praze, plastiky v priceli budovy
vychodoceského muzea v Hradci Kralové...



Floor, bazénovy program Rako Pool a objektovy program Rako Object.
Spolec¢nost nasledné byla prejmenovana na Rako a. s. a soucasné se
prohlubuje spoluprace se zapadnim trhem.°

Vroce 2002 podnik odkoupila rakouska skupina Lasselsberger
Holding International, ktera zachovava dlouholetou tradici s domaci

keramikou.™

2.2.4. Keramické zavody Postorna, PKZ

Historie firmy sahda jiz do roku 1867, kdy byly v lichtenstejnské
cihelné vypaleny prvni cihly a nasledné krytiny, dlazdice, obkladacky a
drendze. Pred prvni svétovou valkou se sortiment podniku skladal
z mozaikovych a chodnikovych desek, kameninovych rour, krytinovych a
drazkovych bridlic, stavebnich tvarnic a kachlovych vyrobkt. Vyrobky byli
zadané po celém svété na vyznamné cirkevni a verejné stavby.

Po spojeni s Rakovnickymi zavody, kam byla prevedena znacna c¢ast
vyrobnich strojd, zacal zavod upadat. Zména nastala az po druhé svétové
valce, kdy v roce 1950 vznikly samostatné Postorenské keramické zavody.
O pét let pozdéji prinesla zménu vyroba chemické kameniny, ¢im se PKZ
staly nejvét$im vyrobcem chemické kameniny v CSSR.

V roce 1998 presla vyroba celkovou rekonstrukci sortimentu, kdy
snizena poptavka po chemické a kanalizacni kameniné byla nedostacuijici.
Neproduktivni vyroba byla zastavena. V dnesni dobé je vice nez polovina

vyrobkd exportovana, ¢im navazuje na Lichtenstejnské tradice tovélrny.12

1% Rako — 125 let keramické priimyslové vyroby v Rakovniku [online]. c2012, posledni revize 7. 8. 2003
[citovano 2012 - 02 - 21].

Dostupné z: <http://www.cesky-dialog.net/clanek/811-rako-120-let-keramicke-pr-367-myslove-vyroby-v-
rakovniku>.

! Historie Rako [online]. [citovano 2012 — 02 - 21].

Dostupné z: <http://www.rako.cz/o-nas/historie-spolecnosti/historie-rako.html>.

2 Historie firmy PKZ [online]. ¢ 2011 [citovano. 2012 — 02 - 21].

Dostupné z: <http://www.pkz-keramika.cz/historie-firmy.html>.



3. OBJEV PORCELANU

3.1. Porceldn v Ciné

»Porceldn je zvldstni materidl. Nalézdm v ném dustojnost a jemnost. Zlato
je marnotratné, stribro civilni, ocel chladnd a trochu drzd, sklo preziravé a
nebezpecné. Porceldn presto, Ze je stvoren z hliny, pusobi vzneSené. | prosty

porceldnovy talif v sobé obsahuje zvldstni distojnost. «13

Prvni zaznamy o bile keramice s jemnym stfepem se objevuji uz v dynastii
Sang (16. aZ 11. stoleti p. n. |.) Pélila se z bilého jilu na teploty aZ 1 100 °C. Taky se
objevuje keramika s tvrdym stfepem, pfipominajici nasi kameninu. Na prelomu
11. stoleti p. n.l. Gzemi ovladla dynastie Cou (1122 — 221 p. n. I.).* Tady se
objevuje tvrda keramika, tzv. primitivni porcelan. Jedna se o proto-porcelan, ktery
se ziskava formou paleni, ale nedosahuje jesté kvality pravého porcelanu. Neni
zcela bily, ani transparentni.’

Dnesni pravy porcelan a jeho objev by se dal datovat do obdobi 7. stoleti
n. I. taky v Ciné za vlady dynastie Tang, ale a? za vlady dynastie Sung (960 - 1279)
dospéla cisarska keramika k dokonalosti. V tenké vrstvé ma velmi transparentni

bily stfep a je povaZovana za predchlidce mékkého porcelanu.

3 SUBRT, Richard. Miserisky porceldn — Béttger, Hérold, Kdndler — vybrani modeléri, znacky 1710 — 2000.
Praha: Gallery, 2009. s. 7. ISBN 978-80-86990-63-7.

14 CHLADEK, Jifi. Klasika porceldnu — Cina a Evropa. Praha: Mirror Promotion, 2007. s. 15 - 19. ISBN 978-80-
239-9872-6.

B WEIR, Gustav. Keramika — uméni z hliny. Praha: Grada Publishing, 2007. s. 211 - 212. ISBN 978-80-1954-2.
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3.2.

1116’ co

Nazev porcelan vznikl z portugalského nebo italského slova ,porzella
znamend musle, protoze svoji hmotou pfipomina povrch jejiho plasté. Zakladni
slozkou porceldnu je porceldnova hlina, ktera se tézila z kopce ,Gao-ling”, co
znamend vysoky kopec'’, podle kterého dostala nazev kaolin. Toto slovo pfines!
do Evropy francouzsky jezuita d'Entrecolles, ktery se v 18. stoleti vydal do Ciny
patrat po tajemstvi vyroby porceldnu.'®

Kaolin je velmi mékka zvétrald Zivcova hornina bile barvy, ktera vznikla
v obdobi tfetihor. Vyznaduje se vybornou pevnosti, transparentnosti a bélosti,
také plasticnosti v pribéhu tézby a sypkosti po vyschnuti. Ostatni suroviny mohou
obsahovat Ziveg, jil, sklo, kostni popel, kiemen, vapenec, Samot, alabastr...

Na vyrobu tvrdého porceldanu se pouziva smés kaolinu, ostfiva a taviva
v pomeéru 50 %: 25 %: 25 %, na vyrobu mékkého porcelanu se pouziva mensi podil

kaolinu. Pali se v peci pfi teploté 1200 °C — 1400 °C.

Porcelan v Evropé

Do Evropy se porceldn dostal pres Palestinu za kfizackych vélek. V té dobé
se porcelanu prisuzovala kouzelna moc. Véfilo se, Ze porcelanova ¢iska obsahujici
napoj, do kterého byl pfimichan jed, otraveny napoj nestrpi a rozpadne se.*

V roce 1290 pfivezl ze svych cest po Asii Marco Polo prvni urcitéjsi spravy
o porcelanu. Zacali se objevovat prvni pokusy o napodobeni tohoto materialu.
V 15. stoleti se porcelan zacal dovazet do Evropy ve vétSim mnoiZstvi, ale porad
byl jenom vysadou krald. Byl velice drahy, srovnavan se zlatem a stfibrem, kvdli

¢emu se mu taky fikalo bile zlato.

' KONECNY, Milan. Ceskd keramika. Rukovét keramického primyslu v Cechdch 1748 — 1948. Praha:
LEONARDO, 2003. s. 38. ISBN 80-238-9460-9.

Y Kaolinite [online]. c2011, posledni revize 28. 3. 2012 [citovdno 2012 — 03 - 29].

Dostupné z: <http://en.wikipedia.org/wiki/Kaolin>.

18 RADA, Pravoslav. Keramika. Praha: Aventinum, 2007. s. 9. ISBN 978-80-86858-45-6.

19 RADA, Pravoslav. Keramika. Praha: Aventinum, 2007. s. 34. ISBN 978-80-86858-45-6.
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Proto zacala vznikat napodobenina cinského porcelanu, tzv. Medicejsky
porceldn, ktery vzniknul v dilné vévody Francesco Maria de Medici ve Florencii.?’

Ve francouzském Saint-Cloud byla zaloZena v 17. stoleti vyroba mékkého
fritového porcelanu. Hmota obsahuje ve své surovosti ,fritu“ — uméle pripravené
tavivo. Tento objev navazuje na Cinsky porcelan, ktery se zacal objevovat jiz pred
rokem 618 vseverni Ciné. Cinsky porceldn patfi ktzv. mékkym porceldntim
s teplotou vypalu 1280-1300, ma také vyssi obsah oxidu kifemicitého a alkalickych
oxid{, nez ma porceladn evropsky. **

Tvrdy evropsky porcelan byl vynalezen roku 1709 J. F. Bottgerem v Misni.
Johann Friedrich Boéttger, |ékarnicky ucen, pracujici u lékarnika Zorna v Berliné,
chtél objevit ,vSetinkturu“, s jejiz pomoci by bylo mozné lécit veskeré nemoci,
a také vyrabét zlato z neuslechtilych kovu.

Jelikoz jeho snahy nezlstaly v utajeni, okoli ho zacalo povaZovat za
alchymistu. KdyZ se o ném dozvédél August Silny, prikazal Bottgera zatknout a vzit
do vazby. | kdyz se mu podafilo uprchnout, byl znova lapen, vracen do Drazdan a
nasledné do Misné. Monarcha, August Silny, pozadoval po Bottgerovi, aby mu
vydal tajemstvi tzv. vSetinktury.

V roce 1704 byl dvorni fyzikus von Tschirnhaus povéren, aby na alchymistu
dohlizel. | kdyz Bottger tuto spolupraci zpocCatku odmital, byla to jeho jedina
moznd zachrana. Von Tschirnhaus byl povéren praci na porcelanu, do které se
Bottger nechtél vmésovat. Pod jeho vedenim vznikaly pokusy srdznymi
zeminami. Az vroku 1708 pokrocila prace doptredu, kdyZz se ukdazaly vhodné
zasilky minerald kaolinu ze Schneeburgu a alabastru.

11. fijna 1708 von Tschirnhaus umird a prace na porcelanu jsou
pozastaveny. O rok pozdéji se do Drazdan dostdva Melchior Steinbriick, domaci
ucitel, aby provéril pozlstalosti. Potkava se s Bottgerem a o osm dni pozdéji, dne

20. bfezna 1709, oznamuje Béttger krali vyndlez porcelanu.?

20 CHLADEK, Jifi. Klasika porceldnu — Cina a Evropa. Praha: Mirror Promotion, 2007. s. 37. ISBN 978-80-239-

9872-6.

2 MACEK, Tomas. Keramika. Brno: Computer Press, 2007. s. 13 — 14. ISBN 978-80-251-1568-8.
23U BRT, Richard. Miserisky porceldn — Béttger, Hérold, Kédndler — vybrani modeléfi, znacky 1710 — 2000.
Praha: Gallery, 2009. s. 17 - 18. ISBN 978-80-86990-63-7.
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3.3. Sifeni porcelédnu

Vlastni vyroba tvrdého porceldanu byla v MiSni zaloZzena v roce 1710. Tady
ale nastal problém v ziskavani kvalifikovanych sil do manufaktury, proto byli
zajisténi pomocnici ze zahranici. Tajemstvi receptury bylo sdéleno jenom
jednomu pracovnikovy a nastaveni peci na vypal dalSimu.

Vroce 1717 byla ve Vidni zaloZzena manufaktura dvornim vale¢nym
agentem Claudiusem Innocentius du Paquierem,23 ktery slouzil pod cisafrem
Karlem VI. Doufal, Ze se mu s pomoci Christopha Konrada Hungera podafi vypalit
porcelan, co ale skoncilo neuspéchem. Po tom, co v roce 1717, dva roky pred svoji
smrti, byl Bottger zbaven povinnosti udrZzovat v tajnosti cely proces vyroby, poslal
do Vidné vykres pece. Vroce 1719 presSel dlouhodoby spolupracovnik Bottgera,
Samuel Stoltzel z MiSné do Vidné. Tak se dostalo tajemstvi vyroby tvrdého
porcelanu mimo zdi miseriské manufaktury.24

Zacalo vznikat mnoho manufaktur po celé Evropé, jako napfiklad ve
Francii, ve mésté Sévres,” ktera pozdéji nesla nazev Manufacture Royale de
Porcellaine. V roce 1804 se stala cisarfskou porcelanovou manufakturou, kterou
finan¢né podpotil i Napoleon. Vyroba porcelanu zakotvila samoziejmé i v Anglii,
kde se vroce 1790 zacal vyrabét kostni porceldn v manufakturach Walsu,
kterému byla predlohou miSenskd a pozdéji severska vyroba porcelanu. Do Italie
se vyrobni tajemstvi dostalo az vroce 1720 zasluhou arkémisty26 Hungera. Ten
pomohl bratriim Francescovi a Giusseppe Vezzi zalozZit prvni italskou manufakturu

v Benatkach, ktera vyuzivala saské recepty a suroviny. Po tom, co byl zakazan

2 CHLADEK, Jifi. Klasika porceldnu — Cina a Evropa. Praha: Mirror Promotion, 2007. s. 88. ISBN 978-80-239-
9872-6.

24 CHLADEK, Jifi. Klasika porceldnu — Cina a Evropa. Praha: Mirror Promotion, 2007. s. 58. ISBN 978-80-239-
9872-6.

%>V roce 1738 bratfi Robert a Gillus Dubios zaloZili manufakturu na porcelan ve Vincennes, kde zahdjili
experimentalni ¢innost. Po Ctyfech letech byli oba propusténi pro neuspéch a vznikla akciova spolecnost,
kterd v roce 1745dostala od statni rady privilegium k imitovani saského porcelanu z Misné. V roce 1756 byla
vyroba premisténa z Vincennes do Sévru na pozemky markyzy de Pompadour. Na zakladé jeji poptavky
dostdava porcelan novy vzhled a vlastni tvar, ¢im se vzdaluje MiSenskému porcelanu.

*® Arkanista je osoba, ktera zna tajemstvi vyroby porcelanu, tj. slozeni porcelanové hmoty, glazury, barev a
vyrobniho postupu (BRAUNOVA, D. Porceldnovd tradice. Karlovy Vary, 1992).
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3.4.

vyvoz kaolinu ze Saska, se porcelanka neudrzela v provozu a v roce 1727 ukoncila
vyrobu.
Dalsi manufaktury pak vznikaly v Dansku, Nizozemsku, Madarsku, Rusku,

Spanélsku, Svédsku, Svycarsku a v Belgii.

Porceldn v Cechach

Po tom, co bylo vyzrazeno tajemstvi vyroby tvrdého miSenského
porcelanu, zacalo vznikat mnoho manufaktur po celé Evropé a v obdobi
Napoleonové vlady i na nasem uzemi.

Pro znacnou zasobu kaolinu, o kterém je zminka jiz z roku 1470 u obce
Pocerny u Karlovych Var(, byly podminky pro vznik manufaktur velice pfiznivé.
BohuZel prvni Zadosti o povoleni vystavby manufaktury od Johanna Bdaumlema
z Teplic z roku 1750 a pak od saského klenotnika Jakoba Michaela Augusta®’ byly
Vidni zamitnuté. Viderisky dvir mél obavy z konkurence a zdroven chtél zajistit
kvalitni loZiska kaolinu pro svoji potfebu, manufakturu ve Vidni. Proto vétSina
Zadosti uvadéla jako zamér vyrobu jemné kameniny, i kdyZ uz v té dobé vznikaly
tajné zkousky na vyrobu porcelanu.

Prvni pfimé pokusy o vyrobu porcelanu zapocaly v roce 1789 v méstecku
Haje u Horniho Slavkova. Pokousel se o né Franz Anton Habertitzel ve spolupraci
se saskym obchodnikem a dovozcem porceldanu z Durynska Jakubem Justem.
Ukdazalo se, Ze pokusy byly Uspésné a Habertizer tak podal Zadost o povoleni
vyroby porceldnu. Vidensky dvir Zadost zakazal a tak snahu o vyrobé porcelanu
byla zmarena. V letech 1792 — 1815 vzniklo osm tovdren na vyrobu porceldanu
v Cechéch.

AZ po roce 1811 nastaly zmeény ve statni politice ve Vidni, kde zacal stat

podporovat rozvoj vyroby a pramyslovych podnikd. Pracovnici tak prichazeli

7 CHLADEK, lifi. Klasika porceldnu — Cina a Evropa. Praha: Mirror Promotion, 2007. s. 98. ISBN 978-80-239-

9872-6.
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vétSinou ze Saska, kde byla vyroba jiz rozbéhnuta. Vlastni umélecky styl pak
prichazi az v obdobi pozdniho rokoka.

V 19. stoleti dosahlo nékolik naSich manufaktur evropské uUrovné, ostatni
spadly do primérné umeélecké a kvalitativni tvorby. V prdbéhu primyslové
revoluce se porcelan dockal zlevnéni na trhu a stal se dostupny Sirokym vrstvam

spolecnosti.

3.4.1. Horni Slavkov

Prvni Uspésna Ceska tovarna v Hornim Slavkove, kterd funguje az
dodnes, byla zalozena vroce 1792 slavkovskym méstanem Janem Jifim
Paulusem. O osm let pozdéji byl podnik prodan Luise Greinerové, ale
zlepseni nastalo az po odproddni tovarny zetovi lékafi Janu lJifimu
Lippertovi ze Slavkova vroce 1808. Ten se spojil sddlnim mistrem
Vaclavem Hassem a podnik zacal pracovat pod nazvem Lippert a Haas.?®

Vyroba byla technicky i umélecky Uspésna, hmota a vypal
kvalitnéjsi. Povoleni k vyrobé porcelanu ziskala tovarna az vroce 1812 a
pak byla postupné rozsirovana.

Od roku 1867 prevzal vedeni Georg Hass a Johann Czjzek, po

kterych se tovarna jmenuje dodnes HAAS & CZJZEK.

3.4.2. Klasterec nad Oh¥i

Vyroba porcelanu a zaloZzeni manufaktury v Klasterci zacalo v roce
1793 pensiovanym thunskym lesmistrem a spravcem panstvi
J. M. Weberem ve spolupraci se specialistem z Durynska. V okoli Cernic

byla objevena zemina podobna kaolinu a za podpory vévody Thuna byla

%% porceldn [online]. c2008, posledni revize 10. 2. 2012 [citovdno 2012 — 02 - 21].
Dostupné z: <http://cs.wikipedia.org/wiki/Porcelan>.
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vybudovana muflova pec v zamecké zahradé, kde byly provedeny zkousky,
které ale nedopadli Uspésné. Pomoci J. G. Sonntaga byla vybudovana nova
pec a staveni pro tocirnu a 15. zafi 1794 zde probéhl novy vypal, odkud
pochazi nejstarsi Salek s talirkem s napisem Vivat Bohmen.

V roce 1820 prebira porcelanku do vlastnich rukou samotny majitel
thunského panstvi a po dvou letech ziskava zemské privilegium a pravo
uZivat statniho znaku ve firemnim oznaceni. Thunové vedli tovarnu az do
roku 1945, kdy byla znarodnéna. V soucasné dobé nese porcelan na spodni

strané vyrobkd jméno Thun.

3.4.3. Thun1794 a.s.

Jak uZ jsem vzpominala dfive, zavod v Klasterci nad Ohfi byl
zaloZzeny v roce 1794 hrabétem FrantiSkem Josefem Thunem a thunskym
lesmistrem J. N. Weberem. V dnesni dobé nese porceldnka nazev Thun a
vlastni nékolik dal$ich tovéren v zapadnich Cechach.

Je to zavod v Nové Roli, ktery byl zaloZzeny v roce 1921, po druhé
svétové valce byl znarodnén a pfifazen do skupiny Karlovarsky porcelan.
V roce 2009 byl odprodan spolec¢nosti Thun 1794. Tovarna se tak stala
sidlem celé spole¢nosti, zakoupila prava k ochrannym zndmkam, aby mohla
pokracovat v dvéstéleté tradici vyroby porcelanu.?

Pak zdvod Concordia Lesov, zaloZzena Ernstem Maderem v roce
1888, po druhé svétové valce byla znarodnéna a stala se soucasti
spolecnosti Karlovarsky porcelan. Az v roku 2009 je odkoupena spolecnosti
Thun 1794 vietné ochrannych znamek a technologickych zafizeni.*

V Lesové taky vznikla manufaktura Thun Studio, které se zabyva

vyrobou originalnich autorskych souprav a limitovanych edic.

> Thun 1794 a. s. — Novd Role [online]. c2012 [citovano 2012 — 02 - 28].
Dostupné z: <http://www.thun.cz/sekce/2-nova-role.html>.

* Thun 1794 a. s. - Concordia Lesov [online]. c2012 [citovano 2012 — 02 - 28].
Dostupné z: <http://www.thun.cz/sekce/4-concordia-lesov.html>.
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3.4.4. Bfezova

Vroce 1803 byla sasko — vymarskym obchodnikem Bedfichem
Hockem zalozZena tovarna v Bfezové, kde se zpocatku vyrabély kameninové
nadoby. V roce 1811, kdy tovarnu koupil obchodnik z Erfurtu J. M. Fischer,
zacCala porcelanka slavit Uspéchy a o jedenact let pozdéji ziskala zemské
privilegium  zVidné. Spomoci mladého brezovského usedlika
Reichenbacha, ktery byl vzdélavan v chemii a fyzice, dosahla vyroba Cistotu
a prusvitnost stfepu, diky ¢emu byli jeji vyrobky povaZovany za nejlepsi
&esky porcelan.®!

Vroce 1840 se vyrobni program rozsifil o vyrobu porcelanové
plastiky. Zvlastnosti byli portrétni busty z bilého biskvitu.

Biskvitovy porcelan se vyrabéla ze zvlastni hmoty, vypalované bez
glazury. Svym vyhledem tento porcelan pripominal parsky a carrarsky
mramor, a proto se mu nékdy fika carrarsky porcelan nebo parian. Poprvé
byl vyroben v Anglii v Stoke-on-Trent roku 1844 a pouZival se zejména na
kopie antickych figur. Nazev biskvit (z francouzského biscuit — dvakrat
paleny) vznikl podle technologického postupu pfi vyrobé figur. PouZity
kaolin musi obsahovat co nejméné kiemene. Ten totiz po vypaleni na
povrchu zpUsobuje lesklé skvrny. V nékterych tovarndch se porceldn
vyrabél i z normalni porcelanové hmoty a povrchovy lesk se odleptaval
kyselinou.32

Stoji za zminku, Ze vroce 1912 porcelanka castecné vybavila na
zakladé objednavky zaoceanskou lod' Titanic porcelanem, ktery byl znacen

tradi¢ni korunkou se zk¥izenymi kladivky a napisem Titanic.>®

*! Bfezovd — Prague Art & Design [online]. c2008 [citovano 2012 — 03 - 21].

Dostupné z: <http://www.prague-art.cz/katalog/vyrobci/29-brezova/>.

* RADA, Pravoslav. Keramika. Praha: Aventinum, 2007. s. 40 - 41. ISBN 978-80-86858-45-6.

3 DUDLEY, L. Michael. White Star Line Memorial Foundation — Pirkenhammer and Titanic [online]. c1998
[citovano 2012 — 02 - 21].

Dostupné z: <http://www.wsImf.org/articles/pirkenhammer/pirkenhammer%20and%20titanic.html>.
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V letech 1792 — 1815 vznikd v Cechach velké mnoZstvi tovaren na vyrobu
porcelanu. Kromé vyse zminénych (Horni Slavkov, Klasterec nad Ohti, Bfezova) to
byli také Struznd, Dalovce, Chodov, Stara role, Loket a dalsi. Po roku 1825 vznikla
tovarna v Budové, pozdéji v Lubenci, Rybarich a Doubi. Od roku 1850 az do vzniku

Ceskoslovenské republiky vzniklo 53 tovaren na vyrobu porceldnu.
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4. INSPIRACE

Neni sloZité nachazet a sbirat inspirace, protozZe se objevuji vSude kolem nas, v
kazdou chvili a v kazdém okamZiku. Mohou to byt véci, detaily, slova... V podstaté na
inspiraci mGZeme narazit vZdy a vsude. Spise si myslim, Ze je téZké naudit se je vnimat,
pfijimat a funkéné s nimi nakladat. Pak je uz na kazdém, jak s nimi dokaze pracovat a
vyuZzivat je.

Za velkou inspiraci pro moji praci bych proto mohla povazovat hned nékolik
véci najednou. Jsou to mladi designéfi, jejich dila a postoje, pfiroda kolem nds a
v neposledni radé i moje zkuSenosti s tématem.

VSechny tyto aspekty meély bezpochyby vliv jak na myslenky a prvni ndvrhy, tak
na vyvin celého projektu. Ze zacatku jsem se setkala s nékolika variantami paravand,
které jsem nachazela rGzné kolem sebe a zacala si vice uvédomovat jejich tvarové
reseni. Pri tvoreni reserse jsem naraZela na hru tvard, motivl a barev. Dale jsem se
setkala s firmou proform, ktera vytvafi perforované dekoracni panely do interiéru.3
Ty se mohou vyuZivat na rozdélovani prostord, jako dvitka nabytku, ozdobné zdi...*®
Dokazou se rlizné skladat a vytvaret tak jenom potifebnou ¢ast nabytku.

V neposledni fadé bych taky vzpomenula UspéSného ceského designéra
Daniela Piré¢e, ktery vytvafi 3D tapety z porceldnu®®s nékolika variantami Gpravy
povrchu. Jsou to vlastné samostatné segmenty, které lze usporadat dle svého uvazeni,

a proto mohou vznikat pofad nova tvarova feseni.’’

* viz pfiloha 1 — Dekoraéni panely firmy Proform.

» Proform — Fronts for people who know what they want [online]. c2012 [citovano 2012 — 01 - 25].
Dostupné z: < http://www.proform.eu/en/>.

% Viz pfiloha 2 — Porceldnové tapety od Daniela Pirsce.

%" porcelénové 3D tapety [online]. 2008 [citovdno 2012 — 01 - 25].

Dostupné z: <http://www.pirsc.cz/3d-tapety/>.
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Velice znamym vyrobcem ndbytku je spolecnost Vitra, kterd plsobi na trhu jiz
nékolik let a spolupracuje stalentovanymi designéry pri vytvareni novych modeld.
Vroce 2004 ve spolupraci s bratry Ronanem a Erwanem Bouroullerovymi vznikl
nasténny systém z plastovych trojrozmérnych motiv(,*® ktery byl uréen pro stinéni.
Jedna se o malé klony s milimetrovou presnosti, které na sebe perfektné navazuji a
umozfuji tak poskladat sténu riizné propustnou svétlo.*

Tohle je jenom minimum z toho, co vi moje podvédomi a co ono samo vnima.

PFi navrhovani mé proto napadaji véci, které jsou néc¢im malym inspirované, ale jenom

mé vnitro vi, kde se s danou véci setkalo.

% Viz pfiloha 3 — Plastovy trojrozmérny motiv Vitra.
** Ronan a Erwan Bouroullec Design [online]. [citovano 2012 — 01 - 25].
Dostupné z: <http://www.bouroullec.com/>.
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5. VLASTNi NAVRH

5.1. Prvotni myslenky

UZ od zacatku hledani tvarového freSeni, jsem méla za cil vytvorit
dekoracni interiérovy prvek, ktery by prostor nepfimo rozdélil na jednotlivé ¢asti,
ale zaroven by byl vzdusny a otevieny. Navrhla jsem proto rGzné perforované
keramické desky,*® které na sebe navazuji a tim se mUZou na sebe skladat a
vytvaret pomysinou zed.*

Tyto desky by byly na hranach jemné tvarované, aby do sebe zapadaly a
mohl se vytvorit délici prvek o libovolnych rozmérech. Problém nastal pfi
vymysleni konstrukéniho reseni, kde by musela byt traverzova konstrukce, ktera
je silnd a pevna, aby jednotlivé segmenty udrzela a ani pfi sebemensim zachvéni
by se segmenty nerozbily, protoze keramika je kfehka a nachylna na rozbiti. Toto
reSeni se mi nelibilo natolik, abych ho ve své praci pouzila. Proto jsem myslenku
zaCala opirat spiSe o prvky, které by byly samostatné a navzdjem by se
nedotykaly. Nedochazelo by ke tfeni a naraziim, které by mohly keramickou zed’
poskodit.

Jednalo se o jakési vétve, které by si drzely jemnou elegantni linii a
zaroven by se na jedné strané délily do dvou prvk(. Stale jsem se jesté drzela

napadu s traverzami upevnénymi od podlahy po strop, mezi kterymi by byly

0 viz priloha 4 - Tvarova feSeni perforovanych keramickych desek.
! Viz pfiloha 5 - PomysIna zed vytvorena z jedné varianty keramickych desek.
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jednotlivé prvky vétvicek prichycené do predem pfipravenych dér.* v tomto
napadu jsem hledala vhodny material a tvar pro sloupy, které by keramické
segmenty nesly, a spolecné by vytvarely interiérovou keramickou sténu. Tady
jsem zkousSela spojit keramiku s kovem nebo se dievem, kde jsem dostala pocit,
Ze jemna keramika si zaslouZi jemnéjsi konstrukci. Proto jsem tvar segmentu
zatim ponechala a zacala se vénovat konstrukénimu a kotvicimu reseni uchyceni
segmentd.

Po par napadech, které se mi porad nezdaly dostatecné dobré, jsem
narazila na boxovaci pytle. Tady jsem si velice rychle uvédomila, Ze boxovaci pytel
pti kazdém uderu snasi napéti a svoji tihou plsobi na strop, odkud visi. Proto
jsem se zameéfila na zavésné konstrukce boxovacich pytll, aZ jsem se dostala
k $roubtim s okem ukotvenych ve stropé.*®

V tomhle okamzZiku se mUj napad zacal ménit na realizovatelnou dekoracni
instalaci. Pomoci zavésnych hackl ukotvenych ve stropé dokdzu pres navrieny
segment navliknout ocelové lanko, které bude pfivazano k zavésnym hackim jak
ve stropé, tak v podlaze. Cim déle jsem se této myslence v&novala, napadala mé
spousta variant jak lanko prevlikat, jak ho omotdvat a pfichycovat. Postupné jsem
se propracovala k navrhu jakéhosi stromu, ktery by vznikl z postupného navlikani
jednotlivych segmentl na ocelové lanko. Tato lanka by byla na podlaze ukotvend
v tésné blizkosti kolem sloupu a postupné smérem ke stropu by se lanka

rozevirala a vnikal by pocit kosatého stromu s krasnou korunou.

5.2. Hledani tvaru

Vyvoj tvarového tesSeni probihal zpocatku na papife ve formé skic, kde
jsem si zaznamenavala tvar kfivek a hledala spravné propojeni vétvicek. Taky jsem
se snazila najit spravné rozméry celého segmentu a jeho koncovych ¢asti, které

urcuji, kolik lanek je mozné prevliknout pres otvor segmentu.

2 viz priloha 6 - Samostatné segmenty uchycené v pfedem ptipravenych dirdch v traverzach.
43\ ;. Vs sy , ;.
Viz ptiloha 7 - Kotvici Sroub s okem s plnym zavitem.
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Po presednuti k pocitaci, kde jsem si ve 3D software-u dany tvar
vymodelovala podle predem navrhnutych ktivek, jsem porad s tvarem segmentu
nebyla spokojend. Proto jsem pracovala dal, posouvala kfivky o milimetry a
hledala spravné tvarové reseni. Kdyz jsem si myslela, Ze dany tvar je spravny, tak
jsem dosla k zavéru, ze takhle hladky a presny tvar bude nejlepsi vyfrézovat.

S frézovanim jsem se setkala uZz na predchazejicim bakalafském studiu.
Tenkrat jsem se sezndmila s frézovanim do rdznych material(, jako byla sadra,
nebo polyuretanova péna. Je to material, ktery se vyrabi v mnoha tvrdostech.*
V tom nejmékéim provedeni se nachazi treba v madracich jako jejich vypln a
v tom tvrd$im se vyuZiva v automobilovém primyslu na vytvareni modelu. JelikoZ
jsem méla moznost nechat si vyfrézovat tvar modelu do PUR pény, zacala jsem
fesit tvar modelu v pocitaci pro frézovani a nasledné poutziti pro vznik sadrového
modelu, na kterém bych mohla objevit dal$i nedokonalosti a zaroven hledat
finalni podobu segmentu pro pouZiti v interiérové dekoracni sténé.

V pocitaci jsem si vytvorila kvadr, ktery tvoril tvar formy, z kterého byl
ubran tvar modelu a rozdélen délici rovinou. Takhle vznikly prvek jsem ulozila do
potfebného formatu a nechala nadist pro tfiosou frézu. Z polyuretanové pény
jsem si vyrizla potfebny kvadr dle presnych rozmérd a nechala jsem ho upevnit do
frézy. Po vSech pfipravach byla fréza pripravend k pusténi. Jelikoz tvar mého
segmentu nemél potiebné rozméry pro frézku, byla potieba vymeénit ji z5 mm na
2,5 mm, co zpUsobilo prodlouZeni ¢asu frézovani. Po nékolika hodinach se fréza
zastavila a vznikla jedna pUlka polyuretanové formy. Tady se proces zopakoval pro
druhy dil.

Vzniklou polyuretanovou formu byla potieba dostatecné natfit Selakem.
Selak je pfirodni Zivice, ktera se ziskava z vyméski Eervce lakového. PouZiva se
hlavné jako lak ve dfevaiském pramyslu, nebo v potravinafstvi jako koncentrat.*®
Svym plsobenim zabranuje pronikani vihkosti do materialQ, a tak i odsavani vody

ze sadry, kterou do formy liju. Sadra tak schne na vSech mistech stejné a

o Polyuretan [online]. 2009 [citovano 2012 - 02 - 25].

Dostupné z: <http://www.jitrans-trade.cz/pdf/co-je-pur.pdf>.

*> £904 - Selak [online]. 2012 [citovano 2012 — 02 - 16].

Dostupné z:<http://www.emulgatory.cz/seznam-ecek?prisada=E904>.
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nevznikaji tvrdé mista, ktera nedovoluji opracovat model rovnhomérné. Nanasi se
priblizné ve dvou az tfech vrstvach stétcem.

Po uschnuti se pouzivd pénové mydlo, které ucpe péry a sadra se tak do
formy nepfichyti. Toto mydlo se poradné napéni a nasledné se péna jemné
odstrani vihkou houbickou. Posledni vrstva, kterd se na formu nanasi, je mastné
mydlo. Nanasi se Stétcem pro snadné oddéleni modelu od formy. Vyrabi se
provarenim nastrouhaného tvrdého mydla s vodou a poté smichanim s oIejem.46

Podle typu formy je potfeba poradné promyslet proces odliti modelu.
Moje vyfrézovana forma, ktera je ze dvou dil(i, bez nalévaciho otvoru, potrebuje
dodélat nékolik kandlkd, pro lepsi odvedeni prebytecné sadry. Po impregnaci
jsem si pfipravila dratky, které se vloZi do saddrového modelu pro jeho lepsi
pevnost. JelikoZz se jedna o relativné tenky model, byla potfeba pfipravit si
predem vic dratkd.

Existuje velké mnoiZstvi ptipravkl pouZitelnych pro impregnaci. Je to
napriklad parafin nebo stearin, které jsou rozpustné v petroleji, dfevny olej, ktery
se pouzivd jeSté pod mydlovou vrstvu, nebo fermez, ktera nahrazuje Selak
v tovarné. Suché modely jsou pak napousténé urcitym mnoiZstvim.

Po vSech pfipravach se zacne rozdélavat sadra. To znamenda, Ze se
odhadne mnoizstvi fidké sadrové hmoty, které budeme potiebovat. Pro mdj
model vyuZiji cca 5 dl. Poté si pfipravim odpovidajici nadobu, do které napustim
vlaznou vodu a pomalu prfisypavam sadru tak, aby mi vznikla hezka tekuta
hmota.*” Sadru s vodou je potiebné petlivé promichat, aby v ni nezGstaly hroudy,
které by mohly modelu usSkodit. Po promichani se zhladiny sadry odstrani
bublinky*® a sadra je tak pfipravena k pouZiti.

Nasledné IZi¢kou liji sddru do pfipravené formy. KdyZz sadra zacne pomalu
ménit konzistenci z tekuté faze na tuhou, vloZim do modelu predem pfipravené
dratky tak, aby byli uprostied, a obé pulky formy spojim. Je potreba zatlacit silou,

aby byla prebytecna sadra vytlatend kanalkami a nezlstala ve formé, a taky

* 8pfs, J. ARTKeramika.cz [online]. c2004, posledni revize 29. 1. 2006 [citovano 2012 — 02 - 28].
Dostupné z: <http://artkeramika.cz/clanek-359-1-3-materialy-v-praxi.html>.
47 \ 4+ vl v, , ;. , ; veygs
Viz ptiloha 8 - Ptisypavani sadry pro ndsledné pouziti.
8 Viz pfiloha 9 — Odstranéné bublinky z hladiny sadry.
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predejit tlaku sadry. Tady jsem si pomohla zatézim, které jsem na uzavienou
formu postavila.

Po fadném ztuhnuti sadry opatrné obé pllky formy od sebe oddélime a
model vytahneme. V ptipadé, Ze se nam nedati ho z formy dostat ven, pouzijeme
vzduchovy kompresor, ktery svym tlakem vzduchu model vytla¢i z formy. Po
oddéleni formy od modelu je potieba vsechny dily radné ocistit od impregnace,
kterou jsme poutzili. V nékterych pripadech je potfeba formu odmastit prevarenim
ve vodé se saponatem.

Na modelu se obycejné objevuje spoj z formy, ktery zbrousime nebo

vyhladime. Model pak nechdame schnout.

5.3. Dalsi tvarova feseni

Dalsi tvarové reSeni vzniklo pomoci jednoho z modeld, které jsem si vice
krat odlila z polyuretanové formy. Tady jsem zacala hledat dekor, ktery by se mi
na segmentu libil a zdroven by jasné fikal svoje poslani. Rozhodla jsem se
pouzitim rlznych materiald namocenych v sadie model obalit a hledat detaily,
které bych mohla vyuzit dal ve své praci.

Mezi pokusy s materidlem jsem si nejdfive potidila stahovaci obvaz, ktery
jsem si nastfihala na mensi ¢asti a model jsem pomoci namoceni do sadry obalila.
Obvaz bylo nutné poradné natahnout, aby vzniknul na povrchu dekor. Tady jsem
ale poutzila vétsi mnozstvi sadry, kterd po zaschnuti obvaz schovala. Proto jsem
vzala pilku a pomalu se snaZila nékteré casti zbrousit. Tim jsem misty
povytahovala ¢asti obvazu na povrch a vzniknul tak nadherny dekor.*

U dalsiho modelu jsem pouzila obvaz normalni, ktery jsem si nastfihala
opét na mensi ¢asti. Po namoceni do sadry jsem je natahla, prebytecnou sadru
jsem odstranila a az poté jsem obvaz obmotala na model. Tim vzniknul krasny

dekor otevienych o&ek, ve kterych nebyla prebyteéna sadra.>

* viz priloha 10 - Model obaleny ve stahovacim obvazu namocenym v sadre.
>0 Viz pfiloha 11 - Sadrovy model obaleny do obvazu namoceného v sadre.
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Po experimentech s obvazy jsem vyzkousela hratky s bavinkou. Tu jsem si
také nastfihala na mensi dily, ovSem vsechny stejné dlouhé. Po namoceni do
sadry jsem bavinky umistovala vidy v jednom sméru kolem modelu, ¢imz vznikl
dekor pfipominajici stradidelné stromy v pohadkach.>

U dalSiho pokusu jsem zkousSela pouzit obvazovou vatu. Natrhala jsem si ji
do mensich chumacdl, co ale po namoceni do sadry nevypadalo tak dobre jako
v predstavach. Model jsem vatovou sadrou obalila a nechala zaschnout.®

Ze vSech téchto pokusl, které jsem zkouSela vytvofit obalovanim do
rdznych material, jsem si vzala inspiraci a ponauceni. Zjistila jsem, Ze dekory,
které by se mné nejvice libily, by bylo tézké odlit do porcelanu tak, aby
porcelanovy model vypadal stejné jako sadrovy. Byla by potteba si otvory pfedem
do formy predkreslit a nasledné potom v porcelanové hmoté dobrousit. To by pfi

paleni mohlo zpUsobit oslabeni tvaru a nasledné deformace.

5.4. Vétev jako tvar

Po nékolika pokusech jsem se rozhodla vyzkouset odlit skutecnou vétev.
Vyrazila jsem proto do lesa, kde jsem si vyhlidla nékolik popadanych vétvi a
odvezla sebou do ateliéru. Tady jsem kazdou vétev nejdfive upravila na
potfebnou délku.

Poté byla dulezita separace. Vrstva Selaku musela byt silnd tak, aby se
neloupala a zaroven zabranila vsakani vlhka do dreva.*® Dfevo by se mohlo nasat
a tim zvétsit svlj objem, co by zabranilo bezpe¢nému vyjmuti z formy.

Po dostatecné vrstvé Selaku jsem si model polozila na stll a pfiblizné dle

délici roviny vypodlozila hlinou.>® Délici rovina je dilezitd pro snadné vyjmuti

>t viz priloha 12 - Sddrovy model obaleny bavinkou namocdenou v sadfe.

> Viz pfiloha 13 - Sadrovy model obaleny do obvazové vaty namocené v sadre.
> Viz pfiloha 14 - Nandaseni vrstvy Selaku na vétev.

> Viz pfiloha 15 - Délici rovina vytvorena z hliny.
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modelu z formy. Po vSech pfipravach v€etné namazani mydlem, jsem si rozdélala
potiebné mnozstvi sadry a na vétev nanesla IZi¢kou tenkou vrstvu,® aby vznikla

2657 Stejny postup jsem zopakovala i pro druhou ¢&ast

tzv. slepa forma.
formy.>®

Kdyz forma uschla, opatrné jsem ji oteviela a dfevénou vétev vytahla ven.
Poté jsem formu dobie natfela separaci a zopakovala postup pro vznik sadrového
modelu. Po ztvrdnuti sadry jsem formu od sebe oddélila a model vytdhla ven.
Dekor skute¢né vétve se zachoval,® co vypadalo opravdu krasné. Tady jsem

pochopila, Ze jsem na dobré cesté. | co se tyce velikosti modelu, tak jeho tvaru a

povrchu.

5.5. Findlni tvarové feseni

Jelikoz vétev zlesa nebyla ve vSech smérech konickd, coz ztézovalo
rozebirani formy, rozhodla jsem se vratit k pocitai a vymodelovat si ve 3D
programu vlastni vétev. Tady jsem si mohla urcit i rozméry u vSech otvord, které
jsem si pfedem vypocitala dle smrsténi a tloustky stfepu. Pocitatovy model jsem
teda tvorila ve skutecnych rozmérech tak, abych je opét mohla nacist do tfiosé
frézy.

Jak uz jsem tvrdila dfive, béhem bakaldfského studia oboru pramyslovy
design jsem se s frézovanim potkavala pravidelné. Tenkrat nastavaly situace, kdy
bylo mnoho uchazeci o frézovani a mélo ¢asu do odevzdani. Pro lepsi logistiku a
fungovani celého procesu, kdy fréza mlze jeden model frézovat i cely den, jsme
se naucili nastavovat nékteré procesy na jiné parametry, ¢imz se zkratil cas
frézovani. Fungovalo to perfektné. Naptiklad kdyz fréza vykonavala konecny

proces, kdy vyhlazovala model na milimetry presné. Tato faze trvala nejdelsi

> Viz pfriloha 16 - Nandaseni slepé sadrové formy.

> Slepd forma [online]. c2008 [citovano 2012 — 02 - 23].
Dostupné z: <http://cs.wikipedia.org/wiki/Slepa_forma>.

> Viz pfiloha 17 - Prvni dil slepé sadrové formy.

*% Viz p¥iloha 18 - Vyroba druhého dilu slepé sadrové formy.
> Viz pfiloha 19 - Dekor vétve odlity do sadry.
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dobu, pfitom v ruce jsme byli schopni dobrousit model béhem par minut. Proto
jsme koncici fazi zacali z celého procesu vynechavat. Tim vznikaly mirné odskoky
podle nastaveni stfedni frézovaci faze.

Pfi tvorbé mého modelu a hledani spravného dekoru jsem si na toto
obdobi vzpomnéla a nechala se tim inspirovat. Po nacteni Udaji na frézovani a
nastavovani procesu frézovani jsem vynechala finalni fazi. Tak mi na obou dilech
polyuretanové formy vznikly mirné odskoky, které dodavaji tvaru modelu na sile.

Takto vzniklou formu jsem opét fadné natrela Selakem, poté jsem nanesla
pénivé mydlo a nasledné mastné mydlo. Pfi vSech krocich jsem musela byt velice
opatrna a nanaset malé mnozstvi, abych si zamysleny dekor neznicila. Do obou
dild formy jsem nanesla tekutou sadru a po chvili ¢ekani, kdyZ zacala sadra
tuhnout, jsem do modelu vloZila dratky pro zpevnéni. Pak jsem formu spojila a
zatizila zavazim, aby byla prebytecnd sadra vytlacend ven. Po zaschnuti a
ztvrdnuti sadry jsem formu od sebe oddélila a vyjmula sadrovy model.*

Cely proces jsem jesté jednou zopakovala, abych méla alespon dva odlitky.

Na druhém modelu jsem pak chtéla vyzkouset drazky vyhladit, abych tak méla

dvé tvarova reSeni pro segment.

% viz pfiloha 20 - Drazky na sadrovém modelu.
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. REALIZACE

6.1. Pfiprava

6.2.

UZ v prlbéhu navrhovani a hledani spravného tvarového feSeni jsem
premyslela o samotné realizaci. Méla jsem svoji predstavu i domluveny prostor na
instalaci, kde jsem vSe planovala uskutecnit. Védéla jsem, Ze to nebude
jednoducha cesta, ale presto jsem odhodlané bojovala za svij cil.

Nejdulezitéjsim krokem bylo zjisténi poctu segmentu, které budu na
realizaci modelu potrebovat. Po pfiblizném vymodelovani si prostoru ve 3D
programu jsem se dopocitala Cisla 250 ks. Samoziejmé to byla jenom pfriblizna
pfedstava, protoZe ve skuteCnosti instalaci neprovedu Uuplné stejné jako
v pocitaci. Proto jsem se rozhodla operovat s Cislem 300 ks, abych méla néjakou
rezervu pri Spatném vypalu, deformaci, nebo rozbiti.

Na takhle vysoky pocet modell je potfeba mit vic forem. Jedna forma je
schopna za den udélat cca 4 ks, protoze ¢im vic hmoty se do ni lije, tim je vlhéi a
pomaleji odsava vodu z porcelanu, tim pomaleji nam vznika stfep. Proto jsem se
rozhodla pro vyrobu 10 forem, kde bych za den v idedlnich podminkach mohla

mit odlitych cca 40 ks.

Vyroba forem

JelikoZz jsem meéla vyrobenou formu z polyuretanu a taky dva druhy
modell, vyroba forem nebyla sloZitd. Nejdfive jsem vyuZila jeden dil formy, do

kterého jsem zasadila sadrovy model. Takto pfipravenou sestavu jsem poradné
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naimpregnovala mydlem, abych jednotlivé dily formy od sebe oddélila.?' z hliny
jsem si pridélala nalévaci otvor, pres ktery pak do formy privedu porcelanovou
hmotu. Sadrovani obvykle provadime v oddélené mistnosti od mist, kde se
pracuje s hlinou, porcelanem a glazurami. | maly kousek sadry muzZe v peci
zpusobit velké nepfijemnosti.

Kolem spodniho dilu formy jsem sestavila dfevenou ohradku, kterou jsem
ze vSech stran upevnila hlinou, aby se ohradka pod tlakem sadry neoteviela.®? Pak
nasledovalo rozdélani sadry. Jelikoz na vrchni dil budeme potfebovat vétsi
mnoZstvi sadrové hmoty, pouzila jsem kybl, do kterého se vejde 6 |. To je priblizny
objem potiebny pro vyrobu jednoho dilu formy. Sadru jsem dikladné rozmichala,
aby v ni nebyly hrudky hmoty ani bublinky a nalila do ohradky.%

Po zaschnuti vrchniho dilu formy jsem ohradku rozebrala a hrany zacistila.
Jidelnim nozem jsem dodélala zametky,® které jsou dilezité pro spravné sesazeni
formy k sobé, a cely proces jsem zopakovala, abych méla oba dily formy. Hned po
zaschnuti a ztvrdnuti druhého dilu formy jsem mohla ohradku odstranit a na obou
dilech srazit hrany tak, aby se neodstiply pfi dalsi manipulaci. Po rozebrani formy
jsem vybrala model, formu jsem dudkladné odistila od vSech impregnaci, aby se
porcelanova hmota do formy nechytala. Takhle ocisténou formu jsem opét
sesadila, aby schla rovnhomérné a odlozila do su$arny,® kde je teplota vzduchu
kolem 50 °C.

Tento proces jsem zopakovala 5 krat, abych méla potfebnych 5 forem na
vyrobu segmentu s drazkami. Pak jsem sadrovy model vyménila za hladky a opét
zopakovala 5 krat. Takhle jsem méla ptipravenych 10 forem na vyrobu segmentd,

které museli poradné proschnout, aby odsavali vodu z porceldanové hmoty.

*1 Viz pfiloha 21 - Spodni dil polyuretanové formy pfipraveny k zaformovani.
%2 Viz p¥iloha 22 - Ohradka z desek upevnéna hlinou.

% Viz pfiloha 23 - Zality spodni dil formy sddrovou hmotou.

* viz pfiloha 24 - Dodélané zamecky pro lepsi sesazeni dil( formy.

% Viz pfiloha 25 - Formy uloZené v susarné.
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6.3. Porcelanové zkousky

Po uschnuti alespon nékolika forem jsem se presunula do mistnosti uréené
pro odlévani porcelanu. Tady se nachazi dva druhy porcelanové hmoty, které jsou
vyrabéné na liti. Ze zacatku jsem potfebovala udélat zkousky, abych zjistila, ktery
porcelan je pro muj cil nejvice vhodny.

Prvni z nich je francouzsky mékky porceldn, ktery jsem si odlila do mensi
nadobky pro lepsi manipulaci. Pak jsem si formu poradné stahla stahovacim
popruhem,®® aby hmota z formy nevytekla a postavila nahoru nalévacim otvorem.
V tomto momentu uz bylo vSechno pfipravené k odliti prvniho odlitku. Z nddobky
jsem pomalu lila hmotu do formy, aZz dokud nebyla forma upIné plna. Po par
vtefinach za¢ne hmota klesat a je potfeba porceldanovou hmotu dolit, abychom
zjistili spravnou tloustku stfepu. Toto se zopakuje nékolikrat.

Pak zkontrolujeme tloustku stfepu tak, abychom neposkodili odlitek. Kdyz
je dostacujici, coz v mém pripadé bylo cca 3 mm — 4 mm, mUZeme formu otocit
vzhliru dnem a prebyte¢nou hmotu z ni opatrné vylit. Hmota by méla vytékat
jednolitym proudem bez Zblunkani, aby neodtrhla odlitek od formy a nevznikly
deformace. Kdyz se vylije vSechen material z formy ven, poloZzime formu stranou
a nechdame odlitek zavadnout, pfipadné stéct prebytecnou porcelanovou hmotu.
Poté odstranime porcelan z nalévaciho otvoru a nechame doschnout.

KdyZz odlitek proschne, zmensi se jeho velikost a soucasné se odlepi od
formy. Pak je mozné jednotlivé dily formy od sebe oddélit®” a odlitek vybrat ven
na schnouci podlozku. BohuZel je pravidlem, Ze prvni odlitek se nepodafi z formy
vybrat bez poskozeni, protoZe v ni jsou jesté necistoty z odlévani sadry a jeji
impregnace. Proto se cely proces musi zopakovat v kazdé formé vice krat, aby se
forma ,zabéhala”.

Stejny proces odlévani plati i pro druhou porcelanovou hmotu z Karlovych

Varl(, kterou dovazime z fabriky Thun a. s., zdvod Nova Role. Taky je potfebné mit

®8 viz pfiloha 26 - Forma stahnuta stahovacim popruhem.
% Viz pfiloha 27 - Oddéleni forem po naliti porcelanu.

31



jednotlivé odlitky rozdéleny a oznaceny podle druhu hmoty, protoze kazda
potrebuje jiné podminky na vypal v peci.

Dalsim druhem, se kterym jsem se potkala, a ktery jsem chtéla vyzkouset,
je elektro - porcelan. Je to hmota, kterd neni uréena primo na liti, ale po
spravném naredéni ji dokdzeme ztekutit. Tento porceldan se vyuZziva hlavné na
vyrobu izolatort a chemicky namahanych nadob. Ma vyborné izolacni vlastnosti a
vlivem vysokého obsahu korundu stoupa jeho pevnost v ohybu.68

Po oznaceni vSech odlitkl se nechaji schnout pfirozené na sadrové
podlozce.®® Hned po uschnuti, kdy je odlitek tvrdsi a mifi nachylny na zborténi, se
zaCisti, aby nebyla vidét délici rovina, a vybrousi se otvory pro priichod ocelového
lanka.”® U7 tady jsem se potykala sprvnim problémem u modelt zelektro —
porcelanu, kde nafedéna hmota zacala sedimentovat, tedy usazovat se. Proto pfi
zaschnuti modelUd a jeho nasledném opracovani byl stfrep nerovhomérné tlusty, co
bylo zplsobeno Spatnou technologii.

Kdyz odlitky absolutné zaschnou, miZzeme vyzkouset prvni vypal, abychom
zjistili, ktery porceldn je nejvice vhodny pro vyrobu modell. Bohuzel karlovarsky
porceldan se v nasich Skolnich pecich palit neda, protoze potrebuje pro vypal jiné
podminky a teplotu, nez tyto pece dokazou vyvinout. Proto jsem do pece dala
jenom francouzsky mékky porcelan a elektro — porcelan, ktery ale taky nebude
dopaleny, protoZe potrebuje vyssi teplotu vypalu. Pec byla nastavend na paleni
90 °C za hodinu do teploty 650 °C s vydrzi 30 min. a pak 120 °C za hodinu do
1180 °C s vydrzi 10 minut. Poté nastalo samovolné chlazeni. Karlovarsky porcelan
se nechal vypalit jenom na 920 °C pro lepsi pevnost a snadnéjsi pfevoz do fabriky
v Nové Roli, kde se nechal dopalit na 1390 °C.

Z provedenych zkousek jsem se dle vysledkd rozhodla pro realizaci pouzit
karlovarsky tvrdy porcelan, ktery je nejpevnéjsi a pro muj zamér proto

nejvhodnéjsi.

68 ZILA, Karel. Privodce keramika. Praha: GRADA Publishing, 2005. s. 28. ISBN 80-247-0920-1.
® viz pfiloha 28 - Schnouci porcelan na sadrové podlozce.
7 Viz priloha 29 - Zacistovani porcelanu.
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6.4. Vyroba modeli

Po vSech pripravach a zkouskach, kteryma jsem si prosla, bylo na case
rozbéhnout vlastni manufakturu v atelieru. Formy jsem méla pripravené a
dostatecné suché, porcelan privezeny z Karlovych Vara.

Sehnala jsem si proto dostatecné mnoiZstvi stahovacich popruh(, kterymi
jsem poradné postahovala formy, aby nevytékal porceldan ven a nevznikly
zbytecéné ztraty. Do mensich nadob jsem si pfipravila hmotu a zacala liti. Jelikoz
forem je deset a ¢asova ztrata pfi vylévani porcelanu z nich presahuje nékolik par
vtefin, bylo nejlepsi nalévat formy postupné scasovou rezervou, aby pfi
jednotlivych odlitkdch nevznikal rlizny stfep. Proto jsem vzdy nalila jednu formu,
chvili pockala a aZ pak zacala nalévat formu druhou. Takhle se proces opakoval az
k posledni formé. Mezitim jsem samoziejmé hmotu dolévala do forem, kde uz
byla ¢astecné sadrou odsata voda, abych zjistila pravdivou tloustku stfepu.

KdyZz se mi podafilo vytvofit potfebné tlusty stfep, zacala jsem formy
postupné otdcet a nechala prebytecny hmotu vytéct spét do nadoby. Tak jsem
dosahla stejné tlustého stfepu u vsech modeld.

Po Case, kdyZz model zacal tuhnout a pfi spravné manipulaci nebylo mozné
odlitek poskodit, jsem kazdou formu postupné otevrela, v mékkém stavu vyfizla
ostrym a tenkym nozem otvory a model vyjmula na sadrovou podlozku, kde mohl
pofadné zatuhnout.”! Formu jsem nasledné odistila od rGiznych kapek hmoty,
které pri nalévani vznikly, a opét poradné stahla stahovacim popruhem. Tohle se
zase opakovalo u kazdé jedné formy.

Kdyz byly formy opét pfipravené, zopakovala jsem cely proces. Tohle se
opakovalo nékolikrat za den, pokud forma nebyla pfiliS mokra a porad se tvoril
stfep. V dalSich dnech, kdyz byly odlitky pofadné suché, jsem je zacala zacistovat
tak, aby nebyla vidét délici rovina a nerovnosti z formy. Obycejné jsem pouZivala

brusnou mftizku a ostry niZ, nebo také vihkou houbicku.

" Viz priloha 30 — Suseni vétsiho mnozZstvi odlitkd.
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Pti vétSim mnozstvi opracovanych modell jsem presla k pecim, kde jsem
modely naskladala tak, abych vyuZila co nejvice prostoru. JelikoZz pfi teploté
920 °C nedochazi k fazi slinuti, nebylo na Skodu, kdyZ se modely o sebe opiraly a
vzajemné se dotykaly.”” Po par pokusech jsem zjistila, ze pfi paleni modeld ve
stoje nevznikaji Zadné nezddouci deformace, proto bylo moziné nalozZit pec
desitkami kusU. Palici kfivka pak byla nastavena tak, aby palila 90 °C za hodinu do
teploty 650 °C s vydrzi 30 minut a 120 °C za hodinu do 920 °C s vydrzi 30 minut.
Pec se pak samovolné chladila az do teploty kolem 100 °C, kdy uZ bylo mozné ji
otevrit.

Takhle vypdlené modely jsem postupné peclivé balila do krabic pomoci
bublinkové fdlie, aby pti pfevozu nenarazely do sebe a nerozbijely se. Cely postup
se pfitom opakoval nékolikrat. Pfi dosazeni potfebného mnozstvi, v mém pfipadé
jsem si urcila potfebny limit 300 ks, byla domluvena fabrika v Nové Roli, kde se

uskutecnil konecny vypal.

2 Viz pfiloha 31 — NaloZena a pfipravena pec na prezah.
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7. INSTALACE

Prostor, ktery jsem si vybrala pro instalaci a realizaci celého napadu je
velkolepy. Ma svého ducha, protoZze to je stara papirenska fabrika a zaroven se
predélava na kulturni zafizeni s divadlem, tane¢nim salem, pédiem... Pfesné pro tento
typ prostor( jsem celou praci zamyslela.

Samotna instalace bohuzZel bude probihat az po odevzdani celé prace, podle
Skolnich vyhlasek, proto ted prlibéh nedokazu zcela odhadnout a myslim si, Ze to
nejtézsi meé teprve ceka.

V prvni fadé bude dlleZité spravné rozmisténi Sroubu ve stropé, které budou
urCovat celkovy tvar a velikost porceldanového stromu. Z nich nasledné spustim
ocelova lanka, kterd budou pfichycena ke kazdému Sroubu. Stejné bude potieba
Sroubu i v podlaze, kam se pak konce lanek budou pfichytavat. Ty budou v tésné
blizkosti sloupu, kolem kterého bude cela instalace provedena.

Na lanka pomoci zZebfiku budu postupné navlikat jednotlivé vétve, které budou
na sebe navazovat, proto je ddlezité Feseni tésnéni mezi nimi.”> Premyglela jsem nad
raznymi silikdny, které by tuto funkci zastaly, ale jejich doba tuhnuti je pfilis dlouhd a
pro mlj zamér nedostacujici. Proto jsem tuto problematiku zacala vic resit a hledat
dostupna funkéni Feseni.

Ze zacCatku jsem se priklanéla kvarianté vytvoreni tésnicich pomucek
z navlekovych izolacnich trubek, které na zkouskach fungovaly perfektné, ale vyroba
byla celkem pracna. Je potfeba trubky nafezat na kratSi valecky a kazdy valecek
rozdélit nozem na dva tenci. Dalsi moZnosti je vCeli vosk, ktery se necha teplem

rozpustit, pak se do néj vétvicka ponofi a nasledné se navlikne v ne Uplné tuhém stavu

7 viz pfiloha 32 — Navazovani porcelanovych segment( na sebe.
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do dalsi vétve. Samoziejmé mozZnosti je mnoho, proto se pfi instalaci budu muset
zamérit jenom na jednu a tu nejlepsi.

Ocelové lanka se tedy postupné pridavaji do dalSich vétvi, az nakonec posledni
vétev bude podporend svorkou pro lepsi stabilitu. JelikoZ prostor ma na vysku cca 8 m,
rozhodla jsem se, Ze instalace vétvi skonci ve vysce cca 2 m nad zemi. Je to zpUsobeno

i pro delsi Zivotnost celé instalace, kolem které bude volny pfristup.
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8. TECHNOLOGICKE SPECIFIKA

8.1. Hmota

Podle porcelanovych zkousek, které jsem na zacadtku provadéla, jsem se
rozhodla vyrabét cely model z karlovarského porcelanu. Hmota, kterou jsem
pouzila, byla dovezena ztovarny Thun a. s. v Nové Roli. Je slozend 225 %
kfemene, 25 % Zivce, 50 % kaolinu a malého pfidavku vody.

Suroviny se spole¢né melou a pak prochazeji sitovym tfidicem pro
poZadovanou velikost ¢astic. Pak pfichazi magnetické tfidéni, kde se odstranuji
nezadouci primési kov(, zejména Zeleza, které se v hmoté mlzou nachazet.

Voda se do hmoty pridava proto, aby se zménila viskozita neboli tekutost
dle poZadavkl. Pfi vysoké viskozité hmota Spatné tece, coZ muZe zpUsobit
problémy pfi susSeni nebo praskani odlitki. Kromé vody se muze pridavat

humitan, coz je ztekucovadlo.

8.2. Suseni

Dle tvaru a tloustky stfepu se musi pfikladat znaénd pozornost fazi suseni,
pri které miZou vyrobky praskat, nebo se nepravidelné smrstovat.

Moje vétvicky maji nastésti relativné jednoduchy tvar, proto jsem mohla
vylitky nechat samovolné schnout na sadrovych desti¢kach, které cely proces

schnuti podporovaly.
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8.4.

8.5.

Po zaschnuti vSech vyrobk( jsem kaZzdy jeden postupné retuSovala a
zacistovala. Tato faze je potfebna pro odstranéni délici roviny tak, aby na odlitku
nebyla znat, pro vytvoreni otvord pro prichod ocelového lanka a zadisténi hran,

aby se predeslo jejich nachylnosti k [dmani.

Pifezah

Na prezehnuti odlitkd jsem vyuZila pece v keramickém ateliéru. Tyto pece
jsou elektricky vytdpéné na poZadovanou teplotu. V. mém pfipadé to bylo 920 °C.

Tento proces se provadi nejen pro vétsi zpevnéni vyrobk(, ale také pro
snazsi glazovani a hlavné pro odstranéni vody ze stfepu. V peci se odstranuje
mechanicky vazand voda, kterd nebyla odstranéna v pribéhu samovolného
sudeni. Caste¢né ktomu dochdzi pfi teploté 300 °C — 400 °C, kdy se uvolfiuje
chemicky vazana voda a pak pfi teploté kolem 400 °C vyhotivaji organické a
spalitelné latky, kdy se strep Cisti od nezadouciho uhliku. PFi vysSich teplotach

kolem 700 °C —900 °C se pak déji modifikani premény kfemene.

Glazovani

Po prezehnuti obycCejné nasleduje glazovani vyrobkd. Po dikladném
velice slozZité instalace pfi ostrém vypalu, ale hlavné jsem chtéla zachovat krasu
biskvitu v kombinaci se surovosti ocele.

Konkrétné u tohoto kroku jsem se fidila pocity z celého prostoru pro
instalaci a kombinace chladnych a tvrdych materidld s jemnou porceldanovou

hmotou.
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8.6. Ostry vypal

Po Uspésném prevozu do Nové Role, kde sidli porcelanka Thun a. s.,
v ném? probiha ostry vypal, byla potfeba viechny vyrobky naloZit do pece.”

Samotny vypal probihd pti teploté 1390 °C — 1400 °C, ale je potreba
nastavit palici kfivku. PFi teploté cca 1240 °C dochdzi k oxidaci a uvoliuje se
vSechna chemicky vdzana voda, kdy je stfep krehky. Do teploty 1300 °C pak
probihd redukce, kterd zajistuje Cistotu stfepu. Odstranuje se zbytkovy obsah
Zeleza, ktery nebyl zachycen pti magnetickém tridéni ve fazi priprav. Pak nastava

neutrdlni prostredi.

" Viz pfiloha 33 — Modely pfipravené na ostry vypal.
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9. ZAVER

Cilem této diplomové prace bylo vytvofit uceleny designovy navrh predélové
interiérové stény. Samotné zaddani jsem si vybrala sama, protoZe toto téma mi je uz
od zacatku blizké. Ve své praxi jsem se s problematikou setkala uz mnohokrat a nebylo
vzdy jednoduché najit dostupné feseni na trhu.

Pomalu jsem zacala chapat, Ze déleni prostorl je vlastné hra priniku svétla a
vzduchu. Kazdy prostor si vyZaduje vlastni starostlivost, proto jsem se uz od zacatku
zameéfila na konkrétni prostor, pro ktery jsem navrh vytvarela. Vybrala jsem si starou
papirenskou fabriku, kterd je dnes mimo provoz. Prostor je momentalné v pronajmu
plzeriské skupiny, kterd tady vytvafi kulturni centrum, kde se budou konat rizné
tanecni a divadelni predstaveni, koncerty a dalsi kulturni akce pro rozvoj kulturniho
Zivota v Plzni.

Vypracovani této diplomové prace neznamenalo pro mé jenom ukonceni
magisterského studia, ale také velkou vyzvu zrealizovat dilo, které jsem odmitla délat
v modelu v urcitém meéfitku. Moznd i pro samotnou realizaci v materidlu jsem si
vybrala za vedouci mé diplomové prace pani akad. soch. Petru Stastnou, kterd mi uz
v pribéhu studia poskytla moZnost setkat se s vyrobou model(i pfimo ve fabrice a
vyrobit si tak vlastni, pIlné funkcni prototypy v materialu.

PFi vytvareni ndvrhu jsem se zaméfila hlavné na vzdusnost celé prace, protoze
jsem nechtéla prostor rozdélit natvrdo, ale jenom pomysiné. Resila jsem proto
perforované desky, které by se skladdaly do libovolného tvaru a velikosti, kde jsem se
potykala s problémem uchyceni, aZ jsem se prepracovala k samostatnym segmentim
pfipominajicim vétev stromu. Tvar a napad se tedy vyvijel jiz od samotného zacatku
tak, abych naplno splnila zamysleny cil.

S vétvemi se pracovalo bajecné, protoze jejich tvar umoznoval rozehrat hru

v prostoru tim, jak jednotlivé segmenty na sebe poskldadam a tedy jak zahusténé
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prostredi vyvinu. V urcitych uhlech vznikaji nové pohledy na tvar, kde je mozné vidét
elegantni krajku, ktera se chvilemi ztraci a pak opét nékde objevuje. Myslim si, Ze
materidl, ktery jsem si zvolila, dodava ndvrhu urcitou eleganci a jemnost, ale také bych
rada vyzkousela jiny materidl jako je plast, kde bych se nemusela bat udélat instalaci
v tésné blizkosti pohybu ¢lovéka.

Tvar vétvi se tedy vyvijel postupné, od prvnich skic, pfes 3D model v pocitadi az
po tfiosou frézu, s kterou jsem se setkala jiz na bakaldfském studiu. Pravé diky tomuto
postupu jsem dokazala vyvinout tvar, ktery je presny, bez zbytec¢nych zasahu rukou,
které zanaseji do modelu nerovnosti a tim kazi vysledni dojem. Takhle se mi podafilo

propojit zkusenosti z obou studovanych obor( designu.

V textové casti jsem svoji pozornost vénovala samotné historii vzniku
porcelanu, priblizeni jejiho vyvoje, technologii vyroby a hlavné popsani celého procesu

tvorby v€etné instalace, ktera bude teprve probihat.

Myslim si, Ze praci jsem rozpracovala dle zamysleného cile a tedy, Ze jsem
dosahla zaméru, ktery jsem si zezacCatku urcila. Vim, Ze samotna instalace bude
narocna, co by se dalo povaZovat za slabou stranku celého projektu, ale pro mé to je
vyzva, kterda mé popohanéla vpred, protoze az tady se ukdze konecny vysledek,

kterého jsem celou dobu chtéla dosahnout.
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Resumé

The main purpose of this diploma thesis was to create a comprehensive design
proposal for exclusive interior wall divider .This subject | choose by myself, due to the
fact that from the beginning, this topic was very close to me. | dealt with this problem
many times during my practices; however, it was not easy to find a solution on the
market. Slowly, | started to understand that space division is a game of intrusion of
light and air.

During creation of proposal, | mainly focused on airiness of the whole work,
because | did not want to divide the space for real, but only notionally. According to
this, | was dealing with perforated desks, which would be composed into different
kinds of shapes and sizes. Here, | was facing a problem with attaching, until | revised
to separate segments that reminded branches of tree. The shape and idea was

developed from the very beginning, in the way that | would fully fulfill the main goal.

| think that this thesis was elaborated due to intended goal, where | reached
the intention that | set at the beginning. | know that installation itself will be difficult,
which might be considered as a weak side of this project, but for me it is a challenge
that pushes me forward, because now, we will see the final result that | wanted to

achieve from the beginning.
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