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Slovni vyjadieni oponenta prace a otazky na autora prace
Cilem ptedlozené prace bylo zmapovani sou¢asného stavu vyroby lozisek ball and socket a navrhnout
optimalizované feSeni vyroby vcetn¢ dokoncovacich operaci. Tento cil je v praci zcela naplnén, 1 kdyZz
vysledné navrhy optimalizace jsou lehce zavadéjici. Celkovy vzhled a vypracovani bakaléaiské prace je na
velmi dobré urovni a lze konstatovat, ze student splnil zadani v plném rozsahu.
V teoretické Casti se student vénuje popisu riznych variant radidlnich a axidlnich lozisek véetné lozisek
s naklapécimi segmenty, na které se specializuje firma GTW Bearings. Déle je v praci popsana problematika
spojena s kluznymi kompozicovymi lozisky jako je tfeni, rozloZeni tlakii a hydrostatického vztlaku. V této ¢asti
zcela postradam resersSni Cinnost v této problematice mimo firmu GTW. Zavérem teoretické Casti je popis a
vysvétleni produktu Ball a socket.
V experimentalni ¢asti student popisuje analyzu soucasného stavu vyroby lozisek Ball and socket. V praci jsou
predstaveny dvé varianty téchto lozisek s technologickym popisem vyroby, ktery je na velmi Spatné tirovni.
Vzhledem k tomu, Ze nasledujici bod se tyka optimalizace vyroby, je zpracovani souc¢asného stavu timto
zpusobem nevyhovujici. Dale je v praci zminén problém s praskanim zavitniku, ktery vSak neni v praci dale
feSen, 1 kdyZ je to podstatny problém pii vyrobé. V ¢asti optimalizace obrabéni student navrhuje Sest metod
dokon&ovani kulové plochy, z kterych byla polovina realizované ve firmé GTW nebo ZCU. U kazdé varianty
jsou uvedeny klady a zapory pfi vyuZiti této technologie. U varianty 30sé¢ho obrabéni, kterou student
vyhodnotil jako nejlepsi, chybi hodnoceni kvality povrchu. V technicko-ekonomickém hodnoceni je zobrazen
graf porovnavajici asy provedenych variant. Zcela zde chybi vysvétleni uvedenych hodnot, zahrnuti ostatnich
nakladi nebo definovani pozadavki na kvalitu povrchu. Zavér prace shrnuje cely postup prace spolu
s dosazenymi vysledky.
Svou praci autor prokazal pfimétené znalosti a schopnosti. [ pfes vySe zminéné nedostatky praci doporucuji
k obhajobé.

Otazky k obhajobé.

Jaké jsou pozadavky na kvalitu obrobené plochy? Dosahli téchto pozadavku vSechny varianty?
Vysvétlete detailnéji pojem Spindlovani a odiivodnéte vysledny otisk ve tvaru kiize.

U cenového porovnani vychazi levnéji kulovou plochu frézovat nez soustruzit, vysvétlete proc.

Doporuceni k obhajobé&
Doporucuji k obhajob¢
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