HODNOCENI BAKALARSKE PRACE
Vedouci BP

Jméno bakalare: Marek Sitisté Garantujici katedra: KKY

Nazev bakalarské prace: HIL simulator Skolicich Glloh na PLC Mitsubishi

Predmét hodnoceni Nadpriimérné [Primérné |Podprimérné

1 [Jazykova a graficka uprava

Samostatnost zpracovani tématu BP

Vhodnost pouzitych metod

Zptisob zpracovani a vyhodnoceni

Spravnost ziskanych vysledki

[N IRV, I B VS B S

Vlastni pfinos

X (XXX (X
OO0 O X O
Hi i i

Doplnéni hodnoceni, pfipominky, dotazy:

Autor ptedloZil k posouzeni praci s rozsahem 53 stran. Velice kladn& hodnotim, Ze bakalai'ska prace
vznikla ve spoluprici s firmou ATS aplikované technické systémy s.r.o. Vysledky prace tak budou realné
pouzity pro dalsi potfeby této firmy.

Celé prace je logicky roz€lenéna do Sesti kapitol. Prvni kapitola je vénovéna Givodu, popisu vyvoje
softwaru a motivaci (3 strany). Nasledujici druha kapitola se zabyva obecnym popisem Programové
Logickych Automatti (PLC) (3 strany). Tteti kapitola je vénovana popisu programovacich jazyki a
datovych typt pouzitych pro programovani PLC (5 stran). Ctvrta kapitola se pak zabyva popisem nastrojl
GX Works 2, GX Works 3 a GT Designer 3, které slouzi pro tvorbu programi a vizualizaci pro PLC
Mitsubishi (15 stran). V paté kapitole se autor pfesouva uz k samotnému popisu a realizaci skolicich aloh.
Ke kazdé Skolici tloze byla vytvofena jak programova, tak i vizualizaéni ¢ast. Kazda Gloha je zde tak
nejprve predstavena, nasledné je zde popsano fizeni dané ulohy a poté nasleduje popis vytvorené
vizualizace. Konkrétné se jednalo o Glohy: simulace pistu, simulace dopravniku, simulace linky a
simulace regulace. V zavéru této kapitoly se autor vénuje diskuzi ziskanych vysledkii a moznym
vylepsenim pro kazdou kolici Glohu zvI4st (celkem 26 stran). Sesta kapitola obsahuje zavér a tedy
shrnuti celé prace (1 strana).

Béhem zpracovéni této prace student prokazal velkou miru samostatnosti. Stejné tak prokazal velice dobré
porozumeéni dané problematice. Cela prace je zpracovana velmi peclivé a jeji formalni a graficka tprava je
na velmi vysoké trovni. Jedinym nedostatkem miize byt absence detailn&jsiho popisu simulace dvou PLC
proti sobé&, kdy na jednom by byl spustén modelovany systém a na druhém fizeni. Popsané $kolici alohy
poskytuji dal$i moznosti vylepSeni. Nabizi se zde tak moZnost rozsiteni a pokragovani v této praci.

Dotaz 1: V kapitole 3.2 Programovaci jazyky pro PLC popisujete celkem tfi typy. Konkrétng: ladder
diagramy, strukturovany jazyk a diagramy funkénich blokd. Jakeé jsou jesté dalsi jazyky se kterymi se pti
programovani PLC mtzete setkat?




Dotaz 2: V praci uvadite, Ze bylo pouZito PLC Mitsubishi typu FX5. Jaky m4 tento typ vypo&etni vykon?

Dotaz 3: V kapitole 5.4.1 vénované navrhu fizeni pro simulaci linky popisujete uréiti uvaZovana
zjednoduseni a omezeni navrhovaného fizeni. Jak by jste tyto nedostatky vyftesil, pokud by se jednalo o
realny systém vyrobni linky?
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